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BOUTEILLE EN RESINE DE POLYESTER SATUREE AVEC PATTE DE SUPPORT.

@ Une bouteille 3 haute pression en résine de polyester
saturée avec un fond sphérique est pourvue en son fond
d'une patte support. Ce corps de bouteille (1) posséde
une partie de diamétre réduit (5a) formée & sa partie
inférieure et le fond (6) du corps de la bouteille pré-
sente une forme sphérique. Une patte support (7) est
adaptée sur la portion de diamétre réduit (5a}; cette
patte support est formée avec des parois périphériques
{8,9) et un porte-bouteille (10).
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BOUTEILLE EN RESINE POLYESTER SATUREE MUNIE D'UN
PIED DE SUPPORT

La présente invention se rapporte 3 une bouteille
de grandes dimensions en résine polyester saturée, destinée
3 étre remplie, sous forte pression, d'un liquide tel gqu'une

boisson carbonatée et elle vise plus spécialement une bou-
5 +teille d'un tel type, capable de se tenir debout, méme si
son fond est de forme sphérique.

11 est courant d'utiliser des bouteilles en verre
de grandes dimensions, que l'on remplit sous une pression
élevée et dont le contenu est destiné a &tre utilisé par

10 petites quantités. Toutefois, en raison des grandes dimen-
sions de la bouteille, le poids du liquide dont elle est
remplie est trés grand et, de plus, la bouteille doit avoir
une trés grande épaisseur pour résister 3 la pression élevée
a laquelle est soumis son contenu. Il en résulte gue le poids

15 +total de 1a bouteille remplie est trds grand, ce qui rend

' peu commode le maniement de la bouteille et augmente le
prix de son transport.

Dans le prix des boisssons carbonatées indiquées
plus haut, le quotient du prix du stockage et du transport

20 par rapport aux autres frais est besucoup plus élevé que

pour d'autres dentrées. La bouteille de grandes dimensions
mentionnée ci-dessus vise a diminuer le prix du stockage,
mais sa possibilité de transport est limitée. En vue de
remédier 3 un tel inconvénient, il a déja £&té imaginé une

25 bouteille de grandes dimensions, en résine synthétique,
étirée suivant deux axes, comportant un col incliné, une
partie principale cylindrique et un fond en forme de calotte
sphérique convexe vers le bas. Si 1'on moule une bouteille
en lui donnant une telle forme, l'expérience confirme que

jo cette bouteille est en mesure de supporter une forte pression
intérieure, méme si elle est mince et légeére. Mais, du fait
que si son fond e une telle forme sphérique convexe vers le
bas, une telle bouteille ne peut pas se tenir debout elle-
méme, il est indispensable de lui fixer un support. Or,

35 aucun support pour bouteille ne s'est révélé satisfaisant du

oint de vue de son prix de revient, d'un maniement facile
)
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la bouteille et de -~ résistance sous l'effet du poids
vé de la bouteille :~mplie de liquide.
.L'dbjet de l';nvention est dé maintenir fermement

n position droite une uteille dont le fond est de forme
.phérique pour pouvoir supporter une charge soumise & une
sression élevée, en fixant un support 3 cette bouteille.
ta paroi périphérique verticale de ce support et la partie
qui retient le fond de la bouteille sont d'un seul tenant ;
la surface de l'extrémité inférieure de cette paroi péri-
ohérique verticale est élargie de manigre & assurer le main-
ien de la bouteille, ou bien cette paroi comporte desr
.ervures destinées 3 augmenter sa résistance. -

D'autres caractéristiques et avantages de lfinven-

N i et i et gratr

tion ressortiront de la description qui va suivre, faite
en regard des dessins annexés et donnant, & titre explicatif
mais nu;lement limitatif, diverses formes de réalisation.

Sur ces dessins, ) :

-.1a fig. 1 est une vue de c6té, en €lévation et
avec un arrachement partiel, d'une bouteille en résine
iolyester saturée selon l'invention ; '

- la fig. 2 est une vue en perspective dtun support
de bouteille ; 7

- la fig. 3 est-une vue en coupe, avec arrache- I
ment partiel, d'une variante de ce-shpport de bouteille ;

- les fig. 4 et 5 sont des vues en coupe, avec
arrachement partiei, de deux autres formes de réalisation
du support de bouteille, comportant des saillies de forme
annulaire servant & assurer leur fixétiﬁn ;

- la fig. 6 est une vue en coupe, avec arrachement
partiel, d'une bouteille selon l'invention en résine poly-
ester saturée, suivant une forme de réalisation selon laquelle
la surface de la partie inférieure du support est élargie ;

- les fig. 7A et 7B sont respectivement une vue
de cdté en élévaﬁion, avec arrachement partiel, et une vue
de dessous d'une forme de réalisation selon laquelle le sup-

port de la bouteille est muni de nervures ;
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-~ les fig. BA et 8B sont respectivement une vue
en coupe, avec arrachement partiel, et une vue de dessous,
d'une forme de réalisation suivant laquelle le support,
qui est du type de celui de la fig. 7A, présente un fond
ouvert en son centre ;

- 1la fig. 9A est une vue en coupe, avec arrache-
ment partiel, d'une bouteille en résine polyester saturée,
dont le support comporte des gradins ;

- 1a fig. 9B est une vue en coupe, avec arrache-
ment partiel, représentant une partie essentielle d'une
variante de la forme de réalisation représentée sur la
fig. 9A ;_

_ - 1la fig. 104 est une vue en coupe, avec arrache-
ment partiel, d'une bouteille en résine polyester dont 1le
support présente un fond plat ; et

- la fig. 10B est une vue en coupe d'un moulage
du support destiné & Btre utilisé avec la forme de réalisa-
tion de la fig. 10A. '

On donne a la bouteille en résine polyester saturée
selon l'invention de grandes dimensions en étirant suivant
deux axes une paraison moulée par injection. Le corps 1 de
la bouteille est muni d'un goulot 2 comportant des filets
3 servant & fixer un bouchon. Plus bas que ce goulot, se
trouve un col incliné 4, au-dessous duquel se trouve une
partie cylindrique 5. L'extrémité inférieure de cette partie
cylindrique 5 est fermée par une paroi de fond 6 ayant la
forme d'une calotte sphérique convexe vers le bas. lLa partie
inférieure de cette partie cylindrique 5 constitue une partie

5a de plus petit diamétre, et le gradin 5b situé a l'extré-

mité extérieure de cette partie 5a permet de retenir 1l'extré-

mité supérieure d'un support de bouteille, gque 1l'on décrira
ci-apres.

Ce support de bouteille 7 est fagonné suivant un
cylindre muni d'un fond, dont la paroi périphérique supérieure
8 s'adapte fermement sur la partie de plus petit diametre 5a,

de telle manigre que 1l'extrémité supérieure de cette paroi
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périphérique B spit retenue dans la partie en gradins 5b

de 1la bouteille. La partie inférieure 9 de la paroi péri-

- phérique du support 7 est repliée de telle manigre que sa

ligne de pliage soit contenue dans un plan. La partie 10
du support 7 destinée & recevoir le fond de la bouteille
est de forme sphérique et convéxe vers le bas pour recevoir
la paroi de fond 6 de la bouteille, cette partie 10 du
support étant telle que son centre se trouve dans le plan
de l'extrémité inférieure de la paroi périphérigque inférieure
9. ,

Comme on le voit plus nettement sur la fig. 2,
le support 7 est un cylindre muni d'un fond, corf ﬁitué par
une partie 10' de formc sphérique,rdestinée érrecevoir le
fond d'urie bouteille, par une paroi périphérique supérieure
B!' d'un diamétre plus grand et par une paroi périphériqué
inférieure 9' d'un diametre plus petit. Ce support 7 ainsi
constitué prend la forme d'une piéce moulée mince d'un seul
tenant, par moulage sous vide d'une feuille en une résine
synthétique appropriée. De fagon plus précise, on plie la
pikce moulée ainsi obtenue vers l'intérieur, suivant le bord
supérieur de la petite paroi périphérique inférieure 97,
puis on replie cette pi2ce moulée en direction de l'extérieur,
suivant le pourtour de la partie 10! destinée & recevoir le
fond d'une bouteille. ' 7 '

La bouteille en résine polyester saturée ainsi-

‘réalisée peut avoir d'excellentes propriétés mécaniques

~méme si elle est mince, du fait qu'elle est obtenue pai mou-

lage suivant le procédé d'étirage suivant deux axes.

Une telle bouteille peut également supporter de
fortes pressions étant donné qu'elle comporte un col incliné
4, une partie cylindrique 5 et une paroi inférieure 6 en
forme de calotte sphérique convexe vers le bas. En outre,
étant donné qu'en dépit de sa paroi inférieure 6, en forme

de calatte sphérique vers le bas, la bouteille est retenue par

‘le support 7, elle peut demeurer en position bien droite ,

ce qui permet de stocker de fagon satisfaisante une telle

T
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bouteilles remplies d'un liquide. De plus, du fait que la
partie périphérique inférieure du support 7 est une paroi
double, un tel support peut étre suffisamment résistant pour
supporter la charge d'une bouteille remplie d'un liquide,.

En outre, étant donné que le support 7 est obtenu
par moulage, sous la forme d'une pigce mince d'un seul tenant,
d'une résine polyester saturée, la quantité de matériau
moulé est si faible et 1la construction du support est si
simple que son prix de revient est faible. Enfin, ce qui
représenté un grand avantage, du fait que l'ensemble de 1a
bouteille peut Etre léger au point.de rendre négligeable le
prix du transport, une telle bouteille convient remarquable-
ment pour des liquides soumis & une forte pression mais de
faible valeur, comme par exemple les boissons carbonatées.

Dans le cas de la forme de réalisation précédente,
si,  pour donner au support 7 une assise plus grande, on intro-
duif un matériau de remplissage 11 dans 1'intervalle compris
entre la partie inférieure 9a et la partie extérieure 9b de
la parbi périphérique inférieure 9 de ce support (fig. 3),
on peut améliorer la stabilité de la bouteile.

Selon une variante, on peut prévoir une saillie 12
de forme annulaire (fig. 4) sur le cdté intérieure du bord
supérieur de la paroi périphérique B du support 7, ou bien
une saillie 13, également de forme annulaire mais creuse,
au méme endroit de la paroi 8 (fig. 5), et prévoir égale-
ment, 3 l'extrémité supérieure de la partie cylindrique de
petit diametre 5a de la bouteille, une rainure annulaire 14,
correspondant soit & la saillie 12, soit 3 la saillie 13.
Avec une telle forme de réalisation, étant donné que 1ls saillie
annulaire 12 ou la saillie annulaire; mais creuse, 13, s'en-
fonce d'un coup sec dans la rainure annulaire correspondante
14, le support 7 se trouve fixé plus fermement & la bouteille
et la partie cylindrique de cette bouteille se trouve ren-
forcée.

On décrira ci-aprés, en se reportant a la fig. 6,

une forme de réalisation selon laquelle la surface de contact
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avec le sol est plus grande. Dans ce houﬁel exemple, la par-
tie retournée vers le haut 9a' de la paroi périphérique infé-
rieure 9 du support 7 délimite, avec la partie extérieure

9b de la paroi périphérique 9, un espace A qui donne une

plus grande largeur & l'assise 9c de cette paroi périphérique
inférieure 9. En outre, l'extrémité supérieure de la partie
redressée 9a' touche la partie extétieure 9b de la paroi

périphérique inférieure, tandis que la partie 10' en forme

de calotte sphérique, destinée 3 recevoir le fond d'une
bouteille et qui se raccorde sur cette partie retournée Ja’,
a son centre situé plus haut que 1l'extrémité inférieure de
la paroi périphérique 9. ; ,
-Dans la forme de réalisation que l'on a décrite
ci-dessus, l'assise 9c du support de bouteille présente une
grande surface de contact évec le sol, ce qui permet de main-
tenir la bouteille bien stable en position droite, méme si
la partie 10' du support servant & retenir le fond de cette
bouteille ne touche pas la surface sur laquelle repose ce
support. De plus, méme si le chariot ou la table sur lequel
on pose la bouteille est soumis & des vibrations, ces der-

niéres ne se transmettent & ls bouteille que par la paroi

périphérique inférieure 9 qui comporte l‘espacé A, de telle
sorte que le support 7 selon cette forme de réalisation peut ;
avolr un effet amortiSéeur.

On décrira ci-aprés, en se reportant aux fig. T7A et

7B, une autre forme de réalisation, selon laquelle la paroi

- st #

périphérique 15 du support 7 comporte des nervures servant
& sugmenter sa résistance. Dans ce nouvel exemple de réa-
lisation, il est prévu un espace entre la partie intérieure

9a et la partie extérieure 9b de 1la paroi‘périphérique infé-

i binion

rieure 9 du support, afin d'augmenter le contact de ce
dernier avec la surface sur laquelle il repose, et il est
prévu en outre un certain nombre de nervures verticales 16

sur 'la partie extérieure 9b de la psroi 9. On notera que ces

“nervures 16 pourraient se trouver sur la partie intérieure 9b.
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Le centre de la partie 10 du support, qui est destinée 3
recevoir le fond d'une bouteille et qui se raccorde sur 1la
partie rabattue vers le haut de la paroi périphérique infé-
rieure 9, se trouve au mEme niveau que l'extrémité inférieure
de la paroi périphérique inférieuvre 9. _

Au contraire, dans le cas du support de bouteille 7
représenté sur les fig. BA et BB, les nervures 16 sont plus
longues et elles montent plus haut gque celles de la fig. TA.
De plus, il n'y a plus de partie 10 pour retenir le fond
de la bouteille, et le bord intérieur de la partie du sup-
port incliné& vers le haut et vers 1'intérieur, se présente
sous la forme d'une couronne circulaire ouverte 17 sur laguelle
vient reposer la paroi inférieure de la bouteille. Dans une
telle forme de réalisation, le partie centrale de cette paroi
inférieure 6 de la bouteille peut 8tre maintenue plus haut
que l'extrémité inférieure du support 7.

Grace a la préseﬁce des nervures 16 dans les formes
de réalisation décrites ci-dessus, ls résistance du support 7
se trouve accrue, et la bouteille peut demeurer bien stable,
étant donné gue sa surface de contact avec le plan sur lequel
elle repose est plus grande.

On décrira maintenant, en se reportant a la fig. YA,
une forme de réalisation selon laquelle le support 7 comporte,
dans sa paroi extérieure 18, des gradins dont les diametres
sont de plus en plus petits du haut vers le bas. La partie
10, en forme de calotte sphérique, destinée & recevoir le
fond d'une bouteille, se trouve & l'intérieur par rapport &
la partie du support retournée vers le haut, obtenue en rabat-
tant la paroi extérieure en gradins 18 & partir de son extré-
mité inférieure. lLa partie centrale de cette partie 10
servant a recevoir le fond d'une bouteille se trouve plus
haut que 1l'extrémité inférieure de la parci extérieure en
gradins 18.

Dans la forme de réalisation représentée sur la

fig. 9B, la partie 19 du support 17 retournée vers le haut

comporte, elle aussi, des gradins.
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Dans 1la forme de réalisation que l'on vient de

. déérire, en raison de l'existence de gradins dans le support

7, ‘la résistance aux forces extérieures dans la direction
transversale peut se trouver augmentée, tout comme dans
jes formes de réalisation précédentes comportant des ner-
vures. En outre, on peut ébtenir un effet d'amortissement
dans la direction verticalé, ce qui permet d'atténuer les
chocs éventuellement subis par la bouteille.

On décrira ci-apres, en se reportant & la fig. 10A,
une nouvelle forme de réalisation, selon laquelle le support.
comporte un fond plat. Dans ce cas, le support 7 se compose
d'une paroi inférieure 20 qui constitue un cercle plat; d'une
assise 21, de forme annulaire, entourant cette parci de fond
20 et faisant saillie vers le bas et d'une paroi cylindrique
22 qui monte du pourtour extérieur de cette assise 21. L'ex-
trémité supérieure de cette paroi cylindrique 22 comporte
un bord de retenue 23, qui vient s'adapter fermement sur
l'extrémité supérieure de la partie cylindrique de-petit
diamdtre 5a de la bouteille. A cette fin, ce bord de retenue
23 est légeérement incliné vers le haut et vers 1l'intérieur.

Un tel support 7 s'obtient, comme on le voit clai-
rement d'apres la fig. 10B, en moulant par souffiage deux
supports d'un seul tenant dont les parois cylindriques 22
se raccordent l'une & l'autre, puis en coupantrcette piéce
moulée dans sa partie centrale,VDans ce cas, l'une des
poitiés de cette piece moulée d'un seul tenant comporte une
cuverture 24 destinée a l'entrée d'air comprimé et que l'on
utilise au cours de l'opération de moulage par soufflage ;
il convient de remarquer que,-si 1l'on enléve cette cuver-
ture 24 en la coupant au ras de sa base, cela ne nuit
aucunement 3 i‘utilisation du support correspondant.

Dans la forme de réalisation qﬁe l'on vient de
décrire, la bouteille peut demeurer bien stable, &tant donné
que l'assise 21 du support forme un anneau d'assez grandes

dimensions. En cutre, du fait que la partie 20 du support,

ety e St . i & a8
’
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destinée & recevoir le fond d'une bouteille, se trouve un
peu plus haut que l'assise 21, il est possible d'atténuer
les chocs éventuellement subis par la bouteille. Enfin,
étant donné que l'on peut réaliser deux supports par une

unique opération de moulage, la fabrication est plus éco-

nomique.
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REVENDICATIONS

1. Bouteille en résine polyester saturée comprenant
un goulot, un col incliné, une partie cylindrique et une
paroi de fond de foime'sphérique faisant saillie, réalisée
par étirage suivant deux axes a l'exceptioh de ce goulot,
caractérisée par le fait que sa partie inférieure est de
diamdtre réduit de manigre 3 comporter une partie (5a) en
gradin 3 son extrémité supérieure, par le fait qu'un sup-
port (7) destiné 3 cette bouteille (1) est constitué par
une paroi périphérique dont l'extrémité supérieure (8) est
retenue dans ladite partie en gradin et par une partie (10)
destinée 3 recevoir le fond de la bouteille, cette partie
(10) se raccordant sur ladite paroi périphérique, et par ie
fait que la paroi périphérique de support (7) s'adapte sur
la partie inférieure de la dite bouteille (1), ce qui per-
met 3 cette bouteille de se tenir droite.

2. Bouteille selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que la partie (10) dudit support (7) destinée
2 recevoir le fond de 1a bouteille a sarpartie centrale au
méme niveau que l'extrémité inférieure de ladite paroi péri-
phérique (9).

3. Bouteille selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait qu'il est prévu une rainure (14) de
forme annulaire dans la partie.cylindriqué de petit diamétre
(5a) de cette bouteille, et par le fait que la paroi péri-
phérique dudit support (7) comporte une saillie (12, 13) de
forme annulaire, qui vient s'engager dans ladite rainure
annulaire (14). )

4. Bouteille selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que l'extrémité inférieure dudit support (7)
comporte une partie (9a') retournée vers le haut, qui dé&li-
mite un espace A et par le fait que ladite partie (10') de
ce support destiné 3 recevoir le fond de la bouteille se
trouve plus haut que l'extrémité inférieure de cette partie

rabattue (9a').

b ottt e s € @
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5. Bouteille selon la revendication 1, caractérisée

par le fait que la paroi périphérique du support (7) comporte

un certain nombre de nervures (16),

6. Bouteille selon la revendication 5, carac-
térisée par le fait que la partie inférieure dudit support
(7) comporte une partie rabattue vers le haut délimitant
un espace, et par le fait que la partie de ce support des-
tinée 3 recevoir le fond de la bouteille a sa partie cen-
trale ouverte, de maniére que le fond de la bouteille soit
retenu sur le-bord de cette ocuverture.

7. Bouteille selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que la paroi périphérique (18) dudit support (7)
comporte une série de gradins dont les diamétres vont en
diminuant du haut vers le bas.

B. Bouteille selon ls revendication 1, caractéri-
sée par le fait que la partie dudit support (7) destinée
& recevoir le fond d'une bouteille est une partie hori-
zontale plate (20), situde un peu pius haﬁt que l'extrémité
inférieure de ladite paroi périphérique, de manigre 3 main-

tenir le fond de ladite boutszille.
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