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@ Verfahren und Vorrichtung fiir einen Waschprozess im Anschiuss an das Spinnen von Chemiefasern.

@ Eine mdoglichst vollstdndige Losungsmittelentfernung

bei moglichst niedrigem Frischwassereinsatz gelingt beim

Waschprozef unmittelbar im AnschluB an den Spinnvorgang

von Chemiefasern, wobei das Spinnband gefaitet auf einer

Transportvorrichtung abgelegt wird, dadurch, dafl} der

WaschprozeR an dem gefaiteten Spinnband im Gegenstrom
= durchgefiihrt wird.
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Verfahren und Vorrichtung fiir einen Waschproze8 im An-

schluf an das Spinnen von Chemiefasern

Die Erfincdunc betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zur Durchflhrung eines Waschproczesses unmittelbar

im AnschluB an das Spinnen von Chemiefasexrn.

Einige Arten von Chemiefasern miissen nach dem Spinnen
einer Behandlung mit flissigen Medien unterworfen wer-
den, um gewlnschite physikalisch-chemische Ver&nderungen
der Fasern cdurchzufiihren. Dies ¢ilt beispielsweise fiir
cellulosische Chemiefasern oder fiir synthetische Fasern
aus Polyacrylnitril, die unter Verwendung eines L&sungs-
mittels im Trocken- oder Nalbspinnveriahren hergestellt
werden.

Beim Spinnen von Polvacrylnitrilfasern nach dem Trocken-
spinnverfahren besitzen die Fasern nach Verlassen des
Spinnschachtes noch etwa 10 bis 30 % Ldsungsmittel, z.B.
Dimethylformamid. Dieses LOsungsmittel wird iiblicherwei-
se mit Eilfe eines Extraktionsveriahrens mit Wasser aus

den Fasern weitgehend entfernt.
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Beim Trockenspinnen werden {iblicherweise die Faserbin-
der von mehreren Spinnschédchten zu einem Spinnband zusam-
mengefaBt und mit Geschwindigkeiten zwischen 200 bis

400 m/min in eine Spinnkanne abgelegt. Mehrere solche
Spinnb&nder werden anschlieBend aus nebeneinanderstehen-
den Spinnkannen wieder herausgezogen, zu einem gr&Beren
Band zusammengefaBt und mit einer Geschwindigkeit von

20 bis 70 m/min einer sogenannten NachbehandlungsstraBe
zugefiihrt, in welcher die Faserbénder verschiedenen
Nachbehandlungsschritten unterworfen werden. Einer die-
ser Nachbehandlungsschritte ist der WaschprozeB bzw.

die Losungsmittelextraktion.

Es ist aus &Skologischen und wirtschaftlichen Griinden er-
forderlich, das L&sungsmittel mdglichst frithzeitig inner-
halb des Herstellungsprozesses und vollst&ndig aus den
Fasern zu entfernen und riickzugewinnen. Aus diesem Grun-
de ist es vorteilhaft, den WaschprozeB8 nicht erst im Zu-
ge der Nachbehandlung, sondern bereits unmittelbar im
AnschluB an das Spinnen durchzufiihren.

Wegen der fiir den Waschvorgang notwendigen, diffusions-
bedingten Verweilzeit von beispielsweise 1 bis 10 min
ist es unvorteilhaft, d&as Spinnband in gestreckter Form
mit der Geschwindigkeit von 200 bis 400 m/min durch
einen Waschapparat zu fiihren, weil dieser dann sehr
groBe Baul#ngen besitzen miiBte. ZweckmdBiger wird das
Spinnband gefaltet oder gestaucht und das auf diese Wei-
se entstehende Faserbandgebilde mit entsprechend dem
Faltungs- bzw. Stauchungsfaktor reduzierter Geschwindig-

keit durch den Waschapparat gefiihrt.

Le B 20 057
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Es ist bekannt, zur Erfiillung dieser Erfordernisse Wasch-
apparate im Anschluf an das Spinnen anzuordnen, in wel-
chen das Spinnband auf eine transportierende Unterlage
abgelegt wird, wobei die Transportgeschwindigkeit gerin-
ger ist als die Zuliefergeschwindigkeit.

In der DE-0S 25 15 410 ist ein Waschverfahren beschrie-
ben, bei welchem die Spinnb&dndchen auf einer Transport-
unterlage abgelegt werden, wobei zum Waschen oberhalb

der Transportunterlage eine Fliissigkeitsschicht erzeugt
und aufrechterhalten wird und die Flissigkeit allein auf-
grund der Schwerkraft selbsttdtig das auf der Unterlage lie-
gende Gut durchstrdmt. Nach Passieren der Waschstrecke
werden die auf der Unterlage abgelegten Fasern unverin-
dert als Kuchen in TOpfe abgelegt. Nachteilig bei einem
solchen Verfazhren ist es, daB bei einem derart in einer
Stufe durchgefiihrten WaschprozeB die notwendige Frisch-
wassermenge um ein Vielfaches grdBer ist als bei einem
mehrstufigen Gegenstromverfahren und die erzielbare L&~
sungsmittelentfernung ungeniigend ist. Weiterhin ist es
nachteilig, daB am Ende des Waschprozesses das Spinnband
nicht wieder auf Spinngeschwindigkeit beschleunigt, glatt-
gezogen und in diesem Zustand abgelegt oder weiterbehan-
delt z.B. verstreckt werden kann.

In dexr DOS 27 04 867 ist eine Siebtrommelwaschmaschine
beschrieben, bei welcher die transportierende Unterlage
als von auBen nach innen von der Flissigkeit durchstrom-
te Siebtrommel ausgebildet ist. Auch bei einer solchen
Vorrichtung fehlt die gezielte, mehrstufige Gegenstrom-

fihrung von Waschwasser und Faserband, so daB ein aus
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wirtschaftlichkeitsgriinden zu hoher Frischwasserverbrauch
entsteht und die L®sungsmittelentfernung unvollsté&ndig
erfolgt. Weiterhin wird der zun&chst gebildete. Faserband-
kuchen am Ende der Waschvorrichtung nicht mehr aufgeltst,
d.h. das gestauchte bzw. gefaltete Faserbindchen nicht
wieder glattgezogen.

per Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Wasch-
prozeB unmittelbar im AnschluB an das Spinnen durchzu-
filhren, wobei das mit Spinngeschwindigkeit angeliefer-
te Spinnband im Einlauf in den Waschapparait zunichst
gefaltet bzw. gestaucht wird. Dabei soll bei mdglichst
niedrigem Frischwassereinsatz eine mdglichst vollstin-
dige LOsungsmittelentfernung erzielt werden.

Diese Auifgabe wird erfindungsgem#ZB dadurch geldst, daB
das Spinnband gefaltet bzw. gestaucht auf einer Trans-
portunterlage abgelegt und auf dieser Transportvor-
richtung der WaschprozeB an dem gefalteten Spinnband
im Gegenstrom durchgefiihrt wird.

Um eine weitere Nachbehandlung der gewaschenen Spinnb&nder
zu erleichtern, wird das Spinnband nach Verlassen der
Waschstrecke vorzugsweise wieder glattgezogen und mit
Hilfe einer Abgquetschvorrichtung entwédssert.

Im AnschluB daran kann das gewaschene und entwisserte
spinnband in einer Spinnkanne zundchst abgelegt und in
einem spiteren Schritt wieder daraus entnommen und wei-
teren Nachbehandluhgsschritten, wie z.B. Strecken,
Trocknen, Kriuseln etc., zugefilhrt werden.
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In einer weiteren Ausbildéung der Erfindung wird das ge-
waschene und entwédsserte Spinnband unmittelbazr und kon-
tinuierlich weiteren Nachbehandlungsschritten, wie z.B.
einem Streckprozef, unterworfen.

Somit wird das erfindungsgemiBe Waschverfahren vorzugs-
weise so durchgefihrt, daB der ProzeB in mehreren Stu-
fen gefithrt wird, wobeil in jeder Stufe Waschfliissigkeit
auf das gefaltete Spinnband aufgebraust wird, die zum
grdBten Teil innerhalb der Stufe durch das Spinnband
und durch die Transportvorrichtung sickert und die so-
dann unterhalb der Transportvorrichtung in einer Vorla-
ge aufgefangen und in vielfacher Wiederholung erneut

unter Bebrausung auf das Band in der gleichen Stufe zu-~
rlickgefiihrt wird.

Dabei durchwandert das Spinnband innerhalb jeder Stufe und
vor dem Eintreten in die nachste Stufe nach dem Bebrausen
einen Bereich, in welchem es entwdssert wird, z.B. durch
einfaches Abtropfenlassen oder durch mechanische Entwésse-
rungsvorrichtungen, wie z.B. Abquetschvorrichtungen, oder
durch pneumatische Entw#sserungsvorrichtungen, z.B. Luft-
strémungsvorrichtungen oder Vakuumkammern,unterhalb der

Transportvorrichtung.

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur

Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins-
besondere darin, daB mit einem relativ einfachen und
betriebssicheren Apparat der WaschprozeB8 im AnschluB

an das Spinnen durchgefiihrt werden kann. Durch die Ge-
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genstromfihrung in menhreren Stufen ist die notwendige
spezifische Frischwassermenge relativ gering. Mit Hilfe
des erfindungsgemdBen Verfahrens wird das LOsungsmit-
tel frilhzeitig und vollstdndig aus den Spinnb&ndern ent-
fernt und riickgewonnen. Daraus ergeben sich in Verbin-
dung mit der durch das Verfahrensprinzip ermtglichten
dichten Kapselung des Apparates &kologische Vorteile im
Hinblick auf Arbeitsschutz und Umweltschutz.

Anhand der nachfolgenden Zeichnungen wird die Erfin-

dung dargestellt und im folgenden néher beschrieben.

Fig 1 eine Schemazeichnung eines einfachen Gegen-
strom-Waschverfahrens

Fig. 2 eine Schemazeichnung eines mehrstufigen Gegen-
strom-Waschverfahrens mit innerhalb der Stufe

umgewdlztem Waschwasser

Fig. 3 eine Schemazeichnung des erfindungsgemdBen
Waschverfahrens im AnschluB an das Spinnen

Fig., 4 einen Querschnitt durch die erfindungsgem&Be
Waschvorrichtung und die Waschwasserkaskade

Fig. 5 einen L&ngsschnitt durch die Waschwasser-Kas-
kade.

Fig. 1 zeigt schematisch ein Gegenstrom-Waschverfzhren
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in einer sehr einfachen Form. Das Spinnband 1 wird ge-
faltet auf einem fliissigkeitsundurchl#ssigen Transport-
band 5 abgelegt. Der Faserbandkuchen 6 wird unter einem
geringen Winkel bergauf transportiert. Im Gegenstrom
zum Faserbandkuchen durchstrdmt bzw. durchsickert die
Waschflissigkeit unter Wirkung der Schwerkraft den Fa-
serbandkuchen. Das gewaschene Faserband 2 verldBt wieder
in gestreckter Form den Waschapparat. Das Frischwasser 3
durchstrdmt den Faserbandkuchen 6, reichert sich auf
dem Weg durch den Faserbandkuchen mit L&sungsmittel an
und verldBt als Waschwasser 4 den Waschapparat. In Ab-
hdngigkeit von der konstruktiven Ausfithrung und den Ab-
messungen, z.B. der L&nge eines solchen Waschapparates,
sowie von den gewdhlten Verfahrensparametern,wie z.B.
Mengenverh&ltnisse, Verweilzeiten etc., wird der Wasch-

erfolg des Verfahrens sein.

Nachteilig kann es sich auswirken, wenn bei einem sol-
chen Waschapparat die Waschfllissigkeit seitlich oder in
Gassen am Faserbandkuchen vorbeiflieBt und/oder im Gegen-
strom zuviel an Waschfliissigkeit vom Faserbandkuchen
mitgeschleppt wird. Auf diese Weise besteht eine L&ngs-
vermischung der Fliissigkeiten liber die Linge des Appa-

rates und der Gegenstromeffekt wird vermindert.

Aus diesen Griinden ist es vorteilhaft, die Waschflis-
sigkeit entsprechend dem Schema in Fig. 2 zu fihren.
Dabei wird der Faserbandkuchen 6 auf einer transportie-
renden, fliissigkeitsdurchlisssigen Unterlage 8 durch

mehrere, hintereinandergeschaltete Waschstufen trans-
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portiert. Innerhalb jeder Stufe wird aus einem Flis-
sigkeitsverteiler 14 Waschwasser auf den Faserbandku-
chen aufgebraust. Das Waschwasser 9 sickert durch den
Faserbandkuchen und durch éie Unterlage 8 hindurch uné
tropft in die Vorlage 10. Aus dieser Vorlage wird die
Waschfliissigkeit mit einer Pumpe 12 wieder zum Flissig-
keitsverteiler 14 gepumpt.

pDer Faserbandkuchen 6 muB8 innerhalb jeder Stufe entwds-
sert werden, bevor er in die n&chste Stufe wandert, um
eine L&ngs- bzw. Riickvermischung innerhalb des Apparates
zu vermindern. Dies geschieht im einfachsten Falle durch
tropfen lassen. Auf diese Weise reduziert sich der
Fliissigkeitsgehalt des Faserkuchens auf etwa 1 bis 3
kg Flissigkeit/kg trockene Fasern. Durch andere mecha-
nische Entwisserungshilfen, z.B. Abguetschungen, Absau-
gungen etc. 1l&Bt sich die Menge an mitgeschleppter Flis-
sigkeit weiter reduzieren auf beispielsweise 0,4 bis 2

kg Fliissigkeit/kg trockene Fasern.

Im Gegenstrom zum Faserbandkuchen wird die Waschfliis-
sigkeit gefiihrt. Uber das Uberlaufwehr 13 flieB8t die
Waschfliissigkeit 11 von der Vorlage der jeweiligen Stu-
fe in die nichste. Die umgepumpte Fliissigkeitsmenge 15
ist beispielsweise um den Faktor 1 bis 10 groBer als
die Menge der Waschfliissigkeit 11. Die Menge der um-
gepumpten Waschfliissigkeit 15 ist beispielsweise um den
Faktor 3 - 30 grdBer als die (auf Trockensubstanz be-

zogene) Faserkuchenmenge.

Die Geschwindigkeit des Faserkuchens betr3gt beispiels-

Le A 20 057
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weise 0,5 bis 5 m/min, die Verweilzeit innerhalb einer
Stufe beispielsweise 5 bis 300 s. Die Waschwassertempe-
ratur liegt zwischen 60 bis 100°C.

In Fig. 3 ist eine Schemazeichnung des erfindungsgem&Ben
Waschverfahrens im AnschluB an das Trockenspinnen von
Chemiefasern dargestellt. Von den Spinnsch&chten 16

wird das Spinnband 1 mit Abzugswalzen 17 abgezogen und
dem Waschapparat 18 mit einer Geschwindigkeit wvon 100
bis 400 m/min zugefdrdert. Der Waschapparat besteht
beispielsweise aus einer Schwingrinne, die von elektro-
magnetischen Schwingern 19 erregt wird, und welche den
Paserkuchen mit 0,5 bis 5 m/Min. durch den Waschapparat
f6rdert. Anstelle der elektromagnetischen Schwinger kon-
nen auch mechanische Unwuchterreger verwendet wexrden.
Gegen die Verwendung einer Schwingrinne als transpor-
tierende Unterlage besteht llblicherweise ein Vorurteil
in dem Sinne, daB8 sich Schwingrinnen schlecht fir den
Transport von leichten, elastischen Stoffen, wie z.B.

lockere Fasern, eignen.

Es zeigte sich aber iberraschenderweise, daB sich nasse
Fasern mit einem Wassergehalt von 0,5 bis 3 kg Wassexr/kg
trockene Fasern f&rdern lassen.

Die Schwingfrequenz einer solchen Schwingrinne betragt
beispielsweise n = 10 bis 50 Hz, die Schwingbreite 0,4

bis 4 mm uné der Schwingwinkel 20 bis 40°.

Als Alternative zur Schwingf®drderung kann die Fdrderung

des Faserbandkuchens durch den Waschapparat auch auf

Le A 20 057
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einem Drahtgurt oder Siebband erfolgen. Das Spinnband
wird in gestauchter bzw. gefalteter Form auf dem fliis-
sigkeitsdurchléssigen Boden 22 der Schwingrinne abge-
legt. Der Stauch- bzw. Faltungsfaktor betrigt beispiels-
weise 10 bis 800 und ergibt sich aus dem VerhZltnis aus
Liefergeschwindigkeit (100 bis 400 m/Min.) zu Transport-
geschwindigkeit am Waschapparat (0,5 bis 5 m/Min.). Der
Boden 22 kann beispielsweise aus einem Lochblech, einem
Drahtgewebe oder geschlitzten Blechen bestehen mit einer
freien Querscnnittsfldche von 10 bis 50 $. Die Ablage
geschieht zweckmZBigerweise mit Hilfe einer Changiervor-
richtung 21, welche das Faserband gleichmiBig iiber die
Arbeitsbreite des Waschapparates verteilt und in wel-
cher vorteilhafterweise zum FOrdern und Bespiilen des
Spinnbandes Waschfllissigkeit 20 eingespeist wird. Der
Waschapparat ist in mehreren Stufen eingeteilt entspre-
chend dem prinzipiellen Schema in Fig. 2. Uber Fliissig-
keitsverteiler 14 in Form von Brausen oder Diisen wird
Waschwasser 15 auf den Faserkuchen gebraust, durchsik-
kert diesen und wird durch Wannen 23 und AbfluBstutzen
24 der beispielsweise entsprechend Fig. 4 getrennt auf-
gestellten Waschwasser-Kaskade zugefiihrt. Die Fliissig-
keitsverteiler 14 sind jeweils innerhalb der ersten
Hilfte der einzelnen Stufen angeordnet entsprechend

Fig. 2. Das aufgebrauste Wasser in Form von Stré&hnen
oder Tropfen darf nur eine relativ niedrige Auftreffge-
schwindigkeit auf den Faserbandkuchen von 0,1 bis 1,5
m/s besitzen, um im Faserbandkuchen keine Wirrlagen zu
erzeugen. Deshalb sollte der Fliissigkeitsverteiler 14

auch mdglichst dicht, z.B. im Abstand von 5 bis 15 c¢m,
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iiber dem Faserbkandkuchen angeordnet sein. Innerhalb
einer Stufe werden beispielsweise 1 bis 10 m®/h Wasch-
fligsigkeit auf den Faserbandkuchen aufgebraust. Die
spezifische Fliissigkeitsbelastung, d.h. die aufgebrauste

Fllissigkeitsmenge/Fldche Faserbandkuchen, betrigt ca.

5 bis 50 m®.
h . m?

Nachdem der Faserbandkuchen die Waschstufen durchlaufen
hat, wird das Spinnband wieder glattgezogen und durch
das Abguetschwalzenpaar 25 gefdrdert. Die abgequetschte
Flliissigkeitsmenge wird in den Waschapparat zurilickgefiihrt.
Mit Hilfe von Abzugswalzen 26 und einer Eint&felvorrich-
tung 27 kann das gewaschene Spinnkabel in eine Spinnkan-
ne 28 abgelegt werden, sofern es nicht unmittelbar wei-
teren Behandlungsschritten, wie z.B. einer Verstreckung,
unterworfen wird.

In Fig. 4 ist ein Querschnitt durch den Waschapparat
und die Waschwasser-Kaskade dargestellt. Der Waschappa-
rat ist durch eine Haube 29 abgeschlossen, um ein Ent-
weichen von D&mpfen zu verhindern. Die Haube 29 kann
entweder starr mit dem Schwingrinnenunterteil 23 ver-
bunden sein und mitschwingen oder schwingungsmdBig ge-

trennt werden, z.B. mit Eilfe von elastischen Schiirzen
30.

Die aus der Wanne 23 durch den Stutzen 24 flieBende
Fliissigkeit £flieBt in die Waschwasser-Kaskade 31 zu-
rick. Um ein ungehindertes Schwingen der Schwingrinne

zu gewdhrleisten, ist nach dem Stutzen 24 eine elasti-
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sche Zwischenverbindung 32 zweckm#@Big. Waschwasserver-
unreinigungen kdnnen beispielsweise mit Hilfe einer Fil~-

tervorrichtung 33 aus dem Kreislauf entfernt werden.

Das Waschwasser wird aus der Waschwasser-Kaskade mit
Hilfe einer Pumpe 34 zum Fliissigkeitsverteiler 14 ge-
fordert.

Damit die Temperatur des Waschwassers auf das gewlinsch-
te Niveau von z.B. 80 bis 90°C gebracht und gehalten
werden kann, sind in der Waschwasser-Xaskade Heizvor-
richtungen vorgesehen. Diese k®nnen beispielsweiée in
Form von dampfbeheizten Heizschlangen 35 ausgefiihrt

sein.

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch die Waschwasser-
Kaskade. In die Waschwasser-Kaskade wird Frischwasser
durch die Zuleitung 36 eingespeist. Das Verh#dltnis der
Frischwassermenge zur Menge an durchgesetzten Fasern
(Trockensubstanz) betrdgt beispielsweise 0,5 bis 3. Die
Kaskade besteht aus Behdltern, deren Trennwidnde 37 als
iberlaufwehre ausgebildet sind, iber die das Waschwas-
ser von Stufe zu Stufe flieBt.

Innerhalb einer Stufe wird eine Kreislaufstrdmung da-
durch erzeugt, daB Waschwasser 15 mit den Pumpen 34

zum Verteiler 14 gefdrdert wird und das durch den Fa-
serbandkuchen 6 durchstromte Waschwasser durch die Zu-

leitung 38 wieder in die Kaskade zurilickgefihrt wird.

Le A 20 057
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Die Zahl der notwendigen Stufen der Waschwasser-Kaskade
kann beispielsweise 10 bis 30 Stufen betragen,-je nach-
dem welches Waschergebnis erzielt werden soll und welche
Frischwassermenge/Menge zu waschender Fasern eingesetzt
wird. Das Waschwasser reichert sich im Gegenstrom zum
Faserbandkuchen mit LOsungsmittel an und verl&Bi die

Waschwasser-Kaskade durch die Rohrleitung 39.

Le A 20 057
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Beisviel:

Ein trockengesponnenes Spinnband aus Polyacrylnitiil

mit einem Bandgewicht von 20 g/m wird im AnschluB an

das Spinnen mit 300 m/Min. einem erfindungsgemifen
Waschapparat zugefiihrt. Das Spinnband'hat einen LOsungs-
mittelgehalt von ca. 0,20 kg Dimethylformamid/kg trocke-
ne Fasern. Das Spinnband wird im Verh#ltnis 1:100 zick-
zackfbrmig abgelegt uné durchwandert als Faserbandku-
chen mit 3 m/Min. den Waschapparat. Der Waschapparat ist
als Schwingrinne mit einer Arbeitsfiliche von 1 m Breite
und 12 m L&nge ausgebildet und besitzt 20 Waschstufen.
Die zugefilhrte Frischwassermenge betrd&gt 400 kg/h; die
innerhalb jeder Stufe auf das Spinnband gebrauste
Waschwassermenge 3 m®/h. Die Waschwassertemperatur wurde
auf 90°C eingestellt. Das gewaschene und abgeguetschte
Spinnband hat einen RestlOsungsmittelgehalt von 0,01

kg Dimethylformamid/kg trockene Fasern.
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Patentansoriiche

1.

Verfahren zur Durchflihrung eines Waschprozesses
unmittelbar im AnschluB8 an den Spinnvorgang von
Chemiefasern, wobei das Spinnband gefaltet auf
einer Transportvorrichtung abgelegt wird, dadurch
gekennzeichnet, da8 auf dieser Transportvorrich-
tung der WaschprozeB an dem gefalteten Spinnband
im Gegenstrom durchgefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der ProzeB in mehreren Stufen gefiihrt wird,
wobei in jeder Stufe Waschfliissigkeit auf das ge-
faltete Spinnband aufgebraust wird, die zum grdB8ten
Teil innerhalb der Stufe durch das Spinnband und
cdurch die Transportvorrichtung sickert und die so-
dann unterhalb der Transportvorrichtung in einer
Vorlage aufgefangen und in vielfacher Wiederholung
erneut unter Bebrausung auf das Band in der glei-
chen Stufe zuriickgefiihrt wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 das Spinnband innerhalb jeder
Stufe und vor dem Eintreten in die n&chste Stufe
nach dem Bebrausen einen Bereich durchwandert, in

welchem es entwdssert wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 - 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Spinnband nach Verlassen der
Waschstrecke wieder weitgehend glattgezogen und
mit Hilfe einer Abguetschvorrichtung entwé&ssert

wird.
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Verfahren nach den 2nspriichen 1 -~ 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das gewaschene und entwidsserte
Spinnband in einer Spinnkanne zundchst abgelegt

und in einem spdteren Schritt wieder daraus entnom-
men und weiteren Nachbehandlungsschritten zugefiihrt
wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 - 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das gewaschene und entwédsserte Spinn-
band unmittelbar und kontinuierlich weiteren Nachbe-
handlungsschritten, wie z.B. einem Streckprozef, zu-
gefthrt wird.

Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens nach
den Anspriichen 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, da8
als transportierende Unterlage eine mit Unwucht~
antrieb oder elektromagnetischer Erregung betrie-
bene Schwingrinne verwendet wird, deren Boden aus
Lochblechen, Siebgeweben oder geschlitziten Blechen
mit 10 bis 50 % freier Querschnittsfldche und je
nach Belegungsdichte undurchl&@ssigen oder durchl&s-
sigen Seitenwénden besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
da8 als transportierende Unterlage bewegte Sieb-
binder oder Drahtgurte verwendet werden.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Waschfliissigkeit im Gegenstrom zum Faser-
bandkuchen durch den Waschapparat gefiihrt wird mit
Hilfe einer getrennt aufgestellten Waschwasserbe-
hilter-Kaskade mit je einer Umwdlzpumpe/Stufe fiir

die stufenweise Bebrausung.
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