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Vorrichtung zum Stapeln von aus einer Faltschachtelklebemaschine kemmenden Faltschachteln.

@ Die Vorrichtung zum Stapein von aus einer Faltschachtel-
kiebemaschine kommenden, flach zusammengelegten Falt-
schachteln (F) ist mit die Faltschachteln an der Ober- und
Unterseite angreifenden Einzugriemen (2, 3} versehen deren
Geschwindigkeit grofier als die Transportgeschwindigkeit der
Klebemaschine ist. Um unterschiedlichste Faltschachteln mit
von der geraden Linie abweichender Vorder - und/oder Hin-
terkante zuverlassig stapeln zu kénnen, ist in Transportrich-
tung hinter und oberhalb des unteren Einzugriemens (2) die
vordere Umlenkrolle (4a) eines Anzugriemens (4) angeordnet,
durch welchen die jeweils ankommende Faltschachtel (F)
unter einen sich bildenden Stapel gezogen wird, dessen Falt-
schachteln {F) mit ihren vorderen Ecken an seitlich angeord-
neten Anschlagwinkeln (5) anliegen. Die Anschlagwinkel (5)
sind nach Bildung eines fertigen Stapels aus der Halteposition
herausbewegbar. Stapelvorschubelemente {11) fihren den
Stapel einem Transportund Prefriemenpaar (12, 13) zu.

"Unterhalb jedes Anschlagwinkels (5) ist ein Einzelanschiag fur

die jeweils ankommende Faltschachtel {F) angeordnet, der
unabhangig vom Anschlagwinkel {5) bei Beginn der Stapeli-
bergabe aus seiner Sperrposition herausbewegbar und sofort
nach Ubergabe der Stapelvorderkante auf die Transport- und
PreRriemen (12, 13) wieder in seine Sperrposition Uberfiihr-
barist.
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Vorrichtung zum Stapeln von aus einer Faltschachtel-
klebemaschine kommenden Faltschachteln

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von
aus einer Faltschachtelklebemaschine kommenden, flach
zusammengelegten Faltschachteln mit die Faltschachteln
an der Ober- und Unterseite angreifenden Einzugriemen,
deren Geschwindigkeit groBSer als die Transportgeschwin-
digkeit der Klebemaschine ist.

Vorrichtungen der voranstehend beschriebenen Art sind
bekannt. Mit ihnen kodnnen Jjedoch nur Schachteln mit ge-
rader Vorderkante und glattflachiger Ober- und Unter-
seite gestapelt werden. Anderweitig ausgebildete Falt-
schachteln, beispielsweise mit seitlich angeformtem
Deckel und damit unterbrochener Vorderkante oder mit

auf der Oberfldche der Faltschachtel aufliegenden Lappen
erfordern einen Stapelvorgang von Hand.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zur Vermeidung
der Nachteile des bekannten Standes der Technik eine

Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art derart weiter-
zubilden, daB auch unterschiedlichste Faltschachteln mit
von der geraden Linie abweichender Vorder- und/oder Hin-
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terkante, mit Deckel und mit auf der Oberfliche auflie-
genden Lappen zuverldssig gestapelt werden konnen.

Die Losung dieser Aufgabenstellung durch die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daB in Transportrichtung hin-
ter und oberhalb des unteren Einzugriemens die vordere
Umlenkrolle eines Anzugriemens angeordnet ist, durch
welchen die jeweils ankommende Faltschachtel unter einen
sich bildenden Stapel gezogen wird, dessen FaltSchach-
teln mit ihren vorderen Ecken an seitlich angeordneten
Anschlagwinkeln anliegen, daB8 die Anschlagwinkel nach
Bildung eines fertigen'Stapels aus der Halteposition
herausbewegbar sind und Stapelvorschubelemente den Sta-
pel einem Transport- und PreBriemenpaar zufilhren und daB
unterhalb jedes Anschlagwinkels ein Einzelanschlag fiir
die Jjeweils ankommende Faltschachtel angeordnet ist, der
unabhédngig vom Anschlagwinkel bei Beginn der Stapeliiber-
gabe aus seiner Sperrposition herausbewegbar und sofort
nach Ubergabe der Stapelvorderkante auf die Transport-
und PreBriemen wieder in seine Sperrposition Uberfiihrbar
ist.

Mit diesem Vorschlag der Erfindung wird eine Stapelvor-
richtung geschaffen, mit der beliebig ausgebildete Falt-
schachteln, die aus einer Faltschachtelklebemaschine
kommen und flach zusammengelegt sind, zu Stapeln vorbe-
stimmter Zahl gestapelt Werden kdnnen. Jede aus der
Faltschachtelklebemaschine kommende Faltschachtel wird
durch die an ihrer Ober- und Unterseite angreifenden
Anzugriemen, deren Geschwindigkeit gréSer als die Trans-
portgeschwindigkeit der Klebemaschine ist, abgezogen und
unter einen sich bildenden Stapel gefilihrt. Die in Trans-
portrichtung der ankommenden Faltschachtel hinter und
oberhalb des unteren Einzugriemens angeordnete Umlenk-
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rolle des Anzugriemens sorgt hierbei dafiir, daB der Sta-
pel mit jeder neu hinzukommenden Faltschachtel angehoben
wird, weil diese beim Auftreffen auf den Umfang der vor-
deren Umlenkrolle angehoben und unter den Stapel gezogen
wird. Da der Anzugriemen kontinuierlich umlduft, bewirkt
er gleichzeitig ein stdndiges leichtes Vorziehen s&mtli-
cher Faltschachteln des Stapels, so daB diese mit ihrer
Vorderkante im Eckenbereich fest an den seitlich ange-
ordneten Anschlagwinkeln anliegen.

Diese Anschlagwinkel sind aus ihrer Halteposition her-
ausbewegbar, so daB sie nach Bildung eines fertigen Sta-
pels den Transportweg fiir diesen Stapel freigeben, Der
fertige Stapel wird durch Stapelvorschubelemente gering-
fligig angehoben und einem Transport- und PreBriemenpaar
zugefihrt, das sich in Transportrichtung hinter der
Stapelstelle befindet. Zwischen diesen Transport- und
PreBriemen werden die einzelnen Stapel in einer Art
Zwischenspeicher aufbewahrt und kontinuierlich aus der
Vorrichtung herausgefordert.

Damit jede ankommende Faltschachtel exakt in Uberein-
stimmung mit den Faltschachteln des dariiber befindlichen
Stapels festgehalten wird, ist unterhalb Jedes Anschlag-
winkels ein Einzelanschlag angeordnet, Dieser ist unab-
hdngig vom Anschlagwinkel bei Beginn der Stapeliibergabe
aus seiner Sperrposition herausbewegbar, so daB er einer
Ubergabe des fertigen Stapels an das Transport- und
PreBriemenpaar nicht hindernd im Wege steht, insbeson-
dere nicht die Jjeweils unterste Faltschachtel festh&lt.
Sobald Jedoch die unterste Faltschachtel mit ihrer Vor-
derkante den Einzelanschlag passiert hat, wird dieser
wieder in seine Sperrposition iberfiihrt, so daB eine
von den Einzugriemen herangebrachte Faltschachtel zuver-
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ldssig in der Stapelposition festgehalten wird, auch
wenn sich der Stapel noch nicht'vollsténdigrzwischen ,
den Transport- und PreSriemen befindet.

Da die voranstehend beschriébenen Teile der erfindungsge-
mdBen Vorrichtung einzeln einstellbar sind, kann die Vor-
richtung ohne Schwierigkeiten auf jeden beliebigen Grund-
rif oder Querschnitt einer Faltschachtel ausgerichtet
werden. Die erfindungsgemdBe Vorrichtung kamn somit auch
komplizierte und mit den bekannten Vorrichtungen nicht
stapelbare Faltschachteln zuverlidssig stapeln.

GemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung werden die
Stapelvorschubelemente durch zwei Drehteller gebildet,
die Jjewells eine halbkreiSfarmige und in der Art eines
halben Schneckengangs verwundene Auflageflédche mit einem
senkrecht stehenden Mitnahmestab aufweisen und um eine
senkrechte, seitlich auBlerhalb der Transportbahn fiir die
Faltschachteln liegende Achse drehbar gelagert sind. Mit
diesen erfindungsgemdf ausgebildeten Stapelvorschubele-
menten wird der fertige Stapel geringfiigig angehoben,
indem der halbkreisformige und in der Art eines halben
Schneckenganges verwundene Drehteller um 180° gedreht
wird. Er gelangt mit seiner Auflagefl&che hierbei aus
einer auflerhald der Transpoftbahn liegenden Ruhestellung
unterhalb die unterste Faltschachtel des Stapels, hebt
diesen so weit an, daB er hoher als der untere Transport-
und PreBriemen liegt und bewirkt anschlieBend mittels
seines Mitnahmestabes bei weitergehender Drehung, daf
dieser an der Hinterkante der Faltschachteln anliegende
Stab den Stapel zwischen die Transport- und PreSriemen
transportiert. Der obere Transport- und PreBriemen hat
vorzugsweise an seiner Vorderseite einen trichterférmig
ausgebildeten Einlauf. Nach Ubergabe des Stapels an die
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Transport- und PreBriemen kehrt der Drehteller in seine
Ausgangsposition zuriick, in der sowohl die halbkreisfdr-
mige Auflagefldche als auch der Mitnahmestab aufBerhalb
der Transportbahn fiir die Faltschachteln liegen.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung ist
der als Anschlag flir die Vorderkante der gestapelten
Faltschachteln dienende Schenkel der Anschlagwinkel um
den Scheitel des jeweiligen Anschlagwinkels verschwenk-
bar gelagert. Hierdurch ergibt sich eine besonders ein-
fache Ausfilhrungsform fiir den Anschlagwinkel, dessen
seitlich und parallel zur Transporteinrichtung liegender
Schenkel starr ausgebildet ist. Das Verschwenken des vor-
deren, an der Vorderkante der gestapelten Faltschachteln
anliegenden Schenkels kann beispielsweise mittels eines
PreBluftzylinders erfolgen.

Derartige Prefluftzylinder konnen auch zur Betdtigung

der Einzelanschlidge angeordnet sein, die gemdB einem
weiteren Merkmal der Erfindung als im senkrechten Schnitt
Z-fdrmige Klappe ausgebildet sein kOnnen, welche um eine
waagerechte Achse verschwenkbar gelagert ist. Um die Rei-
bung zwischen der Oberkante dieser noch wdhrend des Pas-~
sierens des Stapels in die Sperrposition zurlickgeschwenk-
ten Klappe und der Jjeweils untersten Faltschachtel herab-
zusetzen, wird mit der Erfindung schlieflich vorgeschla-
gen, diese Oberkante der Klappe durch eine frei drehbare
Rolle zu bilden.

Insgesamt ergibt sich mit dem erfindungsgem&fen Vorschlag
eine Vorrichtung zum Stapeln von aus einer Faltschachtel-
klebemaschine kommenden Faltschachteln, die universell
einsetzbar ist, einen einfachen konstruktiven Aufbau be-
sitzt und auch bei hohen Geschwindigkeiten mit groBer
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Funktionssicherheit arbeitet, weil auBer kontinuierlich
umlaufenden Riemen nur wenige gesteuerte Bewegungen statt-
finden, die zudem durch die erfindungsgemédfie Aufteilung
mit der notwendigen Pré@zision innerhalb eines ausreichend

bemessenen Zeitraumes ablaufen.

Auf der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der erfin-
dungsgemdBen Vorrichtung dargestellt, und zwar zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

3

5

eine schematische Seitenansicht der gesamten
Vorrichtung bei Beginn der Stapelbildung,

eine schematische Seitenansicht gem#B Fig. 1
mit nahezu fertigem Stapel,

eine schematische Draufsicht auf die Vorrich-
tung nach den Fig. 1 und 2,

einen Schnitt gemdB der Schnittlinie IV-IV in
Fig. 3 in vergrtoBertem MaBstab und

eine Seitenansicht zu Fig. 4.

In der Seitenansicht der Fig. 1 bzw. 2 ist ein Maschinen-
gestell 1 zu erkennen, an dem Jjeweils zwei untere Einzug-

riemen 2 und zwel obere Einzugriemen 3 mittels ihrer Um-
lenkrollen 2a bzw. 3a gelagert sind, Diese gemdB der
Draufsicht in Fig. 3 parallel zueinander verlaufenden
Einzugriemen 2 und 3 greifen an der Unterseite bzw. an
der Oberseite von flach zusammengefalteten Faltschachteln

F an, die aus einer nicht dargestellten Faltschachtelkle-

bemaschine kommen, Um einen einwandfreien Abzug dieser
Faltschachteln F zu gewdhrleisten, ist die Geschwindigkeit
der Einzugriemen 2 und 3 groBer als die Transportgeschwin-
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Von den insgesamt vier Einzugriemen 2 und 3 wird jede
Faltschachtel F zﬁei Anzugriemen 4 zugefiihrt, die eben-
falls auf Umlenkrollen 4a und 4b mit einer den Einzug-
riemen 2 und 3 entsprechenden Geschwindigkeit umlaufen.
Die vordere Umlenkrolle 4a ist in Transportrichtung der
Faltschachteln F hinter und oberhalb des unteren Einzug-
riemens 2 angeordnet, so daB sie die Jeweils ankommende
Faltschachtel F geringfiligig anhebt. Beim dargestellten
Ausfithrungsbeispiel fdllt das Obertrum der Anzugriemen 4
nach hinten dadurch geringfiigig ab, daB der Durchmesser
der hinteren Umlenkrolle 4b kleiner als der der vorderen
Umlenkrolle 4a ist. Die Anzugriemen 4 dienen dazu, im
Zusammenwirken mit noch ndher zu beschreibenden Anschl&-
gen einen Stapel zu bilden und andererseits die Falt-
schachteln F dieses Stapels stédndig gegen diese Anschlége
zu ziehen, indem auf die Jeweils unterste Faltschachtel F
infolge der kontinuierlich umlaufenden Anzugriemen 4 ein

stédndiger Zug in Richtung auf die Anschl&dge ausgelibt
wird. '

Die Anschldge zur Bildung des Stapels bestehen aus zwei
seitlich entsprechend der Breite der Faltschachteln F
angeordneten Anschlagwinkeln 5 und zwei unterhalb der
Anschlagwinkel 5 angeordneten Einzelanschlégen 6. Die
Anschlagwinkel 5 besitzen einen rechtwinkligen Querschnitt
mit einem parallel zur Transporteinrichtung der Faltschach-
teln F verlaufenden feststehenden Schenkel 5a, der als
seitliche Fihrung fiir die Jeweilige vordere Ecke der
Faltschachteln F dient und durch seitliches Verstellen

der Anschlagwinkel 5 auf die jeweilige Breite der Falt-
schachtel-Vorderkante einstellbar ist. Der parallel zur
Vorderkante der Faltschachteln F verlaufende Schenkel 5b
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der Anschlagwinkel 5 dient zur Anlage der Faltschachtel-
Vorderkanten und ist um den Scheitel des Anschlagwinkels 5
nach vorn verschwenkbar, so daB die zu einem Stapel zu-
sammengefiihrten Faltschachteln F im geeigneten Augenblick
zum Weitertransport freigegeben werden konnen. Beim dar-
gestellten Ausfilhrungsbeispiel erfolgt die Verschwenkung
des vorderen Schenkels 5b der Anschlagwinkel 5 jeweils
durch einen Druckmittelzylinder 7, der mittels einer
Kolbenstange 7a am beweglichen Schenkel 5b angreift.

Die Jjeweils von den Einzugriemen 2 und 3 angelieferte
Faltschachtel F trifft mit ihrer Vorderkante gem&B den
Fig. 1 und 2 auf den iiber die vordere Umlenkrolle 4a ge-
filhrten Anzugriemen 4 und wird von diesem geringfiigig
angehoben. Dieses Anheben wird beim dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel durch zwei Rollen 8 unterstiitzt, die in
der Draufsicht in Fig. 3 zu erkennen sind. Diese Rollen 8
liegen zwischen den Anzugriemen 4 und haben einen Umfang,
der der Form des iiber die vordere Umlenkrolle 4a gefiihr-
ten Anzugriemens 4 entspricht. Jede ankommende Faltschach-
tel F wird mit ihrer Vorderkante von den Anzugriemen L
gegen die beiden Einzelanschlige 6 gezogen, wie dies am
besten in den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist. Diese Einzel-
anschlige 6 korrespondieren mit den Schenkeln 5b der An-
schlagwinkel 5, die erst oberhalb der Jeweils untersten
Faltschachtel F des sich bildenden Stapels beginnen,
Dies bedeutet, daf beim Ankommen jede Faltschachtel F
gegen die Einzelanschldge 6rléuft, nach einem Anheben
durch eine neue Faltschachtel F jedoch in der eingenom-
menen Stellung durch die Anschlagwinkel 5 gehalten wird.

Beim dargestellten Ausfiilhrungsbeispiel sind die Einzel-
anschldge 6 im senkrechten Schnitt Z-férmig ausgebildet
und mittels der Kolbenstange 9a eines Druckmittelzylin-



10

15

20

25

30

0030672

-9 -

ders 9 um eine waagerecht verlaufende Achse 6a im Gegen-
uhrzeigersinn verschwenkbar., Ein Verschwenken der vorde-
ren Schenkel 5b der beiden Anschlagwinkel 5 und der Ein-
zelanschldge 6 gibt somit den Weg zum Weitertransport des
vor den Anschlidgen 5 und 6 gebildeten Stapels frei. Um
den Stapel zusammenzuhalten, sind zwei Niederhalter 10
angeordnet, die in der Seitenansicht in den Fig., 1 und 2
und in der Draufsicht in Fig. 3 zu erkennen sind, Mittels
Mikroschalter oder Fotozelle wird festgestellt, wann die
vorgegebene Zahl von Faltschachteln F erreicht ist, so
daB die Stapelbildung abgeschlossen ist und der Stapel
weitertransportiert werden kann.

Umn diesen Weitertransport eines fertigen, an den Anschli-
gen 5 und 6 anliegenden Stapels zu bewerkstelligen, sind
Stapelvorschubelemente vorgesehen, die beim dargestellten
Ausfilhrungsbeispiel durch zwei Drehteller 11 gebildet
sind, Diese Drehteller 11 besitzen die Form eines Halb-
kreises und sind an einer Achse 11a befestigt, die auBer-~
halb der Transportbahn fiir die Faltschachteln F senkrecht
gelagert ist. Die Drehteller 11 sind in der Art eines
halben Schneckenganges verwunden, so daB sie bei einer
Drehbewegung, die sie mit ihrer Auflageflidche unter die
unterste Faltschachtel F des Stapels fiihrt, zugleich ein
Anheben dieses Stapels bewirken, und zwar infolge ihrer
Verwindung in der Art eines halben Schnecken- oder Gewin-
deganges. An der hoherliegenden Ecke besitzt Jjeder Dreh-
teller 11 einen Mitnahmestab 11b, der bei einem Verdrehen
des Drehtellers 11 an der Hinterkante der gestapelten
Faltschachteln F zur Anlage kommt und bei der weiteren
Drehbewegung den angehobenen Stapel in Transportrichtung
weiterbewegt. Um diese Weiterbewegung zu ermdglichen,
wurden die beweglichen Schenkel 5b der Anschlagwinkel 5
und die Einzelanschl&ge 6 mittels der Druckmittelzylin-
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der 7 und 9 aus ihrer Sperrstellung herausbewegt. Der im
Zusammenwirken mit den Anschlagwinkeln 5 und Einzelan-
schligen 6 gebildete Stapel kann auf diese Weise gezielt
einer nachgeschalteten Transportvorrichtung zugefﬁhrt'
werden, die beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus
drei Transportriemen 12 zur Auflage des Stapels und drei
PreBriemen 13 besteht, die oberhalb der Transportriemen
12 in einem vorgegebenen Abstand angeordnet sind und von
oben auf den ilibergebenen Stapel driicken, um ein Zerfallen
dieses Stapels zu verhindern. Jedér Transportriemen 12
bzw. PreBriemen 13 ist iiber eine Mehrzahl von Umlenkrol-
len 12a bzw. 13a gefilhrt. Die vorderen Umlenkrollen 13a
der PreBriemen 13 sind gem8B den Fig. 1 und 2 derart an-
geordnet, daB sich eine trichterdhnliche Einlaufschréidge
fiir den Stapel ergibt. Die hinteren Umlenkrollen 12a und
13a der Transportriemen 12 und PreBriemen 13 sind an einer
verfahrbaren Brﬁckenhalterung 14 angeordnet, mit deren
Hilfe der Abtransport der zwischen den Transport- und
Prefiriemen 12 und 13 liegenden Stapel an die nachfolgende
Maschine angepaBt werden kanh, die vofzugsweise eine von
Hand bedienbare oder vollautomatische Biindelmaschine ist.

Wihrend der als Anschlag fiir die Vorderkante der gesta-
pelten Faltschachteln F dienende Schenkel 5b der An-
schlagwinkel 5 so iangé verschwenkt wird, bis der gesamte
Stapel den Anschlagwinkel 5 passiert hat, werden die Ein-
zelanschlige 6 sofort nach Ubergabe der Stapelvorderkante
zwischen die Transport- und PrefSriemen 12 und 13 in ihre
Sperrposition zuriickgeschwenkt, damit bereits die nichste
von den Einzugriemen 2 und 3 angelieferte Faltschachtel F
in der Stapelposition festgehalten wird. Auf diese Weise
steht geniigend Zeit fiir die Ubergabe des fertigen Stapels
aus der Stapelposition zwischen die Transport- und Prefi-
riemen 12 und 13 zur Verfﬁgung, weil bereits eine wihrend
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dieser Ubergabe ankommende Faltschachtel F durch die Ein-
zelanschldge 6 festgehalten wird. Damit die von den in
die Sperrposition zuriickgeschwenkten Einzelanschlidgen 6
auf die Unterseite der untersten Faltschachtel F des
Stapels ausgeiibten Reibungskrdfte méglichst klein sind
und Beschddigungen dieser Faltschachtel F ausgeschlossen
werden, wird die Oberkante Jjedes Einzelanschlages 6 durch
eine frei drehbare Rolle 15 gebildet, die in den Fig. 4
und 5 zu erkennen ist.

Der voranstehend verwendete Begriff "Stapeln" umfaBt so-
mit stets einen Z&hlvorgang bezliglich der zu einem Stapel
zusammenzufilhrender Faltschachteln F, wobei es selbstver-
stédndlich mdglich ist, die Anzahl der zu einem Stapel
zusammengefaf3ten Faltschachteln F zu verdndern.
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Patentanspriche

Vorrichtung zum Stapeln von aus einer Faltschachtel-
klebemaschine kommenden, flach zusammengelegten Falt-
schachteln mit die Faltschachteln an der Ober- und
Unterseite angreifenden Einzugriemen, deren Geschwin-
digkeit groBer als die Transportgeschwindigkeit der
Klebemaschine ist,

dadurch gekennzeichnet

dal in Transportrichtung hinter und oberhalb des un-
teren Einzugriemens (2) die vordere Umlenkrolle (4a)
eines Anzugriemens (4) angeordnet ist, durch welchen
die jeweils ankommende Faltschachtel (F) unter einen
sich bildenden Stapel gezogen wird, dessen Falt-
schachteln (F) mit ihren vorderen Ecken an seitlich
angeordneten Anschlagwinkeln (5) anliegen, daB die
Anschlagwinkel (5) nach Bildung eines fertigen Stapels
aus der Halteposition herausbewegbar sind und Stapel-
vorschubelemente (11) den Stapel einem Transport- und
PreBriemenpaar (12, 13) zufiihren und daB8 unterhald
jedes Anschlagwinkels (5) ein Einzelanschlag (6) fiir
die jeweils ankommende Faltschachtel (F) angeordnet
ist, der unabhingig vom Anschlagwinkel (5) bei Beginn
der Stapelliibergabe aus seiner Sperrposition herausbe-
wegbar und sofort nach Ubergabe der Stapelvorderkante
auf die Transport- und PreBriemen (12, 13) wieder in
seine Sperrposition lUberfihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafBl die Stapelvorschubelemente durch zwei Drehteller
(11) gebildet sind, die jeweils eine halbkreisformige
und in der Art eines halben Schneckenganges verwundene
Auflagefldche mit einem senkrecht stehenden Mitnahme-
stab (11b) aufweisen und um eine senkrechte, seitlich



10

15

30

0030672

-2 -

auBerhaldb der Transportbahn fiir die Faltschachteln (F)
liegende Achse (11a) drehbar gelagert sind.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der als Anschlag fiir die Vorder-
kante der gestapelten Faltschachteln (F) dienende
Schenkel (5b) der Anschlagwinkel(5) um den Scheitel
des jeweiligen Anschlagwinkels (5) verschwenkbar ge-

lagert ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Einzelanschlag (6) als im senk-
rechten Schnitt Z-formige Klappe ausgebildet ist, die
um eine waagerechte Achse (6a) verschwenkbar gelagert
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberkante des Einzelanschlags (6) durch eine
frei drehbare Rolle (15) gebildet ist.

W/ro
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