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Verfahren zur Herstellung einer Kugelschreibermine.

@ Bei einem Verfahren zur Herstellung einer Kugelschrei-
bermine, deren Pastensdule stdndig unter Gasdruck stehen
soll, wird am riickwartigen Ende des Pastenrohres (1) ein
VentilverschluR angebracht und dann die Mine in einen
Druckbehilter eingebracht. Uber das Ventil baut sich dabei
der gewlinschte Druck in der Mine auf. Das Verfahren bietet
den Vorteil, eine groBe Anzahl von Minen gleichzeitig mit
einem gleich grofen Druck beaufschlagen zu kénnen.

Croydon Printing Company Ltd.



0031092

Verfahren zur Herstellung einer
Kugelschreibermine

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung

einer Kugelschreibermine, deren Pastensdule stdndig durch Gas-
druck beaufschlagt ist.

Bei derartigen Kugelschreiberminen besteht das Pro-
blem, den Gasdruck im rickwdrtigen Teil des Pastenrohres vor
dem endgiiltigen VerschluB des riickwdrtigen Rohrendes zu erzeu-
gen und auch sicherzustellen, daf der Gasdruck bei der Herstel-
lung bei jeder Mine die gleiche GroRe besitzt und auch nach sei-
ner Erzeugung erhalten bleibt. Da es sich bei Kugelschreiber-
minen um Massenartikel handelt, muB das Aufbringen des Gas-

druckes auch in wirtschaftlicher Weise durchgefiihrt werden kon-
nen.

Die bekannten Verfahfen wurden diesen Anspriichen nicht
gerecht, und sie konnten bei der Massenfertigung keine gleich-
mdBige Qualitdt gewdhrleisten.

Ein bekanntes Verfahren besteht darin, zwei mitein-
ander unter Gasabscheidung reagierende themische Stoffe auf das
rickwdrtige Ende der Pastensdule zu bringen, wobei dann nach
dem vollstdndigen VerschlieBen des Pastenrohres die gasabschei-

dende Reaktion einsetzte. Dieses Verfahren ist umstdandlich,
teuer und ungenau. ‘

Ein anderes bekanntes Verfahren besteht darin, in das
hintere Ende des Pastenrohres eine abgeschlossene, ein Gas ent-
haltende Kapsel einzufligen und einen mit einer Nadel versehenen
AbschluBstopfen vorzusehen, wobei der Benutzer bei lngebrauch-
nahme der Mine durch Druck auf den Stopfen mit der Nadel die
Gaskapsel durchstoBen muB, um den Gasdruck aufbauen zu kd&nnen.
Auch dieses Verfahren ist ungenau und verhdltnismdBig aufwendig,
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wobei noch hinzukommt, daB der Benutzer an der Mine noch eine
Manipulation vornehmen muf. '

SchlieBlich ist eg bekannt, in das hintere Ende des
Pastenrohres einen Stopfen einzuschieben, wobei die zwischen
dem Ende der Pastensdule und dem Stopfen befindliche Luft kom-
primiert wird. Dieses Verfahren ist zwar verhd&ltnismiBig ein-
fach, jedoch ergeben sich Dichtungsprobleme, und die Menge der
im Pastenrohr unterzdbringenden Paste ist begrenzt, weil ein
Teil des Raumes, der zum Komprimieren der Luftsdule bendtigt
wird, als Speicherraum fir die Paste verlorengeht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren zur Herstellung einer Kugelschréibermine mit stdndig
durch Gasdruck beaufschlagter'Pastensahle zu schaffen, das auf
einfache Weise die Erzeugung und Aufrechterhaltung eines stets
gleichen Gasdruckes gewdhrleistet, und das auch in der Massen-
fertigung eine gleichmdBige Qualitdt garantiert.

Die gestellte Aufgabe wird gemdB der Erfindung dadurch
geldst, daB am riickwdrtigen Ende des Pastenrohres mit Abstand
vom Ende der Pastensdule ein VentilverschluB mit DurchlaBrich-
tung ins Innere des Pastenrohres angebracht und dann die Mine
als Ganzes in einen Behdlter eingebracht wird, in dem ein Gas-
druck erzeugt wird, der dem gewilinschten Gasdruck in der Mine
entspricht.

‘Das erfindungsgemdBe Verfahren hat den Vorteil, daB
bei der Aufbringung des Gasdruckes keinerlei Riicksicht auf kon-
struktive Einzelheiten der Mine genommen zu werden braucht und
daB auch weder chemische Mittel noch mechanische MaRnahmen ein-
gesetzt zu werden brauchen. Es geniigt, eine groBe Menge der
fertig fabrizierten Kugelschheiberminen in einen Druckbehdlter
zu legen und diesen mit dem in der Mine gewiinschten Druck zu
beaufschlagen, wodurch sich iiber das Ventil in allen im Druck-
behdlter befindlichen Minen ein entsprechender Druck im Luft-
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raum zwischen der Pastensdule und dem Ventilkdrper einstellt,
der beim Herausnehmen der Kugelschreiberminen aus dem Druckbe-
hdlter dann auch erhalten bleibt.

Es ist zwar bei Kugelschreiberminen, bei denen die
Pastensdule nicht stdandig unter Gasdruck steht, bekannt (DE-0S
2 309 738), einen ventilartigen KlappenverschluB vorzusehen,
tiber den mit Hilfe eines eindrickbaren Ballons durch mehr oder
weniger hdufige Pumpvorgdnge vom Benutzer ein gewisser Druck
auf die Pastensdule ausgeiibt werden kann. Hierbei handelt es
sich jedoch um eine andere Gattung von Kugelschreiberminen als
bei der Erfindung.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung besteht bei
einer nach dem angegebenen Verfahren hergestellten Kugelschrei-
bermine der VentilverschluB aus einem im Pastenrohr angeord-
neten Ventilstopfen, der einen dem &duferen Ende des Pastenrohrs
zugekehrten Abschnitt mit einem dem Innendurchmesser des Pasten-
rohrs entsprechenden Durchmesser und einen der Pastensdule zu-
gekehrten Abschnitt kleineren Durchmessers aufweist, wobei in
Achsrichtung des Ventilstopfens eine Bohrung verlduft, die sich
vom duBeren Ende des Ventilstopfens bis in den Abschnitt klei-
neren Durchmessers erstreckt, wobei ferner im Abschnitt klei-
neren Durchmessers eine in dessen AuBenumfang miindende radiale
Bohrung vorgesehen ist, die mit der axialen Bohrung in Ver-
bindung steht, und wobei schlieBlich auf dem Abschnitt kleine-
ren Durchmessers eine Manschette aus elastischem Material ange-
ordnet ist. Dieser VentilverschluB zeichnet sich durch einfachen
Aufbau aus und gewdhrleistet auch bei hohem Gasdruck in der Mine
eine sichere Abdichtung.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung
niher erldutert, in der eine Kugelschreibermine im Querschnitt
dargestellt ist.

Die Kugelschreibermine enthdlt ein Pastenrohr 1, das
an seiner Vorderseite mit der kugelférmigen Schreibspitze 2
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und an seiner Riickseite mit einem AbschluBpfropfen 3 ver-
schlossen ist. Vor dem Aufbringen des AbschluBpfropfens 3

wird die Schreibpaste 8 in das Pastenrohr in der erforder-
lichen Menge eingefiillt und Em,Abstand von der Pastensdule
dann ein Ventilstopfen in das Pastenrohr eingesetzt. Der Ven-
tilstopfen enthélt einen dem &duBeren Ende des Pastenrohrs zuge-
kehrten Abschnitt 4, dessen AuBendurchmesser dem Innendurch-
messer des Pastenrohrs etwa entspricht, so daB der Ventil-
stopfen dichtend im Pastenrohr befestigt werden kann. An den
Abschnitt 4 schlieBt sich in.Richtung zur Schreibspitze 2 ein
Abschnitt 9 an, der einen kleineren Durchmesser als der Ab-
schnitt 4 besitzt. In Achsrichtung des Ventilstopfens verléduft
eine Bohrung 5, die sich von dem duBeren Ende des Abschnittes
4 bis in den Abschnitt 9 erstreckt und darin als Sackbohrung
endet. In radialer Richtung verlduft durch den Abschnitt 9
eine Bohrung 10, die mit der axialen Bohrung 5 in Verbindung
steht und mit dieser gemeinsam den EinlaBkanal fiir das Gas in
den Raum 7 {ber der Pastensdule 8 bildet. Auf dem zylindrischen
Abschnitt 9 ist eine elastische Dichtmanschette stramm aufge-
bracht, die die Bohrung 10 verschlieBt und damit einen Gasein-
tritt in den Raum 7 zuldBt, einen Rickstrom jedoch verhindert.

Der Ventilstopfen wifd einschlieBlich der Dicht-
manschette als vorgefértigtes Element in das Pastenrohr einge-
schoben und darin befestigt, worauf der AbschluBpfropfen 3 an-
gebracht wird, der hohl ausgebildet ist, so daB das Gas unge-
hindert zum Ventilstopfen gelangen kann. Die Beaufschlagung des
Raums 7 mit dem gewiinschten Gasdruck erfolgt dadurch, daB die
fertig fabrizierte Kugelschreibermine zugleich mit einer Viel-
zahl anderer Minen gemeinsam in einen Behdlter eingegeben wird,
in dem Gas auf einen Druck komprimiert wird, der dem Druck ent-
spricht, der auch im Raum 7 der Mine erwiinscht ist. Uber den

VentilverschluB gleitht sich dann der Druck im Raum 7 dem im
Druckbehdlter herrschenden Druck an, der in dem Raum 7 auch
erhalten bleibt, wenn der Druckbehilter wieder drucklos ge- .
macht wird.

Bs/ge , : -
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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung einer Kugelschreibermine,
deren Pastensdule stdndig durch Gasdruck beaufschlagt ist, da-
durch gekennzeichnet, daB am riickwdrtigen Ende des Pastenrohres
mit Abstand vom Ende der Pastensdule ein VentilverschluB mit
DurchlaBrichtung ins Innere des Pastenrohres angebracht und
dann die Mine als Ganzes in einen Behdlter eingebracht wird,

in dem ein Gasdruck erzeugt wird, der dem gewiinschten Gasdruck
in der Mine entspricht.

2. Nach dem Verfahren gemdB Anspruch 1 hergestellte
Kugelschreibermine, dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilver-
schluB aus einem im Pastenrohr (1) angeordneten Ventilstopfen
besteht, der einen dem &uBeren Ende des Pastenrohres zugekehr-
ten Abschnitt (4) mit einem dem Innendurchmesser des Pasten-
rohres (1) entsprechenden Durchmesser und einen der Pastensdule
(8) zugekehrten Abschnitt (9) kleineren Durchmessers aufweist,
daB in Achsrichtung des Ventilstopfens eine Bohrung (5) ver-
lauft, die sich vom duBeren Ende des Ventilstopfens bis in den
Abschnitt (9) kleineren Durchmessers erstreckt, daR im Abschnitt
kleineren Durchmessers (9) eine in dessen AuBenumfang mindende
radiale Bohrung (10) vorgesehen ist, die mit der axialen Boh-
rung in Verbindung steht, und daB auf dem Abschnitt kleineren

Durchmessers (9) eine Manschette (6) aus elastischem Material
angeordnet ist.
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