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@  Material  zur  Herstellung  rostfreier  Alpinsklkanten. 

Gegenstand  der  Erfindung  ist  ein  korrosionsbestän- 
diges  und/oder  korrosionshemmendes  Material  und  des- 
sen  Herstellung  in  Form  von  Profildrähten  mit  besonderer 
Eignung  für Alpinskikanten. 

Die  notwendige  Wärmebehandlung  der  hochlegierten 
Stähle  nach  AISI  Serie  300  und  400  werden  beschrieben. 



G e g e n s t a n d   d e r   E r f i n d u n g   i s t   e i n   k o r r o s i o n s b e s t ä n d i g e s  

u n d / o d e r   k o r r o s i o n s h e m m e n d e s   M a t e r i a l   und  d e s s e n   H e r -  

s t e l l u n g   in   Form  von  P r o f i l d r ä h t e n   zu r   b e s o n d e r e n   V e r -  

w e n d u n g   a l s   A l p i n s k i k a n t e n .  

R o s t f r e i e   S t ä h l e   n a c h   den   Normen  AISI   d e r   S e r i e   300  u n d  

400  s i n d   in   b e z u g   a u f   i h r e   V e r w e n d u n g   a l s   k o r r o s i o n s b e -  

s t ä n d i g e s   M a t e r i a l   im  c h e m i s c h e n   A p p a r a t e b a u   b e k a n n t .   I h r e  

V e r w e n d u n g   w i r d   j e d o c h   v i e l f a c h   d u r c h   i h r e   m e c h a n i s c h e n  

E i g e n s c h a f t e n   e i n g e s c h r ä n k t .  

Den  m e c h a n i s c h e n   und  e l a s t i s c h e n   E i g e n s c h a f t e n   d e r   K a n t e n  

kommt  im  A l p i n s k i b a u   b e s o n d e r e   B e d e u t u n g   zu ,   da  s i e   b i s   z u  

3 0  %  d e r   G e s a m t b r u c h -   und  B i e g e f e s t i g k e i t   des   S k i s  z u  

t r a g e n   h a b e n .  

A l p i n s k i k a n t e n   w e r d e n   im  a l l g e m e i n e n   aus   n i c h t r o s t b e s t ä n d i g e n  

u n l e g i e r t e n   K o h l e n s t o f f s t ä h l e n   h e r g e s t e l l t .   D i e s   f ü h r t   z u  

e i n e m   ü b e r m ä ß i g e n   V e r s c h l e i ß   d e r   S k i k a n t e n ,   i n   d e r   F o l g e  

zu  e i n e r   v e r k ü r z t e n   L e b e n s d a u e r   des   A l p i n s k i s .   D i e s e r  



u n m ä ß i g e   V e r s c h l e i ß   s t e l l t   zudem  e i n   S i c h e r h e i t s r i s i k o   f ü r  

den  B e n ü t z e r   d a r .  

Die  v o r l i e g e n d e   E r f i n d u n g   h a t   zum  Z i e l , d i e   r o s t -   und  s ä u r e -  

b e s t ä n d i g e n   h o c h l e g i e r t e n   S t ä h l e   n a c h   AISI   d e r   S e r i e   3 0 0  

und  400  dem  A l p i n s k i b a u   z u z u f ü h r e n .  

Die  E r f i n d u n g   s o l l   a n h a n d   z w e i e r   B e i s p i e l e   e r l ä u t e r t   w e r d e n :  

1.  R u n d m a t e r i a l   aus   dem  h o c h l e g i e r t e n   C h r o m - N i c k e l - S t a h l  

n a c h   AISI   302  w i r d   d u r c h   m e c h a n i s c h e   V e r f o r m u n g   u n d  

Z w i s c h e n g l ü h e n   a u f   das   f ü r   A l p i n s k i k a n t e n   g e e i g n e t e  

P r o f i l   g e w a l z t   u n d / o d e r   g e z o g e n .   D a b e i   e r h ö h t   s i c h  

s e i n e   B r u c h f e s t i g k e i t   b i s   zu  e i n e m   Wer t   von   1600  N / m m 2 .  

D u r c h   das   K a l t b e a r b e i t e n   b i l d e n   s i c h   im  s o n s t   a u s t e n i -  

t i s c h e n   G e f ü g e   u n g e f ä h r   10  %  m a r t e n s i t i s c h e s   G e f ü g e ,  

das   zur   V e r s c h l e i ß b e s t ä n d i g k e i t   des   M a t e r i a l s   b e i t r ä g t .  

T e m p e r n   b e i   350°   C  -   400°   C  w ä h r e n d   3  h  e r h ö h t   n o c h   d i e  

Z u g f e s t i g k e i t   um  1 0 0  -   150  N/mm2  und  d i e   E l a s t i z i t ä t s g r e n z e  

um  2 0 0  -   300  N/mm2,  so  daß  d e r   P r o f i l d r a h t   n u n m e h r   d i e  

f ü r   A l p i n s k i k a n t e n   n o t w e n d i g e n   F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  

von  e i n e r   Z u g f e s t i g k e i t   von   1700  N/mm2  und  e i n e r   B r u c h -  

d e h n u n g   von  ü b e r   5  %  a u f w e i s t .   Die  H ä r t e   des   M a t e r i a l s  

l i e g t   n a c h   d i e s e r   B e h a n d l u n g   z w i s c h e n   4 5  -   50  R o c k w e l l .  

Die  P r o f i l e   w e r d e n   s o d a n n   a u s g e r i c h t e t   und  a b g e l ä n g t  

und  k ö n n e n   zur   A l p i n s k i f e r t i g u n g   v e r w e n d e t   w e r d e n .  

2.  R u n d m a t e r i a l   aus  dem  h o c h l e g i e r t e n   C h r o m s t a h l   n a c h  

AISI   420  w i r d   d u r c h   m e c h a n i s c h e   V e r f o r m u n g   und  Z w i s c h e n -  

g l ü h e n   au f   das   f ü r   A l p i n s k i   g e e i g n e t e   P r o f i l   g e w a l z t  

u n d / o d e r   g e z o g e n .   A n s c h l i e ß e n d   w i r d   d e r   P r o f i l d r a h t   b e i  
1050°   C  g e h ä r t e t   und  in   Öl  o d e r   L u f t   a b g e s c h r e c k t .  

D u r c h   a n s c h l i e ß e n d e s   A n l a s s e n   b e i   2 0 0  -   450°   C  e r h ä l t  

d e r   D r a h t   d i e   n o t w e n d i g e   H ä r t e   von   4 5  -   50  R o c k w e l l ,  



b e i   e i n e r   B r u c h b e l a n d l u n g   ü b e r   5  %,  e i n e r   Z u g f e s t i g k e i t  

ü b e r   1500  N/mm2  und  e i n e m   E l a s t i z i t ä t s m o d u l   von  ü b e r  

2 0 0 . 0 0 0   N/mm2.  Die  P r o f i l e   w e r d e n   s o d a n n   a u s g e r i c h t e t  

und  a b g e l ä n g t   und  k ö n n e n   zur   A l p i n s k i f e r t i g u n g   v e r -  

w e n d e t   w e r d e n .  



1 .  M a t e r i a l   und  L e g i e r u n g   und  d e r e n   H e r s t e l l u n g ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e   L e g i e r u n g   aus   r o s t f r e i e m   o d e r  

r o s t h e m m e n d e m   M a t e r i a l ,   i n s b e s o n d e r e   aus  h o c h l e g i e r t e n  

S t ä h l e n   AISI   d e r   R e i h e   300  und  400 ,   d i e   d u r c h   m e c h a n i s c h e  

V e r f o r m u n g ,   wie  Z i e h e n   o d e r   W a l z e n ,   zu  P r o f i l d r a h t   g e -  
a r b e i t e t   w e r d e n   und  d e r e n   m e c h a n i s c h - e l a s t i s c h e   E i g e n -  

s c h a f t e n   d u r c h   e i n e   W ä r m e b e h a n d l u n g   an  den   V e r w e n d u n g s -  

zweck  a n g e p a ß t   w e r d e n .  

2.  M a t e r i a l   und  L e g i e r u n g   n a c h   A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  es  e i n   f ü r   A l p i n s k i k a n t e n   g e e i g n e t e s  

P r o f i l   a u f w e i s t   und  a l s   k o r r o s i o n s b e s t ä n d i g e   u n d  

k o r r o s i o n s h e m m e n d e   A l p i n s k i k a n t e   V e r w e n d u n g   f i n d e t .  
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