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69 Verfahren zur Beeinflussung eines vorentwisserten Faservileses auf einem Sieb und Vorrichtung zur Durchfiihrung des

Verfahrens.

6) zur Beeinflussung eines vorentwasserten, auf einem
Sieb liegenden Faservlieses, das mittels eines zweiten Sie-
bes (14) einer Flachenpressung ausgesetzt wird, wird die
Fiachenpressung Uber eine wéhlbare Zeitspanne aufrecht-
gehalten und wahrend dieser Zeitspanne von dem unter
dem EinfluB der Flachenpressung aus dem Faservlies aus-
getretenen Wassers zumindest ein Teil zwangsweise durch
das zweite Sieb (14) hindurch abgefiihrt.
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BRgDERHAUS MASCHINEN GMBH, 7410 Reutlingen (Baden-Wiirttemberg)
un
ANDREAS KUFFERATH KG, 5160 Diiren-Mariaweiler

Verfahren zur Beeinflussung eines vorentwisserten Faser-
vlieses auf einem Sieb und Vorrichtung zur Durchfithrung des
Verfahrens.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Beeinflussung eines
vorentwdsserten Faservlieses auf einem Sieb, bei dem das Fa-
servlies mittels eines zweiten Siebes voriibergehend einer
Fldchenpressung ausgesetzt wird, sowie eine Vorrichtung zur
Durchfilhrung eines solchen Verfahrens.

Bei den bekannten Verfahren dieser Art wird mittels eines
Egoutteurs, der entweder nur aus einer Siebwalze oder einer
innerhalb eines in sich geschlossenen, umlaufenden Siebes
angeordneten Siebwalze besteht, auf ein auf einem Langsieb
liegendes, vorentwdssertes Faservlies eine Flichenpressung
ausgelibt, um entweder das Faservlies mit Wasserzeichen zu

versehen oder um eine Umorientierung der obersten Faserschicht
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zum Zwecke einer Vergleichmdfigung zu bewirken. Nachteilig
ist bei diesen Verfahren, da® die Zone, in welcher die Fli-
chenpressung erfolgt, nicht frei wihlbar ist, sondern einer-
seits von der Maschinengeschwindigkeit und andererseits vom
Durchmesser der Egoutteur-Walze abhingt,dem Grenzen gesetzt
sind. Ein weiterer wesentlicher Nachteil der bekannten Ver-
fahren: besteht darin, daf die Fixierung der umorientierten
Fasern lediglich dadurch erfolgt, da® sich die Siebwalze oder
das zusammen mit ihr umlaufende Sieb wieder vom Faservlies
trennt. Dabei kann aber die erzielte Umorientierung wieder
teilweise riickglngig gemacht werden. Uberdies entstehen,
insbesondere bei hohen Maschinengeschwindigkeiten, dadurch
Schwierigkeiten, daf ein Teil des Wassers in dem Gewebe der
Egoutteur-Walze oder des Siebes zundchst verbleibt und dann
in Form von Tropfen abgeschleudert wird, welche auf das so-
eben umorientierte Faservlies treffen und dadurch ebenfalls
die erzielte Faserlage wieder verindern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur
Beeinflussung des vorentwdsserten Faservlieses auf einem Sieb
und insbesondere zur Umorientierung der obersten Faserschicht
eines solchen Vlieses zu schaffen, das besser als die bekann-
ten Verfahren die durch die Druckbehandlung des Faservlieses
erreichte Wirkung aufrechtzuerhalten vermag. Diese
Aufgabe 18st ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruches 1.

Dadurch, das wihrend der Zeitspanne, in der das Faservlies

einer Flidchenpressung ausgesetzt ist, zwangsweise zumindest ein
Teil des unter dem Einfluf der Flichenpressung aus dem Faser-
vlies ausgetretenen Wassers abgeftihrt wird, und zwar zumindest
zum Teil durch das zweite Sieb hindurch, wird eine zuverlissige
Fixierung der Fasern erreicht. Die wdhlbare Zeitspanne, w&hrend
deren die Fléchenpressuhg aufrechtgehalten wird, erm8glicht da-
bei die Anpassung an unterschiedliche Masdhinengescﬁwindigkeiten,
weshalb das erfindungsgemdfe Verfahren auch bei den h¥chsten
Maschinengeschwindigkeiten anwendbar und voll wirksam ist.
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Vorteilhaft ist schlieBlich auch, daB das'erfindungsgemaﬁe
Verfahren nicht darauf beschrinkt ist, eine Umorientierung
der obersten Faserschicht zu deren VergleichmdBigung zu er-
zielen oder ein Wasserzeichen zu bilden. Das Abfiihren des
Wassers durch das zweite Sieb hindurch, zu dem selbstver-
stdndlich auch ein gleichzeitiges Abflihren des Wassers in
der entgegengesetzten Richtung, also durch das erste Sieb
hindurch, treten kann, sowie die wdhlbare Intensitédt der
Wasserabfuhr lassen das erfindungsgemédBe Verfahren auch mit
Vorteil dann anwenden, wenn zusdtzliche Masse wie Fasern
oder Hilfsstoffe auf die oberste Faserschicht aufgebracht
oder in sie eingebracht werden soll.

Besonders gute Ergebnisse lassen sich dann erzielen, wenn
die Flachenpressung von oben her auf das Faservlies aufge-
bracht und zumindest ein Teil des ausgepressten Wassers

zwangsweise nach oben abgefiihrt wird.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird das Wasser ge-

trennt von Luft abgefiihrt, weil hierdurch ein besseres Er-
gebnis als bei einer gemeinsamen Abfiihrung von Wasser und

Luft erzielt wird.

Der Erfindung liegt auch die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfah-
rens zu schaffen. Diese Aufgabe 1l8st eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruches 4, da die innerhalb des zwei-
ten Siebes zusitzlich zu der Siebwalze angeordnete Wasser-
absaugvorrichtung in der Lage ist, mit Hilfe ihrer Sieban-
lagefldche die Komprimierung des von der Siebwalze kommen-
den Faservlieses fortzusetzen und dabei das aus dem Vlies
ausgepresste Wasser im erforderlichen Umfange durch das zwei-

te Sieb hindurch abzusaugen.

Vorzugsweise weist die Absaugvorrichtung die Merkmale des

Anspruches 5 auf, da ein Saugkasten fiir die Wasserabfuhr be-

sonders geeignet ist und durch die getrennten AbfluBleitun-

gen fliir Wasser und Luft eine besonders gute und stérungsfreie
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Fixierung der Fasern erreichbar ist. Soll auch Wasser in der
entgegengesetzten Richtgng, also durch das erste Sieb hin-
durch, abgefiihrt werden, dann braucht nur der Wasserabsaug-
vorrichtung éegenﬁberliegend wenigstens ein bekanntes Ent-
wdsserungselement angeordnet zu werden.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind sowohl die Sieb-
walze als auch die Wasserabsaugvorrichtung relativ zum zwei-
ten Sieb verstellbar an einer Tragvorrichtung gehaltert,und
zwar vorzugsweise so, daB auch der Abstand zwischen der Was-
serabsaugvorrichtung und der Siebwalze gedndert werden kann.
Es kann dann die mittels derxr Wasserabsaugvorrichtung erzeug-
te Flachenpressung des Vlieses unabhidngig von der mittels
der Siebwalze erzeugten Fl&dchenpressung eingestellt werden,
durch die auch die Zeitspanne ver&ndert werden kann, in der
das Vlies beeinflusst wird. Diese Zeitspanne ist anderer-
seits vom Abstand zwischen Wasserabsaugvorrichtung und
Siebwalze abhdngig, der ebenfalls verdndert werden kann.
Die Vorrichtung kann daher besonders einfach an unterschied-
liche Erfordernisse angepaBt werden, wozu eine separate Ver-
stelluhg der Siebwalze und der Wasserabsaugvorrichtung eben-
SO wie eine gemeinsame Verstellung notwendig sein kann. Auch
hinsichtliéh der Reproduzierbarkeit der Ergebnisse sind die-
se Verstellm&glichkeiten voh Vorteil. Eine konstruktiv be-
sonders einfache Ausbildung der Tragvorrichtung besteht da-
rin, eine mit einer Schwenkvorrichtung versehene und in w&hl-
barer Schwenklage feststellbare Schwinge vorzusehen, in wel-
cher die Siebwalze vorzugsweise verschiebbar gelagert ist.
Zur Einstellung der Siebwalze wird also die Schwinge und
gegebenenfalls die Siebwalze relativ zur Schwinge bewegt.
Die Wasserabsaugvorrichtung ist dabei {iber eine eine Verdn-
derung ihrer Lage relativ zur Schwinge und gegebenenfalls
zur Siebwalze gestattende Haltevorrichtung mit der Schwin-
ge verbunden, so da8 Siebwalze und Absaugvorrichtung auch
unabhdngig voneinander verstellt werden k&nnen.
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Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in der Zeichnung
dargestellten Ausfilhrungsbeispiels im einzelnen erldutert.
Die einzige Figur zeigt eine Seitenansicht des Ausfiihrungs-
beispiels.

Eine Vorrichtung zur Beeinflussung der obersten Schicht eines
vorentwdsserten Faservlieses, das auf einem nicht dargestell-
ten, in bekannter Weise horizontal gefiihrten Langsieb liegt,
weist, um lber dem Langsieb und dem auf ihm liegenden Faser-
vlies angeordnet werden zu kdnnen, ein als Ganzes mit 1 be-
zeichnetes Gestell auf, das das Langsieb von oben her iUber-

greift und, wie im Ausfihrungsbeispiel, an dem das Langsieb
tragenden Tisch oder an einem Fundament befestigt wird. Am
vorderen und hinteren Ende des Gestelles 1 sind seitlich je
zwei Stlitzen 2 und 3 vorgesehen, die einen oberen Rahmen 4
tragen, dessen beide Seitenholme zumindest ann&hernd paral-
lel zu den seitlichen R&ndern des Langsiebes verlaufen.
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An den beiden in Laufrichtung des Langsiebes stromabwdrts
stehenden Stlitzen 2 ist ein zwischen diese Stilitzen eingrei-
fender Tragrahmen 5 mit horizontaler und quer zur Lings-
richtung des Langsiebes verlaufender Achse schwenkbar ge-
lagert, dessen beide Seitenholme iber das von der Schwenk-
achse entfernte Ende hinaus verlingert sind. Diese beiden zu-
einander parallelen Verlingerungen werden durch zwei fest

mit dem Tragrahmen 5 verbundene Arme 6 gebildet, die, wie die
Figur zeigt, vom Tragrahmen 5 aus sich schrdg nach unten zwi-
schen die beiden Stiitzen 3 hinein erstrecken und éﬂf je einem
Schlitten 22 je ein Lager 7 fiir eine Siebwalze = tragen, deren
Achse parallel zur Schwenkachse der aus dem Tragrahmen 5 und
den Armen 6 gebildeten Schwinge liegt. Die in L&ngsrichtung der
Arme 6 verschiebbaren Schlitten 22 werden im Ausfithrungsbei-
spiel iiber je eine von einem Motor 23 antreibbare Spindel ver-
schoben und in der gewdhlten Position festgehalten.

An das durch die Arme 6 verlingerte Ende der beiden Seiten-
holme des Tragrahmens 5 ist je das eine Ende einer Lasche 9 mit
zur Schwenkachse des Tragrahmens 5 paralleler Achse ange-
lenkt, deren anderes Ende an einen im oberen Rahmen 4 schwenk-
bar gelagerten Schwenkrahmen 10 angelenkt ist. Die parallel

zur Schwenkachse des Tragrahmens 5 liegende Schwenkachse des
Schwenkrahmens 10 ist im Bereich des einen Querholms vorge-

' sehen, wdhrend im Bereich des anderen Querholms nahe der bei-

25

30

den Seitenholme von unten her je ein pneumatischer Arbeits-
zylinder 11 angreift, mittels dessen die Schwenklage des
Schwenkrahmens 10 innerhalb des Schwenkbereiches auf jeden
beliebigen Wert eingestellt werden kann. Die aus dem Trag-
rahmen 5 und den Armen 6 bestehende Schwinge kann deshalb mit
Hilfe der pneumatischen Arbeitszylinder 11 geschwenkt werden,
wodurch es mdglich ist, die Siebwalze 8 mehr oder weniger
stark gegen das auf dem Langsieb liegende Vlies zu pressen.
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In dem Bereich zwischen den beiden Armen 6 einerseits und

den hinteren Stiitzen 2 andererseits ist ein Saugkasten 12
angeordnet, der auf seiner dem Langsieb zugekehrten Unter-
seite von einer Bodenplatte 13 begrenzt ist, die zahlreiche
Wasserdurchtrittsdffnungen hat und deren Unterseite die An-
lagefldche fiir ein zweites Sieb 14 bildet. Wie die Figur
zeigt, liegt die tiefste Stelle der leicht zylindrisch ge-
krimmten Anlagefldche etwa in der Mitte der Bodenplatte.

Von hier aus steigt die Anlagefldche gegen die Siebwalze 8
hin, also entgegen der Laufrichtung des Langsiebes, an, und
zwar so, daB die durch diesen Abschnitt der Anlagefldche de-
finierte Ebene die Siebwalze 8 tangiert. Entsprechend steigt
der andere Abschnitt der Anlagefldche der Bodenplatte 13 zu
dem der Siebwalze 8 abgekehrten Ende hin etwas an.

Der Saugkasten 12 hat getrennte AbfluBleitungen 15 und 16 fiir
Wasser bzw. fiir Luft. Ferner ist der Saugkasten 12 mittels
Gewindebolzen 17 hShenverstellbar an den Tragrahmen 5 ange-
hdngt. Je einer der Gewindebolzen 17 ist, wie die Figur
zeigt, an jeder Seite des Saugkastens 12 nahe dem vorderen
bzw. dem hinteren Rand von dessen Deckel angeordnet, so daB
nicht nur eine H6henv§rstellung, sondern auch eine Neigungs-
verstellung des Saugkastens mit Hilfe der Gewindebolzen 17
m8glich ist, die in je eine Verstellbuchse im Tragrahmen 5
eingreifen.

Das zweite Sieb 14 ist ein endloses Langsieb, das von oben her in etwa
vertikaler Richtung an die Siebwalze 8 herangefiihrt wird und dann in eine
anndhernd horizontale Richtung umgelenkt wird. Sodann l&uft das zweite
Sieb 14 iiber die Unterseite der Bodenplatte 13, was zur Folge hat, daB es
bis zu der am tiefsten liegenden Stelle der Unterseite der Bodenplatte 13
einen leicht fallenden und danach einen leicht ansteigenden Verlauf hat.
Eine von den hinteren Stiitzen 2 getragene, angetriebene Walze 18 lenkt das
zweite Sieb 14 nach oben um zu einer ersten, oberhalb des Rahmens 4 ange-
ordneten und von diesem getragene Umlenkwalze 19, die zum Spannen des zwei-
ten Siebes 14 um eine im Abstand von ihrer Drehachse liegende Schwenkachse
20 nach oben motorisch geschwenkt werden kann. AnschlieBend lduft das
zweite Sieb 14 liber eine zweite Um—
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lenkwalze 21, die es wieder zur Siebwalze 8 umlenkt.

Wenn beispielsweise mit Hilfe dieser Vorrichtung eine Ver-
gleichmdfigung der obersten Faserschicht eines auf dem Lang-
sieb der Papiermaschine liegenden Faservlieses vorgenommen
werden soll, wird mit Hilfe der pneumatischen Arbeitszylin-
der 11 die Schwinge und die von ihr getragene Siebwalze 8

so eingestellt, da® das Faservlies von der Siebwalze 8 und
dem {iber sie gefiihrten zweiten Sieb 14 eine gewisse Kompres-
sion erfdhrt. Dies hat zur Folge, daB sich auf beiden Sei-
ten des Vlieses ein Wasserfilm bildet, der eine wesentlich
niedrigere Stoffdichte aufweist als das Faservlies, ehe es
zwischen dem zweiten Sieb 14 und dem Langsieb der Flichenpres-
sung ausgesetzt wird. Durch die Herabsetzung der Stoffdichte
erhalten die Fasern der Vliesoberfliche so viel Bewegungs-
freiheit, da® sie sich umorientieren k&nnen. )

Der Saugkasten 12 wird so eingestellt, daR die auf das Faser-
vlies ausgellbte Flichenpressung auch zwischen der Siebwalze
und der Bodenplatte 13 des Saugkastens 12 sowie im Bereich
dieser Bodenplatte aufrechterhalten bleibt. Daher kann das
Wasser, das aus dem Faservlies unter dem Einfluf der Fl&chen-
pressung austritt, nicht nach dem Verlassen der Siebwalze 8
wieder in das Vlies eintreten. Das Wasser wird teilweise mit-
tels des Saugkastens 12 durch die Bodenplatte 13 hindurch nach
oben abgesaugt, was zur Folge hat, daB die Fasern der obersten
Schicht, die sich umorientiert haben, so weit fixiert werden,
daf sie nunmehr ihre Lage nicht mehr verdndern, und zwar auch
dann nicht mehr, wenn die Flichenpressung aufhdrt, nachdem das
Vlies den Bereich unterhalb der Bodenplatte 13 verlassen hat.

Durch ein Schwenken der aus dem Tragrahmen 5 und dem Rahmen

6 bestehenden Schwinge " . k3nnen gleichzeitig die Sieb-
walze 8 und der Saugkasten 12 angehoben oder abgesenkt werden,
wodurch die Siebwalze und der Saugkasten nach einem Abheben
ohne Schwierigkeiten wieder in die gleiche Position beziliglich
des Langsiebes gebracht werden k¥nnen, die sie zuvor einge-
nommen haben, was die Einstellung der Vorrichtung wesentlich



-8 0031445

erleichtert. Die Saugwirkung des Saugkastens 12 kann variiert
werden, um mit der erforderlichen Intensitit das Wasser vom
Vlies nach oben abzusaugen.

Sofern es erforderlich oder zweckmdfig ist, das Wasser auch
nach unten abzusaugen, wird das Langsieb im Bereich unterhalb
der Bodenplatte 13 iiber mindestens ein vorbekanntes Entwdsserungs-

element gefilthrt, welches das Wasser nach unten mit einstellbarer
Stdrke abfiihrt.
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.Patentansoyosriiche

1. Verfahren zur Beeinflussung eines vorentwisserten
Faservlieses auf einem Sieb, bei dem das Faservlies mittels
eines zweiten Siebes einer Fldchenpressung ausgesetzt wird,
dadurch gekennzeichnet, daf die Flichenpressung {iber eine
wdhlbare Zeitspanne aufrechtgehalten wird und w&hrend dieser
Zeitspanne von dem unter dem Einfluf der Flichenpressung aus
dem Faservlies ausgetretenen Wasser zumindest ein Teil zwangs-
weise durch das zweite Sieb hindurch abgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Fl3chenpressung von oben her auf das Faservlies aufge-
bracht wird und zumindest ein Teil des ausgepressten Wassers
zwangslidufig nach oben abgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Wasser getrennt von der Luft abgefiihrt wird.

4., Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemds
Anspruch 1 mit einem an das auf einem ersten Sieb gebildete
Faservlies anprefbaren zweiten, in sich geschlossenen Sieb,
das um eine Siebwalze herumgefiihrt ist und dessen Lidnge gr&fer
ist als der Umfang der Siebwalze, dadurch gekenn;eichnet, daB
das zweite Sieb (14) auch um eine Wasserabsaugvorrichtung
(12) herumgefiihrt ist, die eine die von der Siebwalze (8) einge-
leitete Fl&chenpressung fortsetzende Siebanlagefliche auf-
weist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Absaugvorrichtung wenigstens einen Saugkasten (12)
aufweist, der getrennte AbfluRleitungen (15,16) fiir Wasser
und Luft hat.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daf im Bereich der Wasserabsaugvorrichtung (12) auf
der ihr abgekehrten Seite des ersten Siebes ebenfalls wenig-

°
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stens eln vorbekanntes Entwdsserungselement angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daR die Siebwalze (8) und/oder die
Wasserabsaugvorrichtung (12) relativ zum zweiten Sieb (14)
verstellbar an einer Tragvorrichtung (5,6,9,10,11) gehaltert

sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daf die Siebwalze (8) und/oder die Wasserabsaug-
vorrichtung (12) mit verstellbarem Abstand voneinander an der
Tragvorriéhtung (5,6,9,10,11) gehaltert sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Tragvorrichtung eine mit einer Schwenkvor-
richtung (9,10,11) versehene und in wihlbarer Schwenkstellung
feststellbare Schwinge (5,6) aufweist, an welcher die Siebwalze
(8) gelagert ist, und daB die Wasserabsaugvorrichtung (12)
iibéer eine eine Verdnderung ihrer Lage relativ zur Schwinge
und zum zweiten Sieb gestattende Haltevorrichtung (17) mit
der Schwinge verbunden ist.
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