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@ Verfahren zum Herstellen einer Pragegravur auf einem durch eine Schweissnaht verbundenen metallischen Endlosband.

@ Zur Herstellung einer Pragegravur auf einem durch
eine Schweissnaht (9) verbundenen metallischen Endlos-
band (3), weiches der Oberfiachenstrukturierung von
Presslaminaten od. dgi. dient, wird dem Endlosband (3)
eine auch die Schweissnaht (9) abdeckende Metallschicht
(10) aufgalvanisiert, bevor es mit einer Atzgravur (1) ver-
sehen wird, wobei die Dicke der Metallschicht (10) grésser
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als die Tiefe der Atzgravur (11) ist.
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Verfahren zum Herstellen einer Priagegravur auf einem

durch eine Schweilnaht verbundenen metallischen End-
losband

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen
einer Pragegravur auf einem durch eine SchweiBnaht ver-
bundenen metallischen Endlosband, das der Oberflichen-
behandlung von PrefRlaminaten o. dgl. dient, und bezweckt
eine ununterbrochene gleichmdRige Ausbildung der Prige-
gravur.

Prefilaminate in der Art kunststoffbeschichteter Hart-
faserplatten, Holzfaserplatten, Holzspanplatten, Glas~
faserplatten u. dgl., die im Mobelbau oder in der Raum-
ausstattung Verwendung finden, werden in zunehmendem
MaBe mit einer in die Oberfldche eingepragten Struktu-
rierung versehen, deren Muster beliebig sein kann. Zu
solchen Mustern gehoren beispielsweise Feinstrukturie-
rungen oder Riffelungen, Noppen, aber auch eine Struktu-
rierung in der Art einer Holzmaserung.Das Einprdgen der
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Strukturierung geschieht mit Hilfe von Prégewerkzeugen,
die Jje nach der Herstellungsmethode verschieden sind.
Bei der gebrduchlichsten Prefmethode in Etagenpressen
finden groBformatige planebene PreB8bleche Verwendung,
welche mit einer Prigegravur versehen sind. Die Préige-
gravur wird dabei Uberwiegend mit Hilfe der Atzmethode
eingearbeitet, wobei eine gogenannte Atzreserve in einem
vorgesehenen Muster auf das PreBblech aufgetragen und der
von der Atzreserve freibleibende Flachembereich durch
eine Atzbehandlung je nach der Behandlungsdauer verschie-
den tief weggedtzt wird. Der Auftrag des Atzreserve-
musters kann beispielsweise durch Aufdrucken oder nach
dem sogenannten fotografischen Reproduktionsverfahren
erfolgen. Solche PreBbleche sind fiir viele Pressungen
mit den diskontinuierlich arbeitenden Etagenpressen ge-
eignet.

Bei einem anderen bekannten Verfahren werden die PreB3-
laminate kontinuierlich zwischen zwei Endlosbandern ge-
prelt. Dabei wird das Vorprodukt zwischen den beiden in
entgegengesetzten Drehrichtuhgen umlaufenden Endlosbin-
der gepreBt. Auch bei diesem Verfahren kann das die
Oberfléche des PreBlaminats besufschlagende Endlosband
mit einer Pragestrukturierung versehen sein. Eine solche
Strﬁkturierung ist Jjedoch auf eine durch Schleifen der
Oberflache des Endlosbandes erzielte Schleifspurenstruk-
tur oder eine durch Sandbestrahlung erzielte Feinkorn-
struktur beschrankt. Insbesondere scheidet das Einar-
beiten einer beliebig gemusterten Atzgravur aus, weil
die quer oder diagonal verlaufende, geschliffene und
polierte SchweiBnaht durch eine Atzbehandlung deutlich
hervortreten und als Naht in das PreBlaminat eingeprigt
werden wirde. Verursacht wird diese Schwierigkeit durch
das gegeniiber dem Material des Endlosbandes abweichende
Atzverhalten der SchweiBmasse. Eine gleichmidBige und
ununterbrochene Priagegravur bei Endlosbdndern mit Hilfe
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der fir eine vielfaltige Bemusterung geeigneten Atz-
methode war deshalb bisher nicht moglich.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der gattungs-
gemdBRen Art derart weiterzuentwickeln, daB das Endlos-
band mit einer beliebig gemusterten gleichformigen und
absatzfreien Priagegravur versehen wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dalBd
dem Endlosband eine Metallschicht aufgalvanisiert wird,
bevor es mit einer Atzgravur vergehen wird, wobei die
Dicke der Metallschicht groBRer als die Tiefe der Atz-
gravur ist.

Dieses Verfahren hat den Vorteil, daB die Oberflache
des Endlosbandes eine gleichformige und nahtfreie
Metallbeschichtung aufweist, welche auch die SchweiB-
naht des Endlosbandes abdeckt und in welche eine Prage-
gravur in einem beliebigen Muster mit Hilfe der Atz-
methode eingearbeitet werden kann. Da die SchweiBmasse
des Endlosbandes nicht mehr angeatzt wird, wird auch
die SchweifBnaht nicht mehr auf dem Prellaminat abge-
bildet. In vorteilhafter Weise 1lassen sich daher auch
Prefllsminate mit der kontinuierlichen Arbeitsweise
zwischen zwei Endlosbdndern mit beliebigen Pragemustern
herstellen, wie es bisher nur mit Hilfe der diskontinu-
ierlichen Arbeitsweise nach dem Tafelprelverfahren mog-
lich war. Durch die gewdahlte Dicke der aufgalvanisier-
ten Metallschicht wird ein Andtzen der Schweilmasse mit
Sicherheit vermieden. Die Schichtdicke 1803t sich daher
auch der Atzmethode anpassen und beispielsweise fur eine
Mehrfachdtzung zur Erzielung stufenfdrmiger Atzvertie-

fungen groBer ausgebildet sein.

Die Metallschicht kann aus eilnem beliebigen galvanisier-
baren und fiir die Atzgravur geeigneten Metall bestehen.

-4 -



10

15

20

25

50

55

0031613

- 4 -

Geeignet ist hierfiir insbesondere Nickel, Messing oder
Kupfer oder eine filir die Atzgravur geeignete Metall-
legierung.

Fir den GalvanisierungsprozeB kdnnen die bekannten Ver-
fahren zur Anwendung gelangen, beispielsweise das Tauch-
verfahren. Durch vorheriges Abdecken der Innenfliche

des Endlosbandes oder durch eine geeignete Anordnung
der Anoden kann, falls erwiinscht, eine Beschichtung

der Innenflédche vermieden werden. Dabei kann die Dicke
der aufgalvanisierten Metallschicht einfach gesteuert
werden.

Bei der Herstellung der Atzgravur wird auf die zuvor
geschliffene und polierte Metallschicht eine Atzreserve
aufgetragen. Hierfiir sind praktisch alle bekannten Metho-
den geeignet, beisgpielsweise durch Aufdrucken mit Hilfe
von entsprechend gemusterten Rollen, Druckwalzen (Sieb-
druckwalzen, Offsetdruckwalzen) oder durch Anﬁendung
des fotografischen Reproduktionsverfahrens, bei dem
eine fotosensible Schicht aufgetragen, diese iliber ein
das Muster darstellendes Negativ belichtet und die nach
dem Entwickeln auf der Oberflidche verbleibenden und dem
Muster entsprechenden Flachenteile der Fotoschicht die
Ltzreserve bilden. Diese aus dem Auftrag der Atzreserve
und dem Atzen bestehende Arbeitsweise kann auch mit
gleichen oder anderen Mustervorlagen wiederholt werden,
gso daB guf dem Endlosband eine Musterung in sich durch
verschiedene Atztiefen entsteht. '

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt; es zeigt:

Fig. 1 eine aus zwei Endlosbéndern bestehende
kontinuierlich arbeitende PreBeinrichtung,
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Fig. 2 das in Fig. 1 gezeigte obere Endlosband in
einer Draufsicht und

Fig. 3 den Gegenstand der Fig. 2 in einem durch den
oberen Trumm fiihrenden Schnitt nach Linie
I -~ I in einem stark vergroBerten MaBstab.

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte PreBeinrichtung 1
besteht im wesentlichen aus zwei motorisch synchron an-
getriebenen Endlosbdndern 3,4, die iiber jeweils zwei
Walzen 5 bzw. © laufen und mit Stiitzwalzen 7 bzw. 8 ver-
sehen sind. Das am freien Ende des unteren Endlosbandes
4 zugefihrte Vorprodukt, z. B. mit einem Kunstharz ge-
trankte Fasern aus Holz, Glas o. dgl., auf das auch eine
fir eine harte Schutzschicht bestimmte Kunststoffmasse
aufgerakelt sein kann, wird zwischen den beiden in ent-
gegengesetzten Drehrichtungen umlaufenden Endlosbdndern
zu einem PreBlaminat 2 gepreRt. Das obere Endlosband 3
ist mit einer Atzgravur 11 versehen, welche bei der Fer-
tigung und Oberflachenbehandlung in die Oberflidche des
PreBlaminats 2 eingeprdgt wird. Das Endlosband %, ebenso
aber auch das Endlosband 4, besteht aus einer zugfesten
Stahlsorte, es kann auch ein rostfreier Stahl sein, mit
einer Bandbreite, die wahlweise zwischen 1000 und 2000 mm
liegen kann. Die Banddicke liegt je nach den Bandabmes-
sungen zwischen 0,5 und 2 mm. Die beiden Enden des Ban-
des sind, wie Fig. 2 zeigt, unter Bildung des Endlos-
bandes 3 entlang einer quer bzw. diagonal verlaufenden
SchweiBnaht 9 zusammengeschweilt. Diese Schweilnaht ist
in iiblicher Weise planeben geschliffen und poliert. Das
Endlosband 4 ist gleichermaBen ausgebildet.

ErfindungsgemdaB ist das Endlosband 7 mit einer aufgalva-
nisierten Metallschicht 10 versehen. Diese erstreckt

sich iiber die gesamte Oberfliche des Endlosbandes 3 und
hat je nach der vorgesehenen Atztiefe und den Abmessun-
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gen des Bandes eine Dicke, die zwischen 0,05 und 0,3 mm
liegt. Diese aufgalvanisierte Metallschicht 10 deckt
auch den Flachenbereich der SchweiBnaht 9 ab und bildet
eine vollig ebene und gleichmdBige Oberfliche. Fiir den
GalvanisierungsprozeB kdnnen die bekannten, in der Be-
schreibungseinleitung genannten Verfahren verwendet wer-
den.

Die Metallschicht 10 besteht aus einem fir das Galvani-
sieren und die Anbringung einer LAtzgravur geeigneten
Metall, z. B. Nickel, Kupfer oder einer hierfiir geeig-
neten Legierung, z. B. Messing.

Nachdem die aufgalvanisierte Metallschicht geschliffen
und poliert ist, wird eine Pridgegravur eingearbeitet.
Besonders geeignet hierfiir ist das Atzverfahren, welches
fir beliebige Muster, einschlieBlich solcher mit feinsten
Details, wie auch fir eine mehrstufige Gravur eine viel-
fadltige Anwendung ermoglicht. Eine gut reproduzierbare
Methode besteht beispielsweise darin, daB mit einer
Druckwalze, die ihrerseits anhand einer Kopiervorlage
mit einer Pragegravur in einem bestimmten Muster ver-
sehen ist, Atzreserve auf die Oberfldche des Endlos-
bandes % aufgedruckt wird. Das geschieht durch einfaches
Abrollen des Endlosbandes 3% an der Druckwalze oder umge—'
kehrt. Das mit der Atzreserve in dem vorgesehenen Muster
bedruckte Endlosband 3 wird dann mittels einer AtzlGsung
behandelt, wobei die nicht mit der Atzreserve bedeckten
Flachenbereiche der Metallschicht 10 angedtzt werden

und dort entsprechende, die Gravur bildende Vertiefun-
gen entstehen. Nach der Atzbehandlung und Entfernung

der Atzreserve kann die “"gravierte" Oberfldche ein oder
mehreren weiteren Behandlungen dieser Art unterworfen
werden, wobei z. B. Atzreserveauftridge in anderen lMustern,
oder in gleichen, jedoch versetzten Mustern aufgedruckt
werden. Es entstehen hierdurch mehrstufige Atzfiguren,
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wobel z. B. in die Flache einer ersten Vertiefung weitere
Vertiefungen eingedtzt werden konnen.

Nach Fertigstellung der Atzgravur wird die Oberfliche

des Endlosbandes 3 in Ublicher Weise verchromt. Damit

ist das mit der gewlinschten Prigegravur versehene Endlos-
band 3 fir den Gebrsuch in einer PreBeinrichtung 1 fer-
tig.

Falls die Unterflache eines Preflaminates 2 ebenfalls
mit einer Pragegravur 11 versehen werden soll, kann auch
das untere Endlosband 4 in gleicher Weise mit einer
Metallschicht 10 versehen und nach der Atzgravurmethode
behandelt werden.
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Verfahren zum Herstellen einer Pragegravur auf einem
durch eine SchweiBnaht verbundenen metallischen End-
losband, das der Oberflachenbehandlung von PreBlami-
naten o. dgl. dient, dadurch gekennzeichnet, daB dem
Endlosband (3) eine Metallschicht (10) aufgalvanisiert
wird, bevor es mit einer Atzgravur (11) versehen wird,
wobei die Dicke der Metallschicht grofer als die Tiefe

der Atzgravur ist.
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