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©  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kunstleder  mit  beschichteter,  glatter  oder  samtartiger  Oberfläche. 

Die  vorliegenden  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zur 
Herstellung  von  Kunstleder  in  Form  eines  Vlieses,  dessen 
Eigenschaften  hinsichtlich  der  Weichheit,  Biegesamkeit,  des 
Feuchtigkeitsaufnahmevermögens,  der  Wasser=  und  Luft- 
durchlässigkeit  usw.  wenigstens  denjenigen  eines  Naturle- 
ders  gleichkommen.  Zur  Vliesbildung  werden  Fasern  ver- 
wendet  von  denem  wenigstens  ein  Teil  durch  imprägnierung 
mit  einem  Hydrophobierungsmittel  hydrophobiert  ist. 



Die  vo r l i egende   Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   von 

Kuns t leder   in  Form  eines  V l i e s e s ,   dessen  E igenscha f t en   h i n s i c h t l i c h   d e r  

Weichhei t ,   B iegsamkei t ,   des  F e u c h t i g k e i t s a u f n a h m e v e r m ö g e n s ,   der  Wasser= 

und  L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   usw.  wenigs tens   denjenigen   eines  N a t u r l e d e r s  

g le ichkommen.  

Es  i s t   b e r e i t s   bekannt ,   Kuns t leder   oder  anderes  L e d e r e r s a t z m a t e r i a l  

in  Form  eines  Vl ieses   h e r z u s t e l l e n .   Bei  d e r a r t i g e n   bekannten  V e r f a h r e n  

werden  Vliese  aus  g e s c h i c h t e t e n   s y n t h e t i s c h e n   Fasern  bzw.  Fäden  o d e r  

aus  endlosen  s y n t h e t i s c h e n   Fasern  bzw.  Fäden  (auch  Chemiefasern  g e n a n n t )  

h e r g e s t e l l t   z.b.  " g e n a d e l t " ,   mit  Latex  oder  P o l y u r e t h a n p r o d u k t e n  

i m p r ä g n i e r t ,   v u l k a n i s i e r t   bzw.  k o a g u l i e r t ,   ggf.  gespa l t en   und  sodann 

je  nach  dem  gegebenen  Verwendungszweck  mit  bekannten  Besch i ch tungsmassen  

b e s c h i c h t e t  u n d   f e r t i g g e m a c h t .   Die  auf  diese  Weise  h e r g e s t e l l t e n   M a t e r i a l e n  

sind  i n so fe rn   n a c h t e i l i g ,   als  sie  eine  ger inge  Biegsamkeit   ( F l e x i b i l i t ä t ) ,  

sowie  eine  unzure ichende   D r a p i e r f ä h i g k e i t   a u f w e i s e n .  

Bekannt l i ch   i s t   die  Weichheit   und  die  G r i f f i g k e i t   eines  V l i e s e s ,   wie 

b e i s p i e l w e i s e   auch  eines  die  Basis  von  Kuns t leder   b i ldenden  V l i e s e s ,   von 

der  Anzahl  der  H a f t s t e l l e n   zwischen  der  F a s e r o b e r f l ä c h e   und  dem  j e w e i l s  

verwendeten  B i n d e m i t t e l ,   bzw.  von  der  a n t e i l m ä s s i g e n   Grösse  der  b i n d e m i t t e l -  

f r e i e n   F a s e r o b e r f l ä c h e   abhängig.   Je  k l e i n e r   die  Anzahl  der  H a f t s t e l l e n  

und  je  g rösse r   die  b i n d e m i t t e l f r e i e   F a s e r o b e r f l ä c h e   i s t ,   um  so  g rösse r   i s t  

die  Bewegl ichke i t   der  Fasern  i nne rha lb   des  von  ihnen  geb i l de t en   V l i e s -  

verbandes ,   wenn einer  Biegebeanspruchung  a u s g e s e t z t   i s t .  

Ferner  i s t   die  Weichheit   und  die  G r i f f i g k e i t   eines  solchen  V l i e s e s  

bekann t l i ch   vom  F a s e r t i t e r   abhängig,   d . h . ,   das  Vlies  i s t   um  so  w e i c h e r ,  

als  der  F e i n h e i t s g r a d   der  das  Vlies  b i ldenden  Fasern  grösser   i s t .  



Aus  der  DE-AS  20  23  214  i s t  b e k a n n t ,   dass  hochfe ine   Fasern  ( s o g .  

mik ro fe ine   Fasern  oder  Mikrofase rn)   mit  e i n e m  F a s e r t i t e r   von  etwa  0 , 1  

Denier  h e r g e s t e l l t   werden  können ;d iese   Fasern  e rmögl ichen  die  F e r t i g u n g  

von  Vl iesen  bzw.  Kuns t leder   mit  h e r v o r r a g e n d e r   Weichhei t .   Ein  gemäss  des  

in  d i e s e r   D r u c k s c h r i f t   be sch r i ebenen   Verfahrens   h e r g e s t e l l t e s   K u n s t l e d e r  

weis t   solche  mikrofe inen   Fasern  und  f e r n e r   v e r h ä l t n i s m ä s s i g   g e r i n g e  

Anzahl  von  H a f t s t e l l e n   a u f ,  d e n n   bei  den  in  Form  von  Bündeln  v o r l i e g e n d e n  

Mikrofasern   sind  nur  d i e  i n   der  Umfangs= oder  Randzone  der  BündeT  g e l e g e n e n  

K a p i l l a r f a s e r n   bzw.  =fäden  durch  das  j ewe i l s   verwendete  Binde  =bzw. 

I m p r ä g n i e r m i t t e l   gebunden,  während  die  im  Inneren  der  Bündel  g e l e g e n e n  

K a p i l l a r f a s e r n   unter   dem  E i n f l u s s   e iner   Biegebeanspruchung  a n e i n a n d e r  

g l e i t e n ,   d.h.  sich  g e g e n s e i t i g   ve r sch ieben   können.  

Dieses  bekannte  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   eines  Kuns t l eders   m i t  

hoher  Weichheit   i s t   jedoch  k o m p l i z i e r t   und  b r i n g t   e r h e b l i c h e n   t e c h n i s c h e n  

Aufwand  mit  s ich .   Dies  g i l t   n i c h t  n u r  f ü r   die  H e r s t e l l u n g   der  M i k r o f a s e r n  

s e l b s t ,   sondern  auch  f ü r  d i e   nachfolgenden  V e r f a h r e n s s c h r i t t e  d e r   Ve rede lung  

bzw.  Bearbe i tung   des  e r z i e l t e n   F i l z v l i e s e s   zwecks  Fer t igung   des  gewünschten  

Endproduktes ,   d.h.  des  K u n s t l e d e r s .  

Es  wurde  nun  ü b e r r a s c h e n d e r w e i s e   gefunden,   dass  man die  zur  H e r s t e l l u n g  

eines  Kuns t l ede r s   mit  hoher  F l e x i b i l i t ä t   und  güns t igen   Wasseraufnahme= 

und  W a s s e r d u r c h l ä s s i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n   (bzw.  W a s s e r v e r t e i l u n g s e i g e n s c h a f t e n )  

i nne rha lb   des  Kuns t leders   e r f o l d e r l i c h e n  V l i e s e i g e n s c h a f t e n ,   nämlich  i n s b e -  

sondere  hohe  Bewegl ichke i t   der  Fasern  i n n e r h a l b  d e s   V l i e se s ,   v e r h ä l t n i s -  

mässig  ger inge   Anzahl  an  H a f t s t e l l e n ,   v e r h ä l t n i s m ä s s i g   grosse  b i n d e m i t t e l -  

f r e i e   F a s e r o b e r f l ä c h e ,   auf  e in fache   Weise  dadurch  e r z i e l e n   kann,  dass  z u r  

H e r s t e l l u n g   des  Vl ieses   Natur=  oder  Kuns t fa se rn   bzw.  ein  Gemisch  d e r s e l b e n  

verwendet ,   die  wenigs tens   zum Teil  h y d r o p h i e r t  s i n d ,   wobei  die  F a s e r n  

vorzugsweise   in Form  von  S t a p e l f a s e r n   ( g e s c h i c h t e t e n   Fase rn ) ,   g e g e b e n f a l l s  

jedoch  auch  in  Form  von  End los fase rn=   oder  Fäden  e i n s e t z t .  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   f o l g l i c h   ein  Verfahren  zur  He r s t e l l ung   e i n e s  

Kuns t l ede r s   durch  Bildung  eines  Vl ieses   aus  S t a p e l f a s e r n   o d . d g l .  w o b e i  

die  Fasern  auf  e iner   Krempel  oder  e iner   pneumat ischen  V l i e s b i l d u n g s a n l a g e  

g e ö f f n e t ,   zu  einem  Vlies  g e l e g t ,   g e p r e s s t ,   vorzugsweise   genade l t ,   gegebenen-  

f a l l s   gesch rumpf t ,   mit  einem  Bindemi t te l   i m p r ä g n i e r t ,   g e g e b e n e n f a l l s  

g e s p a l t e n ,   g e g e b e n e n f a l l s   g e s c h l i f f e n ,   g e r a u h t ,  g e b ü r s t e t   und  g e g e b e n e n f a l l s  



b e s c h i c h t e t   werden,  dadurch  gekennze ichne t   dass  man  zur  V l i e s b i l d u n g   F a s e r n  

verwendet ,   die  wenigs tens   t e i l w e i s e   aus  mit  einem  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l  

i m p r ä g n i e r t e n   Fasern  b e s t e h e n .  

Der  Anteil   an  hyd rophob ie r t en   Fasern  im  Vlies  kann  5  bis  100  %, 

vorzugsweise   5  bis  90  %  und  in  e iner   besonders  v o r t e i l h a f t e n   Ausführungs fo rm 

30  bis  70  %  b e t r a g e n .  

Als  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l   können  j e g l i c h e   bekannten  Produkte  mit  w a s s e r -  
abweisender   Wirkung  zur  Anwendung  kommen,  wie  Oele,  F e t t e ,   f e t t s a u r e   S a l z e  

und  vorzugsweise   S i l i c o n e   oder  s i l i c o n h a l t i g e   Produkte .   Die  Auf t ragsmenge  

an  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l   r i c h t e t   sich  nach  der  Art  des  M i t t e l s   und  nach 

der  zu  hydrophobie renden   F a s e r a r t ,   z.B.  Wolle,  Baumwolle,  Polyamid,  Po ly -  

a c r y l n i t r i l ,   P o l y e s t e r ,   Po lypropylen ,   C e l l u l o s e ,   u.a.   sowie  nach  dem  für  den 

j e w e i l i g e n   Ar t ike l   gewünschten  E f f e k t .  

Die  Auftragsmenge  an  Hydrophob ie rungsmi t t e l   l i e g t   im  a l lgemeinen  bei  

0.05  bis  5  Gew.  -%  vorzugsweise   bei  0,1  bis  2  Gew.  -%  (bezogen  auf  das  

h y d r o p h o b i e r t e   F a s e r m a t e r i a l ) .  

Durch  eine  e r f indungsgemäss   bevorzugte   Verwendung  von  Gemischen  aus 

Fasern  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e m   Q u e l l v e r h a l t e n   kann  eine  g e z i e l t e ,   a b g e s t u f t e  

Hydrophobierung  der  Fasern  e r z i e l t   werden .  

Das  e r f indungsgemässe   Verfahren  kann  z.B.  d e r a r t   a u s g e f ü h r t   werden,  dass  

ein  ungenade l t e s   oder  vorzugsweise   genade l t e s   F a s e r v l i e s   aus  den  oben  b e i s p i e l -  

haf t   genannten  Fasern  oder  deren  Gemischen  mit  über  den  gesamten  V l i e s q u e r -  

s c h n i t t   k o n s t a n t e r ,   g l e i c h m ä s s i g e r   F a s e r v e r t e i l u n g   vor  dem  an  sich  bekann t en  

Imprägnieren   (z.B.  mit  einem  Latex  oder  einem  Po lyure than)   mit  einem  d e r  

genannten  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l ,   vorzugsweise   v e r m i t t e l s   e iner   Tauch-  o d e r  

Sprühbehandlung  h y d r o p h o b i e r t   wird.  Man  kann  jedoch  zur  Bildung  des  V l i e s e s  

auch  zuvor  h y d r o p h o b i e r t e   Fasern  oder  Gemische  aus  hyd rophob i e r t en   und 

n ich t   h y d r o p h o b i e r t e n   Fasern  verwenden.  

Ganz  besondere  bevorzugt   wird  e r f indungsgemäss   als  B a s i s v l i e s   für  das 

Kuns t leder   ein  in  Sandwich-Kons t ruk t ion   au fgebau tes   Vlies  werwendet.  Dieses  

Vlies  kann  ungenade l t   vorzugsweise   aber  genade l t   sein.   In  d i e se r   Sandwich-  

S t r u k t u r   können  die  e inze lnen   Schichten  g l e i c h a r t i g e   Fasern  e n t h a l t e n ,  

sie  können  aber  auch  v e r s c h i e d e n a r t i g e n   Fasern  bes tehen .   Besonders  b e v o r z u g t  

i s t   die  Verwendung  von  Fasern  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e m   Q u e l l v e r h a l t e n .   Auf 

diese  Weise  lassen   sich  die  j ewei l s   gewünschten  Vl ies-   bzw.  K u n s t l e d e r e i g e n -  

s c h a f t e n .   z.B.  durch  gee igne te   Wahl  der  Art  und  Menge  der  Fasern  o d e r  



Fasergemische   in  den  e inze lnen   Schich ten   und  durch  gee igne te   Wahl  d e r  

Anordnung  der  F a s e r s c h i c h t e n   zue inander   sowie,  durch  gee igne te   Wahl  d e r  

Art  und  Menge  des  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l s   g e z i e l t   e i n s t e l l e n .  

Wird  b e i s p i e l s w e i s e   ein  zwei  s c h l i c h t i g e s   g e n a d e l t e s - V l i e s   h e r g e s t e l l t ,  

bei  dem  die  eine  Schicht   au s  Po lyamid -   und  die  andere  Schicht   aus  e i n e r  

Mischung  aus  Polyamid-  und  V i s c o s e f a s e r n   mit  etwa  80  %  V i s c o s e a n t e i l   b e s t e h t  

und  d ieses   Vlies  mit  e ine r   1 - p r o z e n t i g e n   S i - H - G r u p p e n e n t h a l t e n d e n   S i l i c o n -  

emulsion  nach  dem  Tauchver fahren   i m p r ä g n i e r t   sodann  g e t r o c k n e t   und  z u r  

Vernetzung  k u r z f r i s t i g   auf  140°C  e r h i t z t ,   dann  i s t   in  der  Folge  der  w a s s e r -  

a b s t o s s e n d e   Effekt   der  P o l y a m i d / V i s c o s e - S c h i c h t   g rös se r   als  der  j e n i g e r   d e r  

P o l y a m i d s c h i c h t .   Bei  der  dann  nachfo lgenden   Imprägnierung  mit  einem  b e k a n n t e n  

Latex  i s t   die  A f f i n i t ä t   der  P o l y a m i d s c h i c h t   zum Latex  g r ö s s e r  a l s   die  d e r  

v i s c o s e h a l t i g e n   Sch i ch t ,   aber  g e r i n g e r  a l s   im  Fal le   e iner   n ich t   mit  S i l i c o n -  

produkten  imprägn ie r t en   P o l y a m i d f a s e r s c h i c h t .   Das  d e r a r t   e r z i e l t e   B a s i s v l i e s  

i s t   insgesamt  weicher  als  ein  B a s i s v l i e s   ohne  S i l i c o n i m p r ä g n i e r u n g   und 

b e s i t z t   f e rne r   g ü n s t i g e r e   F e u c h t i g k e i t s d u r c h l a s s e i g e n s c h a f t e n   im  K u n s t l e d e r ,  

wenn  die  P o l y a m i d f a s e r s e i t e   b e s c h i c h t e t   wird  und  die  v i s c o s e h a l t i g e   S c h i c h t  

die  L e d e r i n n e n s e i t e   b i l d e t .  

Die  Wasserdampfabsorp t ion   der  Viscose  b l e i b t   durch  die  S i l i c o n b e h a n d l u n g  

wei tgehend  u n b e e i n f l u s s t .  

Hydrophobie r t   man  b e i s p i e l s w e i s e   ein  3 - s c h i c h t i g e s   Vlies  d e r a r t   dass  d i e  

h y d r o p h i l s t e   Schicht   die  m i t t l e r e   V l i e s l a g e   b i l d e t ,  d a n n   e r h ä l t   man  nach  d e r  

Imprägnierung  mit  Latex  ein  B a s i s v l i e s ,   dessen  Dichte  von  der  Mitte  aus  nach 

beiden  Sei ten   g l e i chmäss ig   abnimmt.  Das  B a s i s v l i e s   und  ein  daraus  durch  Be- 

s ch i ch tung   h e r g e s t e l l t e s   Kuns t l eder   i s t   a u s s e r o r d e n t l i c h   weich  und  b e s i t z t  

wenn  es  z.B.  als  Schuhober l ede r   verwendet  wird  angenehme  T r a g e i g e n s c h a f t e n .  

Erhöht  man  die  Masse  der  e inze lnen   Lagen,  i n sbesonde re   die  den  b e s c h r i e b e n e n  

M i t t e l l a g e ,   dann  kann  man  d u r c h  S p a l t e n   d i e s e r   M i t t e l l a g e   zwei  B a s i s v l i e s e  

e r h a l t e n ,   wie  sie  im  2 - s c h i c h t i g e n   V l i e sau fbau   b e s c h r i e b e n   wurden.  

Eine  besondere  Ausführungsform  des  e r f i ndungsegemässen   Verfahrens   b e s t e h t  

d a r i n ,   dass  man  als  B a s i s v l i e s   ein  Vlies  aus  zwei  Schichten   verwendet ,   be i  

dem  nur  eine  Schicht   Fasern  e n t h ä l t ,   von denen  wen igs t ens  e in   Teil  h y d r o p h o b i e r t  

i s t   und  dass  die  Vernadelung  der  beiden  Schich ten   d e r a r t   e r f o l g t ,   dass  m i n d e s t e n s  

beim  l e t z t e n   Nadeldurchgang  die  Nadeln  nur  von  der  j en igen   Sei te   e i n t r e t e  

welche  die  hyd rophob ie r t en   Fasern  e n h ä l t ,   und  dass  die  E i n s t i c h t i e f e   d e r a r t  



gewählt  wird,  dass  auf  der  der  E i n s t i c h s e i t e   abgekehr ten   h y d r o p h o b i e r u n g s -  

m i t t e l f r e i e n   Schicht   Faserbüsche l   durch  ges tos sen   werden  und  nach  dem  Rauhen 

und  Bürsten  einen  Velours  (  Samt)  l i e f e r n .  

Nach  dem  e r f i ndungsgemässen   Verfahren  lassen   sich  V l i e s k u n s t l e d e r   m i t  

besonders   weichem  und  angenehmem  Gr i f f   dann  e r h a l t e n   wenn  die  I m p r ä g n i e r u n g  

mit  L a t e x b i n d e m i t t e n   in  d e r i n   der DE-OS  2502  654,  DE-OS  25  02  655  o d e r  

DE-OS  26  01  781  be sch r i ebenen   Weise  e r f o l g t .  

Be i sp ie l   1 

Ein  W i r r f a s e r v l i e s ,   bes tehend  aus  60  %  h y d r o p h o b i e r t e r   P o l y a m i d f a s e r  

(ca.  40  mm  S t a p e l l ä n g e ,   1,6  d t ex )und40%  P o l y e s t e r f a s e r   (  ca.  40  mm  S t a p e l -  

länge  1,6  dtex)  wird  mit  einem  Oberschuss  e iner   Latexmischung  der  un t en  

angegebenen  Zusammensetzung  i m p r ä g n i e r t ,   so  dass  pro  100  g  F a s e r m a t e r i a l  

100  g  F e s t o f f   aus  der  Latexmischung  aufgenommen  werden.  Das  i m p r ä g n i e r t e  

Vlies  wird  dann  schnel l   auf  50°C  erwärmt,  wodurch  die  Latexmischung  g e l i e r t .  

Danach  wird  30  Minuten  bei  150  °C  mit  Dampf  v u l k a n i s i e r t   und  a n s c h l i e s s e n d  

das  Vlies  in  H e i s s l u f t   g e t r o c k n e t .   Durch  Spal tung  des  Vl ieses   wird  e i n  

mikroporöses   S y n t h e s e l e d e r - B a s i s m a t e r i a l   e r h a l t e n .  

Die  benu tz te   Latexmischung  hat  folgende  Zusammense tzung  :  

210,0  Gew-Teile  eines  47  %-igen  Latex  eines  C o p o l y m e r i s a t e s  

aus  60,0  Gew.-%  B u t a d i e n  

36,0  Gew.-%  A c r y l n i t r i l  

und  4,0  Gew.-%  M e t h a c r y l s ä u r e  

(=  100  Gew.-Tei le   T r o c k e n s u b s t a n z ) .  

15  Gew.-Tei le   P o l y - d i m e t h y l s i l o x a n ,   Emulsion  33  %-ig 

1,0  Gew.-Tei le   eines  P o l y ä t h e r s i l o x a n s  

2,0  Gew.-Tei le   B e n z y l p h e n y l p h e n o l  

75,0  Gew.-Tei le   Wasser  

41,0  Gew.-Tei le   e iner   V u l k a n i s a t i o n s p a s t e   aus  

2  Gew.-Tei len   K o l l o i d s c h w e f e l  

5  Gew.-Tei len   Zinkoxyd 

1  Gew.-Teil  Z i n k d i ä t h y l d i t h i o c a r b a m a t  

5  Gew.-Tei len   T i t a n d i o x y d  

1  Gew.-Teil  d i i s o p r o p y l d i t h i o c a r b a m i n s a u r e s   Na t r ium 

und  27  Gew.-Tei le   e iner   5  %igen  Lösung  eines  K o n d e n s a t i o n s -  

produktes   aus  N a p h t h a l i n s u l f o n s ä u r e   mit  Formaldehyd.  

Der  Koagu la t i onspunk t   d i e se r   Latexmischung  i s t   ca.  40°C. 



B e i s p i e l  
Ein  Fase rgemisch ,   bes tehend  aus  70  %  s i l i k o n i s i e r t e n   P o l y a m i d f a s e r n  

1,6  d tex /40   mm  und  30  %  P o l y e s t e r - H o c h s c h r u m p f f a s e r n   1,3  d tex /60   mm,  w i r d  

gekrumpel t ,   k r e u z g e l e g t   und  nach  einem  bekannten  Verfahren  mit  e ine r   3 8 e r  

Nadel  v e r n a d e l t .  

Das  V l i e s g e w i c h t   b e t r ä g t  c a .   350  g/m2;die  E i n s t i c h d i c h t e   750/cm2.  

Das  Vlies  wird  a n s c h l i e s s e n d   bei  c a . 7 0 ° C   geschrumpf t .   Das  a u s g e s c h r u m p f t e  

Vl ie s ,   dessen  Gewicht  ca.  450  g/m2  b e t r ä g t ,   wird  nach  dem  K o a g u l a t i o n s v e r f a h r e n  

mit  e ine r   P o l y u r e t h a n l ö s u n g   i m p r ä g n i e r t   (ca.  50%  F e s t o f f a u f l a g e ) , k o a g u l i e r t ,  

gewaschen  und  g e t r o c k n e t .  

Die  P o l y u r e t h a n l ö s u n g   hat  folgende  an  sich  bekannte  (DE-AS  12  70  276 ,  

DE-AS  16  94  171)  Zusammense tzung  :  
9  kg  D i spe r s ion   e ines   k a t i o n i s c h e n   Po lyure thans   auf  der  Basis  e ines   P o l y e s t e r s  

aus  P h t h a l s ä u r e ,   Ad ip insäu re   und  Athylenglykol   ( M o l v e r h ä l t n i s   1 : 1 : 2 , 2 ) ,  

T o l u y l e n d i i s o c y a n a t ,   N-Methy l -d i ä thano lamin   und  1 , 4 - D i c h l o r b u t e n   in  e inem 

Wasser /Dimethyl formamid-Gemisch   25  %ig  in  DMF ; 

3  kg  e ines   P o l y u r e t h a n s   aus  einem  Gemisch  von  H e x a n d i o l p o l y c a r b o n a t e s t e r  

und  A d i p i n s ä u r e b u t a n d i o l -   1 , 4 - e s t e r ,   4 , 4 ' - D i p h e n y l m e t h a n - d i i s o c y a n a t   und 

1,4  Butandiol   (25  %ig  in  DMF) 

0,5  kg  e ines   P o l y u r e t h a n s   aus  A d i p i n s ä u r e b u t a n d i o l - ä t h y l e n g l y k o l - M i s c h e s t e r n ,  

4 - 4 - D i p h e n y l m e t h a n - d i i s o c y a n a t   und  1 ,4 -Bu tand io l   (25  %ig  in  DMF). 

0,05  kg  Magnes iumchlor id   20  %ig 

0,01  kg  eines  h a n d e l s ü b l i c h e n   W e i s s g e r b s t o f f e s .  

Das  g e t r o c k n e t e   Mater ia l   wird  g e s c h l i f f e n   und  g e s p a l t e n ,   und  es  wird  e i n  

weiches  s a m t a r t i g e s   Kuns t l ede r   mit  einem  Gewicht  von  Ca.  220  g/m2  e r h a l t e n .  

BiespieL  3 

E i n  F a s e r g e m i s c h   aus  70  %  s i l i c o n i s i e r t e n   P o l y e s t e r f a s e r n   1,6  d tex /40   mm 

und  30  %  P o l y e s t e r - H o c h s c h r u m p f f a s e r n   1,3  d tex /60   mm  wird  nach  der  im 

Beisp ie l   2  genannten  Methode  v e r v l i e s t   und  mit  e ine r   P o l y u r e t h a n l ö s u n g  

nachbehande l t   und  w e i t e r v e r e d e l t .  

Das  e r z i e l t e   s a m t a r t i g e   Kuns t leder   von  einem  gewicht  von  ca  230  g/m2 

i s t   im  G r i f f   spürbar   hä r te r  und   weniger  d r a p i e r f ä h i g   als  d a s   Produkt  nach 

Beisp ie l   2.  



Beisp ie l   4 

Ein  Fasergemisch  aus  70  %  s i l i k o n i s i e r t e n   Polyamidfasern   1,6  dtex  /40  mm 

und  30  %  P o l y e s t e r h o c h s c h r u m p f f a s e r n   1,3  d tex/   60  mm  wird  nach  der  in  

Beisp ie l   2  besch r i ebenen   Methode  v e r v l i e s t ,   v e r n a d e l t   und  g e s c h r u m p f t .  

V l i e s g e w i c h t  :  ~   450g/m2 

E i n s t i c h d i c h t e  :   ca.  800  E i n s t i c h e / c m 2 .  

a)  Das  so  vo rbehande l t e   Vlies  wird  mit  e ine r   etwas  23  %igen  L a t e x d i s p e r s i o n  

(Perbunan  N  3415®)  i m p r ä g n i e r t ,   F e s t s t o f f a u f t r a g   ca.  100  %  bezogen  a u f  

das  V l i e sgewich t   und  im  IR-Feld  k o a g u l i e r t ,   d a m p f v u l k a n i s i e r t ,   gewaschen ,  

g e t r o c k n e t   und  in  T rockenh i t ze   bei  140°C  v u l k a n i s i e r t .  

Das  e r h a l t e n e   Rohprodukt  wird  g e s p a l t e n ,   b e i d s e i t i g   g e s c h l i f f e n ;   das  

e r h a l t e n e   V e l o u r s - K u n s t l e d e r   kann  mit  D i s p e r s i o n s f a r b e n   nach  den  b e k a n n t e n  

Färbemethoden  e i n g e f ä r b t   werden  und  e igne t   sich  je  nach  Dicke  für  ü b e r -  

bek le idung ,   P o l s t e r m a t e r i a l   oder  S c h u h o b e r l e d e r .  

b)  Das  v o r b e h a n d e l t e   Vlies  wird  mit  e iner   23  %igen  L a t e x d i s p e r s i o n ,   b e s t e h e n d  

aus  50  %  Perbunan  N  3415@  und  50  %  Perbunan  N  Latex  KA  8194@  nach  dem 

unter   4a  besch r ibenen   Verfahren  a u s g e r ü s t e t ;   der  F e s t s t o f f a u f t r a g   b e t r u g  

100  %  bezogen  auf  das  A u f g a n g s v l i e s g e w i c h t .  

Das  ge spa l t ene   und  g e s c h l i f f e n e   Mater ia l   kann  mit  D i s p e r s i o n s f a r b e n  

ge fä rb t   werden,  es  i s t   im  Gr i f f   weicher ,   t e x t i l a r t i g e r   als  das  P r o d u k t  

nach  a).  Das  E i n s a t z g e b i e t   i s t   U b e r b e k l e i d u n g .  

Be i sp ie l   5 

Ein  Fasergemisch  aus  70  %  s i l i k o n b e h a n d e l t e n   und  20  %  n i c h t  

s i l i k o n b e h a n d e l t e n   Po lyamidfasern   1,6  d tex /40   mm  ca . (8   %  Res t sch rumpf )  

wird  nach  der  im  Beisp ie l   2  beschr ibenen   Methode  v e r v l i e s t   mit  den  im 

Beispie l   4  genannten  L a t e x s o r t e n   i m p r ä g n i e r t   und  w e i t e r b e h a n d e l t .  

In  beiden  Fäl len  sind  die  Endprodukte  weicher  als  die  Endproduk te  

nach  4a  und  4b  und  be s i t zen   bessere   F e s t i g k e i t   W e i t e r r e i s s f e s t i g k e i t   und 

S t i c h a u s r e i s s f e s t i g k e i t .  



1.  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   e ines   Kuns t leders   durch  V l i e s b i l d u n g  

aus  S t a p e l f a s e r n ,   wobei  die  Fasern  auf  e ine r   Krempel  oder  e i n e r  

pneumatischen  V l i e s b i l d e a n l a g e   g e ö f f n e t  z u   einem  Vlies  g e l e g t ,   g e p r e s s t ,  

vorzugsweise  g e n a d e l t , g e g e b e n e n f a l l s   geschrumpf t ,   mit  einem  B i n d e m i t t e l  

i m p r ä g n i e r t ,  g e g e b e n e n f a l l s   g e s p a l t e n ,   g e g e b e n e n f a l l s  g e s c h l i f f e n ,   g e r a u h t ,  

g e b ü r s t e t   und  g e g e b e n e n f a l l s   b e s c h i c h t e t   werden,  dadurch  gekennze i chne t   d a s s  

man  zur  V l i e s b i l d u n g   Fasern  verwendet  von  denen  wenigs tens   ein  T e i l  

durch  imprägnierung  mit  einem  Hydrophob ie rungsmi t t e l   h y d r o p h o b i e r t   i s t .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  h y d r o -  

phob ie r t en   Fasern  das  H y d r o p h o b i e r u n g s m i t t e l   in  e iner   Auftragsmenge  von 

0.01  bis  5  %  vorzugsweise   von  0.1  bis  2  %  e n t h a l t e n .  

3.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1 und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t  

dass  als  Hydrophob ie rungsmi t t e l   Ole,  F e t t e ,   f e t t s a u r e   Sa lze ,   S i l i c o n e ,  

s i l i c o n h a l t i g e   Produkte  bzw.  Mischungen  de r se lben   verwendet  we rden .  

4.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1 -  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a s s  

f ü r   die  V l i e s b i l d u n g   eine  Fase rmi schung  aus   h y d r o p h o b i e r t e n   und  n i c h t  

hyd rophob ie r t en   Fasern  verwendet  w i r d .  

5.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1  -  4 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   da s s  

das  Vlies  vor  der  Imprägnierung  mit  B i n d e m i t t e l n   mindes tens   t e i l w e i s e  

hyd rophob ie r t   w i r d .  

6.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1 -  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a s s  

das  Vlies  als  S a n d w i c h - S t r u k t u r   aufgebaut   i s t - u n d   die  e i n z e l n e n ,   d i e s e  

S t r u k t u r e  b i l d e n d e n   Schich ten   mindes tens   t e i l w e i s e   h y d r o p h o b i e r t e   F a s e r n  

e n t h a l t e n .  

7.  Verfahren  nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  nur  e i n e  

Schicht   mindestens   t e i l w e i s e   h y d r o p h o b i e r t e   F a s e r n  e n t h ä l t .  

8.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1  -  7 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t  

dass  das  Vlies  aus  zwei  V l i e s s c h i c h t e n   b e s t e h t   wobei  n u r  d i e   F a s e r n  

e ine r   Schicht   wen igs tens   t e i l w e i s e   h y d r o p h o b i e r t   sind  und  dass  d i e  

Vernadelung  der  beiden  Schich ten   d e r a r t   e r f o l g t   dass  wenigs tens   beim 

l e t z t e n   Nadeldurchgang  die  Nadeln  nur  von  der  jen igen   Se i te   e i n t r e t e n ,  

die  die  h y d r o p h o b i e r t e n   Fasern  e n t h ä l t   und  das  die  E i n s t i c h t i e f e   d e r a r t  

gewählt  wird  dass  auf  der  der  E i n s t i c h s e i t e   abgekehr ten   h y d r o p h o b i e r u n g s -  

m i t t e l f r e i e n   Sch ich t   Fase rbüsche l   d u r c h g e s t o s s e n   werden  und  nach  dem  Rauhen 



und  Bürsten  eine  s a m t a r t i g e   Uberf läche   b i l d e n .  

9.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  6  -  8 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  die  e inze lnen   Schichten   aus  Fasern  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e m   Q u e l l v e r -  

mögen  b e s t e h e n .  

10.  Verfahren  nach  den  Ansprüchen  1  -  9 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   da s s  

der  Anteil  an  hyd rophob i e r t en   Fasern  im  Vlies  5 -  100  % , v o r z u g s w e i s e  

5 -  90  %  b e t r ä g t .  
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