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@ Waérmeisolierender Profilkorper.

Die Erfindung betrifft einen warmeisolierenden Profil-
korper fur Tarrahmen oder Fensterrahmen. Er ist aus zwei
Profilstdben zusammengesetzt, die miteinander durch Ver-
bindungsleisten aus warmeisolierendem Materia! verbun-
den sind. Die Verbindungsleisten sind in Nuten der Profilkér-
per gesteckt und sind an den Nutenwanden mit Befesti-
gungselementen verankert. Zur Verankerung greifen die
Befestigungselemente in eine Hinterschneidung einer
Nutenwand.
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Wdrmeisolierender Profilkdrper

Die Erfindung betrifft einen wirmeisolierenden Profil-
kdrper, insbesondere zur Verwendung fiir Tiir- oder
Fensterrahmen oder dergleichen, bestehend aus zwei
Profilschienen aus Metall, vorzugsweise solchen aus
Aluminium, die durch zwei aus wérmeisolierendém Werk-
stoff bestehenden Verbindungsleisten miteinander ver-

bunden sind, wobei die Verbindungsleisten an Nuten

der Profilschienen eingreifen und mit einem oder mehreren

Befestigungselementen, die Lbcher der Verbindungsleisten

durchgreifen, an den Wd&nden der Nuten verankert
sind.

Nach der DE-AS 25 59 599 ist es bekannt, Verbindungs-
leisten aus Kunststoff mit Spiel in hinterschnittene
Nuten der Aluminium-Profilschienen einzufiihren und
dann die Nutenstege der Profilschienen so zu verbie-
gen, daB sie seitlich gegen die Verbindungsleisten
gedriickt werden. Nach den Ausfilhrungen in der DE-0S

27 24 377 bringt dies jedoch keine langfristige l&ngs-
verschiebungsfreie Befestigung zwischen den Profil-
schienen, weil die aus Kunststoff bestehenden Ver-
bindungsleisten unter dem EinfluB der Einspannkrdfte

oder Klemmkrdfte langfristig eine FlieBverformung er-
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fahren, die eine L&ngsverschiebung zwischen den Teilen

ermdglicht.

In der DE-0S 27 24 377 wird deshalb zur Behebung die-
ses Nachteiles vorgeschlagen, zwischen den Profil-
flanschen der Verbindungsleisten und den Innenwédnden
der hinterschnittenen Nuten eine durchlaufende Gummi-
einlage einzulegen, die durchrelastische Verformung
vorgespannt ist. Es hat sich jedoch in der Praxis her-
ausgestellt, daB Gummi bei dem fiir die langfristige
Arretierung notwendigen hohen Anprefdriicken zu weich

ist und eine zu starke Verformung erfdhrt.

Aus der CH-PS 354 573 ist ein Profilkdrper nach dem
Oberbegriff..des Patentanspruches 1 bekannt. Jede der
beiden Verbindungsleisten aus wdrmeisolierendem Kunst-
stoff besteht aus einem flachen Streifen, der im
Querschnitt rechteckig ist.rDiese Verbindungsleisten
sind in glattwandige Nuten gésteckt und an den Nuten-
wdnden mit Nieten, die durch entsprechende L®cher in
den Nutenwdnden und den Vérb.hdungsleisten gesteckt
sind, befestigt. Diese Art der Verankerung ist zwar
sehr stabil, aber sehr zeitaufwendig, denn fir jede
Niete muB ein Loch durch die Nutenwdnde und durch die

Verbindungsleiste gebohrt werden. Dies wdre auch not-

wendig, wenn statt der Nieten Schrauben verwendet wiirden.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde,
einen widrmeisolierenden Profilkdrper der im Ober-
begriff des Patentanspruches 1 beschriebenen Art so

zu gestalten, daB keine Nieten oder Schrauben verwendet
werden, und somit kein Bohren von L&chern in den Nuten-
wdnden erforderlich ist, und daB die Teile auch bei

groBer Belastung eine langfristig starre Verbindung
bilden.
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Die Lo6sung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemds
darin, daB8 die Befestigungselemente in eine Hinter-

schneidung von einer Wand der Nuten eingreifen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Besonders vorteilhaft ist die Anwendung der Erfindung
fiir den Fall, daB die Verbindungsleisten aus - im Profil-
schnitt gesehen - rechteckigen flachen Streifen aus
Schichtwerkstoff wie z.B. Hartpapier bestehen. Dieses
Material zeichnet sich durch eine hohe Festigkeit, Steif-
heit und Hitzebestédndigkeit aus. Ausserdem ist es billig.
Es hat jedoch den Nachteil, daB es sich nur sehr
beschrédnkt profilieren 1&dB8t. Man kann dieses Material
nicht so formen, oder bearbeiten, daB es zum Eingriff

in hinterschnittene Nuten geeignete Endverdickungen
aufweist, so daB es gewdhnlich nicht fir Isolierleisten
eingesetzt wird, sondern aus Kunststoff extrudierte
Isolierleistern. Die erfindungsgemidfe Lehre erlaubt

die Verwendung von Schichtwerkstoff. Die streifen-
formigen Verbirdungsleisten sind an ihren Ré&ndern
mitAusnehmunger oder Lochern versehen, in denen die
Befestigungselsmente verankert werden. Die Befestigungs-
elemente ibern:hmen den Eingriff in die hinterschnitte-
nen Nuten und leiten in optimaler Weise den Kraft-

fluB von den P:ofilschienen in die Verbindungsleisten

und umgekehrt. Die Form der L&cher oder Ausnehmungen

und ihr Abstan! in Lingsrichtung der Verbindungsleisten
kdnnen so gewd 1t werden, daB fliir jeden speziellen
Profilk®6rper b:zliglich des Kraftflusses zwischen den
Verbindungsleisten und den Profilschienen ein Optimum

erzielt wird.
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Ausgehend von der zuvor genannten Art der Verbindungs-
leisten und der Anofdnung'der Befestigungselemente

an ihnen kann eine zweite Ausgestaltung darin bestehen,
daB8 sich eine hinterschnittene Nute zur Aufnahme der
Befestigungselemente in mindestens einem von zwel an
Jeder Profilschiene vorgesehenen und sich in Richtung
auf die jeweils andere Profilschiene erstreckenden
Stegen befindet und daB einer der beiden Stege vor

der Montage von dem anderen Steg weggebogen und nach
der Montage in eine zu dem anderen Steg etwa parallele
Stellung gebogen ist.

Es ist auch mbglich, daB in jedem der beiden Stege
hinterschnittene Nuten vorgesehen sind und daB sich die

Befestigungselemente in beide Nuten erstrecken.

GemdB einer dritten praktischen Ausfiihrungsform der Er-

findung kdnnen die Befestigungselemente von in runde
Locher in den Verbindungsleisten eingesetzten zylindri-

schen Stiften gebildet sein.

Die hinterschnittenen Nuten k&nnen - im Schnitt gesehen -
ein gegen den Nutengrund sich konisch verengendes Profil
haben, wobei der Durchmesser der.ah den Enden stumpfen
zylindrischen Stifte etwa gleich dem Nutendurchmesser

in etwa halber Nutentiefe ist. Durch diese Wahl des
Durchmessers der Stifte wird gewdhrleistet, daB sich die
Stifte in die Nutenwandung einpressen, wenn der andere
Steg nach der Montage gegen den erstgenannten Steg

gedrickt wird.

Es ist auch mbglich, daB die hinterschnittenen Nuten
- im Schnitt gesehen - ein gegen den Nutengrund spitz
zulaufendes Profil haben und daB die zylindrischen Stifte

an ihren Enden unter Bildung von mindestens drei
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Fldchen und Schnittkanten mit etwa dem gleichen

Winkel wie die Nuten zugespitzt sind.

Die Stifte sollten vorzugsweise aus einem hérteren
Material als die Profilschienen bestehen. Wenn die
Profilschienen aus normalem Aluminium bestehen, so
sollten die Stifte aus Hartaluminium hergestellt sein.

Die Stifte driicken sich dann in die Nutenwandung hinein.

Eine vierte Ausflihrungsform der Erfindung kann unter
Anwendung auf Verbindungsleisten, die - im Profilschnitt
gesehen - rechteckige flache Streifen sind, darin be-
stehen, daB die Befestigungselemente von Zahnleisten
gebildet sind, wobei die Zdhne durch L&cher in den Ver-
bindungsleisten gesteckt sind. Zahnleisten haben den

Vorzug, daB sie sich schneller und einfacher montieren
lassen.

Die Z&hne kOnnen rechteckiqg oder an ihrem vorderen Ende
angespitzt sein. Die LO6cher in den Verbindungsleisten
kinnen in La&ngsrichtung des Profilkdrpers langgestreckt

sein und einen etwa rechteckfdrmigen Querschnitt haben.

Di: aus der Verbindungsleisté herausschauenden Teile

de.: Zdhne konnen umgebogen odexr verdreht werden.

We'n die hintexrschnittenenr Nuten von einem - im Profil-
sc'nitt - L-fOrmigen und einen geraden Steg gebildet
sind, die beide gegen die andere Profilschiene hin vor-
stehen, so kann der durchcshende Teil der Zahnleiste

ar. der dem L-fdrmigen Steg zugewandten Seite der Ver-
biijungsleiste vorgeseher. werden, wdhrend sich die auf
der anderen Seite der Versindungsleiste herausschauenden
umgebogenen oder verdrehten Teile der Zdhne an dem gera-
der Steg abstiitzen. Die Unbiegung oder Verdrehung der
aus der Verbindungsleiste herausschauenden Teile der

zdlnie wirkt wie eine Vernistung.
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Verbindungsleisten mit Zahnleisten kSnnen in hinter-
schnittene Nuten der zuletzt beschriebenen Art in
einfacher Weise in'gekippter Form eingefiihrt und durch
Aufrichten arretiert werden. Die Arretierung erfolgt
durch das erwdhnte Abstiitzen der umgebogenen oder
verdrehten Teile der Zihne an den geraden Stegen. Man
kann diese Art der Montage auch als Einklinken be-
zeichnen. Um das Einklinken also die Schwenkbewegung
zwischen Kippstellung und gerader Stellung zu er-
leichtern, konnen die Rinder der Verbindungsleisten '

abgerundet werden.

Ebenfalls erleichtert wird das Einklinken dann, wenn
die umgebogenen Teile der Zdhne am Ende so abgerundet
sind, daB sie sich beim Kippen der Verbindungsleiste

an dem geraden Steg abwédlzen.

Wenn der von den Verbindungsleisten und Profilschienen
eingeschlossene Hohlraum ausgeschdumt werden soll, so
k6nnen ferner an den R&ndern der Verbindungsleisten
Ausnehmungen zum Durchtritt der Schaummasse in die

hinterschnittenen Nuten vorgesehen werden.

Eine fiinfte Ausfiihrungsform der Erfindung in Anwendung
auf die - im Profilschnitt gesehen - rechteckfOrmigen
flachen Verbindungsleisten kann darin bestehen, daB die
Befestigungselemente vonin die L&cher oder Ausnehmungen
der Verbindungsleisten eingreifendén_Zahnleisten ge-—
bildet sind; die in die hinterschnittenen Nuten ein-

greifende Federzungen aufweisen.

Eine Ausgestaltung dieser fiinften Ausfihrungsform
besteht darin, daB sich eine hinterschnittene Nute

zur Aufnahme der Federzungen ih mindestens einem von

zweli an jeder Profilschiene vorgesehenen und sich in
Richtung auf die jeweilsrandere Profilschiene erstrecken-
den Stegen befindet, daB die hinteréchnittene Nute
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- im Profilschnitt gesehen - von einer zur Verbindungs-
leiste etwa senkrechten und einer vom Nutengrund

schrédg gegen die zugeh®rige Profilschiene hin verlaufen-
den Nutenflanke gebildet ist, und daf die Zahnleiste

- im Profilschnitt durch den Zahnbereich gesehen -

etwa U-Profil hat, wobei der eine U-Schenkel den Zahn
bildet, der andere U-Schehkel die Verbindungsleiste
federnd untergreift, und aus dem die beiden U-Schenkel
verbindenden Verbindungsschenkel die durch Einschnitte

gebildeten Federzungen herausgebogen sind.

Die Federzungen kdnnen innerhalb von Toleranzgrenzen
unterschiedliche Lédnge haben, Dabei werden die zu langen
Federzungen durch den Nutenhals in die Ebene des
Verbindungsschehnkels gedriickt. Die Federzungen mit

der richtigen L&nge hintergreifen die etwa senkrecht

zur Ebene der Verbindungsleiste verlaufende Nuten-
flanke, und die zu kurzen Federzungen dienen als Bé—
lastungsreserve.

Bei dieser fiinften Ausfihrungsform erfolgt die Kraft-
einleitung von den Verbindungsleisten in die zusdtzlichen
Befestigungselement ilber die Zdhne der Zahnleiste.

Die Krafteinleitung von den zus&dtzlichen Befestigungs-
elementen in die .Profilschienen erfolgt iiber die Feder-
zungen. Damit ist ein optimaler KraftfluB zwischen den
Verbindungsleisten und Profilschienen gewdhrleistet. Die
GroB8e und der Abstand der Zd&hne und der sie aufnehmenden
Locher in den Verbindungsleisten kOnnen so gewdhlt werden,
daB eine grofie Ausreififestigkeit gegeben ist. Die Feder-
zungen haben scharfe Kanten (was bei Metall nicht schadd-
lich ist aber bei Kunststoff eine schddliche Kerbwirkung
hervorruft), mit denen sie die hinterschnittenen Nuten

in den aus Metall bestehenden Profilschienen formschliissig
und arretierend hintergreifen kOnnen. Mit derartigen
Zahnleisten versehene Verlindungsleisten kdnnen daher
wesentlicy schlanker ausgefiihrt werden als Verbindungs-

leisten as Kunststoff, an denen Endverdickungen zum
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Hintergreifen der hinterschnittenen Nuten angeformt

sind.

Ein weiterer Vorteil der Zahnleisten mit Federzungen
besteht darin, daB die Verbindungsleisten nicht in
Lingsrichtung des Profilkdrpers in die Nuten einge-
schoben werden mﬁssen, sondern direkt in - "die Nuten
eingestoBen werden k&nnen, wobei die Federzungen mit
den hinterschnittenen Nuten eine Schnappverbindung
bilden. Die Montage ist daher einfécher und weniger
zeitaufwendig. Um das Einfiihren zu erleichtern, kann
zumindest derjenige Steg ~ im Profilschnitt gesehen -
am Ende angeschrdgt sein, der die Nute zur Aufnahme
der Federzungen enthdlt. Die nach auBen gebogenen
Federzungen kdnnen dann an der Schrdge entlang gleiten,
wodurch sie zundchst in die Ebene des Verbindungs-
schenkels des U-Profiles gedriickt werden und nach
Passieren der Halsenge der hinterschnittenen Nute

wieder ausschnappen kdnnen.

Wihrend es mdglich ist, die Profilschienen in be-
liebiger Ldnge herzustellen, sind die flachen, im
Schnitt rechteckférmigen Verbindungsstege, insbesondere
solche aus Schichtmaterial, wie Hartpapier, nur in be-
stimmten Lingen (beispielsweise in der Linge von 2m)
erhdltlich. Sofern derartige Verbindungsleisten bisher
iilberhaupt verwendet wurden (sie wurden in die Nuten
eingeklebt) ; wurden sie an den StoB8stellen miteinander
verklebt. Die Klebestellen muBten mechanisch tragend,
d.h. stabil sein, damit die Verbindungsleisten ebenso
wie die Profilschienen in grdfBerer Ldnge verwendet

werden konnten.

Eine Weiterbildung der Erfindung betreffend die zuletzt
genannten Verbindungsleisten mit Zahnleisten kann nun

darin bestehen, daB8 bei in Langsrichtung des Profil-
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kdrpers aneinanderstoBenden Verbindungsleisten und
Zahnleisten letztere gegenilbber den Verbindungsleisten
versetzt angeordnet sind, derart, daB die StdBe der
Verbindungsleisten von Zahnleisten Uberbriickt sind.

Um an der StoBstelle eine Abdichtung zu erhalten, kann
hier eine beliebige Dichtungsmasse vorgesehen werden,

die jedoch keine tragende Verbindung mehr bilden muB.

Eine sechste Ausfiihrungsform der Erfindung, die eben-
falls Anwendung findet auf flache und im Schnitt recht-
eckfOrmige Verbindungsleisten, vorzugsweise solchen aus
Schichtwerkstoff, wie Hartpapier, kann darin bestehen,
daB die Befestigungselemente von U-f6rmigen Federn ge-
bildet sinc¢, von denen jede innerhalb eines der in

den Verbindingsleisten vorgesehenen L&chern angeordnet
ist, wobeil ‘las Ende eines U-Schenkels aus dem Loch

herausschaur und in eine entsprechende hinterschnittene
Nute eingreift.

Eine Ausgestialtung dieser sechsten Ausfilhirungsform

kann darin b:stehen, daB jedes Loch zur Aufnahme einer
U-fbrmigen F:der einen ndchst dem betreffenden Rand

der Verbindu-gsleiste liegende sich senkrecht zur
Verbindungsle isten-Ebene verlaufende ebene Lochwand
sowie eine er :fernter von dem betreffenden Rand der Ver-
bindungsleist: liegende schrdg zur Verbindungsleiste-
Ebene verlauf:nde ebene Lochwand aufweist, daB die
beiden U-Scheikel der Feder etwa den gleichen Winkel
einschlieBen, vie die beiden Lochwdnde, und daB die
Nuten von - ir Profilschnitt sdgezahnfdrmigen -Riefen
gebildet sind, die sich an den gegeneinander gerichteten
Seiten von zwe. an der jeweiligen Profilschiene vorge-
sehenen und ge'=2n die andere Profilschiene vorstehenden
Stegen befindei, und daB das aus dem Loch harausschauen-
de Ende des ein:n U-5chenkels eine zum Eingriff in die
Riefen bestimmt: Schheide bildet.
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Auch diese sechste Ausfithrungsform der Erfindung

zeichnet sich dadurch aus, daB die Verbindungsleisten

direkt in die Nuten eingestoBen werden k&nnen. Die

Spitzen

an den aus den Ldchern herausschauenden Enden

der U-f6rmigen Federn bilden dabei mit den s&dgezahn-

formigen Riefen eine Rastverbindung, derart, daB zwar

ein EinstoBen der Verbindungsleisten in die Nuten

mbglich

ist, Jjedoch kein Herausziehen mehr.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend

anhand der %Zeichnungen beschrieben.

Es zeigen:

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

Figuren

1 bis 3 Verbindungsleisten mit verschiedenen

Ldchern und Ausnehmungen;
4 und 5 eine erste Ausfﬁhrungsfofm der Erfindung
6 und 7 eine zweite Ausfiihrungsform
8 und 9 eine dritte Ausfﬁhrungsform

10 bis 12 eine vierte Ausftihrungsform der

Erfindung

13 und 14 eine erste Modifikation der vierten

Ausflihrungsform der Erfihdung

15 und 16 eine zweite Modifikation der vierten

Ausfithrungsform

17 bis 19 eine fiinfte Ausfilhrungsform der Erfin-. .

dung

20 und 21 eine sechste Ausfiihrungsform der

Erfindung.



10

15

20

25

30

35

p 0032408

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1 bis 3
dienen als Verbindungsleisten flache Streifen aus
Schichtmaterial, beispielsweise solche aus Hartpapier.
Zum Eingriff in die hinterschnittenen Nuten dienen
Befestigungselementg die in Locher oder Ausnehmungen
eingesetzt werden, welche am Rand der Verbindungs-
leisten vorgesehen werden. In den Figuren 1 bis 3 sind
drei Ausfiihrungsformen gezeigt. In Figur 1 sind die
Locher rund, in Figur 2 sind die LOcher in L&ngsrichtung
langgestreckt und rechteckig und in Figur 3 sind statt

der L6cher meanderfbrmige Ausnehmungen 23 vorgesehen.

Bei der in den Figuren 4 und 5 gezeigten Ausfilhrungs-
form sind Verbindungsleisten 20 gemdf Figur 1 verwendet.
In die runden L®cher sind hier kurze zylindrische
Stifte 24 eingesetzt. Die Profilschienen, von denen
hier nur die Profilschiene 2 gezeigt ist, weisen zwei
sich gegen die jeweils andere (nicht dargestellte Profil-
schiene) vorstreckende Stege 25,26 auf. Der Steg 25
ist gegenilber dem gerade vorstehenden Steg 26 zuriick-
gebogen. Der Steg 26 ist mit einer im Schnitt trapez~-
formiger Nute 19 versehen. Zur Befestigung wird die
Verbindtagsleiste 20 mit den Stiften 24 zwischen die
beiden S:ege 25,26 eingesetzt. Danach wird der Steg 25
gegen de: Steg 26 hin verbogen. Dies erfolgt in bekann-
ter Weise durch Anrollen. Da der Durchmesser der zylin-
drischen Stifte 24 etwa gleich dem Durchmesser der

Nute 19 in mittlerer Tiefe ist, driicken sich die Stifte
21 beim 'nrollen des Steges 25 in die Nute ein. Die
Stifte 2! bestehen aus einem hdrteren Material als die
Profilsc-ienen 2,3. Wenn die Profilschienen 2,3 aus
normalem Aluminium bestehen, so kbnnen die Stifte 24
beispiel:weise aus Hartaluminium bestehen. Dadurch
driicken :ie sich verformend in die Nutenwandung ein

und bilden eine feste Verankerung.
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Bei der Ausfihrungsform nach den Figuren 6 und 7

ist sowohl in dem Steg 25 als auch in dem Steg 26
jeweils eine im Querschnitt rechteckfSrmige Nute
vorgesehen. Die zylindrischen Stifte 28 sind hier
etwaslénger als bei der Ausfiihrungsform nach den
Figuren 6 und 7, so daB sie nach beiden Seiten der
Verbindungsleiste 20 vorstehen. Auch hier wird der

Steg 25 durch Anrollen gegen den Steg 26 gebogen, so daB
die Stifte 28 mit beiden Enden jeweils in eine der

beiden Nuten 27 eingreifen.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 8 un@® sind
Stifte 29 verwendet, die dhnlich kurz wie die Stifte

24 in den Figuren 4 und 5 sind. Die Stifte 29 schauen
nur mit einem Ende aus der Verbindungsleiste 20 heraus.
Dieses Ende ist mit einer Spitze 31 Versehen, die von
drei Flachen 32 gebildet ist. Die drei Fl&chen bilden
drei Schneiden. Man erkennt dies aus der Draufsicht

XI auf die Verbindungsleiste 2o0. Der gerade Steg 26
ist mit einer spitz zulaufenden Nute 30 versehen, in die
sich die Spitze 31 einbohrt, wenn der zundchst zurlick-
gebogene Steg 25 durch Anrollen an die Verbindungs-
leiste 20 gerade gebogen wird. Auch hier bestehen

die Stifte 29 aus einem hdrteren Metall, beispielsweise
aus Hartaluminium”als die Profilschiene 2, die bei-

spielsweise aus normalem Aluminium besteht.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 1o bis 12 sind
Verbindungsleisten gemas Fig.72 verwendet, also solche
mit rechteckigen Lochern 22, statt einzelner Stifte, die
zusdtzlichen Befestigungselemente hier aus Zahnlei-
sten 33, die mit rechteckfdrmigen oder angespitzten
Zihnen 34 versehen sind. Die Z&hne werden in die recht-
eckfdrmigen Locher 22 eingefiihrt, so daB auf der einen

Seite der Verbindungsleiste 20 der durchgehende Teil
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der Zahnleisten 33 stehen bleibt, wdhrend auf der
anderen Seite die Z&hne 34 herausschauen. Auch hier
weisen die Profilschienen, von denen in Figur 13 nur
die Profilschiene 2 gezeigt ist, gegen die andere
(nicht dargestellte) Profilschiene vorstehende Stege
25,26 auf, von denen der Steg 25 zundchst zuriickgebogen
ist. Beide Stege weise im Schnitt rechteckfdrmige
Nuten 27 auf. Nach dem Einsetzen der mit einer Zahn-
leiste 33 versehenen Verbindungsleiste 20 wird der Steg
25 gegen die Verbindungsleiste 20 gerollt. Dabei greifen
die aus den Ldchern herausschauenden Teile der Zdhne

34 in die Nute 27 des Steges 26 ein, wdhrend der durch-

gehende Teil der Zahnleiste 33 in die Nute 27 des Steges
25 eingreift.

Um beliebige Ld&ngen von ProfilkOrpern herstellen zu kOnnen,
miisser. auch die Verbindungsleisten 20 in beliebiger
L&dnge vorliegen. Sie sind jedoch im Gegensatz zu den
Profilschienen 2,3 normalerweise nur in Lidngen bis zu

2 m ertdltlich. Eine stabile Verbindung wird nun gemdB
Figur ‘2 dadurch hergestellt, daB man Jjeweils zwei Ver-
bindunysleisten 20 an den StoBstellen durch Zahn-
klammeri 37 iUberbriickt. Die Zahnleisten 33 sind jeweils
nur so .ang, daB sie sich bis zum vorletzten Loch an
beiden tnden der betreffenden Verbindungsleiste 20
erstrecizn, so daB zumindest das letzte Loch zum Ein-
filhren von Zahnklammern frei bleibt.

Wenn die iinterschnittenen Nuten gem&B8 Figur 13 wie in
den Figu:en 1 und 2 von jeweils einem geraden Steg 3 und
einem L-i’~migen Steg 4 gebildet sind, so k®dnnen Ver-
bindungsl:. sten 20 der in Figur 2 gezeigten Art in den
hinterschrittenen Nuten ebenfalls durch die Verwendung
von Zahnl¢.sten 33 verankert werden. Eine solche Zahn-

leiste is in Figur 14 vergr&Bert und perspektivisch
dargestel :.



10

15

20

25

30

35

0032408
Alf

Die aus den L&chern 22 herausschauenden Enden der Z&hne
34 werden dazu nach oben umgebogen. Der umgebogene Teil
stiitzt sich dann an dem geraden Steg 3 ab. Der durch-
gehende Teil der Zahnleiste 33 untergreift den einen
L-Schenkel des L-fdrmigen Steges 4. Ein besonderer
Vorteil der in Figur 15 gezeigten Ausfiihrungsform
besteht darin, daB die Verbindungsleiste 20 durch
Kippen in die hinterschnittene Nute 5 eingeklinkt werden
kann. Um das Kippen zu erleichtern, sind die Rénder der
Verbindungsleiste 20 mit einer Abrundung 35 versehen.

In Figur 13 ist nur ein Rand gezeigt. Bei dem nicht
dargestellten anderen Rand sind die Verh#ltnisse spiegel-
bildlich gleich. Ausserdem sind an den beiden R&ndern
der Verbindungsleiste 20 in regelmdBigen Abstdnden

iiber die Li#nge des Profilkdrpers verteilt Ausnehmungen
36 vorgesehen, liber die Schaummasse in die hinter-
schnittene Nute 5 eintreten kann, wenn der von den
Profilschienen 2,3 und den Verbindungsieistenr2o einge-
schlossene Hohlraum vor dem Erstarren expandierender

Schaummasse gefilillt wird.

Bei der in Figur 14 gezeigten Zahnleiste ist der hintere
Zahn 34 am Ende umgebogen (wie in Figur 13 im Schnitt
gezeigt), wdhrend der vordere Zahn 34 noch nicht umge-

bogen ist.

Die in den Figuren 15 und 16 gezeigte Ausfiihrungsform
ist dhnlich wie die Ausfiihrungsform nach den Figuren

13 und 14. Hier sind jedoch die Enden der Zihne 34
nicht umgebogen; sondern um 90° verdreht. Man erkennt
dies insbesondere aus der perspektivischen Darstellung
18 der Verbindungsleiste 20 und der Zahnleiste 33.
Ausserdem sind die verdrehten Enden der Z&hne 34 derart
abgerundet, daB sie eine Abwdlzkurve 16 bilden, mit der
sich das Zahnende beim Einklinken der Verbindungs-

leiste 20 in die hinterschnittene Nute 5 an dem geraden
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Steg 3 abwdlzt. Auch hier sind die beiden R&nder der
Verbindungsleiste 20 wiederum mit Ausnehmungen 36 ver-
sehen, die zum Eintritt von Schaummasse dienen. Man

erkennt dies besonders gut in Figur 16.

Auch bei der Ausfilihrungsform nach den Figuren 19 bis

21 sind Verbindungsleisten der in Figur 2 gezeigten Art
verwendet. Desgleichen sind Zahnleisten 44 verwendet.
Diese haben, jenachdem wo der Schnitt gefilihrt wird,
entweder 1~ oder U-Profil. Wenn der Schnitt durch einen
Zahn 45 gefiihrt wird, beispielsweise der Schnitt XXI,
der in Figur 21 dargestellt ist, so hat die Zahnleiste
U-Profil. Wenn der Schnitt nicht durch einen Zahn ge-
fihrt wird, wie beispielsweise der Schnitt XX, der in
Figur 18 gezeigt ist, so hat die Zahnleiste 44 L-Profil.
Der eine U-Schenkel 45 bildet also die Zahne. Der andere
sich Uber die gesamte Linge der Zahnleiste 44 er-
streckende U-Schenkel 46 untergréift die Verbindungs-
leiste 20 federnd. Aus dem die beiden U-Schenkel 45, 46
verbindenden Verbindungsschenkel 43 sind durch Ein-
schnitte 47 zwischen den Z&hnen 45 Federzungen 42 ausge-
schnitten, die von der Verbindungsleiste 20 weggebogen
sind. Jede dexr beiden Profilschienen, von denen nur die
Profilschiene 2 gezeigt ist, weist zwei gegen die andere
Profilschié&ne vorstehende Stege 25,26 auf. Der Steg 26
ist mit einer hinterschnittenen Nute 38 versehen. Diese
besteht aus einer senkrecht zur Verbindungsleisten—-Ebene
verlaufende Nutenflanke 39 und einer schrdg dazu gegen
die Profilschiene 2 hin verlaufende Nutenflanke 4o0. Die
Federzungen 42 haben innerhalb gewisser Toleranzgrenzen
eine unterschiedliche Linge. Die ldngsten Federzungen
sind vom Nutenhals in die Ebene des Verbindungsschenkels
43 gedriickt. Die Federzungen 42 mit der richtigen Ldnge
liegen mitihrem Ende an der senkrecht zur Verbindungs-
leisten-Ebene verlaufenden Nutenflanke 39 an. Die

kiirzeren Federzungen 42 bilden eine Belastungsreserve.
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‘Der U-Schenkel 46 steht unter Federspannung und sucht

die Verbindungsleiste 20'entgégen:der‘Rﬁgkh31£ekraft
der an der'Nutenflanke 39'anliegenden,FederzUngen 427

nach oben zu driicken.

Die Montage erfolgt bei der Aquﬁhrdngsfbrm hach'deh
Figuren 17 bis 19 in'einfacherrWeisQ;dadufch, daB die
Verbindungsleisten 20 - in derSthittebéhé gesehen -

von oben'zwischen die beiden'Stege,25}26,gedfﬁckt werden.-
Der Steg 26 weist eine Anschrégung 41 auf, ah der sich

die Federzungen 42 abstiitzen und béi'fortéchreitender

 Bewegung der'VerbindungsleiSte:2o nach unten in die

Ebene des Vexbindungsschenkels 43 gedriickt werden. Wenn
die Verbindungsléiéte 20 tief'genﬁgrinfaie'AuSnehmghg'
zwischen den beiden Stegen 25,26 eingedriickt ist, -
schnappen die betreffenden Federiungen;42 nach auBen und
hintergreifen die Nutenflanke 39. Auf diese WeiseVWird

eine feste und stabile Schnéppvéfbindungrgebildet.

Bei der in den Figurén 2o'ﬁnd ijgeéeigfénrAusfﬁhrﬁngsé
form sind ebenfalls flache und im'SChnitt rechteckfdrmige.
Verbindungsleisten'VerWendét.'DierL6Cher 48 sind zwar

in der Ansicht auf beide Seiten,derivé;bindungsieisteVZO
rechteckformig, jedoch bei der Schhitfaﬁsibht in Figur 2o

trapezfdrmig. Das bedeutet mit anderen Worten, die

 LOcher 48 besﬁéhen aus einer'nahé dem:Randrder;Ver—

'bindungsleiste 20,béfihdlicheh'ﬁnGVSQrieCht;iur Ver-

bindungsleisten—Ebene verlaufehden'LocﬁWahd,So und einer
von dem Rand entfernteren sphrég‘Zurrvéfbindungsleisten—
Ebene verlaufenﬂe_chhWand 49. Diéibéiden;LOChwande'49,So'

sind eben.
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In jedes Loch 48 ist eine U-f6rmige Feder 51 eingelegt.
Die beiden U-Schenkel der Feder schlieBen etwa den
gleichen Winkel ein wie die beiden Lochwé&nde 49,50.

Das Ende des in Figur 2 unteren U-Schenkels schaut

aus dem Loch 48 heraus und ist mit einer Schneide 55
versehen. Auch der Bogen am Grund der U-f6rmigen Feder
schaut aus dem Loch 48 heraus. Die Profilschiene 2, die
hier reprédsentativ flir beide Profilschienen darge-
stellt ist, ist mit 2zwei gegen die andere (nicht darge-
stellte) Profilschiene vorstehenden Stegen 25,26 ver-
sehen, die an ihrer Innenseite sdgezahnfOrmige Riefen
54 aufweisen. In diese Riefen greift die Schneide 55
ein, und an diesen Riefen stiitzt siéh auch der Bogen

am Grund der U-formigen Feder 51 ab.

Die Montage erfolgt bei der in den Figuren 20 und 21
dargestellten Ausfiihrungeform dadurch, daB die Ver-
bindungsleiste 20 - in der Schnittebene gesehen - von

oben zwischen die beiden Stege 25,26 gestoBen wird. Dabei

biegt sich der untere U-Schenkel 53 der Feder 51 nach oben

aus, widhrend der obere U-Schenkel 52 an der Lochwand 49
anliegt. Durch das Ausbiegen des U-Schenkels 53 kann die
Schneide 55 folgeweise von einer Riefe 54 zur ndchst
tieferen rutschen. Wenn die Federleiste 20 am Grund der
von den beiden Stegen 25,26 gebildeten Ausnehmung ist,
kann sie nicht mehr zurlickgezogen werden, da sich der
untere U-Schenkel 53 dann an der unteren Lochwand 5o
abstiitzt. Auf diese Weise wird also eine starre stabile

Verbindung gebildet.

Bei den meisten zuvor beschriebenen Ausfilhrungsformen
ist die AusreiBffestigkeit der Verbindungsleisten unab-
hingig von der Klemmkraft, die von den hinterschnitte-
nen Nuten auf die metallischen Befestigungselemente

ausgelibt wird.
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ANSPRUCHE

1) Wdrmeisolierender ProfilkOrper, insbesondere zur Ver-
wendung flir Tlr- oder Fensterrahmen:oder dergleichen,
bestehend aus zwei Profilschienen (1,2) aus Metall,
vorzugsweise solchen aus Aluminium, die durch zwei aus
wdrmeisolierendem Werkstoff bestehenden Verbindungs-
leisten (20) miteinander verbunden sind, wobei die Ver-
binduhgsleisten'(2o) in Nuten (5) der Profilschienen
(1,2) eingreifen und mit einem oder mehreren Befestigungs-
elementen, die LOcher in den Verbindungsleisten durch-
greifen, an den Wd&nden der Nuten (5) verankert sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungselemente
(24,28,29,33,37,44,51) in eine Hinterschneidung (19,27,

30,38,54) von einer Wand der Nuten (5) eingreifen.

2) Widrmeisolierender Profilkdrper hach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sich eine hinterschnittene Nut (19,
27,30) zur Aufnahme der Befestigungselemente (24,29,28)

in mindestens einem von zwei an jeder Profilschiene (1,2)
vorgesehenen und sich in Richtung auf die jeweils andere
Profilschiene erstreckenden Stegen (25,26) befindet und
daB einer der beiden Stege (25) vor der Montaye von dem
anderen Steg (26) weggebogen und nach der Montage in

eine, zu dem anderen Steg (26) etwa parallele Stellung
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gebogen ist (Fig. 4-9,11,14).

3) Warmeisolierender Profilkdrper nach Anspfuch 2,
dadurch gekennzeicﬁnet, daB in jedem der beiden Stege
(25,26) eine hinterschnittene Nute (27) vorgesehen ist,
und dafl sich die Befestigungselemente (33) in beide

Nuten (27) erstrecken (Fig. 8,9,11,12).

4) Wiarmeisolierender ProfilkOrper nach einem der An-
spriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti-
gungselemente von in runde L&cher (21) in den Ver-
bindungsleisten (20) eingesetzten zylindrischen Stiften
(24,28,29) gebildet sind (Fig. 4-9).

5) W&rmeisolierender Profilk&rper nach Anspruch}4,
dadurch gekennzeichnet, daB die hinterschnittenen Nuten
(19) - im Schnitt gesehen - ein gegen den Nutengrund
sich konisch verengendes Profil haben, und dafB der
Durchmesser der an den Enden stumpfen zylindrischen
Stifte (24) etwa gleich dem Nutendurchmesser in etwa
halber Nutentiefe ist (Fig. 4,5).

6) Wdrmeisolierender Profilkdrper nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die hinterschnittenen Nuten
(30) - im Schnitt gesehen - ein gegen den Nutengrund
spitz zulaufendes Profil haben, und daf die zylindri-
schen Stifte (29) an ihren Enden unter Bildung von
mindestens drei Flichen (32) und Schnittkanten mit etwa
dem gleichen Winkel wie die Nuten (30) zugespitzt sind
(Fig. 8,9,).

7) Wadrmeisolierender Profilkdrper nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stifte (29) aus einem
hirteren Material als die Profilschienen (1,2) be-
stehen (Fig. 8,9)
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dadurch gekennzeichnet, daBrdie,Béfestigungselémente
von Zahnleisten (33,44) gebildet sind, wobei die
Zihne (34,35) durch Locher (22) in den Verbindungs-—

- F

leisten (20) gesteckt sind (Fig. 10-19).

9) Warmeisoclierender Profiikérper:hach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Z&hne K34,45)'rech£-'
eckig oder an ihrem vorderen Ende angéspitzt'sind ’
und daB die Ldcher (22) in den Vefbihdungsléisten (20)
in Lé&ngsrichtung des Profilkﬁrpers langgestréckt,sindr
und einen etwa rechteckfbrmigen Querschnitt'habén
(Fig. 10-19). I |

10) Wérmeisolierender'Profilkérper nach Ansprgch 8 oder

9, dadurch gekennzeichnet, daB die ausldér'Verbindungs—

leiste (20) herausschauendeh Teile der Zihne (34) um-

gebogen oderxr verdreht sind'(Fig; 13—16).'

11) Wirmeisolierender Prdfilkérpér nadh,Anspfuch,T—und'1o,'
bei dem die hinterséhhittenen Nuten jeweils von einem

~ im Profilschnitt - L—férmigen und eineﬁ‘geraden Steg
gebildet sind, die'beide:gegeh'die,andere Profilschiene:
hin vorstehen, dadurch:gekennieichnet;,aaB sich der
durchgehende Teil der Zahnleiste (33) éh'déffdem_p—
férmigen Steg (4) zugewandten Seite derrvérbindungs—
leiste (20) befindet, und daB sich die auf der anderen
Seite der Verbindungsleiste (2oj'herauss§hauénden umge—
bogenen oder'verdrehteaneile'dér Zdhne (34) an dem
geradenSteg (3) abstiitzen (Fig. 13-16). .

12) Wérmeisolierender Profiikérper naCh,Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rénder der Verbindungs-
leisten (20) abgerundet sind (Fig. 13). '
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13) Wdrmeisolierender Profilkdrper nach Anspruch 11
oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die umgebogenen
Teile der Zahne (34) am Ende so abgerundet sind, daB
sie sich beim Kippen der Verbindungsleiste (20) an dem

geraden Steg (3) abwdlzen (Fig. 15,16).

14) Warmeisolierendexr Profilk&rper nach einem der An-
spriiche 11-13, bei dem ein zwischen den beiden Profil-
schienen und den beiden Verbindungsleisten gebildeter
Hohlraum mit einer vor Erstarrung expandierenden Schaum-~
masse gefilillt ist, dadurch gekennzeichnet, daB an den
Rédndern der Verbindungsleisten (20) Ausnehmungen (36)
zum Durchtritt der Schaummasse in die hinterschnittenen

Nuten (5) vorgesehen sind (Fig. 14-16).

15) Wdarmeisolierendexr Profilk®rper nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungselemente
von in die L®cher (22) oder Ausnehmungen (23) der
Verbindungsleisten (20) eingreifenden Zahnleisten (44)
gebildet sind, die in die hinterschnittenen Nuten (38)

eingreifende Federzungen (42) aufweisen (Fig. 17-19).

16) Wdrmeisolierender ProfilkOrper nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, daB sich eine hinterschnittene
Nute (38) zur Aufnahme der Federzungen (42) in mindestens
einem von zwei an jeder Profiischiene (1,2) vorgehenen
und sich in Richtung auf die Jjeweils andere Profil-
schiene erstreckenden Stegen (25,26) befindet, daB die
hinterschnittene Nute (38) -~ im Profilschnitt gesehen -
von einer zur Verbindungsleiste (20) etwa senkrechten
(39) und einer vom Nutengrund schrdg gegen die zuge-
horige Profilschiene (2) hinverlaufenden Nutenflanke
(40) gebildet ist, und daB die Zahnleiste (44) - im
Profilschnitt durch den Zahnbereich gesehen - etwa
U-Profil hat, wobei der eine U-Schenkel (45) den Zahn
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bildet, der andere U-Schenkel (46) die Verbindungsleiste
(20) federnd untergreift und aus dem die beiden U-
Schenkel (45,46) verbindenden Verbindungsschenkei (43)
die durch Einschnitte (47) gebildeten Federzungen (42)
herausgebogen sind (Fig. 17-19).

17) Wéarmeisolierender ProfilkSrper nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daB die Federzungen (42) inner-
halb von Toleranzgrenzen eine unterschiedliche Lé&nge
haben (Fig. 17-19). |

18) Wadrmeisolierender Profilkérper nach Anspruch 16
oder 17, daduréh gekennzeichnet, déB zumindest der-
jenige Steg (25,26) - im Profilschnitt gesehen -

am Ende angeschridgt ist, der die Nute (38) enthdlt
(Fig. 18,19). '

19) Warmeisolierender Profilkdrper nach einem der An-
spriche 7 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB bei in
Ldngsrichtung des ProfilkSrpers aneinanderstoBenden
Verbindungsleisten (20) und Zahnleisten (33,44) letztere
gegeniiber den Verbindungsleisten (20) versetzt ange-
ordnet sind, derart, daB die StoRe der Verbindungsleisten
(20) von Zahnleisten iiberbriickt sind (Fig. 12).

20) Warmeisolierender Profilkdrper nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die Beféstigungselemente
von U-fdrmigen Federn (51) gebildet sind, von denen jede
innerhalb eines'der in den Verbindungsleistenr(Zo) vor-
gesehenen L&chern (48) angeordnet ist,'wobei das Ende
(55) eines U-Schenkels (53) aus dem Loch (49) heraus-—
schaut und in eine'entsprechehde hinterschnittene Nute
(54) eingreift (Fig. 20,21). '
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21) Wdrmeisolierender Profilkdrper nach Anspruch 2o,
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Loch (48) zur Aufnahme
einer U-f6rmigen Feder (51) eine ndchst dem betreffenden
Rand der Verbindungsleiste (20) liegende sich senkrecht
zur Verbindungsleisten-Ebene verlaufende ebene Lochwand
(50) sowie eine entfernter von dem betreffenden Rand

der Verbindungsleiste (20) liegende schrdg zur Ver-
bindungsleisten-Ebene verlaufende ebene Lochwand (49)
aufweist, daB die beiden U-Schenkel (52,53) der Feder
(51) etwa den gleichen Winkel einschlieBen, wie die
beiden Lochwdnde (49,50), daB die Nuten von - im Profil-
schnitt sdgefdrmigen - Riefen (54) gebildet sind, die
sich an den gegeneinander. gerichteten Seiten von zwei

an der jeweiligen Profilschime (1,2) vorgesehenen und
gegen die andere Profilschiene vorstehenden Stegen
(25,26) befinden, und daB das aus dem Loch (48) heraus-
schauende Ende (55) des einen U-=Schenkels (53) eine

Schneide (55) bildet (Fig. 20,21).
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