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69 Rundschlinge sowle daraus gebildeter Stropp oder daraus geblldete Rundschiingenmatte.

@ Eine aus einem Kern (2) in Form eines oder mehrerer
Fadenwickel und aus einem nahtios gewebten, den Kern
(2) in seiner Gesamtheit mit erheblicher Lose umgebenden
Schutzschlauch (3) gebildete Rundschlinge ist mit einem
oder zwei einander diagonal gegeniiberiiegenden, ange-
webten Flachstegen (4) versehen, der den Schutzschlauch
schon vor Lastangriff zur Einnahme einer flachovalen
Querschnittsform veraniasst und/oder als Trédger einer Ver-
bindungsnaht (7, 14) fiir zwei nebeneinanderliegende
¥= Rundschlingenstrange dient. Die Néhte (7, 14) kdnnen
< auch zur Befestigung einer Abriebschutzauflage (13) ver-
wendet werden. Desgleichen kdnnen die Nahte (7, 14) zur
Verbindung mehrerer Rundschlingen (1) oder Stropps (12)
m zu einer Rundschlingenmatte verwendet werden.
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Rundschlinge sowie daraus gebildeter Stropp oder da-

raus gebildete Rundschlingenmatte

Die Erfindung betrifft eine Rundschlinge bzw. endlose
Schlinge der im Oberbegriff des Anspruches 1 ndher ge-
kennzeichneten, aus DE-B 21 29 837 vorbekannten Art.

Wesentlich fir derartige Rundschlingen ist es, daB der
Kern den Querschnitt des Schutzschlauches nur zu etwa
50-70% ausfillt und somit im Verhdltnis zum Schutz-
schlauch frei 1ldngsbeweglich und daB die einzelnen
Wicklungen des Kerns im Verhdltnis zum Schutzschlauch
und zueinander ebenfalls nicht fixiert sind. Nur da-
durch ist es namlich .modglich, daB die verschiedenen
Wicklungen sich wunter Lastangriff im Verhdltnis zu-
einander bewegen und infolge der Belastung die gleiche
Linge erhalten, so daB eine Uberbelastung einer einzel-

nen Fadenwicklung vermieden wird.

Ein Merkmal einer solchen Rundschlinge besteht auch da-
rin, daf3 in unbelastetem Zustand der Schutzschlauch et-
was ldnger ist als der Kern, so daBB der Schutzschlauch
ldangs des Kerns in leichten Falten liegt.

Das Herstellungsverfahren einer solchen Rundschlinge
ist ebenfalls in DE-B 21 29 837 ndher beschrieben.
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Hierzu wird der vorgefertigte Schutzschlauch auf ein
einseitig in L&ngsrichtung Uber einen Umfangsbereich
von etwa 180° durchgehend offenes Rohr, d.h. auf eine
Rinne aufgeschoben und dabei so in Lingsrichtung auf
weniger als die Halfte ihrer L&inge zusammengeschoben
bzw. gestaucht, daB der Schlauch unter starkem Falten-
wurf das Rohr umgibt. Sodann wird ein Faden aus Textil-
garn, Kunststoff o.dgl. in L&angsrichtung durch den
Rohrinnenraum bzw. durch den Innenraum des Schutz-
schlauches hindurchgezogen. Das hindurchgezogene Ende
des Fadens wird dann auf der AuBlenseite des Schutz-
schlauches wieder zu dem Einflihrungsende zurlick und
erneut durch den Schutzschlauch bzw. die Rinne 1in
Ldngsrichtung hindurchgezogen. Dieser Vorgang wieder-
holt sich vielfach derart, daB ein aus vielen Faden-
kreislagen bestehender, jedoch nur aus einem Faden ge-
bildeter Fadenwickel entsteht. Infolge der grofien An-
zahl von nebeneinanderliegend dem Schutzschlauch durch-
setzenden Lagen des Fadens ist es nicht notwendig, die
Enden des Fadens miteinander 2zu verknoten oder zu
verbinden. Die Enden kdnnen vielmehr 1lose sein, ohne
dafl dadurch die Zugfestigkeit des Fadenwickels beein-
trdchtigt wird. Nach der derartigen Herstellung des
Fadenwickels wird der Schutzschlauch von der Rinne in
Ladngsrichtung auf den bzw. die Fadenwickel abgescho-
ben. Der Fadenwickel wird sodann aus der Rinne heraus-
genommen, so daB auch er frei ist. Sodann wird der
gestauchte Schutzschlauch Uliber den gesamten Umfang des
Fadenwickels hinilibergeschoben. Seine Enden werden in-
einandergesteckt und vorzugsweise miteinander vernzht.
Der Schutzschlauch weist eine solche Ausgangslange
auf, daB er im Endzustand immer noch etwas l&dnger ist
als der bzw. die von 1hm umgebenen Fadenwickel. Da-
durch umgibt er mit leichtem Faltenwurf den bzw. die

Fadenwickel.
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Ein wesentliches Merkmal derartiger bekannter Rund-
schlingen besteht darin, daB sie in den Anlageberei-
chen am kranhaken oder an der Last eine sehr flach-ova-
le Querschnittsform einnehmen, bei der die Einzelfidden
des bzw. der Fadenwickel weitgehend nebeneinander und
nicht aufeinander liegen. Gerade dieser Umstand sorgt
fiir eine gleichmdBige Lastverteilung auf die einzelnen

Wicklungen des Fadenwickels.

Der Erfindung 1liegt die Aufgabe zugrunde, eine Rund-
schlinge der eingangs genannten Art so auszubilden,
daB die sehr flache, unter Lastangriff insbesondere in
den Anlagebereichen sich einstellende Querschnittsform
moglichst weitgehend bereits durch die Konstruktion
der Rundschlinge vorgegeben ist bzw. daf3 die Einnahme
einer solchen Flachquerschnittsform auch schon vor
einem Lastangriff, insbesondere aber unter Last mog-
lichst bereits durch konstruktive Vorgabe stimuliert
wird. Diese Aufgabe wird durch das Kennzeichen des
Anspruches 1 gelodst und erfdhrt durch das Kennzeichen
des Anspruches 2 noch eine zus#dtzliche Unterstiitzungs-
wirkung. Bei der LOsung gemdB Anspruch 2 kdnnten die
Flachstege auch theoretisch durch gegenseitiges Vernia-
hen zweier aufeinander liegender B#nder in deren Rand-
bereichen zu einem Schlauch gebildet sein. Die Flach-
stege lassen sich jedoch vorteilhaft 1leicht bereits
bei der Webeherstellung des Schutzschlauches mit einar-
beiten. Hierbei ist zu beriicksichtigen, dafl webtech-
nisch ein Schlauch ein Zweilagengewebe ist, dessen
beide Lagen nicht miteinander verbunden sind. In Zhnli-
cher Weise werden bekannte Z&éilagen—Gurtbander herge-
stellt, die sich von gewebten Schlduchen nur dadurch

unterscheiden, daf3l ihre beiden Gewebelagen durch eine
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beim Weben eingearbeitete Bindekette miteinander ver-
bundes- 3ind., Auch solche Zweilagen-Gurtbinder 1lassen
sich nach der Erfindung verwenden. Erfindungsgemin
wird der genannte Flachsteg bzw. werden die genannten
Flachstege dadurch gebildet, daB man beim Weben des
Schutzschlauches in den gewlinschten Flachstegbereichen
eine Bindekette einarbeitet bzw. einlaufen 1l&adBt. Die
bindekettenfreien Bereiche des Zweilagengewebes bilden
dann den eigentlichen Schlauch.

Die Flachstege haben auch die Wirkung einer beidseiti-

gen VerschleiBschutzleiste.

Die weitere Erfindung betrifft einen aus einer derar-
tigen Rundschlinge gebildeten Stropp. Mit Stropp be-
zeichnet man solche Rundschlingen, bei denen zwei ein-
ander gegeniiberliegende Rundschlingenteile in einem
Zwischenbereich zwischen zweil Einh#@ngeaugen aneinander-
liegend zusammengefaBt bzw. miteinander verbunden
sind. Die weitere Erfindung besteht nun darin, daB die
gegenseitige Verbindung der beiden Rundschlingenteile
durch Vernidhung ihrer einander gegeniiberliegenden
Flachstege' miteinander erfolgt. Damit ist sicherge-
stellt, daB die zur Herstellung der Verbindungsnaht
verwendete NZhnadel nicht in den Fadenwickel einste-
chen und deren einzelnen Faden beschddigen kann. Wei-
terhin ist dadurch sichergestellt, daB durch die Naht
die freie, fiir die Funktionsfdhigkeit der Rundschlinge
bzw. des Stropps so wichtige Beweglichkeit der einzel-
nen F&dden gegeniiber dem Schutzschlauch und relativ

zueinander nicht beeintrdchtigt ist.

Die erfindungsgemiZBe Ausbildung des Stropps ermdglicht
die Aufbringung einer Abriebschutzauflage - auch Ar-
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beitsfldche genannt - ebenfalls ohne Beschadigung des
tragenden Fadenwickels bzw. ohne Beeintrdachtigung der
Rundschlingen- bzw. Fadenwickelfunktion nach dem Kenn-

zeichen des Anspruches 5.

Weiterhin ist es durch die Erfindung mdglich, gem&dn
dem Kennzeichen des Anspruches 6 in einfacher Weise
Schutzschlduche fiur die Einhdngeaugen des Stropps ver-
schiebesicher zu befestigen.

Nach dem Kennzeichen des Anspruches 7 ist es in einfa-
cher Weise mdglich, durch mehrere nebeneinander geleg-
te und erfindungsgemal miteinander verbundene Rund-
schlingen oder Stropps eine Rundschlingenmatte &dhnlich
solcher herzustellen, wie diese z. B. zum Verlegen von

Rohrleitungen verwendet wird.

Der Gegenstand der Erfindung wird an Hand der Figuren
beispielsweise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen durch eine erfindungsgemdBe Rundschlinge
gelegten Querschnitt, '

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Rundschlingen-
strang in gegenlber der Ausfihrungsform gemdf Fig. 1

modifizierter Ausfihrungsform,

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen aus einer Rund-
schlinge gemdB Fig. 2 hergestellten Stropp mit gegebe-
nenfalls aufgendhter Abriebschutzauflage,

Fig. 4 eine modifizierte Ausfiihrungsform eines
Stropps gemdn Fig. 3,

Fig. b eine perspektivische Darstellung einer aus
erfindungsgemd ausgestalteten Rundschlingen herge-
stellten Rundschlingenmatte,



10

15

20

25

30

0032749

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Rundschlingenmatte,

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung eines aus

einer Rundschlinge gem#&B Fig. 1 hergestellten Stropps,

Fig. 8 eine vergroBerte Detailansicht des oberen Ein-
hangeauges gemaR Pfeil VIII in Fig. 7 mit in die Enden
der Flachstegnaht eingendhtem Hiillschlauchabschnitt.

Die insgesamt mit 1 bezeichnete Rundschlinge besteht
aus einem Kern 2 in Form eines oder mehrerer Faden-
wickel und aus einem nahtlos gewebten, den Kern 2 in
seiner Gesamtheit mit erheblicher Lose umgebenden
Schutzschlauch 3. An den Schutzschlauch 3 ist minde-
stens ein von dessen Querschnitt seitlich abstehender
Flachsteg 4 angewebt. Der Fadenwickel des Kerns 2
besteht aus endlos in den Schlauch 3 eingezogenen
monofilen Kunststoffadden.

Der Flachsteg 4 wird beim Schlauchwebevorgang einfach
dadurch gebildet, dafB Uber seine Breite 5 in das
Zweilagengewebe eine Bindekette eingearbeitet wird,

wie dies jedem Webereifachmann geldufig ist.

Die in Fig. 2 dargestellte Rundschlinge 1 weist an
zwei einander diagonal gegeniiberliegenden Seiten des
Schlauchquerschnittes Jje einen angewebten Flachsteg 4

bzw. 6 auf.

Bei dem in Fig. 3 1im Querschnitt schematisch darge-
stellten Stropp 12 sind die aneinanderliegenden Flach-
stege 4 zweler nebeneinanderliegender Teile des Schutz-
schlauches 3 aufeinanderliegend durch die Naht 7 mit-
einander verndht. Der Stropp 12 ist dadurch gebildet,
daB im Zwischenbereich 8 zwischen den Einh#angeaugen 9



10

15

20

25

30

35

0032749

zwei Rundschlingenteile 10,11 aneinanderliegend zusam-
mengefafBt sind.

Im Zwischenbereich 8 kann auf der Arbeitsseite des

Stropps 12 eine Abriebschutzauflage 13 in Form z. B.
eines textilen Bandes durch Verndhung (Ndhte 7,14) mit
mindestens einem der Flachstege 4,6 aufgendht bzw.

befestigt sein.

Auf den Schutzschlauch 3 einer Rundschlinge 1 bzw.
eines Stropps 12 kdnnen 2zwei insbesondere nahtlose,
die die Einhdngeaugen 9 bildenden Schlauchabschnitte
umhiillende Hiillschlauchabschnitte, in Fig. 8 gestri-
chelt dargestellte Hiillschlauchabschnitte 15, aufge-
schoben sein, deren Enden 16 in den Zwischenbereich 8
hineinragen und dort mit den Flachstegen 4 des Schutz-
schlauches 3 verndht sind.

Fig. 5 zeigt eine unter Verwendung dreier Rundschlin-
gen bzw. Stropps 3 bzw. 12 hergestellte, mit den
Einh&dngeaugen 9 in ein Hebegeschirr 17 eingehidngte
Rundschlingenmatte 18. Dabei liegen die Rundschlingen
3 nach Art von Stropps 12 gelegt nebeneinander. Sie
sind durch Nzhte 7 bzw. 14 miteinander verbunden, die

wiederum in die Flachstege 4 bzw. 6 eingebracht sind.

Bei den mit Hillschlauchabschnitten 15 geschiitzten Ein-
hangeaugen 9 des Stropps 12 werden die Hillschlauchab-
schnitte 15 vor dem Einziehen des Fadenwickels auf den
Schutzschlauch 3 aufgeschoben. Das Einziehen des Faden-
wickels ist - wie bereits eingangs erld3utert - nzher
in DE-OS 27 16 056 beschrieben.
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Patentanspriiche:

1.

Rundschlinge aus einem Kern in Form eines oder meh-
rerer Fadenwickel und aus einem nahtlos gewebten,
den Kern in seiner Gesamtheit mit erheblicher Lose
umgebenden Schutzschlaudh, dadurch gekennzeichnet,
daB an den Schutzschlauch (3) mindestens ein von
dessen Querschnitt seitlich abstehender Fléchsteg
(4) angewebt ist.

Rundschlinge insbesondere nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an zwei einander diagonal ge-
geniiberliegenden Seiten des Schlauchquerschnittes
je ein Flachsteg (4,6) angeformt, insbesondere an-

gewebt ist.

Rundschlinge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der bzw. die Flachstege (4,6)
durch ein Zweilagengewebe gebildet sind, dessen
beide Lagen jeweils 2zu einer 8Seite hin in die

Schlauchwandung Ubergehen.

Aus einer Rundschlinge nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche gebildeter Stropp,

bei welchem im Zwischenbereich zwischen den Einhidn-

geaugen zwei Rundschlingenteile aneinanderliegend

zusammengefaBt sind, dadurch gekennzeichnet, daB
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einander gegeniiberliegend angeformte, insbesondere
angewebte Flachstege (4) der Rundschlingenteile
insbesondere aufeinanderliegend miteinander ver-
nadht sind.

Stropp nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB im Zwischenbereich (8) auf seiner Arbeitsseite
eine Abriebschutzauflage (13) in Form z. B. eines
Bandes durch

Vernahung mit mindestens einem der Flachstege
(4,6) befestigt ist.

Stropp nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB auf den
Schutzschlauch (3) zwei insbesondere nahtlose, die
die Einhingeaugen (9) bildenden Schlauchabschnitte
umhiillende Hiillschlauchabschnitte (15) aufgescho-
ben sind, deren in den Zwischenbereich (8) hinein-
ragende Enden (16) mit den Flachstegen (4) verndht

sind.

Unter Verwendung mindestens zweier nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche hergestell-
ter Rundschlingen oder Stropps gebildete Rund-
schlingenmatte, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Rundschlingen (3) nach Art der Rundschlingenteile
von Stropps (12) gelegt nebeneinander 1liegen und
daB die nebeneinanderliegenden Stroppstrange entwe-
der lber in 1ihre Flachstege (4,6) gelegte Nihte
(7,14) unmittelbar oder liber eine einseitig auf
die Strdnge aufgelegte und mit den Flachstegen
(4,6) verndihte Auflage in Form einer Uber die
gesamte Mattenbreite verlaufenden Abriebschutzauf-
lage, eines gewebten Gurtes od. dgl. miteinander

verbunden sind.
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