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€ Procédé de fabrication d'une bande élastique malilée sur métiers Rachel ou chaine, ot les bandes fabriquées selon ce

procédé.

@ On utilise en chaine des fils inexiensibles (1) qui
constituent les chainettes, on fait travailier conjointement
sur une méme aiguille, au moins un fil élastique non
guipé (2) avec au moins un fil inextensible (1a), et cela
pour une partie des fils inextensibles, en alternant régu-
licrement ou irrégulieérement, des fils inextensibles (1a)
travaillant conjointement avec un fil élastique non guipé
(2), et des fils inextensibles (1) travaillant seuls; on relie
de toute maniére connue en soi, par des fils (4) travail-
lant transversalement, les chainettes inextensibles simples
ou les chainettes doubles, constituées de fils extensibles
et inextensibles.
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Procédé de fabrication d'une bande élastique maillée sur mé-—

tiers Rachel ou chaine, et les bandes fabriquées selon ce
procédé.

L'invention concerne un procédé de fabrication d'une bande
élastique maillée sur métiers Rachel ou chaine, et les bandes
fabriquées selon ce procédé.

On connait des bandes extensibles fabriguées sur métiers
Rachel ou chaine, qui se composent en chaine de fils exten-
sibles ou inextensibles alternés dans des combinaisons di-
verses. Dans le sens transversal, des fils de trame relient
les chainettes. Bn chaine, les tensions différentes des nap-
pes des fils extensibles ou inextensibles, produisent, apris
la fabrication, le retrait des fils élastiques et un rappel
des fils inextensibles qui ondulent.

Lorsque l'on veut que les bandes présentent des qualités
particulieéres de douceur, de "gonflant", avec un bon pouvoir
d'absorption, on utilise en chaine des fils élastiques guipés.
C'est—a-dire que, d'une maniére bien connue en soi, les fils
élastiques sont entourés, recouverts, d'un fil dit "fil de
guipage®. Ce dernier est soit enroulé hélicoidalement en A
autour des fils élastiques B que l'on veut guiper, comme
illustré & la figure 1. Ou bien le fil de guipage C est noué
par maillage autour du fil élastique que l'on veut guiper,
comme illustré & la figure 2.

De telles bandes élastiques nécessitent dans tous les cas,
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~avant tissage, l'exécution des opérations de guipage des fils

élastiques qui sont relativement longues et coliteuses et né-
cessitent des matériels spéciaux. '

La présente invention a pour but de remédier & ces inconvé-
nients en améliorant les qualités d'extensibilité des bandes
fabriquées, tout en simplifiant trés sensiblement le processus
de fabrication par suppression du guipage.

L'invention telle qu'elle est caractérisée dans les revendi-
cations résout le Probléme en utilisant en chafne, des fils
inextensibles qui constitdént les chalnettes, tandis qu'on
fait travailler conjointement par une méme aiguille, au moins
un fil élastique non guipé avec au moins un fil inextensible,
et cela pour une partie des fils inextensibles, en alternant

‘réguliérement ou irrégulidérement des fils inextensibles tra-—

vaillaﬁtrconjointemenﬁ avec un fil élastique non guipé, et
des fils inextensibles travaillant seuls ; on relie de toute
maniére connue en soi, par des fils travaillant transversag-
lement, les chainettes inextensibles simples ou les chainettes
double, constituées de fils extensible et inextensible .

Suivant une autre caractéristique, la bande élastique maillée
comprend longitudinalement en chafhe, des fils inextensibles
constituant toutes les chatnettem, une partie des chalnettes,
en alternance régulidre ou irrégulidre, étant constituée par
g moins un fil inextensible précité maillé, conjointement.
avec au moins un fil élastique nu, non guipé.

Ces caractéristiques et d'autres encore ressortiront de la
description qui suit. '

Pour fixer l'objet de l'invention, sans toutefois le limiter,
aux figures des dessins annexés :

Les figures 1 et 2 montrent & grande échelle, des modes de
guipage de fils élastiques, nécessitant des opérations connues

- agtérieurement et que l'on a voulu éliminer selon 1'invention.

3

¢,=,*'v’x;.§g»y

f&%ﬁﬁiigug fjrillastre trois des chatnettes d'une bande ex%;utée
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selon l'invention.

La figure 4 illustre plusieurs
l1'invention, dans laquelle les
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chalinettes d'une bande selon

trames sont enfilées pleines

sur deux chainettes voisines, et interpénétration des trames.

La figure 5 illustre plusieurs-

1'invention, dans laguelle les
sur trois chainettes voisines,
dont chacune est décalée d'une
trame voisine.

La figure 6 illustre plusieurs
l'invention, dans laquelle les

‘chalnettes d'une bénde selon

trames sont enfilées pleines
et interpénétration des trames
chafnette par rapport & la

chalinettes d'une bande selon
trames sont enfildes sur trois

chalnettes voisines et interpénétration des trames dont cha-
cune est décaléde de deux chafnettes par rapport & la trame
voisine. Les chalnettes inextensibles simples et les chali-
nettes double extensible et inextensible, sont en alternance
réguliére (alternance 1/1).

La figure 7 illustre plusieurs chainettes voisines d'une bande
exécutée selon une variante de l'invention, suivant laquelle
les liaisons transversales des chainhettes ne sont pas assurées
par des fils de trame, mais par des jetées transversales des
fils de chaine. ‘

Selon la présente invention et dans l'exemple nullement limi-
tatif illustré aux figures des dessins, ce procédé de fabri-
cation d'une bande élastique maillée, est établi & partir de
chafinettes qui sont toutes constituées par au moins un fil de
chaine inextensible 1, comme illustré figure 3, avec seulement
trois chainettes pour simplifier le dessin, mais il est bien

que les bandes sont constituées par un nombre trés sensiblement

plus élevé de chainettes, variable suivant leur largeur. Cer-

taines de ces chalnettes, unitairement ou en groupe, en alter-—
nance réguliéere ou irréguliére, sont constituées par au moins

un fil de chaine inextensible 1a associé conjointement & un

fil de chalne extensible 2, non guipé.

Pour cela, on fait travailler le fil extensible non guipé 2
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' suivant le méme maillage que le fil inextensible t1a. Les fils
1a et 2 ne sont pas réunis préalablement & leur passage sur le
métier Rachel ou métier chaline. On engage simplement les fils
1a et 2 dans la méme passette 3, comme illustré & la figure 3,

5 et on les fait travailler conjointement avec la méme aiguille
et les mémes bouclages; selon l'illustration de la figure 3.

Les fils inextensibles 1 et 1a sont en coton, viscose,'ou au-
tres fils ou fibres naturels, artificiels, ou synthétiques.-

10 Tous ces fils inextensibles peuvent &tre de méme nature ou de
natures diverses. Par exemple, les fils inextensibles 1 et 1a
-peuvent 8tre de natures différentes.

Les fils extensibles non guipés 2; peuvent €tre des fils élas-
15 tomére, des fils de gomme, des fils synthétiques texturés
ayant une élasticité artificielle due & leur forme,

Les chafnettes peuvent &tre en alternance réguiiére 1/1, c'est

& dire une chalnette 1 et une chalnette 1a -~ 2, alternativement,
20 ce qui est une exécution couramment adoptée. Cependant, il

peut y avoir plusieurs groupes de chalnettes 1 voisines, sépa-

rées par une ou plusieurs ‘chafnettes 18 - 2. De multiples com~

‘binaisons sont possibles.

25 Les chafnettes 1 et 1a - 2, sont liées transversalement parides
fils inextensibles 4 formant des trames. Les figures 4, 5 et 6
illustrent clairement, & titre d'exemples, plusieurs possibi-
lités d'enfilage des trames. A la figure 4, les trames 4 soﬁt
enfilées pleines en s'interpénétrant sur deux chaines voisines
30 1 et 1a - 2. A la figure 5, les trames 4 sont enfilées pleines
sur trois chalnettes voisines, avec une interpénétration de
chaque trame 4 qui est décalée d'une chalnette par rapport &
la trame voisine. A _la figure 6, les trames sont enfilées sur
_ trois chainettes voisines, avec une interpénétration de chaque
. 35 trame 4 qui est décalée de deux chainettes par rapport & la
$rame voisine. Dans les trois exemples des figures 4, 5, 6,
les chainettes inextensibles simples 1 et les chatnettes dou—
~ bles (extensibles et inextensibles), sont en alternance régu-—
77 1idre (1/1). Les véalisations selon les figures 4,5,6 se tra-

" 740 duisent par des bandes suivant 1l'invention, qui ont desraéfects
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plus ou moins denses, des points différents et des capacités
d'absorption différentes.

Les fils inextensibles de trame 4 sont en coton, en viscose
ou autres fils ou fibres naturels, artificiels ou synthétiques.
Les fils 4 sont généralement de méme nature, mais on n'exclut
pas qu'ils puissent &tre de natures diverses.

Dans la forme de réalisation en variante qui est illustrée &
la figure 7, on supprime les fils de trame 4, et on assurefes
liaisons transversales des chalnettes 1 et 1a - 2 par les je-
tées transversales des fils de chalne, c'est-8-dire soit des
fils 1, so0it des fils 1a, soit des fils 1a et 2 ensemble. Ce
mode de tramage, en utilisant les fils de chaine, ne présente
pas de difficultés pour le technicien qui procéde, d'une ma-
nitre connue en soi, par des jetées d'une aiguille & l'autre.

Les bandes selon l'invention avec tramage selon la figure 7,
sont plus denses et plus lourdes, et cette exécution peut &tre
préconisée pour exécuter des bandes de contention. Cependant,
le processus de fabrication est simplifié et les bandes sent
plus économiques & fabriquer.

Les bandes subissent ensuite, aprés leur fabricaticn, des
opérations d'appropriation (par exemple, de rétraction) et de
conditionnement, connues en elles-mémes, et qui n'entrent pas
dens le cadre de l'invention. ' ' ‘
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Revendications. 0 0 3 2 8 7 1

1. Procédé de fabrication d'une bande élastique maillée sur
métiers Rachel ou chaine, caractérisé en ce que l'on utilise
en chaine des fils inextensibles (1) qui constituent les chaft-
nettes, on fait travailler conjointement sur une méme aiguille,
au moins un fil élastique non guipé (2) avec au moins un fil
inextensible (1a), et cela pour une partie des fils inexten-
sibles, en alternant réguliérement ou irréguliérement; des
fils inextensibles (1a) travaillant conjointement avec un fil
élastique non guipé (2), et des fils inextensibles (1. ) tra-
vaillant seuls ; on relié de toute manidre connue en soi, par
des fils (4) travaillant %ransversalement, les chalnettes
inextensibles simples ou les chalnettes doubles constituées de
fils extensible et inextensible.

2. Procédé selon 1, caractérisé par l'enfilage plein des tra-
mes (4) sur trois chafnettes voisines, avec une interpénétra-
tion des trames dont chacune est décalée d'une chatnette par
rapport & la chatnette voisine, les chafnettes simples (1)

et doubles (1a - 2), étant en alternance régulidtre.

3. Procédé selon 1, caractérisé par l'enfilage des trames (4)
sur trois chafnettes voiSines, avec une interpénétration de
chaque trame qui est décalée de deux chafnettes par rapport a
la chalinette voisine, les chafnettes simples (1) et doublas

'(13 - 2), étant en alternance régulidre.

élastique i ., X
4. Bande/maillée exécutée par le procédé selon 1, caractérisée

en ce qu'elle comprend longitudinalement en chaine, des fils
inextensibles (1) constituant toutes les chailnettes, une partie
des chainettes, en alternance régulidre ou irréguliére, étant
constituée par au moins un fil inextensible (1a) maillé
conjointement avec au moing un fil élastique (2) nu, non

guipé, des fils de trame (4) inextensibles reliant les chai-
nettes simples et doubles.

5. Bande'élastique maillée exécutée par le procédé selon 1,
avec des chalnettes liées transversalement sans utilisation
de fils de trame, caractérisée en ce qu'elle comprend longitu—
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dinalement en chaine, des fils inextensibles (1) constituant
toutes les chalfnettes, une partie des chalnettes, en alter-
nance réguligdre ou irrégulidére, étant constituée par au moins
un fil inextensible (1a) maillé, conjointement avec au moins
un fil élastique nu, non guipé (2),  des fils de chaline
inextensibles (1), ou des fils inextensibles et extensibles
combinés (1a - 2), qui sonttravaillés transversalement, assu-—
rant les liaisons des chalnettes simples ou doubles.
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