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@ Verfahren zum Ausriisten von Textilgut.

Verfahren zum Ausristen von Textilgut aus Cellulose,

" - das mit flissigem Ammoniak vorbehandelt worden ist, durch

EP 0 033 115 A2

Impragnieren des Gutes mit einem Ausriistungsmittel auf
Basis eines Aminoplastbildners und Erhitzen flir 10 sek bis 6
min auf 110 bis 230°C in Gegenwart eines sauren oder poten-
tiell sauren Katalysators, wobei man als Ausriistungsmittel
einen Stoff der Formel il
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H C\C/CH—OR

s

einsetzt, in der die Rest R' und R? unabhéngig voneinander
Wasserstoff, Methyl, Athyl, Propy! oder Methoxyithyl und R?
auBerdem den Rest einer Athylen- und/oder Propylenoxid-
kette aus 1 bis 20 Monomereinheiten darstellen kdnnen.
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Verfahren zum Ausrilsten von Textilgut

G

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ausrilsten von Tex-

tilgut aus natirlicher oder regenerierter Cellulose, das
mit fliissigem Ammoniak vorbehandelt worden ist, unter Ver-
wendung von N-Monomethylol- oder N-Monoalkoxymethyl=-Ver-
bindungen der U4~Hydroxy- oder 4-Alkoxy-5,5-dimethylpro py-
lenharnstoffe als Ausriistungsmittel.

Mit "Ausrtisten" ist das Krumpf- und Knitterfest-Ausriisten
- auch "Pflegeleicht-Ausristen" genannt - gemeint. Dieses
erfolgt mit Aminoplastbildnern, also Stoffen, die am
Stickstoff methylolierte Amidgruppen enthalten, wie vor
allem methylolierter Harnstoff und dessen Derivate, me-
thyloliertes Melamin und methyloliertes Carbamat. Beim
"Hérten" oder "Fixieren" reagieren die N-Methylolgrugppen
unter dem Einfluf von Hitze und Katalysatoren mit den Hy-
droxylgruppen der Cellulose unter Acetalbildung und Ver-
netzung. Dabel 1&Rt es sich normalerweise kaum vermeiden,
da® die mechanische Festigkeit der Cellulose erheblich
sinkt. Z.B. sind ReiRfestigkeitsverluste in der GrdRen-
ordnung von 30 bis 40 % und mehr an der Tagesordnung. Das
ist ein schwerwiegender Nachteil der (im Hinblick auf die
Krﬁhpf- und Knitterfestigkeit bei den heutigen Anspriichen
unerliglichen) Textilausristung. Er kommt natirlich bei
rein cellulosischen Textilien, d.h. bei Geweben und Ge-
wirken, die ausschlie®lich aus natlirlicher oder regene-
rierter Cellulose, also vor allem ausschlieflich aus Baum-

wolle, Leinen, Reyon oder Zellwolle bestehen, deren Festig=-

keit sich also nicht auf mitverarbeitete Kunstfasern stiit-
zen kann, ganz besonders stark zum Tragen. Hinzu kommt ge-
nerell, also nicht nur bei rein cellulosischen Textilien,

eine mehr oder weniger stérende Verhértung des textilen
Griffs durch die Ausristung.
BR/sk

[
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"Es hat nicht an Versuchen gefehlt, diese Problemne zu l&sen.
Beispielsweise sind in der DE-PS 14 69 269 und der

US-PS 35 02 672 doppelt methylolierte cyclische Harnstoffe
der Formel I

-]
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1 /C\ 2

R*OCH,-N ﬁ-CH2OR

6 | 3

R —HC\\C/CH-OR I,
10 N
R° g*

1, bis R6 Wasserstoffatome oder nieder-

molekulare Alkylreste sind, als Textilausriistungsmitt el
15  vorgeschlagen worden. Sie haben zwar gewisse Vorteile (z.B.

in der die Reste R

im Hinblick auf Hydrolysebest&ndigkeit, Lichtechtheit von
F &rbungen und Chlorecht.heit), vermdgen aber die beiden ge-
nannten Probleme hinsichtlich der mechanischen Festigkeit
und des Griffs nicht befriedigend zu l&sen.

20
Es sind auch schon Ausriistungsmittel auf der Basis von
Verbindungen der Formel II
0
5 AN
2 RI-N" N-CH,OR®
|
R6-HC\\C/rCH—OR3 II,
N .
'R? R
0

in der R® einen Alkylrest mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen,
R2
kylreste und Ru und R5 niedermolekulare Alkylreste be-
deut en, vorgeschlagen worden (vgl. DE-0S 20 06 516).

33 Sie sind zwar in der Lage, die beiden genannten Probleme
[ o

s R3 und R6 Wasserstoffatome oder niedermolekulare Al-
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Weitgehend zu 18sen, doch haben sich die damit erzielbaren

Ausrilstungseffekte in der Praxis als unzureichend erwiesen.

Eine Mbglichkeit, die mechanische Festigkeit (neben anderen
wichtigen Eigenschaften, wie Glanz und Gl&tte) von Textilien
aus Cellulose zu erhdhen, besteht im Mercerisieren oder
Laugieren, d.h. einer Behandlung mit konzentrierter heiBRer
Lauge mit bzw. ohne mechanische Behandlung. Eine neuerdings
vor allem in den USA sich iImmer mehr in die Praxis einftih-
rende Variante dieses alten Vefahrens besteht im Ersatz

der Lauge durch flilssiges Ammoniak (vgl. z.B. die US-Patent-
schriften 19 98 551, 34 06 006, 35 60 140 und 10 65 514
sowle die DE~0S 25 23 433; ferner J.Mliller, Chemiefasern
und Textilindustrie 25 (1975), 5, Seite 449-45 und
K.Bredereck, Textilveredelung 13 (1978), 12, Seite 498 bis
%06). Das derzeit wichtigste Verfahren auf dieser Basis

ist das SANFOR-SET-Verfahren der Sanforized Company, USA.
Mit diesen Verfahren 183t sich beispielsweise die ReiB-
festigkeit cellulosischer Textilien um grdpRenordungsméfig
10-15 % verbessern. Das genligt jedoch nicht, um die ReiR-
festigkeitsverluste in der Grdkenordnung von 40 % bei der
anschlieRenden Pflegeleichtausriistung soweit auszugleichen,
dap die End-Reiffestigkeit ausreichte.

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein Ausrii-
stungsverfahren filir mit fliUssigem Ammoniak vorbehandelte
Textilien aus Cellulose zu entwickeln, das hohe Ausriistungs-
effekte (Verbesserung der Krumpf- und Knitterfestigkeit)

mit méglichst geringem EinfluB® auf den textilen Griff und
vor allem auf die ReiRfestigkeit verbindet.

Diese Aufgabe wird durch das Verfahren nach dem Anspruch
weitgehend gelst: Man erhélt ausreichende Niveaus der
Gl&tt ebilder (nach Monsanto), Trocken- und NaRknitt erer-

holungswinkel und niedrige Krumpfwerte, ohne da® dabei
- )
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"'wesentliche ReiBfestigkeitsverluste gegentiber der Ware
vor der Ammoniakbehandlung entstiinden. Die Gesamtheit der
Eigenschaften der erfindungsgemif ausgerlist et en Ware ist
glinstiger als bei Ausriistungen nach bekannten Verfahren.

Die Stoffe der Formel III des Anspruchs kénner durch Um~
setzung von Harnstoff mit Isobutyraldehyd und Formaldehyd
im Molverh&ltnis 1:1:1 in wéBriger Ldsung oder in einenm
Alkohol der Formel R20H und in Gegenwart einer nicht oxy-

10 dierenden Mineralsdure bei Temperaturen zwischen 30 und
120°C und anschlieBende weit ere alkalische Umsetzung mit
1 Mol Formaldehyd hergest ellt werden. Die dabel entste-

lon
im sauren Medium verdthert werden. Wie sich aus der Be-

19 deutung von R2 in Formel III ergibt, kann der Alkohol

RPOH auch ein Glykol der Formel

hende Monomethylolverbindung kann mit einem Alkohol R

R
1
H OCH—CH2- OH

20 1-20

mit R3 gleich Wasserstoff oder Methyl sein. Hierbei wird
R3 = Methyl weniger bevorzugt gegentiber R3 = Wasserstoff
oder eine Mischung von Wasserstoff und Methyl. Insbesondere
soll R3 nicht ausschliellich Methyl darstellen, wenn Rl
Proryl ist, weil dann das gesamte Molekiil nicht mehr aus-
reichend wasserldslich wére. Ausreichende Wasserl&slich-
keit der Verbindungen der Formel III ist selbstverst &nd-
lich Voraussetzung fiir ihre Brauchbarkeit.

25

&

Die Synthese verliuft also v8llig analog der bekannt en

Synthese der Stoffe der Formel I, jedoch mit entsprechend
weniger Formaldehyd, so daR nur die Monomethylolverbindung
entst eht. Beli der Methylolierung mit einem Mol Formaldehyd

35 entstent, wie die Kernresonanzspektralanalyse z €igt, fast
- : 4



Aaa

4

0033115

BASF Aktiengesellschatt - 5- 0.2. 0050/034155
Tausschlieflich die 1-Monomethylolverbindung, und nur in !
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unt ergeordneter Menge die 3-Monomethylolverbindung und/oder
die 1,3-Dimethylolverbindung neben nicht methylolierter
Ausgangsverbindung. Mit "Stoffen der Formel III" ist das
tatsédchlich vorliegende Reaktionsgemisch mit im Mittel
einer Methylolgruppe geneint., Es entspricht wie gesagt
weitgehend, aber nicht 100 %ig der Formel III, doch soll
diese Definition auch fir den (unwahrscheinlichen) Fall

gelt en, dak sich die Formel III spé& er als falsch erwei-
sen sollte.

Als Beispiele fir so erhdltliche Stoffe der Formel III
selen genannt: N-Monoethoxymethyl-4-ethoxy-5, 5-dimethyl~
-propyl enharnstoff, N-Monomethoxyethoxymethyl~4-methoxy-
ethoxy=-5,5~dimethyl=-progrylenharnstoff und, wegen ihrer
leichten Zug#nglichkeit bevorzugt, N-Monomethylol-4-
-hydroxy=-5, 5~dimethyl-propylenharnstoff (IV), N-Monome-
thylol-4-methoxy=5,5~dimethyl-propylenharnstoff (V) und

N-Monom ethoxymethyl-4-methoxy=-5, 5~dimethyl-proryl enharn-
stoff (VI).

0 0 0
AN
HOCH2N/ NH - HOCHz—N/"\\JH CH40CH, NH
\><LOH ><»OCH3 oCH,
o, CHiy CHy  CHs CHy  CHy
(IV) (V) (VI)

Die Ausriistungsmittel der Formel III kommen als 40 bis

60 %ige wikRrige Lésungen oder Dispersionen in den Handel
und werden zur Anwendung mit Wasser verdiilnnt. Sie haben
sich auf Textilgut aus Cellulose, das mit Ammoniak vor-
behandelt worden ist, besonders bewdhrt., Sie kénnen nach

den flilr die Arpplikation von N-Methylolverbindungen auf
o
[
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Textilgut Ublichen Verfahren verwendet werden. Es handelt
sich dabel um Verfahren, beili denen das auszuriist ende Gut
mit einer wifrigen L&sung oder Dispersion des Ausriistungs-
mittels und eines sauren oder potentiell sauren Katalysa-
tors imprégniert und mit dem Ausrlstungsmittel wie eingangs
beschrieben umgesetzt wird, wobei diese Umsetzung (Fixie-
ren, Hérten) entweder im nassen Zustand des Textilgutes
durchg efiihrt werden kann oder aber zwischen dem Impr &g-
nieren und der chemischen Umsetzung eine t ellweise oder
vollst &ndige Trocknung des Textilgutes und gewlnscht en-
falls eine léngere Lagerung und/oder eine Verarbeitung zu
Kleidungssticken im impré&nierten, aber noch nicht oder
noch nicht vollst indig umgesetzten Zustand vorgenommen
werden kann.

Die Konzentration des Ausriistungsbades an Stoffen der
Formel III liegt im allgeneinen zwischen 40 und 200 g/1.
Vorzugsweise bedient man sich flir das Impré#gnieren eines
Foulards. Das getrénkte Gut befreit man in bekannt er
Welse durch Abquetschen von ilberschissiger Impr &gnier-
fliissigkeit. Der Faserauftrag an Stoffen der Formel III
soll im Bereich von 50 bis 100, vorzugsweise 60 bis

70 Gew.-%, bezogen auf das auszurilist ende Textilg;ut, lie-
gea.

Man erhitzt das impré#gnierte Fasergut zum Fixieren in Ge-
genwart saurer oder potentiell saurer Katalysatoren auf
eine Tenperatur von 110 bis 230°C, vorzugsweise auf 120
bis 210°C. Im allgeneinen ist unter diesen Bedingungen
die Umsetzung in 10 sec bis 6 min, vorzugsweise in 20 sec
bis 2 min beendet.

Saure oder potentiell saure Katalysatoren sind fiir die
Zwecke der Ausriistung mit N-Methylol- bzw. N-Alkoxyme-

thylv erbindungen bekannt und gebrZuchlich. Als solche
[
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kommen dort wie fiir das erfindungsgenéle Verfahren bei-
spielsweise in Be&racht: anorganische und organische
S&ure, wie Schwefelssure, Salzsiure, Phosphorsiure, Bor-
séure, Oxalsé&ure, und Salze, die sauer reagieren oder die,
beispielsweise durch Hydrolyse, w&hrend ihrer Vewendung
S&re bilden, z.B. Ammoniumsalze starker S &uren, Mag-

n esiumchlorid, Zinkchlorid und Zinknitrat. Auch Mischun-
gen mehrerer Katalysatoren kénnen oft mit Vortell verwen-
det werden. Die Umsetzung der Stoffe der Formel III mit
den Textilgut wird, wie erwéhnt, in Gegenwart dieser Ka-
talysatoren durchgefiihrt. Das kann man bewerkst elligen,
inden man vor oder nach demn Impr&gnieren des auszuriist en-
den Gut es mit den neuen Stoffen die Katalysatoren, vorzugs-
weise in Form wéRriger Ldosungen, auf dieses aufbringt. Vor-
zugsweise gibt man aber die Katalysatoren unmitt elbar in
das die Stoffe der Formel III enthaltende Impr#gnierbad.

Im allgeneinen haben sich fir die Ausristung Katalysator-
konz eitrationen zwischen 1 und 40 g/l bewihrt.

Zusammen mit den erfindungsgem®® einzusetzenden neien
Ausrilistungsmitteln knnen auch die liblichen Hydrorhobier-,
Weichmachungs~, Egalisier-, Nebtz- und Appreturmitt el mit-
vewendet werden. Hydrorhobiermittel sind z.B, aluminium-
ode zirkonhaltige Paraffin-Wachs-Emulsionen sowie sili-
conhaltige Zubereitungen. Als Weichmachungsmitt el seien

Ox &hylierungs rodukt e von héheren Fetts&uren, Fettal-
koholen oder Fetts&ureamiden, hdhermol ekulare Polyglykol-
&ther, hbhere Fettséduren, Fetalkoholsulfonate, N-St earyl-
harnstoffverbindungen und St earylamidomethyl ryridinium-~
chlorid genannt. Als Egalisiermittel kénnen beispielsweise
wasserl®sliche Salze von sauren Est ern mehrbasiger S&iren
mit Athylenoxid- oder Propylenoxid-Addukt en léngerkettiger
oxalkylierbarer basischer Grundstoffe verwendet werden,
Nezmitt el sind beisrpielsweise Salze der Alkylnarhthalin-

sulfonsduren, die Alkalisalze des sulfonierten B enst ein-
|
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Ps &ur edioctylest ers und die Anlagerungsprodukt e von Alky-

lenoxiden an Fettalkohole, Alkylrhenole, Fettamine und
dergleichen, Als Arpreturmittel kommen beispielsweise Cel-
lulosedther oder ~ester und Alginate in Betracht, auRerden
Lésungen oder Dispersionen synthetischer Polymerisat e und
Polykondensate, z.B. von Polyé&thylen, Polyamiden, ox&thy=-
liert en Polyamiden, Polyvinyl é’i:herh, Polyvinylalkohol en,
Polyacrylséure oder deren Estern und Amiden sowie von ent-
sprechenden Polymethacrylv erbindungen, Polyvinylrpropionat,
Polyvinylpyrrolidon, von Mischpolymerisaten, z.B. von sol-
chen aus Vinylchlorid und Acryls&ureest ern, aus Butadien
und Styrol bzw. Acrylnitril oder aus 1,1-Dichlor &hylen,
B=-Chloralkylacrylséureest ern oder Vinyl & hyl dher und
Acrylséur eamid oder den Amiden der Crotonsiure oder Ma-
leins&ure oder aus N-Methylolmethacrylsdureamid und an-
deren polymerisierbaren Vebindungen. Diese zusédtzlichen
Hilfsmitt el werden im allgeneinen in Mengen von 0,3 bis

4 %4, vorzugsweise 1 bis 2,5 %, bezogen auf das Gericht

des trockenen Textilgutes, angevendet; in besonderen F &~
len kann man diese Mengen auch Uberschreit en.

Das erfindungsgenifRe Verfahren ergibt bei einen mit Ammo-
niak vorbehandelten Textilgut aus Cellulose Ausriistungen,
die eine ausreichende Krumpf~- und Knitt efestigkeit bei
hoher Chlorbest tndigkeit vermitteln, den t extilen Griff
nicht wesentlich beeinfluBen und eine flir G erauchszwecke
ausr eichende Hydrolysebest &ndigkeit bei RelBfestigkeits-
verlusten von selt en mehr als 20 %, bezogen auf die Reif-
festigkeit der mit Ammoniak vorbehandelten Ware, aufwei-
sen. Welt ere vorteilhafte Eigenschaften gehen aus den
Belsrielen hervor.

Die Erfindung wird nachst ehend anhand von Belspidlen néher
eliutet. Diein den Beispli €le genannten Telle und Pro-
z eat € bezli ehen sich, sof ern nicht anders vermerkt, auf das 7

G evicht.
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Besrie 1

Nachst ehend g enannt e wéBrige Losungen wurden hergest ellt
unt @ Vewendung einer Vebindung der Formel III als Aus-
riistungsmittel, wobel Rl fir Wasserstoff und R2 flir eine
praktisch &dquimolare "Mischung" von Wasserstoff und Methyl
steht. Die Verbindung wird wie folgt hergestellt:

Eine Mischung aus 1070 Teilen Methanol, 500 Teilen Harn-
stoff, 625 Teilen einer U0 %igen wiBrigen Formaldehyd-
18sung und 40 Teilen 50 %iger wiBriger Natronlauge wird

1 Std. bei 50°C in einem Rithrgef#f gerihrt. Der pH-Wert
wird mit 75 %iger Schwefelsdure auf 5,0 gestellt und

670 Teile Isobutyraldehyd unter Kilhlung zugegeben. Darauf
wird 30 min bei SOOC gerthrt. Unter Kilhlung werden dann
300 Teile 75 %ige Schwefelsdure zugegeben und das Ganze
bei 80 bis 85°C 8 Std. am Riickfluf gekiihlt. Man 14Bt ab-
kithlen und stellt dann den pH-Wert mit Ktznatron auf 7,0.
Von ausgefallenem Natriumsulfat wird abfiltriert und die
L8sung bei 60°C im Vakuum eingedampft. Die Ausbeute,

1350 Teile 5,5-Dimethyl-Y-methoxypropylenharnstoff, wird
mit 625 Teilen 40 %iger Formaldehydl&sung und 20 Teilen
50 %iger Natronlauge versetzt. Nach 2stilindigem Rilhren

bei 50°C und einem pH-Wert von ca. 10,5 wird der pH=-Wert
mit 75 %iger Schwefelsiure auf 7,0 gestellt. Anschliefend
wird mit 1100 Teilen Wasser elne L&sung mit einem Feststoff-
gehalt von 50 % hergestellt.
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"Tabelle 1
Kersuch Ausriistungs=- | Anioni- {Kataly~- Konden- {Konden-
. mittel -sches ~ |sator ‘sations-|sations-
(48 %ige Netz- -4+ | tempera-|zeit
wiRrige mittel tur 7
Lésung o+ 7 [Tc] [sec].
1 10 % 0,1 % 1,0 4 | 180 110
2 30 % 0,1 % 4,22 | 170 80
3 15 % 2 | 2,7 % 160 '110
4 25 % % 4,5 % | 150 100

+) p-Ocﬁylphenol,ethoxyliert mitis bis’6 Mol Ethylenoxid

++)

Der Katalysator bestand aus einer 35,5 %igen wiBrigen

Magnesiumnitrathexahydfatlﬁsung mit einem Gehalt wvon

4,6 % Citronensiure, bezogen auf das Gewicht der L&-

sung

Es wurden 35 x 50 cm groﬁerPfoben von Sanfor-setiBaumwoll-

kattungewebe hergestellt. Die nach Tabellerl hergestellten

Ldsungen 1 bis 4 wurden auf jeweils 3 Proben pro Bad bel

einer Flottenaufnahme von 65 % bei Raumtemoeratur aufge—

klotzt. Anschlleﬁend wurqe 1 min bei 107 C getrocknet und

wie in Tabelle 1 angegeben (Dauer und Temperatur) konden-

siert. Die getrockneten und konden51erten Proben wurden

nach der Standardpriifvorschrift getestet D1e Ergebnlsse
sind in Tabelle 2 dargestellt
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'beprﬁft wurden auberdem:

1.

0033115
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Formaldehydgeruch am ausgerﬂsteten'Géwebe im ver-
schlossenen Behalter nach der AATCC-Prﬁfmethode

112-1975.

Abrlebfestlgkelt nach der Accelerotormethode (AATCC-

-Priifmethode 93-1974)

Die Ergebnisse sind ianabelle 3 dafgestellt,

Tabelle 3

Versuch Gehalt an frelem Formaldehyd Accelerotor
Nr. auf dem Gewebe Abriebverlust
[ ppm] [in %]
1 421 3,6
2 1009 5,1
3 724 - - 6,3
4 1301 . 6,5 .

Die erfindungsgemiie Ausrﬂstung ergibt;also ein fir die
Bekleidungsindustrie ausreichend niedriges Formaldehyd-

geruchsniveau (beil odeﬁ unter 1000 ppm) und niedrige Ab-

riebverluste bei verschiedenen Kondensationstemperaturen.

Beispiel 2

Es wird eine Flotte hergestellt aus.

14,0 % Ausriistungsmittelldsung nach Beispiel 1,
0,2 % anionischem Netzmittel nach Beispiel 1,
1,9 % Katalysatorldsung nach Beispiel 1 und

w

1,0 % handelsiliblicher anionischer Polyethylenemulsion
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.
(25 % Feststoffgehalt),
Rest Wasser.

Mit der Flotte wurde Hemdenstoff (100 % Baumwolle, sanfor-
set; Kattun ) auf 60 bis 70 % Flottenaufnahme foular-
diert. Anschliefend wurde das Gewebe bei 107°C 60 Sekunden
lang im Spannrahmen getrocknet. Das so getrocknete Gewebe
wurde entsprechend Tabelle 4 bel verschiedenen Temperatu-
ren 90 Sekunden lang auf dem Spannrahmen kondensiert. Die
Priifung erfolgte wiederum nach den Ublichen AATCC-Priif-
methoden, insbesondere auf Gl&ttebild, Krumpfung (Kette
und SchuB) und ReiRfestigkeitsverluste aufgrund méglicher
Schiddigungen durch Chlor. Die Auswertung zeigt Tabelle 4.
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Das Ausristungsmittel nach Beispiel 1 zeigt sehr wenig
oder keine ReiRfestigkeitsverluste durch Chlor nach der
Wdsche mit chlorhaltigem Waschmittel.

Beispliel 3

Das Ausriistungsmittel nach Beispiel 1 wurde auf Proben
eines Bettuchgewebes (50 Teile Baumwolle, 50 Teile Poly-
ester, 109 g/m2) aufgebracht und kondensiert. Auf andere
Proben derselben Ware wurde zum Vergleich wiRrige Dimethy-
lol-4,5-dihydroxyethylenharnstoffl8sung mit 45 % Feststoff-
gehalt aufgebracht. Es wurden jeweils 12 % Vernetzerldsung

zu einer wéRrigen Dispersion der folgenden Zusammensetzung
gegeben:

2 % handelsilibliche anionische Polyethylenemulsion
(25 % Feststoffgehalt),
2 % handelsiiblicher, nichtionischer, fliissiger Weich-
macher
1,7 % Magnesiumnitrétkatalysator nach Beispiel 1 und
0,2 % anionisches Netzmittel nach Beispiel 1,
Rest Wasser.

Die Flottenaufnahme betrug jeweils 60 %. Die Proben wurden
getrocknet und 20, 60 und 120 sec bei 205°C kondensiert.

Die kondensierten Proben wurden auf Verfdrbung gepriift.
Die Priifung auf Glittebild, Krumpfung (Kette und SchuB),
freien Formaldehydgehalt und Chlorsch&digung nach den in
Beispiel 1 beschriebenen Priifmethoden erstreckte sich nur
auf die 20 sec kondensierten Proben. Die Ergebnisse sind
in Tabelle 5 zusammengestellt.
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Tabelle 5
Eigenschaften Konden~- 12 % Ausrﬁstungs-',12%'DMDHEH+
sations-| mittel (48 %ige Vernetzer
zeit w&frige Ldsung) - (45 Zige
[sec] | | Losune)
WeiRgrad - 20 124,9 - 121,0
60 106,6 100,0
120 93,4 82,3
Gldttebild nach . 7 o '
5 Haushalts- 20 4,0 3,9
wischen ' ' '
Krumpfung (%; , : o o B
Kette + SchuB) 20 (1,2 x 0,8) (1,1x0,8)
nach 5 W&schen - S - ,
Freier Formalde- 7
hyd (ppm) 20 450 1028
Sengpriifung 20 - keine Verf&rbung keine Ver-
' , | f&rbung
Chlorfestigkeit keine Schéddigung | keine
S - Schédigung
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33
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* DMDHEH = Dimethylol-},5-dihydroxyethylenharnstoff

Im Vergleich zum Vernetzter DMDHEH liefert das Ausrﬁstungs¥

mittel nach Beispiel 1 einwandfreie und in mancher Hinsicht

ausgezeichnete Ergebnisse.
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?atentanspruch

Verfahren zum Ausriisten von Textilgut aus Cellulose, das
mit fliUssigem Ammoniak vorbehandelt worden ist, durch Im-
prignieren des Gutes mit einem Ausristungsmittel auf Basis
eines Aminoplastbildners und Erhitzen filir 10 sek bis 6 min
auf 110 bis 230°C in Gegenwart eines sauren oder potentiell
sauren Katalysators, dadurch gekennzeichnet, da® man als
Ausriistungsmittel einen Stoff der Formel III

H,C_ .~ CH-OR III,

einsetzt, in der die Reste R und R2 unabhéingig vonein-

ander Wasserstoff, Methyl, Athyl, Propyl oder Methoxy-
dthyl und R® auBerdem den Rest einer Athylen~ und/oder

Propylenoxidkette aus 1 bis 20 Monomereinheiten darstel-
len k&nnen.
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