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@ Panneaux tramés a dimensions standardisées destinés a la réalisation d’'aménagements et/ou de mobiliers, systémes de
différents types de ces panneaux a dimensions standards de base correlées et procédé particulier d'élaboration de tels
panneaux a partir de bois massif.

@ L'invention concerne des panneaux a structure en caille-
botis tramé caractérisés par leur épaisseur a, leurs nl élé-
ments sur leur longueur q x a, et n2 éléments sur leur largeur r
x a, et leur distance de trame p x a, les nombres p, q, r, nl, n2
vérifiant

(nt{p+1)-p
(n2{p +1)-p

r
q

Panneaux utilisables en aménagement et réalisation de
mobiliers A partir de modules de base (figure 1).
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La présente invention concerne des panneaux
destinés & la réalisation d'aménagements d'espaces (res-
taurants, magasins, clubs, hotels, bureaux, etc...) et/ou
de mobiliers (siéges, tables, bibliothéques, etc...)

L'idée qui est a la base de 1l'invention est
celle qui consiste @ utiliser pour ces applications des
panneaux & structure de caillebotis tramé qui, jusqu'a
présent, n'ont &té utilisés que pour 1l'équipement de sols
ou la réalisation de simples cloisons.

L'invention a pour but de proposer des panneaux
de ce genre dont les dimensions critiques particuliéres
permettent, & partir de modules de base relativement peu
nombreux, de réaliser un nombre trés élevé de combinai-
sons d'aménagements et/ou de mobiliers.

Un panneau a structure de caillebotis selon
l1'invention se caractérise en ce qu'il a une épaisseur
a, gqu'il comprend nl éléments longitudinaux de longueur
g x a et n2 é€léments orthogonalement transversaux de

longueur r x a (g et r &tant deux nombres entiers im-

“pairs), que la distance de trame qui sépare deux éléments

successifs paralléles est p x a (p étant un nombre en-
tier choisi de wvaleur 1,2 etc...), et que les valeurs
choisies des nombres p, g, r, nl et n2 sont telles qu'-
elles vérifient les relations suivantes :

(nl (p+1) ~-p=rx

( n2 (p+11) - p=g

L'invention porte aussi sur le systéme consti-
tué par un ensemble de différents types de panneaux stan-
dards ayant la méme valeur de base a, et remarquable par
des choix différents pour chaque type de la distance de
trame p x a, les différentes valeurs pl, p2, p3, p4, pPS5...
du nombre ﬁ étant choisies telles que 1l'on puisse choisir
des valeurs des nombres nl et n2 permettant d'obtenir
pour ‘les différents types de panneaux standards de -mémes
valeurs pour les nombres g et r conformément aux rela-
tions ci-dessus.

L'intérét du systéme des divers types de panneaux

standards caractérisés par la corrélation précitée de leurs
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dimensions de définifion réside dans 1a;granderlatituder

du choix que l'on a d'utiliser un panneau standard d'un
type ou d'un autre pour réaliser un méme mobilier.

Ces panneaux standards peuvent &tre réalisés
en metal, en. matleres plasthues, ou en bois.

Dans ce dernier cas, 1'invention a aussi pour
objet un procédé particulier d'élaboration de ces panneaux

a partir de bois massif. Ce procédé particulier a &té in-

venté pour résoudre le probléme, gui avait été formulé

par l'association regle par la 101 de 1901 et denommee
"groupe 1nterprofe551onnel de promotlon de 1'économie
du bois en lorralne GIPEB-LOR", de l'utlllsatlon opt;-r
male des bois massifs provenant soit de grumes de se-
cond choix, soit de chutes de grumes de qualltes supé-
rieures. ' - : ' ,

Le mode opératoire généralément utilisé lors
du sciage du béisrmaésifVdes,arbresfconsiste 3 scier
longitudinalement la grume, constituée par le tronc de
l'arbre débarassé de ses branches, en planches ou pla-
teaux d'épaisseur constante predetermlnee.r

L'entame et la fln de cette operatlon générent
deux chutes pr1nc1pales, appelees dosses, 3 section en- '
forme de secteurs senSLblement circulaires limités par
les parties supérieure et inférieure de la grumeriecou-
vertes par l'écorce. , | |

Les plateaux succe551fs sont sciés lateralement
& la plus grande largeur possible et cette opération gé-

nére ainsi d'autres chutes appélées délignures.

Enfin, certains plateaux présentant des défauts

tels gue noeuds, tréuS}'... doivent &tre déclassés par
rapport au chOix'menﬁiSerié.ouuébénisterie. En outre,
certéines grumeé he'génétent'qué du bois de second choix.
~ Ainsi,; l'opération'classique de sciage des
grumes fournissant dés plateaux derpremier'choix généré
des bois de second choix comprenant les dosses, les déli-
gnures, et les plateaux'défedtueux, rebutés. D'autres
grumes de qﬁalité inférieure ne procurent que des qualités

secondes. -
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Ces bois de second choix sont soit perdus, soit
utilisés en applications peu valorisantes telles que tra-
verses de chemin de fer, soit transformés en sciures et
plagquettes en vue de la fabrication ultérieure d'agglomérés,
soit sciés a nouveau en éléments de diverses sections rec-
tangulaires de largeur constante et de hauteurs différentes
s'inscrivant optimalement & 1l'intérieur des bois de second
choix précités ; ces &léments de méme hauteur sont ensuite
regroupés et, par collage et éventuellement aboutement, on
fabrique ainsi du bois reconstitué.

L'invention a donc pour autre but de valoriser
des bois massifs gqui actuellement ne le sont pas.

A cet effet, elle a pour objet un procédé qui
consiste a8 élaborer des produits semi-finis de qualité &
partir de bois massif provenant soit de grumes de second
choix soit de chutes de grumes de qualités supérieures,
procédé caractérisé en ce qu'il consiste :
a) 3 découper longitudinalement lesdites chutes en carre-
lets de mé&me section carrée de co6té a, et & réaliser de
tels carrelets d'une longueur soit g x a, soit r x a
(g et r &tant deux nombres entiers impairs) par aboute-

ment et collage, puis sciage 3 1'une des deux longueurs
gxaourx a,

-

b) 3 ménager a partir de chaque extrémité de ces carrelets,
respectiﬁement de longueur r Xx a ou g X a, une succession
réguliére de nl ou n2 entaillés & mi-bois de longueur a
e& espacées les unes des autres le long des carrelets
d'une distance de trame p x a (p étant un nombre éntier
choisi de valeur 1, 2, 3 etc...), les nombres p, q, r, nl
et n2 étant choisis de maniére a &tre liés entre eux par
les relations suivantes :

(nl (p+1) ~p=r

(n2 (p+1) -p=g
c)et & assembler entre elles orthogonalement avec collage
les entailles a8 mi-bois de nl carrelets de longueur g x a
et de n2 carrelets de longueur r x a pour obtenir un pro-‘

-~

duit semi-fini constitué d'un panneau & structure de caille-

botis tramé de cdtés standards de dimensions respectives g x

a et r x a, d'épaisseur a, et de distance de trame p x a.
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Selon une dispositibn;particuliére} les entailles succes-
sives a minois ménagées le long des carreletérsont si~
tuées alternativement sur une face puls sur la face oppo—
sée des carrelets disposés selon 1'une des dlmen51ons dujr
panneau pour garantir. optlmalement la. planélte dé celui-ci.
Dans le meme ‘but, selon une autre dlSpOSltlon
particuliére, les panneaux,.apres ‘leur fabrication qui ne
fait intervenir que des machines & bois ciassiques de'
sciage,'entaillagé, collage etc.‘.,'SOnt'entreposés a
plat sur marbre et emplles dlrectement les uns sur les

,autres .

A titre dfexemples, on décfira ci-aprés quelques

modes de réalisation de panneaux sta:ﬂards trames selon
1'invention. ' 7 ,

On se. referera au de551n annexe, Sur'leQuel :
la figure 1 représente en perspectlve un panneau parti=
culier selon 1' 1nvent10n, et 7
les figures 2 56 representent schemathuement, en vue de
dessus, des panneaux standards carres de- d;fferents types
formant un syst&me de différents types de panneaux & di-
mensions standards de base correlées selon i'invention.

Le panneau standard'carré de la figura 1 est

-

formé par l'assemblage a entallles a m1—b01s orthogona-

lement de sept carrelets dans un sens 1. l, 1 2, 1. 3,7...'1.7

et sept dans 1' autre, 2.1, 2.2, 2. 3 eee-2.7.
v Chaque carrelet a une sectlon carrée de coté
a; par exemple d'une valeur de 22,5 mms.

Chaque carrelet presente a partlr de 1'une de
ses éxtrémltés,rune;succe551on de sept entailles & mi-bois
3, d'une longueur a et éspacéesfde la suivante de la lon-
gueur 2a. Dans ce cas, p = 2, nl = n2 =7, et.gq=1xr =109,

Les entailles succe551ves des carrelets 1.1,

1.2, ... 1.7 sont dlsposees alternatlvement sur une face

‘puis sur 1 autre de ces carrelets pour alémiorer la pla-

néité du panneau.
Les flgures 2 a 6 representent schémathuement,

vues de dessus, c1nq panneaux trames standardisés formant
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un systéme et ces panneaux sont caractérisés pglo§é%257
dimensions correlées suivantes satisfaisant aux relations

explicitées ci-dessus.

!

figure 2 : base a, p = 1, nl = n2 10, g=1r = 19

19,

1]

figure 3 : base a, p = 2, nl = n2

"

7, g=1x
(c'est le panneau de la figure 1)

figure 4 : base a, p =5, nl =n2 =4, gq=1r =19,
figure 5 : base a, p =8, nl =n2 =3, g=1r =19,
figure 6 : base a, p =17, nl = n2 =2, g=1xr = 19

_ Les panneaux peuvent faire 1l'objet de finitions
différentes, par teintures, colorations, peintures diver-
ses. Les carrés intérieurs des'panneaux a caillebotis peu-
vent étre comblés par des garnissages différents tels que
bois, métal, vitre, céramique ...

Les panneaux peuvent s'assembler entre eux par
vissage. Ils peuvent s'articuler entre eux par charniéres.

Des accessoires, tels que porte-manteaux, patéres,
etc... peuvent s'adapter sur les panneaux pour peu gqu'ils

comportent une attache & section carrée venant se loger

dans 1'un des carrés évidés du panneau.
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REVENDICATIONS

1° Panneau & structure de calllebotls tramé caracterlsé ‘en

20

ce qu 'il a une épalsseur a, . qu'il comprend nl eléments
longitudinaux de longueur g x a et n2 elements ortho-
gonalement transversaux de longueur r X a (q et r &tant
deux nombres entiers 1mpa1rs), que la distance de trame
qui sépare deux éléments succe551fs paralleles est
p x a (p étant un nombre entlerrch0151,de valeur 1,2;
etc.;;), et que les valeurs'chOisies des nombres p, q,
r, nl et n2 sont telles qu'elles vérifient les rela-
tions suivantes : ' o ' '

(nl1 (p+1l) ~p=rx

'Enz (p+1)—p=ﬁq"
Systéme de différents types de panneaux selon la re-
vendication 1°, caractérisé en ce qu'il est constitué
par un ensemble de différents types de panneaux stan-
dards ayant la méme valeur de base a, et'remérquable
par des choix’ dlfferents pour chaque type de la dis-
tance de trame p x a, les dlfferentes valeurs pl, p2,,
p3, p4, pP5... du nombre p étant eh0151es telles que 1l'on
puisse choisir desrvaleurs,des nombres nl_etlnz pet—

mettant d'obtenir pour les différents types de panneaux

standards de mémes valeurs pour les nombres q et r con-'
formément aux relatlons c1—dessus.' ,

Procédé d'élaboration de prodults seml-flnls de quallté
d partir de bois massif provenant s01trde grumes de

second choix soit de chutes de grumes de qualitds su-

* périeures, procédé caractérlse en ce qu'il consiste :

a) a découper - longltudlnalement lesdltes chutes - en carre-

lets de mé&me sectlon carrée de cdté a, et & réaliser de

“tels carrelets d'une longueur soit q,x a, soit r x a

(g et r étant deux nombres entiers impairs) par aboute-
ment et collage, puis sc1age & lﬁune des deux longueurs
gxaour X a, ' ' '

b) & ménager & partir de chaque extrémité de ces carre-

lets, respectivement de longueur r x ajou g Xx'a, une
succession réguliére de nlrou'hZ'entaillés & ‘mi-bois de
longueur a et espacées,lesfunes des autres lerlong des
carreletsrd'une'distance de trame,prx*a'(p-étapt’un
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nombre entier choisi de valeur 1, 2, 3, etc...), les
nombres p, q, ¥, nl et n2 étant choisis de maniére &
étre 1liés entre eux par les relations suivantes :
(nl (p+1) ~p=r
(n2 (p+1) -p=g
c) et & assembler entre elles orthogonalement avec
collage les entailles a8 mi-bois .de nl carrelets de lon-

gueur q x a et de n2 carrelets de longueur r X a pour

obtenir un produit semi-fini constitué 4'un panneau &

structure de caillebotis tramé de cOtés standards de
dimensions respectives g x a et r x a, d'épaisseur a,

et de distance de trame p x a.

Procé&dé selon la revendication 3° caractériéé en ce gque
les entailles successives a mi-bois ménagées le long des
carrelets sont situées alternativement sur une face puis
sur la face opposée des carrelets disposés selon l'une
des dimensions du panneau pour garantir optimalement

la planéité de celui-ci. '

Procédé selon la revendication 3° caractérisé en ce que
les panneaux, apreés leur'fabrication, sont entreposés

d plat sur marbre et empilés directement les uns sur

les autres.
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