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Offsetdruckmaschine.

(&) Einem Plattenzylinder ist Feuchtflissigkeit bzw. Farbe
vermittels aufeinander abrollender Walzen zufuhrbar, wobei
die Dosierung der Feucht- bzw. Farbmenge durch eine Verén-
derung der Walzendrehzahl und/oder der Walzenbeistellung
maoglich ist. Eine Rakeleinrichtung (32) ist dem Feuchtwerk (9)
oder dem Plattenzylinder (7) zuschaltbar und mit der Druc-
kabstellung gekoppelt. Das Zuschalten der Rakeleinrichtung
(32) erfolgt bei an den Plattenzylinder (7) angesteliten Feuch-
tauftragwalzen (30). Die Rakeleinrichtung (32) ist als Luftrake!

ausgebildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Offsetdruckmaschine mit
einem Feucht- und einem Farbwerk, durch welche jeweils Feucht-
fliissigkeit bzw. Farbe vermittels aufeinander abrollender
Walzen der Druckplatte eines Plattenzylinders zufiihrbar ist,

wobei die Dosierung der Zufuhr durch Verdnderung der Walzen-
beistellung dosierbar ist.

Beim lithographischen Druckverfahren miissen bekanntlich Druck-
farbe und zuvor Feuchtfliissigkeit auf die Druckplatte aufge-
bracht werden. Dies geschieht in den meisten Fdllen durch Wal-
zen, durch welche die Fllissigkeit einem Reservoir entnommen
und auf die Druckplatte aufgewalzt wird. Die Dosierung er-
folgt dabei in der Regel durch Verdnderung des AnprefRdrucks
zwischen zwei Walzen, also der Walzenbeistellung, oder durch

Verdnderung der Drehzahl der Walzen, insbesondere der Dreh-
zahl der Duktorwalze.

Es ist auch bereits bekannt, die Dosierung durch mechanische
oder mit Luft arbeitende Rakeln vorzunehmen. Derartige Dosier-
einrichtungen sind durch die DE-PS 1 055 011 und die DE-AS

1 268 154 bekannt und eignen sich besonders fiir das zonenweise
Regeln der Flissigkeitszufuhr in Walzenachsrichtung.

Erhebliche Stdérungen in der Feuchtfllissigkeits- bzw. Farbzu-
fuhr treten aber nach Maschinenstoppern auf. Eine gleichzei-
tige Zufuhr von Feuchtfliissigkeit und Farbe pendelt sich nach
derartigen Stoppern erst ein, wenn bereits eine grdflere Anzahl
von minderwertigen Drucken entstanden ist.. Diese Stdrungen
sind deshalb so gravierend, weil kurzzeitig bei Stoppern weder
Farbe noch Feuchtfllissigkeit an den Bedruckstoff abgegeben
werden kann. Demzufolge ist auch die Aufnahme durch die Druck-
platte erheblich verringert. Die Unterbrechung der Feucht-
flissigkeit- und Farbzufuhr zur Druckplatte 16st dieses Pro-

blem nicht, weil einerseits die Druckplatte nach kurzer Zeit
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durch Verdunstung abtrocknet, wodurch ebenfalls Schwierig-
keiten bei Wiederaufnahme des Druckvorgangs entstehen,'uhd
weil andererseits nach L&sen des Beriihrungskontaktes zwischen
Feucht- bzw. Farbwerk und Druckpiatte - also beim Abstellen
der Auftragwalzen - die'Bedingungen'im Feucht- und vor allem
Farbwerk geéndert'werdén. Im Farbwerk wird das wihrend des
Fortdruckes von Walze zu Walze sich einstellende Schicht-
dickengefdlle gestdrt: es tritt auf den Auftragwalzen ein
Stau auf, der beim Wiederanstellen der Auftragwalzen eine

Uberfdrbung der Druckplatte verursacht.

Es ist deshalb durch die DE-PS 2 456 985 bereits vorgeschlagen
 worden, den Durchfluf von Feuchtfliissigkeit durch das Feucht-
werk bei Stoppern zu drosseln und eine bestimmte Menge von
Feuchtfliissigkeit auf der Druckplatte durch periodisches An-
und Abstellen der Auftragwalzen wihrend des Stoppers zu er-
halten. Die Drosselung des Durchsatzes erfolgt durch ent-
sprechendes Regeln der Drehzahl der Feuchtkastenwalze. Durch
dieses Verfahren konnte aberrtrotz'érheblichen Aufwands kein

iibergangsloser Wiederfortdruck erzielt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die durch kurzzei-
tige Maschinenstopper in der Farb- und Feuchtfliissigkeitszu~

fuhr verursachten StSrungen zu mildern bzw. zu eliminieren.

Diese Aufgabe wird iiberraschend durch den kennzeichnenden Teil
des ersten Anspruchs geldst. Abweichend vom Stand der Technik
wird die Zufuhr der Feuchtfliissigkeit zur Druckplatte bei Ab-

- stellung des Druckes kontinuierlich beibehalten. Eine Uber-

sdttigung der Druckplatte mit Feuchtflissigkeit wird aber da-
durch verhindert, daf inrdem'Augenblick, in dem eine Entnahme
von Feuchtfliissigkeit von der Druckplatte durch den Drucktriger

Uber den Gummituchzylinder entf#llt, eine Ersatzentnahme durch



0033440

Einschalten der erfindungsmifigen Rakeleinrichtung ecrfolgt.
Diese Ersatzentnahme wird entsprechend der spcziellen Aus-
fihrungsform der Erfindung an einer Walze des Feuchtwerks
oder an der Druckplatte durchgefiihrt. In jedem Fall ist Sorge
dafiir zu tragen, dafl der FluB der Feuchtfliissigkeit unveridn-
dert aufrecht erhalten bleibt und der Fortdruck im Augenblick
des Wiederanstellens des Druckes erfolgen kann.

In einer besonders giinstigen Ausgestaltung der Erfindung ist
in dem Farbwerksantrieb eine Kupplung vorgesehen, durch deren
Betdtigung das Rotieren der Farbwalzen unterbrochen wird,

widhrend gleichzeitig die Farbauftragwalzen vom Plattenzylin-
der abgestellt werden.

Damit ist erreicht, dafl das Farbschichtdickengefédlle von Wal:ze
zu Walze von der Farbkastenwalze angefangen bis zu den Auftrag-
walzen, wie es sich nach einer ldngeren Zeit des Fortdrucks

einstellt, wdhrend der Zeit der Druckunterbrechung ebenfalls
erhalten bleibt.

Durch die bzgl. Feuchtwerk und Farbwerk im Grunde unterschied-
lichen MafBnahmen ist gewZhrleistet, daBl zum Zeitpunkt des Wie-
deranstellens des Druckes, also bei Wiederdruckbeginn, bzgl.
des Feuchtwerks als auch bzgl. des Farbwerks Fortdruckbeding-
ungen vorliegen. Damit ist erstmals sichergestellt, dall ein
Fortdruck nach Stoppern ohne jegliche Makulaturvorgabe mdglich
ist, wodurch eine erhebliche Steigerung der effektiven Druck-

leistung und eine Minderung der Ausschuflquote erreicht ist.

Insbesondere werden bei Anwendung einer Fliissigkeitskupplung
glinstige Werte deshalb erreicht, weil damit eine sanfte Kraft-
Ubertragung mit entsprechender Schwingungsdimpfung erreicht

wird. StdBe in der Momentiibertragung fiihren aber zur Beein-
trdchtigung der Farbzufuhr.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erweisen, die Rakelein-
richtung als Luftrakel mit an- und abschaltbarer Luftzufuhr aus-

zubilden. Hier hat es sich gezeigt, daB im Feuchtwerk und auf
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der'Druckplatté quasi Fortdruckbedingungen auch wihrend linge-
rer Stopper erhalten werden kdnnen, die durch Steuern oder
Regeln beispielsweise der Duktordrehzahl &ufleren Bedingungen,

wie Raumklima etc., noch angepaflt werden koOnnen.

Ein Ausfﬁhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand nachfol-
gender schematischen Zeichnung noch ausfﬁhrlicher beschrie-
ben. Es zeigt: ' '

Fig. 1  eine Eihfarbenoffsetdruckmaschine'mit Farb-
und Feuchtwerk, ' '

Fig. 2 einen Ausschnitt der Maschine gem. Fig. 1

im Zustand eines Maschinenstoppers und

Fig. 3 ein schematisches Schaltbild.

Die Offsetmaschine nach Fig. 1 besteht aus einem Anleger 1,
durch den die zu bedruckenden Bogen von einem Stape1,2 ver-
einzelt und der Druckmaschine {iber einen Anlegetisch 3 zuge-
fiihrt werden. Die Bogen werden an den rbtierenden Druckzylin-
der 4 {ibergeben, von dem sie von einem endlosen Kettenférderer
5 lUbernommen und auf éinen Stepél 6 abgelegt werden. Die Farbe
wird auf den Plattenzylinder 7 durch ein Walzenfarbwerk 8 zugé—
fiihrt. Die fiir den Offsetprozef notwendige Feuchtfliissigkeit
wird dem Plattenzylinder'7, bzw. der darauf befestigten, aber
nicht weiter dargestellten lithographischen Drﬁckplatte, durch
ein kdnvéntionelles Walzenfeuchtwerk 9 zugefiihrt. Dieses be-
steht hier aus vier Walzen, einer Auftragwalze 30, einer Uber-
trégwalze 44, einer Dosierwalze 33, sowie einer durch einen
Motor 45 angetriebenen Duktorwalze 46. Die auf dem Plattenzy-
linder 7 aufgebrachte Farbe wird auf die Druckbogen unter

Zwischenschaltung eines UbertragUngszylinders 10 aufgebracht.

In Fig. 2 sind die wesentlichen Merkmale der Erfindung darge-
stellt. Das Farbwerk 8 besteht aus einer grdfieren Anzahl von

Walzen, von denen nicht alle dargestellt sind. Diese werden

S
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vom Plattenzylinder 7 iiber ein Kegelradpaar 11, 12, eine Welle
13 und ein weiteres Kegelradpaar 14, 15 angetrieben, wobei der
Antrieb der Farbtrommel 16 zugeleitet wird. Von dort werden die
einzelnen Walzen, insbesondere die Verreibwalze 17, 18 durch
Stirnradzahnrider angetrieben. Die Auftragwalzen 40, 41, 42, 43
dagegen sind nicht formschliissig, sondern durch Umfangsreibung
angetrieben. Der Antriebswelle 13 ist eine Kupplung 21 zuge-
ordnet, die durch einen Magneten 22 betdtigt werden kann. Der
Magnet 22 wird durch einen Endschalter 23 unter Betdtigung eines
Schaltschutzes 24 ausgel6st. Der Gummizylinder 10 ist in be-
kannter Weise in einer exzentrisch gebohrten Lagerblichse 25 ge-
lagert, von dem nur ein Koppelglied 26 dargestellt ist, ver-
dreht und damit der Gummizylinder in seine Position zum Platten-
zylinder verstellt werden kann. Der oben genannte Endschalter 23
kommt mit einem an der Buchse 25 vorgesehenen Ansatz 27 dann in
Kontakt und schaltet damit die Kupplung 271, wenn der Gummizy-
linder 10 vom Plattenzylinder 7 abgestellt ist. (In Fig. 2 ab-
gestellte Lage gezeigt). Der Antrieb fiir das Farbwerk 8 wird
somit unterbrochen und die zum Zeitpunkt der Druckabstellung

auf den einzelnen Walzen des Farbwerks jeweils vorhandenen
Farbschichtdicken bleiben bestehen, d.h. es findet keine Er-
h6hung der Schichtdicke auf den Auftragwalzen statt, so daf}

bei Wiederaufnahme des Druckes sofort ein richtig dosiertes
Farbangebot vorliegt.

Ein qualitativ zufriedenstellender Druck ist aber nur méglich,
wenn die Feuchtung der Druckplatte in gleicher Weise wohldo-
siert mit Druckbeginn erfolgen kann. Dies wird dadurch erreicht,
dafl bei Druckunterbrechung die Feuchtauftragwalzen 30 an den
Plattenzylinder 7 angestellt bleiben. Ein Uberfeuchten der
Druckplatte wird dadurch verhindert, dafl mit Druckabstellung,
also ebenfalls beil und durch Betdtigung des Endschalters 23

ein Magnetventil 31 angesteuert wird, durch welches die Luft-
zufuhr fir ein Luftrakel 32 gedffnet wird. Die Luftrakel 32
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besteht aus einem sich ldngs der Walze 33 erstreckenden, mit
Offnungen versehenen Rohr. Die Offnungen k&nnen durch einen
Drehschiebergriff 35 in ihrer Grdfle verdndert werden. Dies
erfolgt hier von Hand, durch Anordnung von entsprechenden
fernbedienbaren Stellorganen, es ist aber auch eine Fern-
steuerung méglich. '
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M. A. N. - ROLAND Druckmaschinen Aktiengesellschaft
Christian-Plef3-StraflBe 6-30, 6050 Offenbach am Main

1.)

2.)

3.)

OFFSETDRUCKMASCHINE

Offsetdruckmaschine mit einem Feucht- und einem Farb-
werk, durch welche jeweils Feuchtfliissigkeit bzw. Farbe
vermittels aufeinander abrollender Walzen der Druck-
platte eines Plattenzylinders zufthrbar ist, wobei die
Dosierung der Zufuhr durch Verdnderung der Walzendreh-
zahl und/oder der Walzenbeistellung dosierbar ist,
dadurch gekennzeichnet,

dal mit der Druckabstellung gekoppelt bei an dem Plat-
tenzylinder (7) angestellten Feuchtauftragwalzen (30)
eine dem Feuchtwerk (9) oder dem Plattenzylinder zuge-
ordnete Rakeleinrichtung (32) zuschaltbar ist.

Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeilchnet,

dafl die Rakeleinrichtung (32) als Luftrakel mit an-
und abstellbarer Luftzufuhr ausgebildet ist.

Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der Luftdurchsatz der Luftrakel durch eine Luft-
regulierung (35) dosierbar ist.
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Offsetdruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daBR die Drehzahl der Feuchtduktorwalze (46) aufgrund
der durch ein Feuchtfliissigkeitsschichtdickenmefige-
rdt auf der Druckplatte gemessenen Werte regelbar ist.

Offsetdruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daBl das Farbwerk (8) durch Betdtigung einer Kupplung
(21) im Farbwerksantrieb (11, 12, 13, 14, 15) still-
setzbar ist.

Offsetdruckmaschine nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kupplung (21) als hydraulisch wirkende Kupplung
ausgebildet ist. |

Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dafl die Walzen innerhalb des Farbwerks in mehrere
Gruppen zusammengefaBft sind, deren gegenseitiger Kon-
takt mit der Druckabstellung gekoppelt unterbrochen
wird.
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