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@ Spannbacken zum winkelgerechten Spannen von Werkstiicken.

(59 Spannbacken weisen zum winkelgerechten Spannen von

Werkstiicken unterschiediichen Querschnitts in einer Spann-
vorrichtung, z.B. in einem Schraubstock von ihren geraden
Spannflachen (4,4’) ausgehende, vertiefte Nuten (3,3') mit
abgerundetem Nutengrund auf, wobei die vom Nutengrund
ausgehenden Seitenflachen (5,5} mit konvexer Rundung in
die gerade ausgebildeten Spannflachen {4,4’) ibergehen.
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Spannbacken zum winkelgerechten Spannen von Werk-
stlicken

Gegenstand der Erfindung ist ein Spannbacken zum win-

kelgerechten Spannen von Werkstiicken unterschiedlichen
Querschnitts, in einer Spannvorrichtung, z. B. in ei-

nem Schraubstock, die gegeniiberliegende, spiegelbild-

lich angeordnete Ausnehmungen mit Spannfl&chen zur Be-~
festigung der Werksticke aufweist.

Ein eingangs genannter Spannbacken ist beispielsweise
mit der DE~As 24 07 535 bekanntgeworden. Die Spannbak-
ken sind dabei mit spiegelbildlich einander gegenilber-
liegenden prismenfdrmigen Ausnehmungen versehen. Der
Offnungswinkel der Ausnehmung ist im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel 90 ©. Nachteil dieser bekannten Ausfiih-
rung ist es, dass mit diesem Uffnungswinkel nur Werk-
stiicke gespannt werden k&nnen, die diesen gleichen

Winkel am Aussenumfang aufweisen. Ein Spannen von recht-
eckigen Werkstilicken ist nicht m&glich. Bei Werkstiicken
mit runder Oberfliche miissen die 8ffnungswinkel der
Prismen entsprechend gross ausgebildet sein, damit auch
geniigend spannende Anlagefldchen vorhanden sind und nicht
nur die Endkante des Prismas spannt, was zur Beschddi-
gung des Werkstickes fihrt und eine unsichere Einspan-
nung mit sich bringt.

Mit dem Gegenstand der DE-AS 15 02 561 ist eine Vorrich-
tung zum Spannen von zu beschleifenden rohrf&rmigen
Werkstlicken bekannt geworden, bei denen ein kreisrundes
Werkstick im Zwischenraum zwischen vier einander mit
Abstand gegenilberliegenden drehbar gelagerten Rollen
eingespannt wird. Nachteil dieser bekannten Ausfilhrung
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ist jedoch, dass wegen der drehbaren Lagerung der Rol-
len das Werkstick sich w&hrend der Bearbeitung dreht.
Ein solches Spannzeug ist nur zum Spannen von kreis=-
runden Werkstiicken geeignet, die wdhrend des Spannvor-
ganges drehend bearbeitet werden sollen. Eine Bearbei-
tung anders geformter Werkstiicke ist nicht m&glich. Im
librigen ist diese bekannte Vorrichtung wegen der geson-
derten Herstellung der Rollen und deren Lagerung nur
sehr kostenaufwendig herzustellen.

Aufgabe der "vorliegenden Erfindung ist es, ausgehend von
einer Spannvorrichtung nach dem Gegenstand der DE-AS

24 07 535, einen Spannbacken so weiterzﬁbilden, dass
seine Anwendungsmglichkeiten universell erweitert
sind; insbesondere sollen auch rechteckige, dreieckige,
achteckige und sonstwie geformte Werkstlicke winkelge;
recht und mit hoher Spannkraft eingespannt werden kdn-

nen.

Zur L¥sung der gestellten Aufgabe besteht die Erfin-
dung darin, dass die Ausnehmungen als Nuten ausgebildet
sind, die in konvexer Rundung in die Spannflé&chen ilber-

gehen.

Gegeniiber der bekannten Ausfiihrung mit prismenfdrmigen
Spannbacken besteht also der wesentliche Unterschied
darin, dass gerade beim Prisma und bei allen anderen
bisher bekannten Ausfiilhrungen von Spannbacken vom Nu-
tengrund ausgehend ebene Fldchen vorhanden waren und
man bisher grossen Wert darauf legte, dass diese Ebenen
gerade und winkelgerecht ausgebildet sind.

Bei der die Gattung bildenden DE-AS 24 07 535 waren zwar
auch schon Nuten am Grund der prismenf8rmigen Spannfld-
chen vorhanden; diese Nuten wurden jedoch aus fertigungs-
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technischen Griilnden vorgesehen, um ein vollstdndiges
Beschleifen der prismenfbrmigen Fldchen zu erreichen.
Fur dile Aufnahme von Werkstlicken war die bei dem be-

kannten Prismenspannzeug vorhandene Nut 2zu klein.

Bel der vorliegenden Erfindung wird gewissermassen
ein derartiges Vorurteil Uberwunden, weil erfindungs-
gemdss vorgesehen 1st, dass die von den Ausnehmungen
ausgehenden Seitenfl&dchen konvex abgerundet sind. Die
konvexe Abbiegung bezieht sich auf den Nutengrund der
als Nuten ausgebildeten Ausnehmung. Durch diese Aus-
bildung der Seitenfldchen als konvexe Radien wird der
wesentliche Vorteil erzielt, dass diese Seitenflichen
zusdtzlich als Spannfldchen herangezogen werden, was

bei den Ausfihrungen des Standes der Technik nicht
mdglich war.

Eine besonders einfache Ausfidhrungsform ergibt sich
dadurch, dass die Rundung die Form eines Kreisabschnit-
tes aufweist, der tangential in die Spannfldche iber-
geht. Hierbel kann in einer bevorzugten Ausfihrungsform
diese Rundung durch zwei in die Spannbacken einge-
setzte gehdrtete Bolzen gebildet sein, wobei jede
Spannbacke zwel solcherBolzen aufweist und insgesamt

vier Bolzen in den beiden Spannbacken vorhanden sind.

Statt der Verwendung von Bolzen, die gesondert an der
Spannbacke befestigt werden, ist es in einer weiteren
Ausfihrungsform vorgesehen, dass die konvexen Rundun-
gen werkstoffeinstlickig mit den Spannbacken sind, das

heisst, aus den Spannbacken herausgearbeitet werden.

In einer weiteren Ausfihrungsform nach der vorliegen-
den Erfindung k&nnen auch mehrereNuten im Abstand neben-
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einander in der Spannfl&che angeordnet sein. Die
Lidngserstreckung der Nuten kann sowohl in vertikaler
Ebene liegen (Vertikal-Prisma) oder auch in horizon-
taler Ebene (Horizontal-Prisma).

In einer weltergehenden Ausfllhrungsform ist.es vorge-
sehen, dass nebeneinanderliegende Nuten verschiedenar-
tig geformte Seitenfldchen aufweisen. Der Radius der
Seitenfldchen braucht also nicht immer gleichmissig zu
sein, sondern kann dem jeweiligen Anwendungsfall ange-
passt sein. Es kann hier vorgesehen sein, dass die oben
erwdhnten Bolzen auswechselbar sind und gegen Bolzen
mit anderem Aussendurchmesser bzw. anderer Profilge-
bung ausgewechselt werden kdnnen. '

Wesentliches Merkmal der Erfindung ist also, dass die
konvexen Rundungen, welche vom Nutengrund ausgehen,
selbst als Spannfldchen ausgebildet sind und die Ein-
spannung des Werkstlickes mindestens teilweise iberneh-
men. Mit dieser Ausfihrung ist es m8glich, beispiels-
weise auch Werkstilicke mit Dreiecksquerschnitt einzu-
spannen, wobei die Basisfldche eines solchen dreiecks-
formigen Werkstlickes an den geraden Spannfl&chen der
einen Spannbacke anliegt und die Spitze des Dreiecks
in die als Spannflichen ausgebildeten konvexen Rundun-
gen der Seitenfldche der gegeniiberliegenden Spannbacke
eingreifen.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es auch m&glich,
unter Verwendung von Zusatzbacken konisch geformte
Werkstiicke mit grosser Spannkraft lagensicher einzu-
spannen. Hierzu ist es vorgesehen, dass Zusatzbacken
mit der Profilform des Werkstlickes ahgepassten Spann-
flichen am Werkstiick anlegbar sind und dass die Zusatz-
backen den Spannfldchen gegenllberliegende, abgerundeté
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Fihrungstelle aufweisen, welche in die zugeordneten

konvexen Seitenfldchen der Spannbacken eingreifen.

Die Profilform der Spannfliichen der Zusatzbacken kann
dabel der Profilform des Werkstlickes angepasst sein.

Die Spannflichen der Zusatzbacken k®bnnen aber in einer
anderen Ausfilhrungsform auch die erfindungsgemdss vorge-

sehene Form filr die vorher beschriebenen Spannbacken
aufweisen.

Die erfindungsgemdss beschriebenen Spannbacken und Zu-
satzbacken sind fir verschiedene Spannzeuge verwendbar.
Eine erste Ausfiihrungsform sieht die Verwendung der be-
schriebenen Spannbacken in einem Schraubstock vor.

Eine andere Ausfiihrungsform sieht die Halterung der
Spannbacken in einem Spannfutter einer Dreh-, Fris-
oder Hobelbank vor. Es kann also sowohl eine lineare
spanabhebende Bearbeitung, als auch eine drehende Be~-

arbeitung mit den Spannbacken vorgenommen werden.

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden ERfindung
ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der einzel-
nen Patentanspriiche, sondern auch aus derep Kombina-

tion der einzelnen Patentanspriiche untereilnander.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von ledig-
lich mehrere Ausfllhrungswege darstellenden Zeichnun-
gen ndher erldutert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen
und ihrer Beschreibung weitere erfindungswesentliche
Merkmale und Vorteile der Erfindung hervor.

Es zelgen;

Fig. 1 Seitenansicht auf zwel Spannbacken nach der Er-
findung mit Darstellung der Einspannung von
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drel verschiedenen Werkstlicken;

Fig. 2 die Spannbacken nach Fig. 1 mit Darstellung
der Einspannung von drei verschiedenen drei-
ecksf8rmigen Werksticken:

Fig. 3 Draufsicht auf ein Spannzeug zum Einspannen
konisch geformter Werkstiicke.

In der Zeichnung Fig. 1 und 2 ist die Draufsicht auf
zwel einen gegenseitigen Abstand einnehmenden Spann-
backen 1, 2 gezeigt, wobei in jeder Spannbacke 1, 2
jeweils eine spiegelbildlich bezliglich der Mittell&ngs-
achse angeordneten Nute mit einem Nutengrund 3, 3'
angeordnet ist. Von dem Nutengrund 3, 3' ausgehend,
sind die Seitenfldchen 5, 5' als konvexe Rundungen
ausgebilldet, die in dem Ausfiihrungsbeispiel nach der
Zeichnung tangential in die parallel zueinander ange-
ordneten Spannflachen 4, 4' ibergehen.

Auf Grund dieser gerundeten Seitenfldchen 5, 5' kénnen
jetzt die verschiedensten Querschnitte von Werkstlicken
gespannt werden. Als Beispiel ist in der Zeichnung ein
runder Querschnitt 6 gezeigt, ein quadratischer Quer-
schnitt 7 und ein rechteckiger Querschnitt 8.

Man erkennt, dass man nicht nur spiegelsymmetrische
Querschnitte, das sind beispielsweise Kreis- oder
Quadratquerschnitte spannen kann, sondern auch alle un-
symmetrische und nicht spiegelbildlich zueinander an-
geordneten Querschnitte von Werkstilicken. Hierdurch er-
gibt sich eine sprunghafte Bereicherung des Standes

der Technik, weil man durch eine derartig einfache MaB-
nahme verschiedenartige Querschnitte von Werkstiicken
spannen kann, ohne dass man hierflir irgendwelche zu-
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sdtzlichen Sonderspannbacken herstellen bzw. verwenden
muss.

In einer ersten Ausfllhrungsform k&nnen die Seitenfld-
ceh 5, 5' der Rundungen werkstoffeinstlickig mit den
Spannbacken 1, 2 sein.

In einer weiteren, in der Zeichnung Fig. 1 angedeute~
ten Ausfllhrungsform kbnnen die Seitenfldchen 5, 5' aber
auch durch den Aussenumfang von entsprechend in den

Spannbacken 1, 2 gehalterten gehdrteten Bolzen 9 ge-
bildet sein. '

Anstelle der konvexen Rundungen kdnnen auch gehidrtete
Stifte eingesetzt werden, die gleichzeitig der Veran-

kerung im Werkstoff dienen und die solche Kreisab-
schnitte bilden.

In der Zeichnung Fig. 1 sind lediglich als Ausfiihrungs-
beispiel zwel gegeniliberliegende Nuten in den Spannbak-
ken 1, 2 gezeigt. Doch ist es in einer welteren, nicht
ndher dargestellten Ausfiihrungsform vorgesehen, dass
im Abstand nebeneinanderliegend mehrere Nuten in je-
der Spannbacke 1, 2 angeordnet sind. Hierdurch k&nnen
Werkstlicke verschiedenartigsten Durchmessers gespannt
werden, insbesondere dann, wenn nebeneinanderliegen-
de Nuten verschiedenartig gékrﬁmmte Seitenfl&chen 5, 5!
aufwelsen. Hier hat man also die MOglichkeit, auf die
verschiedensten zu spannenden Werkstiicke einzugehen,
indem man eine Vielzahl von Ausnehmungen verwendet.

Auf Grund der parallel angeordneten Spannfldche 4, 4'

ist es aber immer noch mtglich, normgerechte Werkstiicke

wie beil einem herkdmmlichen Schraubstock winkelgerecht
zu spannen,
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Im Ausfihrungsbeisplel nach der Zeichnung Fig. 1 ist
die Ldngserstreckung des Nutengrundes 3, 3' in der
vertikalen Ebene ausgerichtet. Es ergibt sich hiermit
eine dhnliche Ausfiihrungsform wie bel einem Vertikal-
Prisma.

In einer weiteren Ausflihrungsform kann es aber auch
vorgesehen sein, dass die Lidngserstreckung des Nuten-
grundes 3, 3' in der horizontalen Ebene liegt. Es er-
gibt sich dann die Ausfihrungsform in der Art eines
Horizontal-Prismas. ‘

In der Fig. 2 ist eine andere Verwendungsmdglichkeit
der Spannbacken nach der Fig. 1 gezeigt, wobei die
Spannbacken 1, 2 in den Backen 10, 1l eines Schraub-
stocks eingespannt sind. Die die konvexen Rundungen
aufweisenden Seitenfldchen 5, 5' werden hier als Spann-
flidchen fir die Spitze 13 von verschiedenen, einen
Dreiecksqt erschnitt 12, 12a, 12b aufweisenden Werk-
stiicken verwendet. Die gegeniiberliegende Basisfl&dche

14 dieser Dreiécksquerschnitte 12, 12a, 12b liegt an
der gerade ausgebildeten Spannfldche 4' der Spannbacke

2 an.

Im Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist das winkelge-
rechte Einspannen eines Werkstiickes mit konischen
Querschnitt 20 gezeigt. Hierbel sind die Spannbacken

l, 2 wiederum in den Backen 10, 1l eines Schraubstockes
eilngespannt, wobei am Aussenumfang des Werkstilickes mit
konischem Querschnitt 20 die Spannfl&chen 21, 22 von
Zusatzbacken 16, 17 anliegen. In der ausgezogenen Strich=
fihrung sind die Zusatzbacken 16, 17 in ihrer Ruhestel-
lung (nicht eingespannter Zustand) gezeigt, wdhrend in
der gestrichelten Darstellung diese Zusatzbacken 1617’
in der Spannstellung, das heisst, in der Anlagestellung

?:‘
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am Aussenumfang des Werkstiickes mit konischem Quer-
schnitt 20 gezeigt sind. Die Spannbacken 1, 2 sowie die
Zusatzbacken 16, 17 und das Werkstiick mit konischem
Querschnitt 20 liegen dabel auf der die Halterung der
Backen 10, 11 Ubernehmenden Horizontalfithrung 15 des

Schraubstockes auf und sind dort in horizontaler Ebene
ldngsgefihrt.

Durch Auflage auf den Horizontalfilhrungen 15 erfolgt
also eine Geradfidhrung in horizontaler Ebene, wihrend-
dessen dile Zusatzbacken 16, 17 in Verbindung mit den
Spannbacken 1, 2 ein Einspannen und eine Geradfilhrung
in vertikaler Ebene (senkrecht zur Zeichenebene) ﬂber-
nehmen. Die Spannfldchen 21, 22 k&nnen dabeil entweder
der Mantelfldche des Werkstilickes mit konischem Quer-
schnitt 20 angepasst sein.

Es ist aber auch m6glich, diese Spannfld&chen mit -

in Lingsachse zum Werkstick mit konischem Querschnitt
20 parallel verlaufenden Nuten auszubillden, wobel vom
Nutengrund ausgehend wiederum abgerundete Seitenfldchen
konvexer Rundung gebildet sein wiirden. Die Spannfl&d-
chen 21, 22 haben dann - dies ist in der Zeichnung Fig.
3 nicht dargestellt - die gleiche Profilform wie die
Spannbacken 1, 2 in den Figuren 1 und 2.

An den den Spannfldchen 21, 22 gegenliberliegenden Sei-
ten der Zusatzbacken 16, 17 sind Fihrungsteile 18, 19
angeordnet, die mit abgerundeten Fldchen in die Seiten-
flichen 5, 5' der Spannbacken 1, 2 eingreifen. Die

Zusatzbacken 16, 17 gind damit in Richtung zur Lings=-

achse des einzuspannenden Werkstiickes schwenkbar in den
Seitenflédchen 5, 5' der Spannbacken 1, 2 aufgenommen.
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Patentanspridche

T SN s P G IR G v R R G S IR G GE S ST G GER W @0 GO GE dem Wue S gy S

l. Spannbacken zum winkelgerechten Spannen von Werk-
stilcken unterschiedlichen Querschnitts in einer Spann-
vorrichtung, z.B. in einem Schraubstock, die gegeniiber-
liegende, spiegelbildlich angeordnete Ausnehmungen mit
Spannfldchen zur Befestigung der Werkstiicke aufweist,
dadurch gekennzedilchnet , dass die
Ausnehmungen als Nuten (3, 3'),ausgebildet sind, die

in konvexer Rundung (Seitenfldchen (5,5'))in die Spann-
fldche (4, 4') ibergehen.

2. Spannbacken nach Anspruch 1, d a d u r ch
gekennzedichnet , dass die Rundung die
Form eines Kreisabschnittes aufweist, der tangential
in die Spannfldche (4, 4') Ubergeht.

3. Spannbacken nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedilchnet , dass mehrere Nuten (3, 3')
im Abstand nebeneinander in der Spannfldche (4, 4')
angeordnet sind,

4. Spannbacken nach Anspruch 3, dad urch
gekennzedlchnet , dass nebeneinanderlie-
gende Nuten (3, 3') verschiedenartig geformte Seiten-
fldchen (5, 5') aufweisen.

5. Spannbacken nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzedichnet , dass die zueinander pa-
rallel verlaufenden Mittellinien der Ausnehmungen
Nuten (3, 3') zur kurzen Seite der Spannbacken verti-
kal verlaufen, (Vertikal-Prisma).



0033531

- 11 -

6. Spannbacken nach Anspruch 2, d adurch
gekennzelchne t, dass Ausnehmungen vorhan-
den sind, deren Mittellinien der L&ngserstreckung ho-

rizontal zueinander verlaufen (Horizontal-Prisma).

7. Spannbacken nach Anspruch 2, dadurch
gekennzedlchnet ,b dass die Rundungen (Sei-
tenfldchen 6, 5')) der Ausnehmung von in die Spann-

backen (1, 2) eingesetzten geh&rteten Bolzen (9) gebil-
det sind.

8. Spannbacken nach einem der vorhergehenden Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeilchnet t
Qass zum Spannen von Werkstilicken mit konischem Quer-
schnitt (20) Zusatzbacken (16, 17) mit der Profilform
des Werkstlickes angepassten Spannfldchen (21, 22) am
Werkstiick anlegbar sind und dass die Zusatzbacken (16,
17) den Spannfldchen (21, 22) gegenilberliegende, abge-
rundete Fidhrungsteile (18, 19) aufweisen, welche in
die zugeordneten konvexen Seitenfldchen (5, 5') der
Spannbacken (1, 2) eingreifen.

9. Spannbacken nach einem der vorhergehenden Anspriiche
lbis 8 dad urch gekennzelchnet
dass das die Spannbacken (1, 2) haltende und zueinander

bewegende Spannzeug ein Schraubstock ist.

14

10. Spannbacken nach einem der vorhergehenden Anspriiche
1l bis 8, dadurch ge ke nnzedlchnet,
dass das die Spannbacken (1, 2) haltende Spannzeug das
Spannfutter einer Dreh- oder Frds- oder Hobelbank ist.
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