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€9 Einrichtung zur kapazitiven Hochfrequenzerwérmung von asphalt- oder teerhaltigem Brockenmaterial.

@ Die Anmeldung betrifft eine Einrichtung zur kapazitiven
Hochfrequenzerwdarmung von asphait- oder teerhaitigem
Brockenmaterial, insbesondere von aus wiederzuverwen-
denden Strassenbeldgen stammendem Material, auf eine
Endtemperatur von ca. 170 - 200°C. Hierzu wird das Ma-
terial (4) in einem ersten Durchlaufofen (1) bis zur plasti-
schen Verformbarkeit bei ca. 80 - 100°C erwédrmt, an-
schliessend auf etwa gleiche Schichthéhe (h) gepresst und
schliesslich in einem zweiten Durchiaufofen (3) auf die
Endtemperatur erwérmt.

Die gesamte Einrichtung (1, 2, 3) ist mit Vorteil trans-
portabel ausgebildet.
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Einrichtung zur kapazitiven Hochfrequenzerwdrmung wvon
asphalt- oder teerhaltigem Brockenmaterial

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur ka-
pazitiven Hochfrequenzerwidrmung von asphalt- oder teer-
haltigem Brockenmaterial, insbesondere von aus wieder-zu '
verwendenden StraBenbeligen stammenden Material, auf eine
Endtemperatur von ca. 170 bis 200°C.

Im Interesse der Rohstoffverknappung ist es heute von
Interesse, die bei der Reparatur oder Auflassung von
StraBen anfallenden Brocken aus StraBenmaterial erneut
zu verwenden. Hierzu ist es bereits bekannt, die ge-
brochenen Stilicke mit HeiBSdampf oder in Dreh&fen mit
HeiBgasen zu erwarmen. Infolge des schlechten Wdarmeiiber-

'gangs und der Warmeisoliereigenschaften ist es relativ
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schwierig, groBe Stiicke, wie sie normalerweise beim Ab-
bau aﬁfallen, geniigend schnell zu erwdrmen. Ein vor-
heriges Zerkleinern erfordert einen hohen elektrischen
Energieaufwand fiir die mechanischen Brecherantriebe,
bringt einen reiativ groBen Verschleif an mechanischen
Teilen sowie unerwiinschtes scharfkantiges Zerbrechen
der in den Strafenbelidgen enthaltenen Fillstoffe, z.B.
der Kiesel.

Fir den vorstehend erwdhnten Anwendungsfall wire daher
eine kapazitive Erwdrmung im Hochfrequenzfeld von Vor-
teil, da hier die Erwdrmung nicht von auSen nach innen
dringt, sondern gleichmdBig im gesamten Material die
Warme erzeugt wird. Es tritt hierbei jedoch das Problem
auf, daB in etwa gleichm#Bige Schiitthdhe im Hochfre-
quenzfeld vorhanden sein muB, da sonst die vertikal
grofBeren Teile in einem vertikalen Elektrodenfeld we-
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sentlich ~tHrxker erwirmt werden, als die kleineren Tei-
le. '

husgehend von diesem Umstand besteht die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung darin, eine kapazitive Hochfre-
quenzerwdrmungsvorrichtung so auszubilden, da das
Material auf einfache Weise gleichmiB8ig auf Endtempe-
ratur erwidrmbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif geldst durch einen

ersten kapazitiven Durchlaufofen, in dem das zwischen :
den Elektroden transportierte Brockenmaterial bis zur
plastischen Verformbarkeit bei ca. 80 bis 100°C erwirm- l
bar ist, eine anschlieBende mechanische Nivellierein- ’
richtung, in der das transportierte Matérial auf an- -
ndhernd gleiche Schichtstidrke verformbar ist und einen §
folgenden kapazitiven Durchlaufofen, in dem das Material
mit annihernd gleichmifigem Abstand zu den Elektroden
auf Endtemperatur erwdrmbar ist. |

Auf diese Weise 138t sich eine gleichmifige Erwidrmung

der Asphaltdeckenmassen erreichen, was fiir die sofor-

tige Weiterverarbeitung von auBerordentlichem Vorteil

ist.

Damit die Anlage mdglichst nahe an den Ort gebracht

werden kann, an dem das Material wieder verwendet wer-

den soll, sind fernmer mit Vorteil Durchlauféfen samt
elektrischen Einrichtungen und auch die Nivellierein-

richtung in transportablen Behdltern eingebaut. i

Im vorstehenden Zusammenhang sei bemerkt, daB8 kapazi-
tive Durchlaufdfen ansich bereits seit langem zur die-
elektrischen Erwirmung von Giitern aller Art bekannt
sind. .

Anhand eines Ausfﬁh::ngsbe%spie;swﬁeimdingrfindung
niZher erliutert: '
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Die vorliegende Erwdrmungseinrichtung besteht im Prinzip

~aus zweli kapazitiven Hochfrequenzdurchlaufdfen 1 und 3 und

einer zwischengeschalteten Nivelliereinrichtung 2.

Der Durchlaufofen 1 besteht in an sich bekannter Weise
aus einem metallischen, geerdeten Transportband 13, das
als untere Elektrode dient und einer in Richtung des Dop-
pelpfeils 15 héhenverstellbaren oberen Elektrode 12, die
mit dem Hochfrequenzgenerator 11, der z.B. mit einer Fre-
quenz von 25 MHz arbeitet, verbunden ist. Der Ofen 3 ist
in gleicher Weise aufgebaut und besteht ebenfalls aus
Transportband 33, das als untere Elektrode dient, aus
oberer Elektrode 32, die in Richtung des Doppelpfeils 35
verstellbar ist, und dem Hochfrequenzgenerator 31. Die
Hochfrequenzgeneratoren 11 bzw. 31 ktnnen dabei an den.
Ofen angebaut sein oder separat zu einer Baugruppe zusam- '
mengefaBt werden.

Die Nivelliereinrichtung 2 besteht im wesentlichen aus
einem Einfiilltrichter 22 und Walzen 21, in denen die Brok-
ken 4 auf eine gleichm#dBige Schichtstirke h gepreft wer-
den. Statt Walzen k&nnen aber auch Schaber oder andere
PrefBvorrichtungen verwendet werden.

Der Erwdrmungsvorgang spielt sich nun folgendermaBen ab:
Die mit z.B. LKW's angelieferten teerhaltigen Brocken &4
unterschiedlicher Gr&Be gelangen liber eine Rutsche 5 in
Richtung des Pfeiles 51 auf das in Richtung des Pfeiles
14 laufende Transportband 13. Wie ersichtlich, besitzen
dabei die einzelnen Brocken 4 noch unterschiedliche Ab-
stinde a zu der oberen Hochfrequenzelektrode 12, werden
also in gewisser Weise unterschiedlich erwdrmt. Die L~i-
stung des Ofens 1 ist nun so bemessen, daBd nach Durch-
lauf dieses Ofens die diesen Ofen verlassenden Brocken &4

. 2 .
35in etwa eine Temperatur von 80 bis 100~ aufweisen, also

plastisch verformbar sind. Aufgrund dieser plastischen
Verformbarkeit sind-die Brocken dann relaziv einfach
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zwischen d~n ¥elisn 21 auf gleichmiBige Schichthdhe h
pred3bar. Die die Walzen 21 verlassenden 3Brocken mit
eiigermaBer konstanter Schichthhe h g:langen dann -
verbel an einem Abstreifer 23 - auf das Transportband 33
und werden hier in Richtung des Pfeiles 34 méglichst
liickenlos aneinanderliegend auf diesem Band 33 durch den
Ofen 3 transportiert. Hierbei weisen die einzelnen Brok-
ken 4 nunmehr etwa gleichen Abstand b zu der oberen Elek-
trode 32 auf, so daB in etwa eine gleichm@fiige Erwirmung
aller Stiicke auf die geforderte Endtemperatur wvon 170-
200°C erreicht wird. Die den Ofen 3 verlassenden Brok-
ken 4 gelangen dann iiber eine Rutsche 62 in einen Beh#l-
ter 6, z.B. in einen LKW. Von hier aus wird dann das
Material - wie durch den Pfeil 61 angedeutet - zur Wie-
derverwendung an die StraBenbaustelle gebracht.

Durch das vorstehend erliuterte zweistufige Erwidrmungs-
verfahren im Hochfrequenzfeld ist €ine relativ schnelle
und gleichm#Bige Erwadrmung des anfallenden Abbruchmate-
rials und somit auch eine laufende Versorgung der Neubau-
stellen méglich.
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7. Einrichtung zur kapazitiven Hochfrequenzerwirmung ~=a
asphalt- oder teerhaltigem Brockenmaterial, insbesondere
von aus WwWiederzuverwendenden StraBSenbeligen stammenden
Material, auf eine Endtemperatur von ca. 170 - 200°C,
gekennzeichnet durch einen ersten kapazi-
iz Durchlaufofen (1), in dem das zwischen den Elek.ro-
dzn {12, 13) transportierte Brockenmaterial (4) bis zur
wvet3tischen Verformbarkeit bei ca. 80 - 100°C erwirmber
ist, 2ine anschlieBende machanische Nivelliereinrichtung
{(z,, in der das transportierte Material (4) auf sanndhernd
gleiche Schichtstirke (h) verformbar ist und einen fol-
gen: .- kxapazitiven Durchlaufofen (3), in dem das Material
(4) mit anndhernd gleichm#figem Abstand (b) zu den Elek-
trden (32, 33) auf Endtemperatur erwirmbar ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -

20

keunzeichnett, daB8 Durchlauféfen (1, 3) und
Nivelliereinrichtung (2) in transportablen Beh#ltern ein-
gebaut sind.
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