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@ Verpackungsbehélter, insbesondere Spriihdose.

@ Bei einem Verpackungsbehilter (2), insbesondere
einer Sprilhdose, aus Stahlbiech sind ein Deckel (7) und
ein Boden (9) langs eines Deckelfalzes (8) und eines
Bodenfalzes (10) mit einem Rumpf (1) dicht verbunden.
Der Deckelfalz (8) und/oder der Bodenfalz (10) ist ganz
oder teilweise in einen Innenraum (16) des Rumpfes ge-
stliipt. Bei diesem Einstiilpen gebildete Rumpffalten (14,
15) konnen in axialer Richtung iUber den benachbarten
Falz (9, 10) hinausragen oder Uber ein dusseres Ende des

wm Falzes (8, 10) radial nach innen umgebdrdeit sein oder,

< den Falz (8, 10) teilweise umgreifend, radial und axial um-
gebdrdelt sein.
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Verpackungsbehilter, insbesondere

Spriihdose

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehdlter, ins-
besondere eine Sprithdose, mit einem aus Stahlblech beste-
henden Rumpf, an den ein jeweils aus Stahlblech bestehender
Deckel und Boden unter Zwischenfigung einer Dichtungsmasse
ladngs eines Deckelfalzes und eines Bodenfalzes angefalzt

sind.

Bei bekannten Verpackungsbehiltern dieser Art sind
der Deckelfalz und der Bodenfalz voll sichtbar. Dies hat
isthetische und Gebrauchsnachteile. In den durch diese
Falzlage bestehenden Auflenrillen des Verpackungsbehdlters
kann sich leicht Schmutz absetzen. Ferner kdnnen StoB- und
Schlageinwirkungen die bekannten freiliegenden Deckel- und
Bodenfalze und damit die Sicherheit des Verpackungsbehil-

ters beeintrichtigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Ver-
packungsbehilter im Bereich des Deckelfalzes und/oder des
Bodenfalzes zu verbessern und insbesondere seine Handha-.

bungseigenschaften und Betriebssicherheit zu erhdhen.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung dadurch geldst,
daB der Deckelfalz und/oder der Bodenfalz ganz oder teil-
weise in einen Innenraum des Rumpfes gestilpt ist. Dadurch
liegt der Deckelfalz und/oder der Bodenfalz teilweise
nicht mehr frei sondern geschiitzt innerhalb der AuBenko. -
tur.des Rumpfes. Die AuBenkontur des Verpackungsbehdlteirs
ist dadurch weniger zerkliftet und wurde betriebssicherer
auch bei betridchtlichem Innendruck, wie er bei Sprihdosen

iblich ist.
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Nach eiie. Ausfiihrungsform der Erfindung ist durch das
Einstlilpen an wenigstens einem Rumpfende eine Rumpffalte ge-
bildet. Die Rumpffalte schiitzt den Deckelfalz und/oder den
2odenfalz vor Beeintrdchtigung durch Stos oder Schlag von

auBen.

Besonders glinstige Verhdltnisse ergeben sich, wenn die
Rumpffalte gemdB einer Ausfiihrungsform der Erfindung in
axialer Richtung iiber den Deckelfalz und/oder iber den Bo-
denfalz hinausragt. Beim Bodenfalz bildet die Rumpffalte
mit ihrem ZuBersten Ende dann eine glinstige Standfliche von

maximalem Durchmesser.

Nach einer weiteren Aﬁéfﬁhrungsform der Erfindung ist
die Rumpffalte iiber ein HuBeres Ende des Deckelfalzes und/
oder des Bodenfalzes umgebdrdelt. Diese Umbdrdelung kann

z.B. radial nach innen gerichtet sein. Dadurch wird einer-

seits eine auch fir die Handhabung glinstige Gestaltung des

Verpackungsbehilters und zum anderen eine Sicherung des
Deckelfalzes und/oder des Bodenfalzes gegen ein uner-—
wiinschtes Riickstlilpen dieser Falze aus dem Rumpf heraus er-
reicht. Solche Verpackungsbehdlter kdnnen z.B. mit Betriebs-

innendriicken bis zu 12 bar beaufschlagt werden.

Bei noch h8heren Innendriicken in dem Verpackungsbehdl-
ter kdnnen die vorerwihnten Vorteile und insbesondere die
Sicherheit gegen das Riickstlilpen der Falze noch dadurch er-
héht werden, daB nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung
die Rumpffalte, den Deckelfalz und/oder den Bodenfalz teil-
weise umgreifend,umgebdrdelt ist. Diese Umbdrdelung kann
z.B. zunichst in radialer Richtung und dann axial zum

Innenraum des Verpackungsbehdlters hin erfolgen.
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Nachfolgend wird die Erfindung anhand der in den Zeich-
nungen dargestellten Ausflihrungsbeispiele niher erliutert.

Es zeigen:

Fig. 1 bis 4 bekannte Herstellungsstufen flir einen Ver-
packungsbehdlter,

Fig. 5 bis 8 jeweils einen teilweisen Lingsschnitt

durch unterschiedliche erfindungsgemife Verpackungsbehdlter.

GemdB Fig. 1 wird ein Rumpf 1 eines Verpackungsbehil-
ters 2 zylindrisch aus Stahlblech mittels Li&ngsnahtschweis-
sung hergestellt. Es kann z.B. verzinntes Stahlblech, also
WeiBblech, oder auch verchromtes Stahlblech verwendet wer-

den.

GemdfB Fig. 2 wird der Dosenrumpf 1 an seinen Enden je-

weils mit einer Einziehung 3 und 4 versehen.

Der ndchste Herstellungsschritt ist gem3B Fig. 3 die
Anbringung von Bordelungen 5 und 6 an den Enden des Rumpfes
1.

GemdB Fig. 4 ist der Rumpf 1 mit einem Deckel 7 aus
Stahlblech ldngs eines Deckelfalzes 8 und mit einem Boden 9
aus Stahlblech lings eines Bodenfalzes 10 verbunden. Eine
Offnung 11 des Deckels 7 nimmt spiter in an sich bekannter

Weise ein nicht dargestelltes Sprihventil auf.

Bis hierher handelt es sich um bekannte Verfahrens-
schritte, wobei jedoch die Schritte gem3B den Figuren 2 bis
4 so ausgefiihrt werden, daB in dem Fertigungsstadium gemdB
Fig. 4 der Deckelfalz 8 und der Bodenfalz 10 eine beziliglich
des zylindrischen Teiles des Rumpfes 1 glinstige radiale
Lage fir die weitere Bearbeitung erhalten. Der Deckelfal: 8
und der Bodenfalz 10 sind im Ubrigen in an sich bekannter
Weise durch eine zwischengefiigte Dichtungsmasse gasdicht
auch gegeniiber erheblichem Innendruck in dem Verpackungsbe-
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hdlter 2 vers’is ;=21lt.

Die weitere Bearbeitung besteht darin, daB in Richtung
v Pfellen 12 und 13 gemdB Fig. 4 iber c¢en Umfang des
Deckelfalzes 8 und des Bodenfalzes 10 in axialer Richtung
eine Druckkraft ausgelibt wird. Dadurch werden der Deckelfalz
8 und der Bodenfalz 10 unter Bildung von Rumpffalten 14 und
15 an den Enden des Rumpfes 1 in einen Innenraum 16 des
Rumpfes 1 gestiilpt. Durch geeignete Wahl der vorerwihnten
relativen radialen Lage des Rumpfes 1 einerseits und des
Deckelfalzes 8 und des Bodenfalzes 10 andererseits kénn man
erreichen, daB in dem Endzustand gem3B den Figuren 5 bis 8
die Stahlblechlagen der Rumpffalten 14, 15 sowie des Deckel-
falzes 8 und des Bodenfalzes 10 mit definierter Radialkraft
nach auBen hin vorgespannt aneinander anliegen. Dadurch 1ld8t
sich erreichen, daB der Deckelfalz 8 und der Bodenfalz 10
sich im eingestiilpten Endzustand nur minimal radial er-

strecken und dadurch entsprechend wenig stdren.

In dem eingestiilpten Endzustand gemdB Fig. 5 ragen die
Rumpffalten 14, 15 in axialer Richtung liber den Deckelfalz 8

und den Bodenfalz 10 hinaus.

Fig. 6 zeigt ebenfalls einen Endzustand, bei dem aller-
dings der Deckelfalz 8 nur teilweise in den Innenraum 16
hineingestiilpt ist, also in axialer Richtung tber die Rumpf-

falte 14 hinausragt.

Bei dem Endzustand gemdB Fig. 7 ist die Rumpffalte 14
iber ein HuBeres Ende des Deckelfalzes 8 radial nach innen

umgebdrdelt.

Auch Fig. 8 zeigt einen Endzustand, bei dem allerdings
gegeniiber Fig. 7 die Rumpffalte 14, den Deckelfalz 8 radial
und zusdtzlich axial nach innen hin umgreifend, umgebdrdelt
ist.

Die in den Figuren 5 bis 8 gezeigten unterschiedlichen

relativen Lagen von Rumpffalte 14 und Deckelfalz 8 kdnnen

in beliebidger Kombination auch als relative Lagen zwischen
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Jz2r Rumpffalte 15 und dem Bodenfalz 10 verwendet werden.
"icge Kombinationen sind jedoch zur Vereinfachung der =zeich-
nerischen Darstellung nicht gezeigt. Es kann auch nur ier
Deckelfalz 8 oder nur der Bodenfalz 10 ganz oder teilweise
in den Innenraum 16 des Rumpfes 1 gestiilpt sein, wdhrend

der andere Falz im Sinne von Fig. 4 vollig auBerhalb des

Innenraums 16 verbleibt.
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Verpackungsbeh#dlter (2), insbesondere Spriihdose, mit
einem aus Stahlblech bestehenden Rumpf (1), an den ein
jeweils aus Stahlblech bestehender Deckel (7) und
Boden (9) unter Zwischenfiigung einer Dichtungsmasse
18ngs eines Deckelfalzes (8) und eines Bodenfalzes (10)
angefalzt sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel-
falz (8) und/oder der Bodenfalz (10) ganz oder teil-
weise in einen Innenraum (16) des Rumpfes (1) gestiilpt
ist.

Verpackungsbeh&lter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl durch das Einstiilpen an wenigstens einem
Rumpfende eine Rumpffalte (14,15) gebildet ist.

Verpackungsbeh&lter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rumpffalte (14,15) in axialer
Richtung iiber den Deckelfalz (8) und/oder iiber den
Bodenfalz (10) hinausragt (Fig. 5, 7, 8).

Verpackungsbeh8lter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rumpffalte (14, 15) iiber ein
duBeres Ende des Deckelfalzes (8) und/oder des Boden-
falzes (10) umgebdrdelt ist (Fig. 7, 8).

Verpackungsbeh&lter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rumpffalte (14, 15), den
Deckelfalz (8) und/oder den Bodenfalz (10) teilweise
umgreifend, umgebdrdelt ist (Fig. 8).

Patenizrwilie
Dipl.-Ing. ticrst Rose :
Dipl.-ing. Peter Kossal PK/Hu
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Fig 7
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