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@ Vorrichtung zum Verschieben einer Seitenwand eines Stampfkastens, insbesondere zur Verdichtung von Kokskohle.

€) Bei einer Vorrichtung zum Verschieben einer Seiten- 5§ 1 /a
wand eines Stampfkastens, insbesondere zur Verdichtung —\— L7

von Kokskohle, wirkt ein Arbeitszylinder (1) auf ein Ver- ":L
stellgestdnge (2). Durch das Verstellgestdnge (2) werden

tber Schwingen (14) Zahnsegmente (4) gedreht, die ihrer- /”

seits in Zahnrader (3) von Exzenterwellen (5) eingreifen.
. Die Abstinde benachbarter Koppelpunkte von Verstell-
" gestinge (2) und Schwingen (14) sind verdnderbar. Die
Exzenterwellen (5) sind unterteilt in Zwischenwellen (15)
N und Exzenterteile (7), die jeweils durch Zahnkuppiungen
< (19) miteinander verbunden sind. Durch Verdrehen der
beiden Kupplungshalften einer  Kupplung relativ
zueinander, beispielsweise um eine Zahnbreite, kénnen
q alle Exzenterteile (7) exakt aufeinander abgestimmt wer-
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P 80/01
Vorrichtung zum Verschieben einer Seitenwand eines Stampf-
kastens, insbesondere zur Verdichtung von Kokskohle.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verschieben einer
Seitenwand eines Stampfkastens, insbesondere zur Verdichtung
von Kokskohle.

In Stampfkokereien wird gemahlene Einsatzkohle in Stampffor-
men zu Kohlekuchen verdichtet, die anschlieBend mit geeigneten
Setzvorrichtungen aus der Stampfform in die Ofenkammer ge-
schoben werden. ’

Um eine Zerstorung des Kohlekuchens durch Wandhaftung beim
Ausschieben aus der Stampfform zu vermeiden, wird nach dem
Verdichten des Kohlekuchens eine Seitenwand der Stampfform
etwas zuriickgeschoben, bevor der Kuchen in die Ofenkammer
gedriickt wird. Dazu greifen an der verschieblichen Seiten-
wand in einem gleichmidfligen Raster verteilt Gelenkelemente an,
die von entsprechenden horizontal angeordheten Exzenterwellen
bewegt werden und dabei die verschliebliche Seitenwand mit-
nehmen. Die Exzenterwellen werden von eincr gemeinsamen, senk-
recht angeordneten Welle iliber Schnecken angetrieben, die je-
weils in zugeordneten Schneckenrider der Exzenterwellen ein-
greifen. Die Antriebswelle selbst wird von einem Getriebe-

motor angetrieben.

Nachteilig bei der bekannten Konstruktion ist die sehr auf-
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wendige und teure Antriebstechnik. Daneben weist diese An-
triebskonstruktion wesentliche funktionelle Nachteile auf.
Es izt praktisch nicht moglich, Exzenterwellen und Gelenk-
elemente so exakt zu montieren, da3 alle Exzenter bei ge-
schlossener Stampfform im Totpunkt stehen. Nur so aber kann
ein Nachgeben der verschieblichen Seitenwand beim Verdichten
der Kohle sicher vermieden werden. Weiterhin kann es zu Be-
schidigungen der verschieblichen Seitenwand kommen, wenn be-
reits Kohle in die Stampfform gefiillt wird oder wurde, wih-
rend die Form noch nicht ganz geschlossen ist. Da der Uber-
lastschalter des Antriebsmotors relativ trédge anspricht,
arbeitet der Antrieb kurzfristig mit Uberlast gegen einen
erhohten Widerstand. Dies fiihrt immer wieder zu Beschidigun-
gen der verschieblichen Seitenwand, die das schwichste Glied
in der Antriebskette ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine einfache und
wirtschaftliche Vorrichtung zur Verschiebung einer Seiten-
wand einer Stampfform zu schaffen, mit der zudem sowohl ein
Nachgeben der verschieblichen Seitenwand beim Verdichten des
Kohlekuchens als auch eine Beschidigung der verschieblichen
Seitenwand beim SchlieRBen der Stampfform sicher vermieden
werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch gelost, daB ein
Arbeitszylinder auf ein Verstellgestinge einwirkt, iiber das
in Festpunkten gelagerte Zahnsegmente gedreht werden, die je-

welils in Zahnrider von Exzenterwellen eingreifen.

it der erfindungsgemiBen Konstruktion gelingt es, den Antrieb
der verschieblichen Seitenwand wesentlich zu vereinfachen.
Aufwendige und teuere Teile, wie Getriebemotor, Schnecken und
Schneckenrider werden durch einfache, billigere Teile wie
Zylii.der, stirnverzahnte Zahnsegmente und Zahnr#der ersetzt.r
Durch ein Uberdrugkventil kann sicher verhindert werden, da?
sich bei Storungen im Zylindér ein zu hoher Druck aufbaut, der
-3 -
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zu Bezchidigungen der verschieblichen Seitenwand oder der
Verstellmechanik durch iiberhohte Krifte fiihren konnte. Der
Abstand zwischen den Koppelpunkten der Schwingen zweier be-
nachbarter Zahnsegmente mit dem Verstellgestidnge ist, vorzugs-
weise kontinuierlich, veridnderbar, so daR eine weitgehende Ab-
stimmung der Winkellagen der Exzenterteile aller Exzenterwel-

len zueinander moglich ist.

Die Exzenterwellen sind unterteilt in Exzenterteile und
Zwischenwellen, die durch Zahnkupplungen verbunden sind. Die
Zahﬁkupplungen erlauben es, jeweils einander benachbarte Ex-
zenterteile und Zwischenwellen in sehr kleinen Schritten, ent-
sprechend der Zahnteilung der Kupplung, gegeneinander zu ver-
drehen. Damit gelingt es, zusammen mit der Verstellbarkeit

der Abstidnde zwischen zwei Angriffspunkten des Verstellge-
stéinges, alle Exzenterteile mit den an der verschieblichen
Seitenwand angreifenden Gelenkelementen so zu justieren, daB-
sie beil geschloszssener Stampfform im Totpunkt stehen und somit
die verschiebliche Seitenwand beim Verdichten der Einsatzkohle
nicht ausweichen kann.

Die erfindungsgemiRe Vorrichtung wird im folgenden anhand
eines schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiels weiter
erliutert:

Es zeigen:

Fig. 1: einen Querschnitt der erfindungsgemfflen Vorrichtung

Fig. 2: eine Teilansicht einer Exzenterwelle

An der verschieblichen Seitenwand 6 einer Stampfform 18 grei-
fen in mehreren Ebenen Gelenkelemente 10 an. Alle Gelenkele-
mente 10 einer Ebene sind in Exzenterwellen 5 gelagert. Auf
den Exzenterwellen 5 sind je ein Zahnrad 3 aufgesetzt, die
mit jeweils zugeordneten Zahnsegementen 4 in Eingriff steher,
die in Testpunkten 13 gehalten sind. Schwingen 14 der Zahn-

segmente 4 sind mit einem Verstellgestinge 2 drehbar verbun-
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den und durch dieses parallel zueinander gefilhrt. An einsr
verlingerten Schwinge 14a greift ein Arbeitszylinder 1, bei-
spielsweise ein Hydraulikzylinder, an. Der Hub des Zylinders
1 ist mit den Hebellidngen der Schwingen 14 und der Uberset-
zung zwischen Zahnsegmenten 4 und Zahnridern 3 so abgestimmt,
daRl er einer Drehung der Exzenterwelle 5 von 1800 entspricht,
der wiederum ein Exzenterweg bzw. ein Verfahrweg e der ver-
schieblichen Seitenwand 6 von ca. 30 mm zugeodnet ist. Um ein
Nachgeben der verschieblichen Seitenwand 6 beim Verdichten
der Einsatzkohle 11 in der Stampfform 18 sicher zu vermeiden,
ist‘es unabdingbar, alle Exzenterteile 7 bzw. die Gelenkele-
mente 10 bel geschlossener Stampfform 18 auf den sog. Tot-
punkt einzustellen. Dazu sind zwischen den einzelnen Koppel-
punkten der Schwingen 14 der Zahnsegmente 4 mit dem Verstell-
gestinge 2 Spannelemente 16, beispielsweise Spannschlosser,
angebracht, die es ermdglichen, jeweils den Abstand zweier
benachbarter Koppelpunkte zu ver#indern. Dadurch koénnen in-
einfacher Weise die Winkellagen der Exzenterwellen 5 wéit;
gehend korrigiert und aufeinander abgestimmt werden. Zusitz-
lich sind die Exzenterwellen 5 in Exzenterteile 7 und Zwischen-
wellen 15 unterteilt, die durch Zahnkupplungen 17 gekoppelt
sind. Diese Unterteilung der Exzenterwellen 5 erlaubt nun-
mehr die endgililtige, exakte Einstellung aller Exzenterteile
7, da diese gegeniliber den benachbarten Zwischenwellen 15 um
kleine, der Zahnteilung der Zahnkupplungen 17 entsprechende
Winkelbetrige verdreht werden konnen.

Im Beispiel der Figur 1 greift die Kolbenstange des Arbeits-
zylinders 1 an der verlingerten mittleren Schwinge 14a an.
Der Arbeitszylinder 1 ist sowohl an seiner Abstiitzung als
auch mit der Schwinge 14a drehbeweglich verbunden und dufch
ein Uberdruckventil gegen Uberlast geschiitzt.

Bei geschlossener Stampfform 18 ist die Kolbenstange des Ar-

beitszylinders 1 ausgefahren (Position b). Zum Offnen der

Stampfform 18 wird die Kolbenstange in den Arbeitszylinder 1

eingezogen (Position a). Zur Verdeutlichung sind in Figur 1
- 5 -
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die Elemente Zahnritzel 4a und ILExzenterteil 7a der unteren
Antriebsreihe in den der geoffneten Stampfform 18 entsprechen-

den Positionen gezeichnet.



Bezelichnung der FPositionsangaben

1SN

W 0 3 oWl

10.
11.
12,
13.
14,

14a,

15.
16,
17.
18.

Zylinder
Verstellgestidnge
Zahnrad
Zahnsegment

. Zahnsegment

Exzenterwelle
verstellbare Seitenwand
Exzenterteile
Stampfboden
feststehende Seitenwand
Gelenkelement
Einsatzkohle

Lager

Festpunkt

Schwinge

Schwinge

Zwischenwelle
Spannschlof
Zahnkupplung

Stampfform
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Datentanspriiche: P 80/01

1. Yorrichtung zum Verschieben einer Seitenwand eines
Stampfkastens, insbesondere zur Verdichtung von Koks-
kohle, dadurch gekennzeichnet, dafl ein Arbeitszylinder
(1) auf ein Verstellgestinge (2) einwirkt, iber das in
Festpunkten (13) gelagerte Zahnsegmente (4) gedreht
werden, die jeweils in Zahnridder (3) von Exzenterwellen

(5) eingreifen,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
der Abstand zwischen den Koppelpunkten der Schwingen (14)
zweier benachbarter Zahnsegmente (4) mit dem Verstellge-
stinge (2) verinderbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Exzenterwellen (5) in Zwischen-

wellen (15) und Exzenterteile (7) unterteilt sind.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR
die Zwischenwellen (15) und Exzenterteile (7) durch Zahn-

kipplungen (17) verbunden sind,.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der maximale Arbeitsdruck des Arbeits-

zylinders (1) begrenzt ist.
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