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) Grabgefiss.

@ Es wird ein Grabgeféass, insbesondere ein Graben-
rdumldffel fiir Bagger und dhnliche Baumaschinen geschaf-
fen, welches eine, auf seiner Oberseite mittig angeordnete
Befestigungsvorrichtung (2) aufweist, die eine Halterung (4)
zum Anschiuss an den Ausleger einer Baumaschine und
eine, zwischen Halterung (4) und der Oberseite (3) des
Grabgefasses (1) angeordnete Kippvorrichtung (5) enthait.
Diese Kippvorrichtung (5) ist im wesentlichen aus zwei,
senkrecht zur Ebene der Auslegerachse und im Abstand
hintereinander angeordnete, als Tellerscheiben (14 bzw.
15) ausgebildete kreisformige und an der Halterung (4)
‘befestigte Flansche gebildet, in deren Kreismittelpunkt eine
Drehachse (16) eines Drehlagers (17) angeordnet ist und
welche wiederum in zwei, zu den Tellerscheiben (14 bzw.

@ 15) parallel angeordnete, auf der Oberseite (3) des Grab-
m gefésses (1) befestigte Laschen (18 bzw. 19) gelagert ist.
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Die Oberseite (3) des Grabgefidsses (1) ist vorteilhaft als
Hohlkastentrager (6) ausgebildet und enthalt zwei Hydrau-
likzylinder (23 bzw. 24), welche mit ihren kippvorrichtungs-
seitigen Enden (27 bzw. 28) unterhalb des Drehlagers (17)
zwischen diesem und der Oberseite (3) des Grabgefdsses
(1) an der Kippvorrichtung (5) angeschiossen sind. Dabei
kénnen die grabgefédssseitigen Enden (25 bzw. 26) der
Hydraulikzyiinder sowohl auf der Oberseite (3) des Unter-
gurtes (8) als auch auf der Unterseite des Obergurtes (7)
des Hohlkastentragers (6) gelenkig angeschiossen sein.
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Die Erfindung betrifft ein GrabgefdB, insbesondere einen Grabenrdum-
loffel, fur Bagger und dhnliche Baumaschinen, mit einer, auf seiner
Oberseite mittig angeordneten Befestigungsvorrichtung, die eine
Halterung zum AnschluB an den Ausleger einer Baumaschine und eine,

5 zwischen Halterung und der Oberseite des GrabgéfHBes angeordnete
Kippvorrichtung enthdlt, welche im wesentlichen aus einem, mit

seiner Drehachse in Ldangsrichtung des Ausiegers angeordneten Dreh-
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lager und zwei, zwischen der Oberseite des GrabgefdBes und der
Kippvorrichtung jeweils gelenkig angeschlossene und, in Ldngs-
richtung des Ausiegers aesehen, seitlich von der Befestigungs-

vorrichtung angeordneten Hydraulikzylinder besteht.

Bei solchen bekannten Grabgefdfen ist das Drehlager der Kipp-
vorrichtung unmittelbar benachbart zur Oberseite des GrabgefdBes
und oberhalb dieser angeordnet und die seitlichen Hydraulikzylin-
der, welche die Kippbewequng des-GrabgefdBes um die Drehachse
bewirken, sind mit ihren befestigungsvorrichtungsseitigen Enden
oberha]b des Drehlagers an der Halterung gelenkig angeschlossen.
Die grabgefdBseitigen Enden der Hydraulikzylinder sind in Ab-
hdngigkeit der Bauhthe der Kippvorrichtung und Halterung und in
Abhdéngigkeit der Bauldnge der verwendeten Hydraulikzylinder ent-
weder nahe dem Drehlager oder benachbart zu den, das GrabgefdR

in seiner seitlichen Ausdehnung begrenzenden Seitenwdnden auf der

Oberseite des GrabgefdBes ebenfalls gelenkig befestigt.

Nachteilig bei diesen bekannten Ausfiihrungen ist, daB die Hydrau-
likzylinder, insbesondere die gegen duBere, mechanische Einwir-

kungen empfindlichen Kolbenstangen ungeschiitzt gegen Beschddigungen
durch Erd- und Felsbrocken wdhrend des Arbeitseinsatzes sind, da
die so angeordneten Hydraulikzylinder unmittelbar in den Arbeits-

bereich der Grabschaufel gelangen.
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Haufiges Auswechseln der beschddiaten Hydraulikzylinder hat
ldngere Ausfallzeiten der Baumaschine zur Folge und ist deshalb

auperst kostennachteiligq.

Aufqgabe der Erfindung ist es, bei einem GrabgefdfB, insbesondere
einem Grabenrdaumioffel, fiir Bagger und &dhnliche Baumaschinen die
Befestiqungsvorrichtung mit Halteruna und Kippvorrichtung und den
die Kippbewegunq bewirkenden Hydraulikzylindern so auszubilden, daf
die gegen insbesondere mechanische Umwelteinfliisse besonders em-
nfindlichen Hydraulikzylinder mit ihren Kolbenstanqen und den zu-
jehorigen Hydraulikschlauchen nahezu volistandiq geschiitzt bzw.

in das CrabqefdB inteagriert sind, und insbesondere die vorstehend

aufgefiihrten Nachteile vermieden werden.

Diese Aufgabe wird dadurch qelost, daB3 bei einem GrabgefdB der
einganas genannten Art die Hydraulikzylinder mit ihren befesti-
aungsvorrichtungsseitigen Enden unterhalb des Drehlagers zwischen
diesem und der Oberseite des GrabgefaBes an der Kippvorrichtung
angeschlossen sind.

Purch diese erfindungsgemdBe Ausbildung wird erreicht, daB die
Hydraulikzylinder, insbesondere aber ihre Kolbenstanaen in unmit-
telbarer Ndhe zu der 0Oberseite des CGrabgefdfes und im unmittel-
baren Bereich der Befestiqungsvorrichtung anaeordnet und ver-

deckt sind.
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In vorteilhafter Weiterbildung ist die Kippvorrichtung im wesent-
lichen aus zwei, senkrecht zur Ebene der Auslegerachse und im
Abstand hintereinander angeordnete, als Tellerscheiben ausaebil-
dete kreisformige und an der Halterung befestigte Flansche qgebil-
det, in deren Kreismittelpunkt die Drehachse des Drehlagers anqe-
ordnet ist und welche wiederum in zwei, zu den Tellerscheiben
parallel anqeordnete, auf der Oberseite des GrabgefdRes befestigte
Laschen gelagert ist.

Durch die tellerfdormige Ausbildung der Kippvorrichtunq erqibt sich
ein qroBerer Abstand zwischen der Oberseite des GrabgefdBes und
dem Drehlager der Kippvorrichtung, als es bei den bekannten Vorrich-
tungen der Fall ist.

Vorteilhaft sind die beiden Hydraulikzylinder mit ihren grabnefaR-
seitigen Enden benachbart zu den Seitenwdnden des GrabgefdBes auf
dessen Oberseite gelenkiq angeschlossen und mit ihren kippvorrich-
tungsseitigen Enden ebenfalls gelenkig in radialem Abstand von der
Drehachse der Kippvorrichtung an einer der Tellerscheiben ange-
schlossen.

Diese Ausbilduna der Kippvorrichtung ermdoglicht insbesondere die
Anordnuna der Hydraulikzylinder nahezu parallel zu der Oberseite
des Grabaefafes.

Vorteilhaft sind die Hydraulikzylinder mit ihren kippvorrichtungs-

seiti~en Enden jeweils an einer cder beiden Tellerscheiben befestinat.

-5 -
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Hierdurch ergibt sich eine gieichmdBigerere Verteilunag der von den
Hydraulikzylindern auf die Kippvorrichtung bzw. Halterung zu liber-

tragenden Krafte.

In erfindungsgemdBer Weiterbildung ist die Oberseite des Grabge-
faBes als Hohlkastentrdger ausgebildet und sind die beiden Hydraulik-
zylinder innerhalb dieses Hohltrdgers angeordnet, wobei der Oberqurt
des Hohlkastentragers im Bereich der Tellerscheiben eine entsprechen-
de Ausnehmung aufweist, durch welche die Tellerscheiben in den Hohl-
raum des Kastentrdgers hineinstehen.

Die Ausbildung der Oberseite des GrabgefdBes als Hohlkastentrdger er-
hoht die Stabilitdt des Grabgefdfes und dient gleichzeitia

durch dieerfindingsgemdfe Anordnung der Hydraulikzylinder als die

Hydraulikzylinder schiitzende Umhiillung.

SchijeBlich kann die Ausnehmung in dem Obergurt des Hohlkasten-
tragers auf zwei, die Tellerscheiben in den Hohlkastentrdqer ein-

stehen lassende Schlitze reduziert sein.

Diese Ausbildung der Oberseite des GrabaefdBes als Hohlkasten-
trager qgewdhrieisteteinen nahezu vollstandiaen Schutz der besonders
empfindlichen Hydraulikzylinder mit ihren Kolbenstangen sowie der
in diesem Bgreich befindlichen Hydraulik-Leitungen. Selbst bei

extremem Einsatz des GrabgefdBes kdnnen die empfindlichen Teile
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nicht beschddigt werden, da sie vollstdndig abgedeckt sind. Hier-
durch wird auch eine groBe Wartungsfreundlichkeit des Arbeitsge-
rates erreicht.

Zur Durchfiihrung von gelegentlichen Wartungsarbeiten sind in der
zur Baumaschine hin gelegenen Riickseite des Hohlkastentrdgers
Offnungen vorgesehen, welche durch entsprechend ausgebildete
Deckel abgedeckt werden konnen.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung sind die beiden Hydrau-
likzylinder mit ihren grabgefdfBseitigen Enden benachbart zu den
Seitenwdnden des GrabgefdaBes innerhalb des Hohlkastentrdgers an
dessen Obergurt gelenkig angeschlossen und mit ihren kippvorrich-
tungsseitigen Enden ebenfalls gelenkig in radialem Abstand von der

Drehachse der Kippvorrichtung an den Tellerscheiben angeschlossen.

Diese Befestigung der grabgefdBseitigen Enden der beiden Hydraulik-
zylinder am Oberqurt des Hohlkastentrdgers erhoht die Wartungsfrei-
heit des GrabgefdBes wesentlich, da eventuelle Ablagerungen auf dem
Unterqgurt des Hohlkastentrdgers welche durch die Ausnehmungen fiir

die Tellerscheiben im Oberqurt in den Hohlkastentrdger eingedrungen
sein kOnnen, die Beweglichkeit der Hydraulikzylinder an ihrem grab-

gefdBseitigen Befestiqungsenden nicht behindern konnen.

Vorteilhaft sind die Tellerscheiben in ihren beiden, zwischen der
Befestigungsstelle der kippvorrichtungsseitigen Enden der Hydraulik-
zylinder an den Tellerscheiben und der Befestigungsstelle der Teller-
scheiben an der Haiterung gelegenen Bereichen in ihren Durchmessern

reduziert.
_7..
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Hierdurch konnen die im Obergurt des Hohlkastentrdqers flr die

Tellerscheiben vorzusehenden Ausnehmungen verhaltnismaBiq klein

gehalten werden, wodurch die Mdglichkeit des Eindringens von

Schmutz etc. in den Hohlkastentrdger verringert wird.

Ein die Erfindung nicht beschrdnkendes Ausfiihrungsbeispiel ist

in den Figuren dargestellt. Es zeigen

Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4
Fig. 5
Fig. 6

eine Vorderansicht des Grabgefafes mit Befesti-
gungsvorrichtung ohne vorderseitigen Gurt des
Hohlkastentrdgers und mit einqgezeichneter Kipp-

stellung von 450,

einen Schnitt gemdB Linie II-II 1in Fig. 1,

eine Draufsicht auf das Grabgefdl mit teilweisem
Schnitt 'der Kippvorrichtung gemdB Linie III-III
in Fig. 1,

eine Rickansicht des Grabqefdfes,

eine Seitenansicht des Grabgefdfes ohne Darstellung

der Halterung,

eine Riickansicht des GrabgefdBes in einer welteren

Ausfiihrungsform und
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Fig. 7 einen Schnitt gemdB Linie VII-VII in Fig. 6.

In den Figuren ist ein GrabgefdB 1 in der besonderen Ausfilihrungs-
form eines Grabenrdumldffels mit einer Befestigungsvorrichtung 2
dargestellt, welches an den Ausleger einer Baumaschine, insbeson-
dere eines Baggers anschliessbar ist.

Die Befestigungsvorrichtung 2 ist mittig auf der Oberseite 3 des
GrabgefdBes 1 angeordnet und enthdlt eine fiir die Befestigung an
dem Baggerausleger vorgesehene Halterung 4 und eine zwischen dieser
Halterung 4 und der Oberseite 3 des GrabgefdBes 1 angeordnete

Kippvorrichtung 5.

Die Oberseite 3 des GrabgefdBes 1 ist als Hohlkastentrdger 6 mit
Obergurt 7, Untergurt 8 und vorderem Steg 9 und hinterem Steq 10
ausgebildet. Diese Ausbildung der Oberseite des GrabgefdBes, abge-
schlossen von den Seitenwdnden 11 und 12, dient neben der Erhohung
des statischen Widerstandsmomentes insbesondere der Aufnahme wesent-

licher Teile der Kippvorrichtung 5.

Die Kippvorrichtung 5 besteht aus zwei, unterhalb der Halterung 4
fest angeordneten, senkrecht zur Ebene der Auslegerachse 13 und im
Abstand hintereinander angeordnete, als Tellerscheiben 14 bzw. 15
ausgebildete kreisformige Flansche.

Im Kreismittelpunkt der Tellerscheiben 14 und 15 ist die Dreh-

achse 16 eines Drehlagers 17 angeordnet, welches wiederum in zwei,

-9-
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zu den Tellerscheiben 14 bzw. 15 parallel angeordneten, auf dem
Obergurt 7 des Hohlkastentrdgers 6 des GrabgefdBes 1 befestigte
Laschen 18 bzw. 19 gelagert ist.

Die Laschen 18 bzw. 19 konnen auch liber den Obergurt 7 nach oben
hinaufqgefiihrte verldngerte Teile des vorderen bzw. hinteren
Steges 9 bzw. 10 sein.

Der Oberqurt 7 des Hohlkastentrdgers 6 weist im Bereich der
Tellerscheiben 14 und 15 eine Ausnehmung 20 oder fiir jede
Tellerscheibe 14 bzw. 15 einen separaten Schlitz 21 bzw. 22 auf,
wodurch die Tellerscheiben ungehindert in den Innenraum des

Hohlkastentrdgers 6 hineinragen konnen.

Innerhalb des Hohlkastentrdgers 6 sind zwei Hydraulikzylinder 23
bzw. 24 bei nicht ausgeschwenkter Stellung des GrabgefdBes 1

in anndhernd horizontaler Lage eingebaut. Die jeweiligen grab-
gefdBseitigen Enden 25 bzw. 26 der Hydraulikzylinder 23 bzw. 24
sind nahe den Seitenwdnden 11 bzw. 12 des GrabgefdBes 1 gelenkig
auf der Innenseite des Unterqurtes 8 befestigt, die kippvorrich-
tungsseitigen Enden 27 bzw. 28 der beiden Hydraulikzylinder sind
dagegen in radialem Abstand von der Drehachse 16 des Drehlaqgers 17
jeweils an einer der beiden Tellerscheiben 14 bzw. 15 ebenfalls

gelenkig befestigt.

In einer weiteren Ausfihrungsform des Grabgefdfes 1 gemdB Fig. 6

und Fig. 7 sind die grabgefdBseitigen Enden 25' bzw. 26' der Hydrau-

-10-
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Tikzylinder 23" bzw. 24' nahe den Seitenwdnden 11' bzw. 12' ge-
lenkig auf der Innenseite des Obergurtes 7' des Hohlkastentrdgers 6'
befestigt, so daB die Oberseite 3' des Unterqurtes 8' durchgehend
frei ist und sich dort eventuell sammelnde, durch die Ausnehmungen
20 im Obergurt 7' eindringende Ablagerungen die Funktion der Hy-
draulikzylinder 23' bzw. 24' bzw. deren gelenkige Lagerungen nicht
beeintrdchtigen kdnnen.

Die Tellerscheiben 14' bzw. 15' sind bei dieser Ausfiihrungsform in
ihren Durchmessern erheblich reduziert, mit Ausnahme im Bereich der
Befestigungsstelle 31', in welcher die kippvorrichtungsseitigen

Enden 27' bzw. 28' der Hydraulikzylinder gelenkig angeordnet sind.

Durch die verkleinerte Ausfiihrungsform der Tellerscheiben 14' bzw. 15'

wird erreicht, daB die Ausnehmungen 20 im Oberqurt 7' des Hohlkasten-
tragers 6' wesentlich kleiner ausgebildet sein konnen, als bei dem
ersten Ausfiihrungsbeispiel und damit das Eindringen von Schmutz etc.

in den Hohlkastentrdger erschwert wird.

Je nachdem, welcher der beiden Hydraulikzylinder ein- bzw. ausge-
fahren ist, wird das GrabgefdB 1 um die Drehachse 16 der Befesti-
gunasvorrichtung 2 geschwenkt.

Der hintere Steqg 10 des Hohlkastentrédgers 6 weist Uffnungen auf,
welche mit entsprechenden Deckeln 29 verschlossen sind (siehe

Fig. 4) und bei Bedarf die Wartung der Hydraulikzylinder 23 bzw. 24

und entsprechenden Hydraulik-Leitungen 30 erlauben,

-11-
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Diese Hydraulik-Leitungen 30 enden in Anschliissen 31, welche un-

mittelbar im Drehbereich der Befestiqungsvorrichtung angeordnet

sind und die baumaschinenseitigen AnschluBteile aufnehmen kOnnen.

H/Z1/RE. 1
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Patentanspriche

GrabgefdB, insbesondere ein Grabenraumloffel, flir Bagqer

und dhnliche Baumaschinen, mit einer, auf seiner Oberseite
mittig angeordneten Befestinungsvorrichtuna, die eine Hal-
terunqg zum AnschluB an den Ausleger einer Baumaschine und

eine, zwischen Halterung und der Oberseite des Grabgefdfies
angeordnete Kippvorrichtung enthé]t, welche im wesentlichen

aus einem, mit seiner Drehachse in Langsrichtunag des Ausleqers
angeordneten Drehlaaer und zwei, zwischen der Oberseite des
GrabgefaBes und der Halteruna Jeweils gelenkiq ange-~
schlossenen und, in Ldangsrichtung des Aué]eqers qesehen, sejt-
Tich von der Befestigungsvorrichtung angeordneten Hydraulik-
zylinder besteht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Hydraulikzylinder (23 bzw. 24 ) mit ihren befestiqgungs-
vorrichtungsseitiqgen Enden ( 27 bzw. 28 ) unterhalb des Dreh-
lagers ( 17 ) zwischen diesem und der Oberseite ( 3 ) des Grab-

gefaBes ( 1 ) an der Kippvorrichtung ( 5 ) angeschlossen sind.

Grabgefd nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kippvorrichtung ( 5 ) im wesentlichen
aus zwei, senkrecht zur Ebene der Auslegerachse ( 13) und im
Abstand hintereinander angeordnete, als Tellerscheiben

( 14 bzw. 15) ausgebildete kreisformiae und an der Halterung

( 4 ) befestiqte Flansche gebildet ist, in deren Kreismittel-

-7-
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punkt die Drehachse ( 16 ) des Drehlagers ( 17 ) angeordnet
ist und welche wiederum in zwei, zu den Tellerscheiben

( 14 bzw. 15) parallel angeordnete, auf der Oberseite ( 3 )
des GrabgefdBes ( 1 ) befestigte Laschen { 18 bzw. 19 ) qe-

lagert ist.

GrabgefdB nach Anspruch 2, dadurch oaekenr -
zeichnet, daB die beiden Hydraulikzylinder ( 23 bzw.Z24 )
mit ihren grabgefdBseitigen Enden (25 bzw.26 ) benachbart

zu den Seitenwdnden ( 11 bzw. 12 ) des GrabgefdRes auf dessen
Oberseite { 3 ) gelenkig angeschlossen sind und mit jhren
kippvorrichtungsseitigen Enden (27 bzw. 28 ) ebenfalls ge-
Tenkig in radialem Abstand von der Drehachse ( 16 ) der Kipp-

vorrichtung an einer der Tellerscheiben angeschlossen sind.

GrabgefdB nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hydraulikzylinder (23 bzw. 24 )

mit ihren kippvorrichtungsseitigen Enden ( 27 bzw. 28 ) jeweils
an einer der beiden Tellerscheiben ( 14 bzw. 15 ) befestigt

sind.

Grabgefdl nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Oberseite ( 3 ) des GrabgefaBes
als Hohlkastentrdger ( 6 ) ausgebildet ist und die beiden

Hydraulikzylinder (23 bzw.24 ) innerhalb dieses Hohlkasten-
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trdgers ( 6 ) angeordnet sind, wobei der Oberaurt (7))
des Hohlkastentragers ( 6 ) im Bereich der Tellerscheiben
eine entsprechende Ausnehmung ( 20 ) aufweist, durch welche
die Tellerscheiben in den Hohlraum des Kastentrdaers hinein-

stehen.

Grabgefal nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
7eichnet, daB die Ausnehmung ( 20 ) in dem Ober-

aurt ( 7 ) des Hohikastentrdgers {( 6 ) auf zwei, die
Tellerscheiben in den Hohlkastentrdger einstehen lassende

Schlitze ( 21 bzw. 22 ) reduziert ist.

Grabgefd nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal in dem zur Baumaschine hin gelegenen hin-
teren Steq (11 ) des Hohlkastentragers ( 6 ) Offnungen
vorqesehen sind, welche durch entsprechend ausaebildete

Deckel (29) abaedeckt werden konnen.

GrabgefdB nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zetichnet, dB die beiden Hydraulikzylinder (23' bzw. 24")
mit ihren grabgefdBseitigen Enden (25' bzw. 26') benachbart zu
den Seitenwdnden (11' bzw. 12') des GrabgefidBes innerhalb des
Hohlkastentrdgers (6') an dessen Oberqurt (7') qelenkig ange-

schlossen sind und mit ihren kippvorrichtungsseitigen Enden (27°

-4~
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bzw. 28') ebenfalls aelenkiq in radialem Abstand von der
Drehachse (16) der Kippvorrichtung an den Tellerscheiben {14’

bzw. 15') angeschlossen sind.

GrabgefdR nach Anspruch 8, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Tellerscheiben(1l4' bzw. 15') in den
beiden, zwischen der Befestigungsstelle (31') der kippvorrich-
tungsseitigen Enden (27' bzw. 28') der Hydraulikzylinder an
den Tellerscheiben und der Befestigungsstelle der Tellerschei-
ben an der Halterung (4) gelegenen Bereichen in ihren Durch-

messern reduziert sind.
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Fig. 5
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