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Torblatt fiir ein Deckenglieder- oder Rolltor und Verfahren zur Herstellung dieses Torblattes.

@ Zur Herstellung eines Torblattes fiir ein Decken-glieder-

oder Rolltor werden zwei Metallblechschalen hergestellt, die

an ihren Enden mit krallenférmig gestaiteten Gelenkelemen-

ten (7,8) versehen sind. Um unerwiinschte Verformungen

beim Zusammenfigen der Metallbiechschalen (2,3} zu ver-

meiden, die insbesondere im Bereich der Schmalseiten (9)

auftreten, sollen die beiden Schalen (2,3} nachst den beiden

Gelenkelementen (7,8) mit sich in Langsrichtung erstrecken- 3 1 i : FIG.1
den Sicken (11,12} versehen werden. ] -
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BEZEICHNUNG GEANDERT
siehe Titelseite

Torblatt fiir ein Deckenglieder- oder Rolltor

Die Erfindung betrifft ein Torblatt fiir ein Deckenglieder-
oder Rolltor, wie es im Oberbegriff des Patentansoruches

1 niher angegeben ist.

Ein derartiges Torblatt ist beispielsweise in der Hlteren
Anmeldung P 29 26 144.7-25 beschrieben. Das einzelne Tor-
blatt besteht beispmielsweise aus einem Metallhohlprofil
mit einer AuBRenschale und einer Innenschale, die durch
zwei profilierte Metallbinder gebildet sind. An ihren
L&ngsseiten sind die MetallbiAnder zur Bildung von Ge-
lenkelementen krallenfﬁrmiq ineinandergebogen. Die Ge-
lenkelemente sind drehsymmetrisch zueinander angebracht,
so daB die Querschnittsform des Torhlattes rotations-
symmetrisch ist. Bei dem Herstellungsvorgang eines sol-
chen Torblattes werden die Metallbhdnder zunAchst so
profiliert, daBR sie nach dem Zusammenfiigen einen Hohl-
raum umschlieBen, und es werden ihre LAngsseiten qul—
lenfrmig ineinandergebogen. Bei diesem Ineinanderbiegen

kann es aufgrund der unterschiedlichen Krﬁmmungsradien
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in den Biegungen und den damit verbundenen Veréchie—
hbungen der Hohlraumschmalseiten dazu kommen, daB sich
diese Hohlraumschmalseiten zum Hohlraum hin eindellen.
Dies ist insbésondere dann nachteillig, wenn die oben-
liegende Hohlraumschmalseite eine solche Eindellung
erfidhrt, daB sich dann ﬁnter unglinstigen Umstinden

in dieser Eindellung Wasser ansammeln kann.

Aufgabe der Erfindung ist dementsorechend, fiir ein
eingangs angegebenes Torblatt eine Ausgestaltung an-
zugehen, bei der solche Eindellungen der Hohlraumwan-

dungen vermieden wexrden.

Diese Aufgabe wird mit Hilfe eines Torblattes nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1 gel®st, das erfin-
dungsgemif nach der im kennzeichnenden Teil des Patent-
ansnruches 1 angegebenen Weise ausgestaltet ist. Vor-
teilhafte Ausgestaltunacen der.Erfindung sowie ein be-
vorzugtes Verfahren zu seiner Herstellung sind in den

Unteransoriichen angegehen.

Die Erfindung éieht ﬁor,'die Innenschale und/oder die
AuBenschale im Bereich zwischen einem Gelenkelement
und der benachbarten Hohlraumschmalseite mit einer in
Lingsrichtung sich erstreckenden Sicke zu versehen.
Diese Sicke gleicht die Lingendifferenzen aus, die
beim Ineinanderbiegen der beiden Schalen wégen der un-
terschiedlichen Kriimmungsradien verursacht werden.
Zum Ausgleich dieser Lingendifferenz ist eine Sicke
an derjenigen Schale geniigend, die jeweils hei dem
entsprechenden Gelenkelement den kleineren Kriimmungs-
radius aufweist. Diese Sicke verhindert ein Einkriim-

men der benachbhart liegenden Hohlraumschmalseite.
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Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht
vor, an den entsnrechenden Stellen die Sicke sowohl

an der AuBenschale sowie auch an der Innenschale aus-
zubilden, wobei diese Sicken ineinandergreifen. Hier-
durch wird eine zus&dtzliche Fixierung der AuBenschale
gegen die Innenschale erzielt, so daf sie beim Inein-
anderbiegen der Oberseiten bzw. Unterseiten zu Ge-
lenkelementen nicht gegeneinander verriicken k&nnen.
Zur Herstellung des erfindungsgemdBen Torblattes ist
vorgesehen, das Torblatt aus zweil profilierten Metall-
bAindern zusammenzufiigen, wobei diese Metallbinder in
einer Rollenformmaschine profiliert und mit Sicken ver-

sehen werden. Dabei k&nnen die Sicken von zusidtzlichen

"Rollen eingeformt werden, es ist aber auch mdglich,

die zur Profilierung der Metallbdnder vorgesehenen
Verformungswalzen entsprechend den vorgesehenen Sicken
auszugestalten. Dabei werden in beiden F&llen die

Sicken vor dem Zusammenfiigen der Binder und der Aus-
bildung der Gelenkelemente eingeformt.

Im folgenden wird nun die Erfindung anhand der in den
Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrieben
und ndher erl&utert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemdgBes
Torblatt,

Fig. 2 eine erste Ausfiihrungsform eines erfindungs-

gemdfBen Torblattes,

Fig. 3 eine zweite Ausfihrungsform eines erfindungs-

gemidfRen Torblattes,
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die Figuren 4 und 5 zeigen Verformungsrollen zur
Herstéllung eines Torblattes aus Metallb&ndern.

Pie Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch ein erfin-—
dungsgemifes Torhlatt. Das Torblatt besteht aus einer
AuBenschale 2 und einer dazu in der Wandstdrke ver-
ringerten Innenschale 3. Die AuBSenschale und die In-
neschale sind so profiliert, daB sie einen Hohlraum

4 umschlieBien. Ferner sind sie an ihren Lingsseiten
zu Gelenkelementen 7 und 8 ineinandergebogen. Wie im.
rechtéﬁ Teil der Fig. 1 dargestellt ist, befindet sich
zwischen deerelenkelement 8 und der Hohlraumschmal-
seite 10 in der Wandung der Innenschale eine Sicke 12.
Diese Sicke 12 gleicht den Li&ngenunterschied aus, der
beim Ineinanderdrehen der Schalenenden zu dem Gelenk-~

element 8 zwischen den Schalen auftritt.

Im linken Teil der Fig. 1 ist dargestellt, daB zwi-
schen dem Gelenkelement 7 und der Hohlraumschmal-
seite 9 sowohl die Innenschale 3 mit einer Sicke 11
als auch die AuBenSchale 2 mit einer entsprechenden
Sicke 13 versehen sihd. Diese Sicken sind so ausge-
bildet, daB sie ineinandergreifen und ein gegenseiti-
ges Verschieben von Innenschale und AuBenschale ver-

hindern.

Die Fig. 2 zeigt in perspektivischer Darstellung ein
erfindungsgemdfes Torblatt, das sowohl an dem oberen
Gelenkelement 7 wie auch an dem unteren Gelenkelement
8 mit Sicken versehen ist. Dabei sind die Sicken so-
wohl in der Innenschale 3 wie auch in der AuBSenschale
2 angebracht. Die Sicken 11 und 13 sowie die Sicken
12 und 14 greifen ineinandér. Die Sicken verlaufen
parallel zu den Lingsseiten 5 bzw. 6 des Torblattes.

Die Querschnittsform des Torblattes ist rotations-

.
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symmetrisch zu der Achse 20.

Die Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfilhrungsform des er-
findungsgem&fen Torblattes. Bei dieser Ausfﬁhrungs-.
form ist eine Sicke jeweils nur an derjenigen Schale
angebracﬁt, die bei dem benachbarten Gelenkelement

7 bzw. 8 innenliegt. So ist bei dem oberen Gelenk-
element 7 nur die AuBenschale 2 mit einer Sicke 13
versehen, wobei die Innenschale 3 gerade verliuft,

im Bereich des unteren Gelenkelementes 8 ist umge-
kehrt nur die Innenschale 3 mit einer Sicke 12 ver-
sehen, wdhrend die AuBenschale 2 gerade verl&duft. In
der Fig. 3 ist weiter dargestellt, daB die Innenschale
3 mit Spalten 18 versehen sein kann. Diese Spalteni8
verlaufen ebenfalls parallel zu den Lingsseiten 5
bzw. 6 des Torblattes. Diese Spalten 18 erfiillen den
Zweck, einen Wirmeillbergang von der Innenschale 3,

die sich auf der Innenseite des Torraumes befindet,
zu der AufRenschale 2 herabzusetzen, so daB die Widrme-
isolation des Torblattes verbessert wird. Dabei kann
ein solcher Spalt 18 von einzelnen Stegen 19 iiber-
briickt sein, um die Zugfestigkeit des Torblattes zu
erhalten. Diese Stege 19 sind nur im oberen Teil der
Fig. 3 dargestellt.

Zur weliteren Verbesserung der Warmedd3mmung kann der

Hohlraum 4 des Torblattes auch ausgeschdumt sein.

Die Fig. 4 und 5 zeigen Verformungsrollen 17, mit de-
nen Metallbdnder 15 und 16 prdfiliert werden. Die Ver-
formungsrollen weisen einanderzugeordnete Vorspriinge
21, 23 und Nuten 22, 24 auf, die bei Drehung der Rol-
len ineinandergreifen und die Metallb&nder 15 und 16
mit Sicken 11, 12, 13, 14 versehen. Wie sich aus der

Darstellung der Fig. 4 und 5 ebenfalls entnehmen 1a8¢t,
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erfolgt die Ausbildung dieser Sicken 11 bis 14 vor
dem Zusammenfiigen der Metallb&nder 15, 16 zu einem
Hohlprofil. Grunds&dtzlich wdre es aber auch mdglich,
die Binder zundchst mit den Verformungsrollen winklig
zu formen, sodann zur Bildung eines Hohlprofils zusam-
menzufiigen, an diesem zusammengefligten Hohlprofil die
Sicken einzupressen und danach die Gelenkelemente aus-
zubilden.
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ANSPRUCHE

1. Torblatt fiir ein Deckenglieder- oder Rolltor, beste-

hend aus einem Hohlprofil (1) mit einer AuBlenschale (2)
und einer Innenschale (3), die einen Hohlraum (4) um-
schliefBen und an ihren Lingsseiten (5, 6) zur Bildung
von Geleﬁkelementen (7, 8) krallenfsrmig ineinanderge-
bogen sind, dadurch gekennzeichnet, daBl die Innenschale
(3) und/oder die AuBenschale (2) im Bereich zwischen
einem Gelenkelement (7) bzw. (8) und der benachbarten
Hohlraumschmalseite (9) bzw. (10) eine in Li#ngsrichtunqg
sich erstreckende Sicke (11, 12, 13) aufweist.

2. Torblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet;
daB die AuRBenschale (2) und die Innenschale (3) jeweils
mit einanderzugeordneten, ineinanderqreifenden Sicken
(11, 13) versehen sind.

" 3. Torblatt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, daB die AuBenschale (2) und die Innenschale (3) aus
Metall bestehen.
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4, Torblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf der Hohlraum (4) mit Schaummasse
gefiillt ist.

5. Verfahren zur Herstellung eines Torblattes, bei
dem von zwei Metallbandrollen Metallbinder (15, 16)
abgezogen und in einer Rollenformmaschine zur Bildung
eines Hohlprofils geformt und zusammengefiigt werden,
dadurch gekennzeichnet, daf mittels -Verformungsrollen
(17) eine oder mehrere Sicken (11, 12, 13, 14) in
eines der Metallbinder oder in beide Metallbinder

(15, 16) eingeformt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Einformen der Sicken (11 - 14) vor dem Zusam-
menfiigen der Metallbinder (15, 16) zu einem Hohlpro-

£11 (1) erfolgt. | ‘
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