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Vorrichtung zum Herstellen von sanitérkeramischen Erzeugnissen.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstelien
von sanitirkeramischen Erzeugnissen, insbesondere Wasch-
becken, Klosettbecken, Sitzwaschbecken, Ablagen, Séulen
od.dgl., mittels aus wasseraufnehmendem Material, vor-
zugsweise Gips, hergesteliten Formen, die jeweils minde-
stens aus zwei eine senkrechte Trennung aufweisenden 1
Formteiien bestehen, welche nebeneinander auf einer GieR- N
bank abgestellt und paarweise dichtend zusammenhaltbar N
sind, und die mittels einer absperrbaren GieBleitung zum . R\ 4
steigenden Beflillen mit einem Schlickerbehalter verbindbar SO\ A
sind. Um bei geringerem Anlage- und Arbeitsaufwand : N
sowoh| Materialverluste als auch Umweltbelastungen zu
vermeiden, weist jedes Formteil (1,.2; 14, 15) unterhalb seines
Hohlraumes (5} eine etwa waagerecht veriaufende und zwi-
schen den senkrechten Stirnflachen des Formteils durchge-
hend ausgebildete Offnung (8;8a) auf, die (iber einen Verbin-
N dungskanal (11; 11a} mit dem Hohlraum (5) verbunden ist und
die bei zusammengeschobenen Formen sowohl mit der Off-
nung (8;8a) im zur jeweiligen Form gehoérenden anderen
Formteil (2,1; 15, 14) als auch mit der Offnung (8; 8a) im
anschilieBenden Formteil (2, 1; 15, 14) der benachbarten Form
o abgedichtet als GieBleitung verbunden ist.
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Vorrichtung zum Herstellen von sanit8rkeramischen
Erzeugnissen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen
von sanitdrkeramischen Erzeugnissen, insbesondere
Waschbecken, Klosettbecken, Sitzwaschbecken, Ablagen
od.dgl., mittels aus wasseraufnehmendem Material, vor-
zugsweise Gips, hergestellten Formen, die Jeweils min-
destens aus zwei eine senkrechte Trennung aufweisenden
Formteilen bestehen, welche nebeneinander auf einer
GieBbank abgestellt und paarweise dichtend zusammen-
haltbar sind, und die mittels einer absperrbaren GieB-
leitung zum steigenden Beflillen mit einem Schlickerbe-
halter verbindbar sind.

Vorrichtungen der voranstehend beschriebenen Art sind
bekannt., Sie umfassen eine unterhalbdb der GieBbank orts-
fest verlegte GieBleitung, die liber Jeweils einen ab-
nehmbaren Verbindungsschlauch mit jeder Form verbunden
wird, so dafl alle Formen gleichzeitig Uber ihren Ver-
bindungsschlauch durch die gemeinsame GieBleitung mit
Schlicker aus dem Schlickerbehdlter steigend gefiillt
werden konnen. Sobald sich in den Formen der Scherben
mit der gewiinschten Wandstdrke gebildet hat, wird der
iiberschiissige Schlicker durch die Verbindungsschlduche
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in die GiefBleitung abgelassen{ Diesér’ﬁberschﬁssige
Schlicker wird wiederum dem Schlickérbehélter zugefiihrt,
um zu einem spdteren Zeitpunkt verarbeitet zu werden.

Damit die GieBleitung,ﬁnd die Jjeweils zu einer aus zwei
Formteilen bestehenden Form'fﬁhrenden Verbindungs4
schlduche sténdig verwendet werden kﬁnnen,'iSt es er-
forderlich, zumindest diese Teile der GieBanlage regel-
mdBig von Schlickerresten zu sdubern, Zu diesem Zweck
ist parallel zur GieBleitung eine Spiilleitung VOfgese-
hen, Diese Spiilleitung besitzt AnschluBstutzen fiir
simtliche Verbindungsschliuche. Nach Abziehen des iiber-
schiissigen Schlickers werden die Verbindungsschliuche
mit ihren obehrliegénden'Enden von den Formen abgenbm—
men und auf die Stutzen der Spﬁlleitung gesteckt. Auf -
diese Weise konnen alle Verbihdungssbhléuche und die
GieBleitung durch aus dem Wassernetz'enthommenes'Wasser
gespllt werden.'Diesés mit Schlickerresten vérunréinigte
Wasser wird einem Sumpf zugefithrt. Vor jedem'Gierorgang
miissen die Verbindungsschliuche sodann von der Spiillei-
tung abgenommen und wieder an den Formen angebracht
werden,

Diese bekannte Art einér'Gierorrichtuhg erfordert nicht
nur einen erheblichen Arbeitsaﬁfwénd fir das Umstecken
der Verbindungsschlauche, sonderh hét durch'daSisténdige
Spililen der Verbindhngsschléuchefund der GieBleitung einen
Schlickerverlust zur Folge. Dieser Verlust entzieht je-
doch nicht nur viele Tonnen Maferial dem eigentlichen
Verwendungszweck, sondern verschmutztrgroﬁe Wassermen-
gen, die nur Uber eine Kléranlage abgefﬁhrt werden k&n-
nen und somit eine erhebliche Umweltbelastung darstellen.

- Der Erfindung liegt die Aufgabe zﬁgrunde, dierbekannte
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Vorrichtung dahingehend weiter zu entwickeln, daB bei-
geringerem Arbeits- und Anlagenaufwand Materialverluste
und Umweltbelastungen vermieden werden.

Die LOsung dieser Aufgabenstellung durch die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, dafl jedes Formteil unter-
halb seines Hohlraums eine etwa waagerecht verlaufende
und zwischen den senkrechten Stirnfldchen des Formteils
durchgehend ausgebildete Offnung aufweist, die iiber min-
destens einen Verbindungskanal mit dem Hohlraum der Form
verbunden ist und die bei zusammengeschobenen Formen so-
wohl mit der Offnung im zur jeweiligen Form gehdrenden
anderen Formteil als auch mit der Offnung im anschlie-
Benden Formteil der benachbarten Form abgedichtet als
GieBleitung verbunden ist.

Mit diesem Vorschlag der Erfindung wird die bei der be-
kannten Ausfilhrung unterhalb der GieBbank angeordnete
GieBleitung durch die in jedem Formteil ausgebildete
Offnung ersetzt. Hierdurch entfdllt bei der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung nicht nur die eigentliche GieBlei-
tung, sondern auch s&@mtliche Verbindungsschl&uche, da
diese durch mindestens einen Verbindungskanal Jje Form
ersetzt sind. Da Jeweils zweili Formteile den zur Erzeu-
gung des sanitidrkeramischen Erzeugnisses dienenden
Hohlraum bilden, geniigt ein Verbindungskanal je Form,
un den aus dem Schlickerbehdlter durch Schwerkraft in
die miteinander verbundenen Offnungen eintretenden
Schlicker von unten her in die Hohlr&@ume der Formen
einstromen zu lassen. Auch das Abziehen des iiber-
schiissigen Schlickers nach Bildung der Scherben ge-
schieht liber die Verbindungskandle und die zu einer
GieBleitung miteinander verbundenen Offnungen, so daB
insoweit keine Anderungen des Verfahrens gegeniiber dem
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bekannten Stand der Technik eintretehQ

Ein weiterer wesentlichef Vorteil derrerfindungsgeméﬁen
Ausbildung besteht darin, daB ein Spiilvorgang iiberfliis- -
sig wird. Der in den Offnungen der Formteile und in den
Verblndungskanalen verbleibende Schllcker verfestigt sich
wegen des wasseraufnehmenden Materials der Formteile
ebenso wie der Scherben. Nach dem foﬁen der Formen und
dem Herausnehmen der Scherben kénnen diese Schlicker-
reste somit auf éinfache Wéise den Fdrmteilén entnommen
werden. Da die verfestigteh Schlickerreste innerhald der
Formteile keiner Verschmutzung ausgesetzt,sind, konnen
sie ohne Schwierigkeiten wieder aufbereitet und einem
neuen'Verarbeitungsprozeﬁ,zugefﬁhrtrwerden.,Auf diese
Weise wird nicht nur ein Verlust des teueren Materials

‘vermieden, sondern auch die NOtwendigkeit,eines Spiilvor-

ganges, der einerseits einererhebliche Wassermenge
verbraucht und andererseits die Umwelt belastet,

Gem&B einem,Weitereh,Merkmal deriErfindung welst das Je-
weils vorderste Formteil der ?uf;eiﬁer GieBbank befindli-
chen Formen einen auS’der freien Stirnfliche herausragen-
den Rohrstutzen zum Verbinden mit einem zum Schlickerbe-
halter fﬁhrenden'GiéBleitungsSfuék auf, Auf diese Weise
ist ein einfacher AnschluB der'die GieBléitung beinhal -
tenden Formen an - dle zum Schllckerbehalter fuhrende Lei~
tung moglich, ' ' ' A

Erfindungsgeméﬁ'weist jede aus mindestens zwei Formteilen
bestehende Form mindestens Einen Luffkanal auf, durch den
wihrend des Abfﬁhrens'dés ﬁberschﬁésigen'Schlickérs Luft
in den sich entleerenden Hohlraum der Form gepreBt wird,
um das Entstehen eines Unterdruckes zu vermeiden, An-
stelle Jeweils elnzelnerrLuftanschlusse konnen gemif
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einem weiteren Merkmal der Erfindung die Luftkanidle
aller Formteile bei zusammengeschobenen Formen eine
durchgehende Luftleitung bilden, so daB die Erfindung
nicht nur die GieBleitung, sondern auch die Luftleitung
durch entsprechend in den Formteilen ausgebildete 0ff-
nungen ersetzt, die bei zusammengeschobenen Formen je-
weils eine durchgehende Leitung bilden.

Falls mit der erfindungsgem@Ben Vorrichtung in jeder
Form gleichzeitig mehrere sanité@rkeramische Erzeugnisse
hergestellt werden sollen, indem mincestens zwei vonein-
ander getrennte Hohlrdume in Jjeder Formn ausgebildet sind,
wird mit einer erfindungsgemidfBen Weiterbildung vorge-
schlagen, die zwischen den senkrechten Stirnflidchen Je-
des Formteils durchgehend ausgebildete Offnung unter-
halb und zwischen den beiden Hohlrdumer anzuordnen und
mit diesen durch Jjeweils einen Verbindu.gskanal zu ver-
binden. Diese zwischen den beiden Hohlridumen ausgebil-
dete GieBleitung kann beim Abziehen des iberschiissigen
Schlickers nach der Bildung des Scherbens zugleich fiir
das AbflieBen des iliberschiissigen Schlickers verwendet
werden, wenn filir jeden der voneinander ge¢trennten Hohl-
raume ein LuftanschluB vorgesehen ist, durch welchen
widhrend des Entleerens Luft in den Hohlrauvm nachstrémt.

Um separate Luftanschliisse pro Hohlraum ztu vermeiden,
kann bei einer Weiterbildung der Erfindung jeder Hohl-
raum zur AuBenseite des Formteils geneigt uwrd an seiner
tiefsten Stelle {iber ein Kanalstiick mit einen Auslauf-
kanal verbunden sein, der jeweils parallel :ur Offnung
zwischen den Stirnfldchen des Formteils verliduft und
bei zusammengeschobenen Formen Jjeweils eine luslauflei-
tung flir den Uberschiissigen Schlicker bildet. In diesem
Fall wird die zwischen den Hohlrdumen durchgenend ange-
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ordnete Leitung als Luftleitung verwendet, so daB sepa-
rate Luftenschliisse vermieden werden. Hierdurch entfillt
auch ein Reinigen der"éeparatén,LuftanschlﬁsSe, das beim
bekannten Stand der Technik einen zusitzlichen Arbeits-
aufwand bedeutet. Durch die erfindungsgemédfe Weiterbil-
dung wird somit nicht nur die Produktivitét erhSht, son-
dern gleichzeitig der Arbeitsaufwand vereinfacht.

Auf der Zeichnung:sindrzwei AUSfﬁhrungsbeispiele'der er-
findungsgemiBen Vorrichtung dargestellt, und zwar zei-

gen:
Fig. 1 einen Léngsschnitt durch eine erste Ausfiih-
: rungsform der Vorrichtung zum Herstellen von
Waschbecken, wobei drei zweiteilige Formen
dargestellt sind; =~ . .
Fig. 2 einen Schnitt gemiB der Schnittlinie IT-II
in Fig., 1 beirvollsténdigimit Schlicker ge-
- fiillter Form; I
Fig. 3 einen:der,Fig.r2 éntspfechenden Schnitt nach
Vder,Bildung'des:Séherbensiwéhrend des Aus-
flieBens des iiberschiissigen Schlickers und
Fig., 4  einen den Schnittdarstellungen nach den Fi-

guren 2 und 3 entsprechenden Schnitt durch
eine zweite Ausfiihrungsform zur gleichzeiti-
gen Erzeugung zweier Waschbecken pro Form.

Die bei beiden Ausfithrungsbeispielen zum Herstellen von
Waschbecken dienenden Fdrmen'beStQhen jeweils aus zwei
eine senkrechte Trennung aufweisenden Formteilen 1 und 2,
die in Lingsrichtung einer GieBbank 3 bzw. 4 nebenein-
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ander derart abgestellt sind, daB sie paarweise Hohl-
rdume 5 entsprechend der Form des herzustellenden Er-
zeugnisses bilden, Wahrend beim Ausfiihrungsbeispiel nach
den Fig, 1 bis 3 pro Form ein Waschbecken hergestellt
wird, bilden die dichtend zusammengehaltenen Formteile
gemdB Fig. 4 zwei Hohlrdume 5, so daB pro Form gleich~
zeitig zwel Waschbecken hergestellt werden.

Die in Fig. 1 der besseren Ubersichtigkeit wegen wegge-
lassene, Jjedoch in den Fig. 2 und 3 dargestellte GieB~
bank 3 umfaBt ein gegeniliber dem Untergestell 3a zwecks
Verdnderung der Neigung verstellbares Oberteil 3b. An
diesem Oberteil 3b sind beim dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel drei Lauffldchen filir Rollen 6 ausgebildet, die
an der Unterseite einer Tragplatte 7 angeordnet sind.
Auf dieser Tragplatte 7 stehen die Formteile 1 und 2,
so daB diese besonders einfach in Langsrichtung der
GieBbank 3 verschoben werden k&nnen.

Jedes Formteil 1 bzw, 2 weist unterhalb seines Hohlrau-
mes 5 eine etwa waagerecht verlaufende und zwischen den
senkrechten Stirnfldchen des Formteils 1 bzw, 2 durch-
gehend ausgebildete Offnung 8 auf, die bei zusammenge-
schobenen Formen sowohl mit der Offnung 8 im zur jewei-
ligen Form gehdrenden anderen Formteil 2 bzw. 1 als auch
mit der Offnung 8 im anschlieBenden Formteil der benach-
barten Form abgedichtet verbunden ist. Dies geht deut-
lich aus Fig. 1 hervor. '

Diese Darstellung zeigt, daB die unterhalb des jeweili-
gen Hohlraumes 5 ausgebildeten Offnur.gen 8 eine durchge-
hende GieBleitung bilden, wobei das jeweils vorderste
Formteil 1 der auf der GieBbank 3 befindlichen Formen
einen aus der freien Stirnfldche herausragenden Rohr-
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stutzen 9 aufweist, durch den die in den Formteilen 1
und 2 durch die Offnungen 8 gebildete GieBleitung mit
einem zum nicht,dargestelitenfSchiickerbehélter filhren-
den GieBleitungsstiick 10 verbunden wird. Jede aus den
beiden Formteilen 1 und 2 gebiidete Form besitzt einen
Verbindungskanal 11, durch welchen dle Offnung 8 mlt dem
Hohlraum 5 verbunden ist. o :

Durch die bei dlchtend zusammengehaltenen.Formen die
GieBleitung bildenden Offnungen '8 wird iiber den Rohr-
stutzen 9 und das GieBleitungsstiick 10 Schllcker aus

dem hochstehenden Schlickerbehdlter in die Hohlrdume 5
der Formen gedriickt, wobei dieser Schlicker iiber die Ver-
bindungskandle 11 steigéndrin'die Hohlrdume 5 eingefiihrt
wird. Beim Fiillen der Hohlriume 5 mit Schlicker kann die
in den Hohlrdumen 5 befindliche Luft durch die senkrech-
te Trennfuge entweichen, die jeWeils zwischen den beiden
Formteilen 1 und 2 vorhanden ist. Dlese senkrechte Tren-
nung besitzt bei zusammengeschobenen Formen eine solche
Spaltweite, daB zwar Luft entweichen kann, daf aber der
aufsteigende SchlickerrdiefFuge verschlieBt, so daB ein
AusflieBen des Schlickers vermieden wird,

Sobald sich derrin,Fig.'3@ahgedeutete1Scherben S gébil-
det hat, weil das Wasser aufnehmende Material der beiden
Formteile 1 und 2 eine Verfestigung des Schlickers be-
wirkt, wird der ﬁberschﬁssige'SChliCkerrabgezdgen. Dies
geschieht beim Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3
durch die durch die Offnungen 8 gebildete dﬁrchgehende
Leitung. Zu diesem'ZWeck'ist diese'Léitung unterhalb des
Hohlraumes 5 ahgeordnet' Damit. ein vollstdndiges Abflie-
Ben des uberschu551gen Schlickers gewdhrleistet wird,
sind die Formtelle 1 und 2 gemaB den Fig. 2 und 3 ge-
neigt, und zwar durch,elne Neigung des Obertelles 3b ge-~
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Umn ein vollstdndiges und méglichst schnelles AusfliefBlen
des liberschiissigen Schlickers zu gewdhrleisten, wird
unter geringem Uberdruck stehende Luft widhrend des Ent-
leerungsvorganges in die Hohlrdume 5 eingefiihrt. Dies
kann beispielsweise durch einzelne Luftanschliisse ge-
schehen, welche die Luft von einer parallel zur Gief3-
bank 3 verlegten Luftleitung in Jede einzelne Form fiih-
ren. Beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 sind
derartige einzelne Luftanschliisse durch einen Luftkanal
12 ersetzt, der parallel zu der Offnung 8 in jedem Form-
teil 1 und 2 ausgebildet ist und bei zusammengeschobenen
Formen eine durchgehende Luftleitung bildet. Bel dieser
in den Fig. 2 und 3 erkennbaren Ausfilhrungsform entfdllt
somit auch eine zusdtzliche Luftleitung, da.diese durch
die in den Formteilen 1 und 2 ausgebildeten Luftkandle
12 ersetzt wird. Pro Form ist einer dieser Luftkanidle 12

mit dem Hohlraum 5 durch eine Verbindungsleitung 13 ver-
bunden.

Durch die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Ausfilhrungs-
form entfdllt somit sowohl eine parallel zur GieBbank 3
verlegte GieBleitung als auch eine wiederum parallel
hierzu verlaufende Luftleitung, so daB sich eine Verrin-
gerung des technischen Aufwandes filir die GieBanlage er-
gibt. Neben dieser konstruktiven Vereinfachung ergibt
sich Jedoch weiterhin eine erhebliche Vereinfachung des
Verfahrensablaufes und Arbeitsaufwandes, weil das Spiilen
der GieBleitung und das AnschlieBlen der Luftanschliisse
entfallen, Die sich in den Offnungen 8 und gegebenen-
falls Luftkandlen 12 bildenden Scherben konnen nach dem
Offnen der Formen und dem Herausnehmen des ein Wasch-
becken bildenden Scherbens den Formteilen 1 und 2 ent-
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nommen werden. Da diese verféstigtéﬁ'SchlickerreSte

~ innerhalb der Offnungen 8 und gegebenenfalls Luftkanile

12 keiner Verschmutzung ausgesetzt sind, erméglichen

sie ohne Schwierigkeiten eine Wiederaﬁfbereitung,'so daB
sie einem neuen Verarbeitungsprozeﬁ zugefﬁhrt'werden koén-
nen und ein Verlust des teueren Méterials vermieden wird.
Hierdurch ergibt sich'gleichzeitig eine erhebliché,Ver-
einfachung fiir den Verfahrénsabléuf.iUm'eine Bildung
eines Scherbens in den Verbindungskanilen 11 und Ver-
bindungsléitungen:13 Zu vermeiden,,kﬁnhenrdiese durch
aus Kunststoff oder Metall'bestehende Rohrstiicke gébil—
det werden, in denen sich wegen der fehlenden Wasserauf-
nahme kein Scherben blldet. '

Bei der in den Fig; 2 ﬁnd 3,dargestellteh,Ausfﬁhrungs-
form ist es auch maglich,rden Schlicker durch die durch
die Luftkanile 12 gebildete Leitung zuzufithren und den
{iberschiissigen Schlicker nach Bildung des Scherbens
durch die durch die Offnungen 8 gebildéte Leitung abzu-
ziehen., Als Leitung fiir die Zufithrung ﬁon'Druckluft'
kommt Jedoch nur die durch die Luftkanale 12 gebildete
Leitung in Frage. ' :

Beim Ausfﬁhrungsbeispiel naéh'Fig;'é umfaBt :die durch
zwei Formteile 14 und 15 gebildete Form zwei Hohlridume
5, mit denen jeweils ein Waschbecken érZeugtrwird Pro
Form werden somit gleichzeitig zwei Waschbecken herge-
stellt,

Die Hohlrdume 5 sind zur AuBenSéite der Formteile 14
und 15 geneigt, so daB die wiederum iiber Rollen b6a auf
der GieBbank 4 abgestiitzte Tragplatte 7a im wesentllchen
waagerecht ausgerichtet sein kann ' '
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Die zwischen den senkrechten Stirnflichen jedes Form-
teils 14 und 15 durchgehend ausgebildeten Offnungen 8a,
welche die GieBleitung bilden, sind unterhalb und zwi-
schen den beiden Hohlrdumen 5 angeordnet und mit diesen
Hohlrdumen 5 durch Jeweils einen Verbindungskanal 11a
verbunden, so daB beide Hohlrdume 5 gleichzeitig mit
Schlicker gefilillt werden konnen. An seiner tiefsten
Stelle ist Jeder zur AuBenseite des Formteils 14 bzw,
15 geneigte Hohlraum 5 iiber ein Kanalstiick 16 mit einem
Auslaufkanal 17 verbunden. Jeder Auslaufkanal 17 ver-
lduft parallel zur Offnung 8a zwischen den Stirnfldchen
des Jeweiligen Formteils 14 bzw. 15 und bildet bei zu-
sammengeschobenen Formteilen 14 und 15 eine Auslauflei-
tung fir den iiberschiissigen Schlicker.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfithrungsform wird
somit der Schlicker iiber eine zentrale GieBleitung zu-
gefilhrt, welche durch die Offnungen 8a gebildet wird.
Das AusgieBen des iberschiissigen Schlickers geschieht
durch zwei Auslaufleitungen, die durch die Auslaufka-
ndle 17 gebildet werden. Die Offnungen 8a bilden zu-
gleich die Luftleitung, durch welche wdhrend des Aus-
flieBens des liberschiissigen Schlickers Druckluft zuge-
filhrt werden kann, Beim Ausfiihrungsbeispiel nach

Fig. 4 ist es allerdings auch mdglich, die durch die

Auslaufkandle 17 gebildeten Leitungen als GieBleitung
zu verwenden,
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Bezugsziffernliste

Scherben
Formteil
Formteil
GieBbank
Untergestell
Oberteil
GieBbank
Hohlraum

Rolle

Rolle
Tragplatte
Tragplatte
Offnung

Offnung
Rohrstutzen
GieBleitungsstiick
Verbindungskanal
Verbindungskanal
Luftkanal
Verbindungsleitung
Formteil
Formteil
Kanalstiick
Auslaufkanal
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Patentanspriche :

1. Vorrichtung zum Herstellen von sanitidrkeramischen

Erzeugnissen, insbesondere Waschbecken, Klosett-
becken, Sitzwaschbecken, Ablagen, Sdulen od.dgl.,
mittels aus wasseraufnehmendem Material, vorzugs-
weise Gips, hergestellten Formen, die jeweils min-
destens aus zwel eine senkrechte Trennung aufweisen-
den Formteilen bestehen, welche nebeneinander auf
einer GieBbank abgestellt und paarweise dichtend
zusammenhaltbar sind, und die mittels einer absperr-
baren GieBleitung zum steigenden Befiillen mit einem
Schlickerbehdlter verbindbar sind,

dadurch gekennzeichnet |,

daB jedes Formteil (1, 2; 14, 15) unterhalb seines
Hohlraumes (5) eine etwa waagerecht verlaufende und
zwischen den senkrechten Stirnfldchen des Formteils
durchgehend ausgebildete Offnung (8; 8a) aufweist,
die iiber einen Verbindungskanal (11; 11a) mit dem
Hohlraum (5) verbunden ist und die bei zusammenge-
schobenen Formen sowohl mit der Offnung (8; 8a) im
zur Jeweiligen Form gehdrenden anderen Formteil

(2, 1; 15, 14) als auch mit der Offnung (8; 8a) im
anschlieBenden Formteil (2, 1; 15, 14) der benachbar-
ten Form abgedichtet als GieBleitung verbunden ist,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB das Jeweils vorderste Formteil (1; 14) der auf
einer GieBbank (3; 4) befindlichen Formen einen aus
der freien Stirnfldche herausragenden Rohrstutzen
(9) zum Verbinden mit einem zum Schlickerbehilter
filhrenden GieBleitungsstiick (10) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekerm-
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zeichnet, da jede aus mindestené zwel Formteilen
(1, 2; 14, 15) bestehende Form mindestens einen
Luftkanal aufweist..

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die Luftkandle (12) aller Form-
teile (1, 2) bei zusammengeschobenen Formen ‘eine
durchgehende Luftleitung bilden.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1
bis 3 mit mindestens zwei,vbneinanderrgetrennten
Hohlrdumen in Jeder Form zur gleichzeitigen Erzeu-
gung mehrerer Erzeugnlsse pro Form,

dadurch gekennzeichnet |,

daB die zwischen den senkrechten Stirnflichen jedes
Formteils (14, 15),duréhgehend'ausgébildete Offnung
(82) unterhalb und zwischen den beiden Hohlriumen
(5) angeordnet und mit diesen durch jeweils einen

Verbindungskanal (11a) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Hohlraum (5) zur AuBenseite des Formteils
(14, 15) geneigt und an seiner tiefsten Stelle iber
ein Kanalstiick (16) mit einem Auslaufkanal (17) ver-
bunden ist, der Jeweils parallel éur'ﬁffnung (8a)
zwischen den Stirnflichen des Formteils (14, 15) ver-
liuft und bei zusammengeschobenen Formen jeweils eine
Auslaufleitung fiir den ﬁbérschﬁssigén Schlicker bil-
det. ' '

W/ro
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