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Steuerschieber fiir Dickstoffpumpen

Die Erfindung betrifft einen Steuerschieber fiir
Dickstoffpumpen, der in einem in Halften unter-
teilten flachen Gehause eine mit wenigstens einer
Schieberstange hin- und  herbeweglichen
Steuerplatte zum wechselseitigen Auf- und Zu-
steuern je eines das Gehause durchsetzenden und
von dem Dickstoff durchstromten Kanales auf-
weist.

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf das
Pumpen von Dickstoffen, welche abrasiv wirken-
de und gegebenenfalls ausserdem feinkérnige
Feststoffe enthalten. Deswegen eignet sich die Er-
findung besonders fir Betonpumpen, weil Beton
scharfkantige Zuschldge und Zemenischlempe
enthalt, welche auch unter Wasser abbindet. Der
erfindungsgemasse Steuerschieber iasst sich mit
seinem flachen Gehause z.B. in eine Rohrweiche
zwischen den Flanschen eines Hosenrohres und
eines zufordernden bzw. abfordernden Rohres
einbauen. Vorzugsweise wird er an Betonpumpen
jedoch zwischen dem Boden eines Vorfiillbehal-
ters und den Abfiihrungsrohren einer Zweizylin-
der-Kolbenpumpe und/oder der Forderleitung
und den Abfihrungsrohren eingebaut.

An solche Steuerschieber miissen hohe Anfor-
derungen gestellt werden, weil ihr ordnungsge-
masse Arbeiten nicht nur fir die Forderung des
Dickstoffes u.U. Gber erhebliche Hohen und Ent-
fernungen mit dementsprechend hohen Driicken
entscheidend ist, sondern auch die Qualitit des
gepumpten Dickstoffes, etwa bei der Betonfor-
derung davon abhangig ist. Einerseits missen
deswegen .die hochbeanspruchten Teile des
Schiebers gegen den von den scharfkantigen Be-
standteilen des Dickstoffes ausgehenden Ver-
schleiss geschiitzt werden, andererseits wird eine
gute Abdichtung, insbesondere gegen den Aus-
tritt der feinen Bestandteile, also z.B. der Zement-
schlempe vertangt, deren Verlust die Qualitét des
Betons verschlechtert.

Der eingangs beschriebene Steuerschieber ist
bereits bekannt (DE-B Nr.1905706). Die Abdich-
tung nach aussen wird von einer Stopfbuchse be-
sorgt, welche Rohre umschliesst, die auf die bei-
den Enden der Schieberstange aufgezogen sind
und sich mit dieser beim Hin- und Hergang des
Steuerschiebers in der Trennebene des Gehéduses
vor den Offnungen der beiden nebeneinander an-
geordneten Kanéale bewegen.

Die Erfahrung hat jedoch gezeigt, dass der Ver-
schleiss zwischen samtlichen beweglichen und
unbeweglichen Teilen des Steuerschiebers auf-
tritt, weil feinstkornige Feststoffe in die notwen-
digerweise zwischen bewegten und ruhenden
Konstruktionsteilen vorhandenen Spalte gedréangt
wird und dort einerseits reibend auf die Teile ein-
wirkt und andererseits nach und nach aushartet;
wenn es sich um Teile von hydraulischem Zement
handelt, fihrt die Aushartung dazu, dass sich die
Gehausehalften u.U. nicht mehr voneinander tren-
nen lassen.

Das Verschleissproblem hat man u.a. durch Ein-
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legen und Befestigen von Verschleissbtechen in
das Gehause an besonders hochbeanspruchten
Gehauseteilen zu l6sen versucht. Bei diesen Ver-
schleissblechen handelt es sich um massive Korper
aus entsprechenden Metallegierungen, die aus ei-
nem verhaltnismassig zahen und verschleissfesten
Stahi bestehen. Der hiermit erzielbare Erfolg ist na-
tiirlich auf die betreffenden Stellen des Gehauses
begrenzt und bietet daher keinen vollen Ver-
schleissschutz. Das Auswechseln der Verschleiss-
flache setzt das Losen der Befestigungen, z.B.
Schrauben, Schweissnéhte, voraus.

Man hat ferner das Verschleissproblem durch
Ausfiihrung des Schiebergehauses im Verbund-
guss zu [dsen versucht. Solche Gehause sind aber
sehr kompliziert und mit entsprechenden giess-
technischen Schwierigkeiten verbunden. Schie-
bergehause, welche auf dem gesamten, von dem
Dickstoff durchstromten Bereich mit einer hoch
verschleissfesten Oberflache geschitzt sind, las-
sen sich nach diesem Vorschlag nicht wirtschaft-
lich herstellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Vollverschleissschutz im vorstehenden Sinne zu
schaffen, der sich nicht nur leicht in dem Gehause
anbringen lasst, sondern auch aus diesem wieder
entfernt werden kann, wenn er aufgebraucht ist
und gegen einen frischen Verschleissschutz aus-
gewechselt werden soll.

Gemdss der Erfindung wird diese Aufgabe da-
durch gelost, dass die Steuerplatte und die Schie-
berstange in einer sie umschliessenden und mit
Auskleidungsringen fir die Gehausekanale ver-
sehenen Verschleissschale beweglich angeordnet
sind, und dass die aus mehreren, je von einer Seite
auf die Schieberstange auffadelbaren Hohlkor-
pern zusammensetzbar ist und in eine Ausneh-
mung der Innenseiten der Gehausehalften form-
schliissig einlegbar ist. Gemdss einer bevorzugten
Ausfiihrung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
senkrecht zu den mit den Auskleidungsringen ver-
sehenen Flachseiten der Verschleissschale ver-
laufenden Begrenzungskanten dachformig ange-
ordnete Schriagen aufweisen, denen entsprechen-
de Schrégflachen auf den Begrenzungskanten der
die Verschleissschale aufnehmenden Gehause-
ausnehmung zugeordnet sind.

Die Ausbildung des Verschleisschutzes in Form
der beschriebenen, in die Gehdusehalften einleg-
baren Schale, die aus mehreren Hohlkérpern vor-
her (iber dem Flachschieber und der Schieberstan-. -
ge zusammengesetzt wird, entzieht das Gehéuse.
vollstdndig der Einwirkung des Dickstoffes und
der beweglichen Teile. Als Werkstoff fir die zu.
giessende Verschleissschale kommt insbesondere -
eine Chrom und Vanadium enthaltende Legierung
in Frage, die man in gewissem Umfang zah ein-
stellt, um die Bruchgefahr zu verringern.

Die bevorzugte Ausfithrungsform der Erfindung
flihrt ausserdem dazu, dass die in die Spalte zwi-.
schen beweglichen Teilen und ruhenden Teilen
eindringenden Dickstoffe auf verschleissfestes
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Material an den ruhenden Teilen treffen, aus dem
die Schale besteht. Dazu eignen sich insbesondere
die eingangs erwahnten zahen Metallegierungen,
aus denen die Verschlieissschale gegossen werden
kann. Die Montage einer solchen Schale setzt le-
diglich saubere Flachen voraus, an denen der
Formschiuss entsteht, der die Verschleissschale
gegeniiber den beweglichen Teilen des Steuer-
schiebers im Betrieb festhalt. Die Demontage ist
problemlas, weil die abgeschragten Flachen beim
Abheben der Gehausehalften von der Verschleiss-
schale zu entsprechenden Kraftkomponenten in
den Flachenebenen fiihren, welche Schubkréfte
auf die Verklebungen aufbringen, die sich dadurch
sofort l10sen.

Vorzugsweise vereinfacht man den erfindungs-
gemassen Steuerschieber dadurch, dass man die
Verschieissschale in gleiche Hohlkérper aufteilt.
Zu diesem Zweck ist die Verschleissschale iangs
einer senkrecht zur Teilungsebene des Gehauses
verlaufenden Trennebene in gleiche Halften unter-
teilt, die mit den Auskleidungsringen eine Bauein-
heit bilden. Eine solche Ausfiihrungsform schafft
die Moglichkeit, die Verschleissschale mit einem
verhaltnismassig einfachen Gussstiick zu verwirk-
lichen.

Deswegen ist es auch sinnvoll, das Steuer-
schiebergehause, das die Verschleissschale auf-
nimmt, ebenfalls in gleiche Halften zu unterteilen.
Deswegen ist gemdss einer anderen Ausfiihrungs-
form der Erfindung die die Verschleissschale auf-
nehmende Ausnehmung im Gehdause je zur Halfte
in einer der beiden deckungsgleichen Gehéause-
halften ausgebildet.

Andererseits ist es natlirlich zweckmassig, die
Grosse der Verschleissschale auf das unbedingt
notwendige Mass zu reduzieren. Das gelingt bei
einer Ausfihrungsform der Erfindung dadurch,
dass die in der Gehauseebene rechteckige Ver-
schleissschale an wenigstens einer ihrer Langs-
seiten angeordnete und mit ihren Hohlkorpern
einteilige Fithrungsrohre fiir eine Schieberstange
bzw. an der anderen Langsseite eine mit den Hohl-
korpern einteilige Fthrungskulisse fiir eine Rand-
leiste der Steuerplatte aufweist, und dass die
Schmalseiten der Verschleissschale zwischen den
Stirnseiten der Fiihrungen entsprechend den Aus-
kleidungsringen gekrimmt sind. Dadurch ergibt
sich ausserdem eine Form fiir die Verschleiss-
schale, die in allen Richtungen sperrend wirkende
Fiachen hat und daher den Formschluss verbes-
sert.

Die Einzelheiten, weiteren Merkmale und an-
dere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung einer Ausfithrungs-
form anhand der Figuren in der Zeichnung; es zei-
gen: :

Fig. 1 in Draufsicht ein gedffnetes Schleberge—
hause gemass der Erfindung,

Fig. 2 ein geschlossenes Schiebergehduse im
Schnitt langs der Linie lI-11 der Fig. 1,

Fig. 3 das Zusammenbauen der Verschleiss-
schale Gber der Schieberplatte in einer ersten Pha-
se und in perspektivischer Darstellung,
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Fig..4 in der Fig. 3 entsprechender Darstellung
eine weitere Phase beim Zusammenbauen des
Verschleissschutzes,

Fig. 5 in.den Fig. 3 und 4 entsprechender Dar-
stellung die fertig zusammengebaute Verschleiss-
schale,

Fig. 6 in ebenfalls. perspektnwscher Darstellung
das Einlegen der Teile in das geoffnete Gehause
und

-Fig. 7 in der Fig. 6 entsprechender Darstellung
das geschlossene Gehause nach Fertigmontage. .

Das in den Fig. 1 und 2 wiedergegebene Ge-
hause ist gegeniber den Darstellungen in den
Fig. 3 bis 7 schematisiert, d.h. in vereinfachter Li-
nienfihrung wiedergegeben. Diese Darstellung
soll den Grundaufbau des erfindungsgemassen
Steuerschiebers, der mit 1 bezeichnet ist, erkennen
lassen. Das flache Schiebergehause 2 hat danach
zwei nebeneinander angeordnete, von .einem
Dickstoff, z.B. Beton durchstromte Kanale 3, 4 und
ist, wie Fig. 2 erkennen ldsst, aus zwei gleichen
Halften 5 bzw. 6 zusammengebaut. Auf der Innen-
seite tragen beide Halften eine Ausnehmung zur
Aufnahme der ihrerseits in zwei gleiche Halften 7,
8 unterteilten Verschleissschale 9, Die Ver-
schleissschale umschliesst die in Fig. 1 bei 10
strichpunktiert wiedergegebene flache Steuer-
platte und diejenigen Teile der Schieberstanige 11,
welche unmittelbar der Platte 10 zugeordnet sind,
d.h. im Gehéause verlaufen. Da die Verschleiss-
schale 9 in einer in sich geschlossenen Ausneh-
mung 12 des Gehduses 2 formschliissig eingelegt
ist, weist das Gehause entsprechende Ausneh-
mungen bei 14 bzw. 15 auf, durch die die Schie-
berstange 11 nach aussen gefiihrt ist. Diese Aus-
nehmungen sind mit Verschleissbiichsen 16 bzw.
17 ausgekleidet.

Wie aus der Fig. 2 ersichtlich |st weist die Ver-
schleissschale 9 auf ihren Aussenkanten ange-
brachte dachformige Schragflachen 18 bzw. 19
auf, die mit entsprechend abgeschragten Flachen
20 bzw. 21 des Gehauses zusammenwirken.

Diese Schragflachen sind tiberall dort ange-
bracht, wo keine gekrimmten Flachen des Ge-
hduses bzw. der Verschleissschale erforderlich
sind. Das ist beim Ausfiihrungsbeispiel nur im Be-
reich der rohrférmigen Fihrungsteile 22, 23 der
Verschleissschale 9 der Fall, die fiir die Schieber-
stange 11 vorgesehen sind. Diese Teile haben.ab-
gerundete Aussenkanten, wie bei 25 in Fig..2 zu
erkennen ist.

Es ist auch nicht unbedmgt erforderlich, die
Schragflachen 18, 19 bzw. 20, 21 (iber auf der ge-
samten Flache betreffenden Kante anzubringen,
weil der 16sende Effekt bei der Trennung der Ge-
hausehélften bereits ausreichen kann, wenn die
Schragflachen nur aussen auf den betreffenden
Kanten angeordnet werden.

In den Fig. 3 bis 7 sind die Emzelhelten des
Steuerschiebers deutlicher zu erkennen.

Gemass den Fig. 6 und 7 weisen die Gehduse-
hélften 5, 6 mehrere Bohrungen 30 auf, die mitein-
ander: ausgefluchtet werden konnen und: Befe-
stigungsschrauben 31 -aufnehmen, die die beiden
Gehausehalften 5 und 6 zusammenhalten. Die bei-
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den Gehausehalften 5 und 6 Gussteile, sind glei-
che Gussteile, und auch die Verschleissschale be-
steht aus zwei gleichen Hohlkorpern 7, 8. Fir die
Montage ist auf der Innenseite 33 jeder Gehause-
héifte b, 6 je eine Haifte 34, 35 einer Ausneh-
mung 37 angebracht, welche die Verschleiss-
schale 9 aufnimmt. Die Ausnehmung ist so ausge-
bildet, dass sich die Verschleissschale mit einem
flachen Mittelteil 38 den aus der Ebene seiner Aus-
senftachen vorstehenden Auskleidungsringen 39,
40 fir die in den Gehausehilften 5, 6 angebrach-
ten Kanile 3, 4 einpassen lassen. Eingepasst wer-
den ausserdem die Rohrfithrungen 22, 23 bei 41
und eine Flthrungskulisse 42 bei 43.

Wie Fig. 3 zeigt, lauft in der Fihrungskulisse 42
eine Fuhrungsleiste 44, die einteilig auf der
Steuerplatte 10 ausgebildet ist, und die an der ge-
genitberliegenden Seite eine Befestigungsleiste
45 aufwaist, mit der sie an die Schieberstange 11
angeschlossen ist.

Gemass dem Ausfiihrungsbeispiel ist die Ver-
schleissschale 9, wie z.B. Fig. 1 erkennen lasst,
langs einer senkrecht zur Teilungsebene des Ge-
hauses verlaufenden Trennebene 46 in gleiche
Halften unterteilt, die mit den beiden Hohlkérpern
7. 8 verwirklicht sind. Jeder Hohlkérper bildet mit
denr Auskleidungsringen 39, 40 und den ihm zuge-
ordneten Teilen der Kulisse 42 bzw. der Fithrungs-
rohre 23 eine Baueinheit. Infolge der beschriebe-
nen Lage der Trennebene 46 ist an jeder Halfte 7,
8 eine Schmalseite der Verschleissschale 9 ausge-
bildet. An dieser Schmalseite 47 liegen die geméss
dem Ausfiihrungsbeispiel gegeneinander versetz-
ten Stirnsseiten 48, 49 der Fihrungsrohre 22, 23
bzw. der Kulisse 42. Dazwischen befindet sich
eine Kriimmung 50, die der Krimmung der Aus-
kleidungsringe 39, 40 entspricht.

Wie Fig. 3 erkennen lasst, wird zunachst der
Hohtkorper 7 von links auf die Fiihrungsstange 11
aufgefadelt. Er lasst sich dann so weit nach rechts
schieben, bis die Fiihrungsleiste 44 bzw. die daran
anschliessende Kriimmung der Steuerplatte 10 zur
Anlage an die entsprechenden Innenseiten des
Hohlkédrpers 7 kommen. In entsprechender Weise
wird von rechts gemass Fig. 4 der Hohlkérper 8 auf
die Stange 11 aufgeschoben, bis sich beide Hohi-
korper an der Trennebene 46 berithren, was in
Fig. b wiedergegeben ist.

Die so zusammengebauten Teile werden ge-
méss Fig. 6 von oben in die untere Gehause-

halfte 6, d.h. in die dort befindliche Halfte 35 der

Ausnehmung eingelegt, nachdem die eingangs
beschriebenen Verschleissbuchsen 16, 17 auf die
Enden der Schieberstange 11 aufgefddelt worden
sind. Dann lasst sich die obere Gehausehalfte 5
schliessen, so dass die Schrauben 31 eingebracht
und angezogen werden kénnen.

Das Gehduse lasst sich formschlissig zwischen
Flanschen infolge der auf seinen Umfang ange-
brachten Randausnehmungen 53, 54, 56 befe-
stigen.

Die Schieberstange 11 wirkt auf beiden Seiten
mit einem Kolben zusammen, der in mit Oldruck
beaufschlagten Zylindern lauft, die als Antrieb fur
die Schieberplatte Verwendung finden.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Patentanspriiche

1. Steuerschieber (1) fiir Dickstoffpumpen, der
in einem in Halften (5, 6) unterteilten Flachen Ge-
hause (2) eine mit wenigstens einer Schieberstan-
ge (11) hin- und herbeweglichen Steuerplatte
(10) zum wechselseitigen Auf- und Zusteuern je
eines das Gehause (2) durchsetzenden und von
dem Dickstoff durchstromten Kanales (3, 4) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
platte (10) und die Schieberstange (11) in einer
sie umschliessenden und mit Auskleidungsringen
(39, 40) fiir die Gehausekanale (3, 4) versehenen
Verschleissschale (9) beweglich angeordnet sind,
und dass die Verschleissschale (9) aus mehreren,
je von einer Seite auf die Schieberstange (11) auf-
fadelbaren Hohlkorpern (7, 8) zusammensetzbar
ist und in eine Ausnehmung (37) der Innenseiten
(33) der Gehausehalften (b, 6) formschliissig ein-
legbar ist.

2. Steuerschieber nach Patentanspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aussenkanten der
Auskleidungsringe (39, 40) und die senkrecht zu
den mitden Auskleidungsringen (39, 40) versehe-
nen Flachseiten (38) der Verschieissschale (9)
verlaufenden Begrenzungskanten dachférmig an-
geordnete Schragen (18, 19) aufweisen, denen
entsprechende Schragflachen (20, 21) auf den
Begrenzungskanten der die Verschleissschale (9)
aufnehmenden Gehduseausnehmung (37) zuge-
ordnet sind.

3. Steuerschieber nach einem der Patentan-
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verschleissschale (9) langs einer senkrecht zur
Teilungsebene des Gehaduses verlaufenden Trenn-
ebene (46) in gleiche Halften unterteilt ist, die mit
den Auskleidungsringen (39, 40) eine Baueinheit
bilden.

4. Steuerschieber nach einem der Patentan-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
die Verschleissschale (9) aufnehmende Ausneh-
mung (37) je zur Halfte in einer der beiden deck-
ungsgleichen Gehdusehélften (5, 6) ausgebildet
ist.

5. Steuerschieber nach einem der Patentan-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
in der Gehduseebene rechteckige Verschleisschale
(9) an wenigstens einer ihrer Langsseiten ange-
ordnete, mit ihren Hohlkérpern (7, 8) einstiickige
Flahrungsrohre (22, 23) fir die Schieberstange
(11) bzw. an der anderen Langsseite eine mit den
Hohlkorpern (7, 8) einteilige Fihrungsleiste (42)
flir eine Randleiste (44) der Steuerplatte (10) auf-
weist, und dass die Schmalseiten der Verschieiss-
schale (9) zwischen den Stirnseiten (48, 49) der
Fiihrungen (22, 23; 42) entsprechend den Aus-
kleidungsringen (39, 40) gekriummt sind.

6. Steuerschieber nach Patentanspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stirnseiten {48,
49) der Fiihrungen gegeneinander versetzt sind.

Claims

1. Distributing slide valve (1) for slush pumps,
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which in a flat casing (2) divided into two halves
(b, 6) has a control plate (10) with at least one
slide valve rod (11), which can be moved to and
fro in order that a channel penetrating the casing
(2) and through which the slush flows (3, 4) may
alternately be directed upwards and forwards,
respectively, characterised in that the control plate
(10) and the slide valve rod (11) are designed to
be movable in a wear-resistant housing surround-
ing them and provided with lining rings (39, 40)
for the casing channels (3, 4), and by the fact that
the wear-resistant housing can be assembled from
several hollow bodies (7, 8) which can each be
threaded from one side onto the slide valve rod
(11) and can be inserted, keeping their form, into
arecess on the inner sides (33) of the halves of the
casing.

2. Distributing slide valve according to claim 1,
characterised in that the outer edges of the lining
rings (39, 40) and the boundary edges running
transversely to the flat sides (38) of the wear-
resistant housing (9) which have been provided
with lining rings (39, 40) have chamfers (18, 19)
which are aligned in a roof shape, whose
corresponding inclined planes (20, 21) are aligned
with the peripheral edges of the casing recess (37)
accommodating the wear-resistant housing (9).

3. Distributing slide valve according to claim 1
or 2, characterised in that the wear-resistant
housing (9) is divided into equal halves along a
junction (46) running perpendicular to the plane
of division of the casing, these two halves to form
one component together with the lining rings (39,
40).

4. Distributing slide valve according to one of
claims 1 to 3, characterised in that the recess (37)
accommodating the wear-resistant housing (9) is
constructed with one half in each of the two
congruent halves of the casing (5, 6).

5. Distributing slide valve according to one of
claims 1 to 4, characterised in that the rectangular
wear-resistant housing (9) in the plane of the
casing is designed with, on at least one of its long-
sides, guide tubes integral with their hollow bodies
(7. 8), alternatively on the other long side integral
with the hollow bodies (7, 8) a cam groove (42)
for a flange (44) on the control plate, and that the
narrow sides of the wear-resistant housing (9)
between the outer faces (48, 49) of the guide
tubes and cam groove (22, 23, 42) are curved to
correspond to the lining rings (39, 40).

6. Distributing slide valve according to claim 5,
characterised in that the outer faces (48, 49) of the
guide tubes and cam groove are staggered.

Revendications
1. Tiroir de commande (1) pour pompes a

liquides visqueux ou épais, qui comporte, dans un
boitier plat (2) subdivisé en moitiés (5, 6), une
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plaque de commande (10) comprenant au moins
une tige de poussée (11) pouvant effectuer un
mouvement de va-et-vient en vue de I'ouverture et
de la fermeture alternée de passages (3, 4)
respectifs traversant le boitier (2) et dans lesquels
passe le liquide épais, caractérisé en ce que la
plaque de commande (10) et la tige (11) du tiroir
sont disposées dans une coquille d'usure (9) qui
les entoure et qui est munie d’anneaux de
revétement (39, 40) destinés aux passages (3, 4)
du boitier, et en ce que la coquille d'usure (9) est
constituée par I'assemblage de plusieurs corps
creux (7, 8) pouvant étre chacun enfilé sur la tige
(11) du tiroir par un c6té, et peut étre disposée
dans un évidement (37) de forme correspondante
prévu sur les cotés internes (33) des moitiés (5, 6)
du boitier.

2. Tiroir de commande selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les bords externes des
anneaux de revétement (39, 40) et les bords
fimites qui sont disposés perpendiculairement aux
cOtés plats (38) de la coquille d'usure (9) munis
d’anneaux de revétement (39, 40) comprennent
des parties en oblique (18, 19) en forme de toit
dont les surfaces en oblique (20, 21) correspon-
dantes sont associées aux bords limites de
I'évidement (37) du boitier destiné a la coquille
d‘usure (9).

3. Tiroir de commande selon I'une des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé en ce que la coquille
d'usure (9) est subdivisée en moitiés de méme
forme le long d'un plan de séparation (46)
perpendiculaire au plan de séparation du boitier,
moitiés qui forment un ensemble avec les anneaux
de revétement (39, 40).

4. Tiroir de commande selon I'une des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que I'évidement
(37) du boitier destiné & recevoir la coquille
d'usure (9) est formé par des moitiés qui sont
constituées respectivement dans chacune des
deux moitiés (b, 6) du boitier qui se recouvrent par
symétrie.

5. Tiroir de commande selon I'une des revendi-
cations 1 & 4, caractérisé en ce que la coquiile
d’usure (9), qui est rectangulaire dans le plan du
boitier, comprend des tubes de guidage (22, 23)
solidaires des corps creux (7, 8) et disposés au
moins le long de I'un de ses c6tés longitudinaux et
destinés a la tige (11) du tiroir, ou bien une bande
de guidage (42) solidaire des corps creux (7, 8)
sur son autre coté longitudinal et destinée a une
bande marginale (44) de la plaque de commande
(40), et en ce que les cotés étroits de la coquille
d’usure (9) situés entre les cOtés frontaux (48, 49)
des dispositifs de guidage (22, 23; 42) sont
courbés de la méme maniére que les anneaux de
revétement (39, 40).

6. Tiroir de commande selon la revendication 5,
caractérisé en ce que les cotés frontaux (48, 49)
des dispositifs de guidage sont décalés les uns par
rapport aux autres.
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