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@ Ringwalzwerk.

@ Ein Ringwalzwerk insbesondere fir sogenannte Vor-
schweifiringe 31 zum Ansatz an Rohre, mit zwei kegeligen
Axialwalzen (Planwalzen) 20,21 zum Niederwalzen eines mit
Umfangsspiel in eine drehbare Schablone 9 eingesetzten
Rohlings in Ringscheibenform, und mit mindestens einer flie-
gend gelagerten, zumindest waagerecht und alternativ auch
senkrecht anstellbaren Vertikalwalze 24 bezw.25, die am
Innendurchmesser des Rohlings angreift und das von den
Pianwalzen nach innen verdrangte Material unter Aufrechter-
haltung des Faserverlaufes zum dem hllsenférmigen Fortsatz
31a des VorschweiBflansches 31 umformt. Die Vertikalwalze
w= bezw. -walzen sind zu den Planwalzen in Drehrichtung des
< Rohlinges winkelversetzt angeordnet und haben eine kegel-
formige Spitze, wenn sie senkrecht anstellbar sind. Bei zylin-
drischer Ausbildung einer Vertikalwaize 25 geniigt deren
waagerechte Anstellbarkeit.
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1 Ringwalzwerk

Die Erfindung betrifft ein Ringwalzwerk zum Herstellen
von scheibenartigen Ringen mit angeformten hiilsen-

5 férmigen Fortsatz, insbesondere von sogenannten Vor-
schweiBflanschen zum AnschluB von Rohren mit Hilfe
einer ringf&rmigen Schablone, die auf einen Drehtisch
aufspannbar ist, mit innerhalb eines pressenartigen
Maschinenrahmens h&henverstellbar gefiihrten Holm, an

10 dem mindestens ein Lagergehduse fiir eine fliegend ge-
lagerte kegelige Axialwalze angeordnet ist, deren je-
weils untere Mantellinie parallel zur Tischebene, d.h.
wagerecht verl&uft, um die Dicke einer mit Umfangs-
spiel in die Schablone eingesetzten walzwarmen ring-

45'scheibenf6rmigen Rohlings abzuwalzen. Mit der Dicken-
abnahme nimmt der Aussendurchmesser des Rohlings zu,
bis er am Innendurchmesser der ringfdrmigen Schablone
zentriert ist. Gleichzeitig nimmt jedoch der Innen-
durchmesser des Rohlingsab. Das in diese Richtung ver-

20 dringte Material wurde bisher durch einen mittigen
Dorn nach unten zu dem gewlinschten hiilsenf6rmigen Fort-
satz abgebogen bezw. abgequetscht.Da sich hierbei
eine abgebogene Innenkante zwischen der Ringscheibe
bezw. dem Flansch des herzustellenden Erzeugnisses

25 und dem hiilsenfdrmigen Fortsatz bildete, musste es
nach dem bisher angewendeten Verfahren stirnseitig ab-
gedreht werden, oder man hat durch weiteres stirnsei-
giges Planwalzen mittels der kegeligen Axialwalze bezw.

ajb -walzen fiir einen scharfkantigen Ubergang zwischen der

g 30 spdteren AnschluBfliche des Ringflansches und dem
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Innendurchmesser des hﬁlsenférmigeﬁ Fortsatzes gesorgt.
Stets wurde hierdurch jedoch der Faserverlauf zwischen
dem Ringflansch und dem hiilsenfdrmigen Fortsatz unter-
brochen bezw. scharfkantig umgelenkt, was festigkeits-
§ mé&ssig unerwilinscht ist.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ring-
walzwerk der beschriebenen Art dahingehend weiterzu-
entwickeln, daB das beim Planwalzen mittels der kege-
geligen Axialwalze bezw. -walzen nach innen verdréng-
40 te Material unter Aufrechterhalten des Faserverlaufes
durch einen Walzvorgang zum hiilsenf&rmigen Fortsatz
umgeformt wird. In Losung dieser Aufgabe sieht die Er-
findung vor, daB der hdhenverstellbare Holm des Ring-
walzwerkes mindestens ein wagerecht verstellbares La-
45 gergehduse fiir eine fliegend gelagerte Vertikalwalze
tradgt, deren Durchmesser erheblich kleiner als der
Innendurchmesser des Rohlinges und die zu der oder
den Axialwalzen winkelversetzt ahgeordnet ist.
Eine zweckmédssig als nicht angetriebene Schleppwalie
20 ausgebildete Vertikalwalze kann von innen her iiber
die wagerechte Verstellbarkeit ihres Lagergehduses
gegen den beim Planwalzen nach innen wachsenden Innen-
durchmesser des Rohlinges angestellt werden, wobei -sie
wegen ihres relativ kleinen Durchmessers einen regel-
25 rechten Walzeffekt begriindet, denn die Abnahme eines
Walzgutes ist bekanntlich umso leichter zu bewerk-
stelligen, je kleiner die Krimmung der Walzen-Ober-
flidche gegeniiber der XKriimmung des Walzgutes ist, die
beim Walzen von Stdben und Blechen unendlich grof ist.
30 Dieses Abwalzen des nach innen verdringten Materials
hat zur Folge, daB das Material unter regelmdssiger
Umbiegung der Fasern in den hiilsenfdrmigen Fortsatz
umgeleitet wird. Da die kegelige Axialwalze oder
-walzen bis innerhalb des FertigmaBes des Innendurch-
3§ messers des herzustellenden Erzeugnisses reicht bezw.
reichen, ergibt sich gegeniiber einem zylindrischen Teil
einer Vertikalwalze ein vom Material ausgefiillter,

scharfkantiger Ubergang zwischen Flansch und Fortsatz.
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Eine Vertikalwalze ist zweckmdssig im AnschluB an
einen zylindrischen Teil kegelfdrmig ausgebildet und
hthenverstellbar, sodaB durch eine anfangliche Senk-
bewegung der Vertikalwalze iiber ihr kegelfdrmiges Ende
eine allmdhliche Umlenkung des nach innen verdrdngten
Materials des Rohlinges schrdg._nach unten erfolgt, wo-
bei nach einem weiteren Absenken der Vertikalwalze und
gegebenenfalls wagerechtem Anstellen der zylindrische
Teil der Vertikalwalze das weitere Abwalzen des abge-
bogenen Ansatzes zum hiilsenfdrmigen Fortsatz mit be-
stimmten Innendurchmesser bezw. lichter Weite des
Fertigerzeugnisses iibernimmt.
Diese letztere Wirkung kann auch gleichzeitig durch
eine weitere, etwa diametral zur ersten Vertikalwalze
mit kegeliger Spitze angeordnete zweite Vertikalwalze
erzielt werden, die auf ihrer Linge zylindrisch ausge-
bildet ist und fortschreitend wagerecht angestellt wird.
Weitere Ausgestaltungen des Ringwalzwerkes gemdB der
Erfindung sind in den Patentanspriichen 4 bis 7 angeben,
die in der nachfolgenden Zeichnungsbeschreibung n&her
erldutert werden.
In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel eines Ring-
walzwerkes gemdB der Erfindung filir die Herstellung von
sogenannten Vorschweifflanschen mit zwei kegeligen Axial-
walzen und zwei Vertikalwalzen dargestellt, und zwar
zeigt

Fig.1 eine Vorderansicht des Ringwalzwerkes, teil-

weise geschnitten, und
Fig.2 eine Draufsicht auf die Schablone zur Verdeut-
lichung der Walzenanordnung.

Das pressenartige Maschinengestellt umfasst zwei SZulen
1,2, die durch eine obere Traverse 3 und eine untere
Traverse 4 miteinander verbunden sind. Von den S&ulen
1,2 ist ein Holm 5 gefiihrt, der iiber die an der oberen
Traverse 3 festgelegten Hydraulikzylinder 6,7 in der
Hohe verstellt werden kann. Auf der unteren Traverse 4
ist ein Drehtisch 8 angeordnet, auf den eine ringfor-

mige Schaklone 9 aufspannbar ist. Zum Antrieb des Dreh-
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tisches 4 dienen vier Ritzel 10 mit jeweils einem hy-
draulischen Motoraggregat 11,12.

Am hdhenverstellbaren Holm 5 sind zwei Schlitten 14,15
in Fdhrungen 16,17 wagerecht verstellbar gefiihrt. Die
Schlitten tragen je ein Lagergehiuse 18, 19 fiir kegel-
ige Axialwalzen 20,21, deren jeweils untere Mantellinie
parallel zur Ebene des Drehtisches 8, d.h. normaler- .
weise wagerecht verlauft, undrderen Achsrichtung in der
Projektion nach Fig.2 schrdg, d.h. nicht radial, ver-
lduft. Die beiden kegeligen Axialwalzen 20,21 sind etwa
diametral zueinander angeordnet. |

Die Schlitten 14,15 tragen ferner Lagergehduse 22,23
fiir fliegend gelagerte Vertikalwaléen 24,25, die iiber
Zylinder 26,27 je fiir sich hohenverstellbar sind. Fiir
die wagerechte Verstellung des Schlittens 14 ist ein
Hydraulikzylinder 28 vorgesehen, der in niher darge-
stellter Weise von dem Holm 5 getragen ist. Ein eben-
solcher, nicht dargestellter wagerechter Hydraulik-
zylinder ist auch fiir den Schlitten 15 vorhanden. Je-
der der wagerechtén Zylinder ist fiir sich zu betdtigen,
ebenso die Zylinder 26,27 flir die Hohenverstellung der
Vertikalwalzen, jedoch kann iiber eine programmierte
Steuerung ein sich zum Teil iberschneidendes Bewe-
gungsspiel der Schlitten und der Vertikalwalzen ein-
gestellt werden. ,

Wie Fig.2 zeit, sind auch die Vertikalwalzen 24,25

etwa diametral angeordnet, jedoch in Drehrichtﬁng A

des Drehtisches 8 gegeniiber der nichstliegenden Axial-
walze nacheilend winkelversetzt. Die Vertikalwalzen

bearbeiten somit einen in die Schablone 9 eingesetzten

- Rohling von innen, nachdem und wihrend die obere

35

Stirnflidche des Rohlinges durch eine kurz vorher ange-
ordnete Axialwalze im Sinne einer Dickenabnahme be-
arbeitet wird. Fig.2 zeigt auch, daB die kegeligen
Axialwalzen 20,21 bis innerhalb eines strichpunktier-
ten Kreises 30 reichen, den den Innendurchmesser D des

Fertigerzeugnisses reprdsentiert.
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Die Wirkungsweise des dargestellten Ringwalzwerkes ist
folgende:

Es soll ein sogenannter VorschweiBflansch hergestellt
werden, dessen Fertigquerschnitt 31 auf der rechten
Zeichnungshdlfte im Bereich der Vertikalwalze 25 dar-
gestellt ist. Die Schablone 9 hat eine Ausnehmung, die
dem Verlauf der Aussenfldchen des herzustellenden Vor-
schweiBflansches entspricht. Die wagerechte Kreisring-
fliche 9a der Schablone 9 nimmt einen walzwarmen Roh-
ling mit Umfangsspiel gegeniiber der senkrechten Be-
grenzungsfldche 9b der Ausnehmung in der Schablone 9
auf. Die Dicke des Ringscheiben-Rohlinges iibersteigt
die obere Stirnfldche der Schablone 9, wie im Zwischen-
querschnitt 32 im Bereich der Vertikalwalze 24 dar-
gestellt ist.

Nachdem der Drehtisch iliber seine Antriebe 10 bis 12

in Drehung versetzt ist, wird der Holm 5 mittels der
Zylinder 6,7 abwdrts gesteuert, bis die kegeligen
Axialwalzen 20,21 an der oberen Stirnfl&che des Ring-
scheiben-Rohlinges anlaufen und als Schleppwalzen mit-
genommen werden. Durch weiteres Abwadrtssteuern des
Holmes 5 walzen d’e Axialwalzen 20,21 den Rohling in
seiner Dicke ab, wodurch Material nach aussen flieBt
und das nicht dargestellte Umfangsspiel gegeniiber der
Schablone 9 verschwindet. Hierdurch ist der Rohling

in der Schablone zentriert. Es flieBt durch dieses
Planwalzen aber auch Material nach innen. WZhrend oder
bereits vor dem Planwalzen wird die Vertikalwalze 24,
die im AnschluB an einen zylindrischen Teil eine Kegel-
spitze 24a aufweist, mittels des Zylinders 26 in die
dargestellte HOhenlage abgesenkt. Es ist in der linken
Zeichnungshdlfte erkennbar, daB das nach innen ver-
drdngte Material im Zwischenquerschnitt 32 aufgrund der
Kegelspitze 24a in einem Fortsatz 32a schrdg nach innen
flieBt. Entsprechend werden die Fasern innerhalb des

Rohlinges leicht angebogen. Infolge des Ubergriffes der

BAD ORIGINAL @
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Axialwalze 20 bis innerhalbrdes Kreises 30 mit dem
Innendurchmesser D (Fig.2) wird,hiérbéi der Ubergang
32b des zZwischenprofils scharfkantig ausgefiillt.

Zum Fertigwalzen und Kalibrieren des Innendurchmesser

D kann es geniigen, wenn die Vertikalwalze 24 weiter
abwdrts gesteuert wird, wenn ihr zylindrischer Bereich
auf das FertigmaB D des Innendurchmessers mittels des
Verschiebezylinders 28 eingestellt ist. Praktisch be-
deutet dies, daB das Ringwalzwerk nﬁr,eine Vertikal-
walze 24 mit Kegelspitie 24a und nur eine vorgeordnete
Axialwalze 20 hat.

Eine andere Wirkungsweise und damit ein weiterer ver-
einfachter Aufbau des Ringwalzwerkes ist denkbar mit
einer einzigen Vertikalwalze 25 mit zylindrischer
Mantelfl&che liber die L&nge und einer einzigen vorge-
ordneten Axialwalze 271. Diese zylindrische Vertikal-
walze 25 wird anfadnglich auf die dargestellte nach
unten ausgefahrene Stellung abgesenkt, ist jedoch gegen-
iiber der Ausnehmung in der Schablone 9 zur Aufnahme des
Rohlinges auf einen gr&Beren Walzenspait eingestellt

als es dem FertigmaB D des Innendurchmessefs des Fertig-
erzeugnisses entspricht. Das durch das Planwalzen nach
innen verdringte Material wird dann durch einen konti-
nuierlichen wageréchten Vorschub der Vertikalwalze 25
nach rechts niedergewalzt, wodurch der hiilsenformige
Fortsatz 31a des Fertigguerschnittes 31 entsteht.

Es empfiehlt sich jedoch, zur Beschleuniguhg des Walz-
vorganges zwei diametral angeordnete Axialwalzen 20,21
und zwei diametral éngeordnete Vertikalwalzen 24,25 mit
der dargestellten Unterschiedlichkeit deren ZHusserer
Gestaltung vorzusehen und iiber eine hydraulische Steuer-
ung mit beiden Vertikalwalzen gleichieitig zu arbeiten.
Hierbei werden beide Vertikalwalzen hinsichtlich ihrer
wagerechten Verstellbarkeit auf das FeftigmaB D des
Innendurchmessers (Kreis 30 in Fig.2) eingestellt, wobei
die Vertikalwalze 24 mit der Kegelspitze kontinuierlich

abwdrts verstellt wird. Die fortschreitendezﬁnderung
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des Zwischenquerschnittes 32 hinsichtlich der Ausbil-
dung des nach innen gerichteten Fortsatzes 32a wird dann
nach 180° Umdrehung durch die Vertikalwalze 25 beige-
walzt. Selbstverstdndlich kdnnen diese Vorgdnge auch von
einem wagerechten Anstellen der einen oder anderen Ver-
tikalwalze begleitet sein, wenn diese anfdnglich nicht
auf den Innendurchmesser D eingestellt wurden.

Bei allen bisher beschriebenen Verfahrensweisen wird
mittels der kegeligen Axialwalzen 20,21 solange plange-
walzt, bis die Axialwalzen an dem stirnseitigen Rand der
Schablone 9 auflaufen und damit die Solldicke der Flan-

sches erreicht ist.
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Patentanspriiche

Ringwalzwerk zum Herstellen von scheibenartigen Ringen
mit angeformtem hiilsenartigen Fortsatz, insbesondere
von sogenannten VorschweiBflanscheﬁ?Qum AnschluB von
Rohren mit Hilfe einer ringfdrmigen Schablongz’die auf
einen Drehtiscﬁgaufspannbar iét mit innerhalb eines
pressenartlgg? Maschinenrahmens hohenverstellbar‘gﬁ
fihrten Holm, an dem mindestens ein Lagergehauserur
eine fliegend gelagerte kegellge Ax1alwalzeﬁangeordnet
ist, deren jeweils untere Mantellinie parallel zur
Tischeben, d.h. wagerecht, verlduft, um die Dicke eines
mit Umfangsspiel in die Schablone eingesetzten walz-
warmen Rohlinges von Ringscheibenform abzuwalzen,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Holm (5) mindestens

ein wagerecht verstellbares Lagergehéuse (22,23) fiir
eine fliegend gelagerte Vertikalwalze (24,25) tridgt,
deren Durchmesser erheblich kleiner als der Innendurch-
messexr des Rohlinges und die zu der oder den Axial-
walzen winkelversetzt angeordnet ist. '
Ringwalzwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Vertikalwalze (24) im AnschluB an einen zylin-
drischen Teil kegelfdrmig ausgebildet und hthenverstell-
bar ist. .

Ringwalzwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Vertikalwalze (25) auf ihrer Linge zylin-
drisch ausgebildet und wagerecht verstellbar ist.
Ringwalzwerk nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB beide Vertikalwalzen (24,25) iiber ihre
Lagergehduse (22,23)'je fiir sich wagerecht und inner-

halb ihrer Lagergeh&duse je fiir sich senkrecht verstell-

bar sind. = ‘
¥)

Konten : Postscheckamt Essen 101328 - 438, Gebr.Réchling Bank St,Ingbert 20.013,49C



10 7.

15

o 0034806
Ringwalzwerk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Lagergehduse (22,23) fiir die Vertikalwalzen
(24,25) in Sdhlitten (14,15) angeordnet sind, die im
hohenverstellbaren Holm (5) wagerecht gefiihrt sind
und an denen im Holm feshgelegte hydraulische Ver-
stellzylinder (28) angreifen.
Ringwalzwerk nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Lagergehduse (18,19) fiir die Axialwalzen
(20,21) von den Schlitten (14,15) getragen sind.
Ringwalzwerk nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei
diametral angeordnete kegelige Axialwalzen (20,21)
und zwei diametral angeordnete, in Drehrichtung (3)

des Drehtisches (8) versetzte Vertikalwalzen (24,25)

vorgesehen sind.
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