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@ Faserzufuhrvorrichtung far Birstenherstellungsmaschinen.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Faserzu-
fuhrvorrichtung fir Birstenherstellungsmaschinen, dadurch
gekennzeichnet, dass sie im wesentlichen aus einem aus-
wechselbaren, aus mehreren Faserkammern (2) bestehenden
Faserbehilter (1), sowie aus Mitteln um diese Faserkammern
(2) nacheinander gegeniiber dem Fasermagazin (3} der betref-
fenden Biirstenherstellungsmaschine anzuordnen und Mit-
teln um die Fasern jedesmal aus einer bestimmten Faser-
kammer (2} in das vorgenannte Fasermagazin (3) der Bir-
stenherstellungsmaschine zu bringen besteht.
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"Faserzufuhrvorrichtung filir Blirstenherstellungsmaschinen".

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Faserzufuhr-
vorrichtung fiir Bilirstenherstellungsmaschinen, d.h. auf eine
Vorrichtung die eine verhdltnismdssig grosse Fasermenge ent-
halten kann und die Fasern geeigneterweise der Biirstenher-
stellungsmaschine zuzufithren vermag im Hinblick auf eine be-
deutende Verbesserung der automatischen Wirkung derselben.

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf eine im we-
sentlichen aus einem Faserbehdlter bestehender Faserzufuhr-
richtung der betreffenden Art, welche sich ohne Schwierig-
keiten in der Biirstenherstellungsanlage anordnen und sich
leicht ersetzen léasst.

Bekanntlich hat das Fasermagazin der herkdmmlichen Bilirsten-
herstellungsmaschinen, aus dem der sogenannte Biindelabnehmer
(beispielsweise des Halbmondtyps) bei jeder hin- und her-
gehenden Schwingbewegung eine bestimmte Fasermenge ilibernimmt
und sie dem Fiillmechanismus iibertrdgt, eine ungeniigende
Kapazitadt, demzufolge es regelmdssig nachgefiillt werden muss
und die praktisch ununterbrochene Gegenwart einer mit dem
Nachfiillen beschidftigten Person erforderlich ist.

Zwecks Fdérderung der selbstd@ndigen Wirkung der Biirstenher-
stellungsmaschinen wurde bekanntlich bereits der Vorschlag
gemacht diese mit einer Faserzufuhrvorrichtung fiir die auto-
matische Faserzufuhr in die Maschine bzw. in ihr Fasermaga-
zin auszustatten. Diese LOsung bietet aber den Nachteil,
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dass jede Bilirstenherstellungsmaschine mit einem ziemlich
verwickelten Fiillmechanismus versehen werden muss, was nicht
nur eine bedeutende Erhéhung ihres Herstellungspreises, son-
dern iiberdies eine gréssere Stdéranfdlligkeit, eine geringere
Betriebssicherheit und Zuverldssigkeit und einen geringeren
Nutzeffekt der Anlage zur Folge hat.

Der vorliegenden Erfindung ist nun die Aufgabe gestellt eine
Faserzufuhrvorrichtung fiir Biirstenherstellungsmaschinen zu
schaffen, deren Hauptvorteil darin besteht, dass zugunsten
der selbstdndigen Wirkung derselben die mit der Hand statt-
findende Faserzufuhr fortfillt, wobei die Erfindungsgemisse
Faserzufuhrvorrichtung aus einem eigentlichen Faserlader
oder Faserbehdlter besteht, der unabhdngig von der Maschine
ist und an einer fiir s&mtliche Bﬁfstenherstellungsmaschinen
einer bestimmten Gruppe gemeinschaftlichen Stelle nachge-
fiillt wird, so dass die Blirstenherstellungsmaschinen nicht
einzeln mit einer Faserzufuhrvorrichtung ausgestattet werden
miissen und sich iiberdies der Vorteil ergibt, dass die
Maschinen nicht stdéranfillig wegen Ausstattung mit einer
derartigen Vorrichtung sind und also ihre urspriingliche Be-
triebssicherheit und Zuverldssigkeit und ihren urspriingli-
chen Nutzeffekt nicht einbiissen.

Die die vorgenannten Vorteile aufweisende erfindungsgemidsse
Faserzufuhrvorrichtung besteht im wesentlichen aus einem
auswechselbaren, aus mehreren Faserkammern bestehenden Fa-
serbehilter, sowie aus Mitteln um diese Faserkammern der
Reihe nach beli der Bilirstenherstellungsmaschine zu bringen
und Mitteln um die.Fasern jedesmal aus einer bestimmten Fa-
serkammer in das Fasermagazin der Maschine zu bringen.

Die Kennzeichen und Vorteile der Erfindung werden durch die
nachstehende Beschreibung einiger bevorzugten Durchfiihrungs-
weisen erldutert. Diese ohne irgendeine einschré@nkende Ab-
sicht gegebene Beschreibung findet an Hand der beiliegenden
Zeichnungen statt, wo
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die Abbildung 1 eine erfindungsgemisse Faserzufuhrvor-
richtung in Zusammenwirkung mit dem Fasermagazin einer
Blirstenherstellungsmaschine schematischerweise wieder-
gibt;

die Abbildungen 2, 3, 4 und 5 vier gemdss den Linien
II-II, III-III, IV-IV und V-V der Abbildung 1 gemachte
Schnitte der betreffenden Faserzufuhrvorrichtung wie-
dergeben;

die Abbildung 6 eine Ansicht gemdss dem Pfeil F6 der
Abbildung 1 wiedergibt;

die Abbildung 7 eine der Abbildung 1 entsprechende An-
sicht einer Durchfiihrungsabart des erfindungsgemdssen
Systems wiedergibt;

die Abbildungen 8, 9 und 10 drei gemdss den Linien
VIII-VIII, IX-IX und X-X der Abbildung 7 gemachte
Schnitte der betreffenden erfindungsgemidssen Faserzu-
fuhrvorrichtung wiedergeben;

die Abbildung 11 eine Ansicht gemdss dem Pfeil Fll der
Abbildung 7 wiedergibt;

die Abbildung 12 eine Kassette fiir die Vorrichtung ge-
mass den Abbildungen 7-11 in perspektivischer Ansicht
wiedergibt; -

die Abbildung 13 eine der Abbildung 1 entsprechende
Ansicht eines senkrecht angeordneten erfindungsgemdssen
Faserbehdlters wiedergibt;

die Abbildungen 14 und 15 zwei gemdss den Linien XIV-
XIV und XV-XV der Abbildung 13 gemachte Schnitte wie-
dergeben;

die Abbildung 16 eine Ansicht gemdss dem Pfeil B1l6 der
Abbildung 13 wiedergibt;

die Abbildung 17 eine der Abbildung 13 entsprechende
Ansicht einer mit einem Doppelfasermagazin ausgestatte-
ten Biirstenherstellungsmaschine wiedergibt;

die Abbildung 18 eine Ansicht gemdss dem Pfeil F18 der
Abbildung 17 wiedergibt;

die Abbildung 19 eine Durchfithrungsabart in Draufsicht
wiedergibt, wobei der Faserbehdlter kreisférmig ausge-
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fihrt ist; : , : :

die Abbildungen 20 und 21 zwei gemdss den Linien XX-XX
und XXI-XXI der Abblldung 19 gemachte Schnltte wieder-~
geben;

die Abblldung 22 eine Ans1cht gemass dem Pfell F22 der
Abbildung 19 wiedergibt;

die Abbildungen 23 und 25 zwei der Abbildung 19 ent-
sprechende Ansichten weiterer Durchfuhrungsabarten wie-
dergeben; ' : , :

die Abbildung 24 eine Ansicht gemass dem Pfell F24 der
Abbildung 23 wiedergibt; und :

die Abbildung 26 elne Durchfuhrungsabart des erfindungs-
gemdssen Systems in bezug auf die Anwendung kreisfdrmi-
ger Faserzufﬁhrvorrichtungén in Zusammenwirkung mit ei-
ner mit einem DoppelfaSermagazinrausgestattéten Biirsten-
herstellungsmaschine wiedergibt.

Die erfindungsgemidsse Faserzufuhrvorrichtung gemiss den Ab-
bildungen 1-6 besteht im;wesentliéhén aus einem beispiels-
weise aus einem geeigneten Kunststoff hérgestelltgn Faser-
behdlter 1 mit mehreren,(Zehn im vorliegenden Fall) Faser-
kammern 2, deren Breité'der des herkdmmlichen Faéermagazins
4, an dem entlang der sogenannte Mltnehmer 4 sich hin- und
herbewegt entsprlcht '

Der Faserbehdlter 1 hat einen Boden §'mit'2wei Endwénden 6
und 7, eiher,geeignEten.AnZahl geeigneterwéise voneinander
entfernter Zwischenwdnde 8 und'einer'Seitenwand,g. Er ist
beiderseits mit einer Rippe 10 bzw. 11 o.dgl. versehen, wo-
bei diese Rippen 10 und 1l mit entsprechenden Fiihrungen 12
und 13 eines geeigneten Tisches 14 zusammenwirken, der bei-
spielsweise mittels eines nicht gezeichneten Druckzylinders
auf- und abbewogen werden kann;,rDer,Tisch lg ist ausserdem
mit einem Vorsprungr;§,versehen,'deraeinen'Druckzylinder 16
trigt, wobei am freien Ende der Kolbenstange dieses Druckzy-
linders ein U-fdrmiges StosSelement*lz:béfeStigtrist. Der
Vorsprung 15 und der Druckzylindef,lgfsind'koachsial mit dem
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Fasermagazin 3 angeordnet.

In den Wanden 6, 7 und 8 des Faserbehdlters 1 sind iiber die
Gesamtlange derselben Aussparungen 18 und 19 vorgesehen, de-
ren Abmessungen denen des vorgenannten U-férmigen Stossele-
mentes 17 entsprechen, derart dass diese Aussparungen 18 und
19 als Fihrungen filir das Stosselement 17 fungieren, wobei
zwecks Sicherung des Zutritts des Stosselementes 17 zu jeder
der vorgenannten Kammern 2 in der Seitenwand 9 eine Offnung
20 vorgesehen ist.

Der Boden 5 des Faserbehdlters ist im vorliegenden Fall mit
unter den Wdnder 6, 7 und 8 angeordneten Vorspriingen 21 ver-
sehen, womit ein sich in einer Rille 23 des Tisches 14 hin-
und herbewegender Mitnehmer 22 zusammenwirkt, der beispiels-
weise mit der Kolbenstange 24 eines unter dem vorgenannten
Tisch 14 angeordneten Druckzylinders 25 verbunden ist.

Die vorgenannten Kammern 2 werden an ihrer gegeniiber der
Wand 9 befindlichen offenen Seite mittels eines durch geeig-

nete Offnungen 27 der Wiande 7 und 8 gehenden Schiebers 26
geschlossen.

Das Fasermagazin 3 besteht aus zwei Fiihrungen 28 und 29, de-
ren Abstand a dem Abstand b zwischen den Wanden 6 und 8, den
wianden 7 und 8 und zwei Wianden 8 entspricht, wobei in diesen
Fiihrungen 28 und 29 Aussparungen 30 und 31 vorgesehen sind,
derart dass der Abstand ¢ zwischen den Béden dieser Ausspa-
rungen 30 und 31 dem Abstand d zwischen den Bdden der beiden
Aussparungen 18 und 19 einer Kammer 2 entspricht, mit dem
Unterschied aber, dass die Aussparungen der Fithrungen 28 und
29 bedeutend héher als die Aussparungen 18 und 19 des Faser-
behdlters 1 sind um eine bestimmte H6heneinstellung zu ermdg-
lichen wenn, wie unten besprochen werden wird, mit Fasern
verschiedener Lange gearbeitet wird.

Unter den Fiithrungen 30 und 31 ist der herkdmmliche héhenver-
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stellbare Boden 32 des Fasermagazins 3 angeordnet und weist
jede der beiden Filhrungen 28 und 29 eine Rille 33 bzw. 34
fiir ein Stosselement 35 auf.

Der Gebrauch der in den vorhergehenden Zeilen beschriebenen
Faserzufuhrvorrichtung ist besonders einfach und lasst sich
folgendermassen beschreiben.

‘Die Faserbehdlter 1 werden mit einer getrennten Maschine,
gegebenenfalls in einer getrennten Werkstatt, im voraus mit
Fasern gefiillt, welche mit dem Schieber 26 in den Kammern 2
aufgehalten werden. Die gefiillten Faserbehdlter werden so-
dann in geeigneter Menge in der Nihe der Biirstenherstel-
lungsmaschine angeordnet.

Ein derart gefiillter Faserbehdlter 1 wird jetzt zwischen den
Fihrungen 12 und 13 des Tisches 14 geschoben und zwar mit der
ersten Kammer 2 gegeniibber dem in diesem Augenblick noch mit
Fasern gefiillten Fasermagazin 3, wobei der erforderliche
Druck fiir di« Ubernahme einer bestimmten Fasermenge durch den
Mitnehmer 4 durch das vorzugsweise mit einer Feder oder einer
anderen geeigneten Vorrichtung beanspruchte Stosselement 35
erzeugt wird.

Sobald die erste Kammer 2 des Faserbehdlters 1 sich gegen-
iber dem Fasermagazin 3 befindet, wird der Schieber 26 ent-
fernt. Dies wird dadurch erméglicht, dass der Tisch 14, aus-
genommen an Ort und Stelle des Fasermagazihs 3, eine die Fa-
sern aufhaltende erhdhte Wand 36 aufweist.

In diesem Augenblick wird das U-férmige Stosselement 17 in
die erste Kammer 2 geschoben um die Fasern gegen das Stoss-
element 35 zu stossen, das darauf aus dem Fasermagazin 3

herausgezogen wird, wédlrend die Fasern dem Faserabnehmer 4
unter dem Einfluss des durch das Stosselement 17 erzeugten
Druckes zugefiihrt werden. Wenn das Stosselement 17 aus der
Kammer 2 in das Fasermagazin 3 kommt, wird das Stosselement
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35 in das Magazin 3 zuriickgeschoben, wo es sich zwischen den
Flanschen des Stosselementes 17 anordnet, derart dass der
auf den Fasern im Magazin 3 ausgeiibte Druck durch dieses
Stosselement 35 iibernommen wird, so dass das Stosselement 17
sich rlckwarts aus dem Faserbehdlter 1 zurilickziehen kann. In
diesem Augenblick bewegt sich der Mitnehmer 22 um den Beh&l-
ter 1 eine Stufe, d.h. eine Kammer 2, in bezug auf den Tisch
14 zu verschieben, so dass die folgende Kammer 2 vor dem
Fasermagazin 3 angeordnet wird und der in den vorhergehenden
Zeilen beschriebene Kreislauf sich wiederholt. Dies wieder-
holt sich bis Erschépfung des Fasermagazins und Zufuhr eines

folgenden Behdlters 1 ohne Wirkungsunterbrechung der Maschi-
ne.

Es ist aus dem vorhergesagten ohne weiteres ersichtlich,
dass die erfindungsgemdsse Ldsung der Bilirstenherstellungs-
maschine eine weitgehende Selbstdndigkeit erteilt, so dass
nur vereinzelt eingegriffen werden muss um den Faserbehdlter
1 zu ersetzen.

Der Ubergang auf eine andere Faserladnge erfordert eine ge-
eignete H6henverstellung des Bodens 32 des Fasermagazins 3
und eine entsprechende Versetzung des Tisches 14, wobei die
weitere Zusammenwirkung des Faserbeh&dlters mit dem Faserma-
gazin 3 dadurch ermdglicht wird, dass die Hohe der Ausspa-
rungen 30 und 31 dieses Fasermagazins grosser ist als die
des Stosselementes 17.

Die Abbildungen 7-12 beziehen sich auf eine im wesentlichen
dem in den vorhergehenden Zeilen beschriebenen Beispiel ent-
sprechende Ausgestaltung des erfindungsgemdssen Systems, wo-
bei aber der Faserbehdlter 1 auf Wunsch in der Maschine
bleiben kann dank der Tatsache, dass er mit Kassetten 37 aus-
gestattet ist, welche unten hervorragende, mit Aussparungen
40 und 41 der Wiande 42 des Faserbehdlters zusammenwirkende
Ré&nder 38 und 39 aufweisen, wdhrend die Kassetten 37 in der
richtigen Lage in bezug auf den Faserbehdlter 1 gehalten
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werden, beispielsweise durch.einen Anschlag 43 einerseits
und einen mit einem Einschnitt 45 des Bodens 5 des Faserbe-
hilters zusammenwirkenden Vorsprung 44 der Kassette ander-
seits. ' ' o ' |

Jede Kassette ist mit den vorgenannten Aussparungen 18 und
19 versehen und ihr offenes Ende kann zweckmissigerweise mit
einem Schieber gg geschlossen werden, der mach Anordnung der
Kassette im Faserbehdlter 1 entfernt werden kann.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung gemdss den Abbildungen
7-12 ist der der obenbeschriebenen Vorrichtung &hnlich, mit
dem Unterschied aber dass nur die Kassette anderswo mit Fa-
sern gefiillt werden konnen und an Ort und Stelle der Biirsten-
herstellungsmaschine in den FaSerbehélter gebracht werden
kénnen, wodurch in bestimmten Fidllen nicht nur die Selbstin-
digkeit der Maschine bedeutend vergrdssert wird, sondern
ausserdem die Beschickung derselben mit Fasern bedeutend ver-
einfacht und erleichtert wird. o

Nichts verhindert aber auch in diesem Fallrden Gesamtfaser-
behdlter 1 durch Kassetten 37 zu ersetzen.

Bei der durch die Abbildungen 13-16 erl&uterten Durchfiihrung
des erfindungsgeméssenrSYstems*handelt es sich um einen
senkrecht angeordneten FaSérbehélter 1, wobei der Tisch 14
und der Ansatz 15 gegenseitig und in'bezug auf das Faserma-
gazin 3 einstellbar sind und im Faserbehdlter Kassetten 37
ibereinander auf #hnliche Weise wie bei der Durchfﬁhrungs-r
weise gemdiss den Abbildungen 7-12, aber mit seitlicher An-
ordnung des Schiebers 46, angeordnet werden.

Auch die Wirkungsweise der betreffenden Vorrichtung ent-
spricht im wesentlichen der der obenbeschriebenen Vorrich-

tung und erfordert demnach keine weitgre Erlauterungen.

Selbstverstindlich kann auch im vorliegendeanallrmit senk-
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recht angeordneten Faserbehiltern ein Faserbehilter ohne
Kassetten 37 angewendet werden. Die Ausfiihrung mit Kasset-
ten ist aber einfacher und daher in der Praxis vorzuziehen.

Die Abbildungen 17 und 18 erldutern wie die Speisung eines
Doppelfasermagazins 3, 47 mit einem senkrechten Faserbeh&l-
ter gemdss den Abbildungen 13-16 stattfindet.

Die Abbildungen 19-22 beziehen sich auf einen kreisférmigen
Faserbehdlter 1, wobei der auf- und abbewegliche Tisch 14
aus einer kreisférmigen Scheibe mit einem an Ort und Stelle
des Fasermagazins 3 unterbrochenen Stehrand 48, wdhrend der
Faserbehdlter 1 aus einer Kreisférmiger Platte 49 mit mehre-
ren darauf angeordneten Kammern 2 besteht, wobei jede Kammer
ihrerseits aus Seitenwadnden 50-51 mit Aussparungen 18 und 19,
einer Endwand 52 mit einem Durchgang 53 filir ein Stosselement
53, und einem nach der Anordnung des Faserbehdlters auf dem
Tisch 14 entfernbaren Schieber 54 besteht.

Das Stosselement 17 ist im vorliegenden Fall am Ende einer
rechtwinklig umgebogenen Stange 55 befestigt, welche ihrer-

seits am Ende der Kolbenstange eines Druckzylinders 56 be-
festigt ist.

Auch hier entspricht die wirkungsweise der betreffenden Vor-
richtung ungefdhr der der Vorrichtung gemdss der in den vor-
hergehenden Zeilen beschriebenen Ausfiihrungsweise, mit dem
Unterschied, dass der Faserbehdlter jedesmal mittels eines
geeigneten, nicht gezeichneten Mechanismus, wie z.B. eines
Sperrgetriebes, um eine Stufe weitergedreht wird.

Die Durchfiihrungsweise gemdss den Abbildungen 23 und 24 ist
eine Abart der Durchfiihrungsweise gemidss den Abbildungen
19-22, wobei der Tisch 14 einfacherweise aus einer kreisfér-
migen Platte besteht, worauf der Faserbehdlter mit geeigne-
ten, nicht gezeichneten Mitteln angeordnet wird und aus der
Platte 49 mit den Wanden 50, 51 und 52 besteht, die Schieber
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54 aber durch einen Ring 57 ersetzt sind, der mit einem aus-
schwenkbaren Teil 58 versehen ist um das Ausstossen der Fa-
sern an Ort und Stelle des Fasermagazins 3 zu ermdglichen.

In der Abbildung 25 ist schematischerweise gezeigt wie ein
erfindungsgemdsser kreisfdérmiger Faserbehdlter 1 ebenfalls
mit geeigneten Kassetten 37 geladen werden kann, wihrend .
durch die Abbildung 26 erldutert wird wie die Beschickung
eines Doppelfasermagazins 3, 47 mit weitgehender Selbstindig-
keit aus kreisférmigen Faserbehdltern stattfinden kann.

Die Erfindung beschrdnkt sich selbstverstindlich keineswegs
auf die in den vorhergehenden Zeilen beschriebenen und durch
die beiliegenden Zeichnungen erlduterten Durchfiihrungsweisen,
sondern eignet sich fiir die verschiedenartigsten Abin-
derungen, Ergdnzungen und Anpassungen derselben in bezug auf
Form und Abmessungen, vorausgesetzt natiirlich dass der Erfin-
dungsrahmen nicht iiberschritten wird.



Sy - 0034866

Patentanspriiche.

1.~ Faserzufuhrvorrichtung fiir Blirstenherstellungsmaschinen,
dadurch gekennzeichnet, dass sie im wesentlichen aus einem
auswechselbaren, aus mehreren Faserkammern (2) bestehenden
Faserbehdlter (1), sowie aus Mitteln um diese Faserkammern
(2) nacheinander gegeniiber dem Fasermagazin (3) der betref-
fenden Biirstenherstellungsmaschine anzuordnen und Mitteln
um die Fasern jedesmal aus einer bestimmten Faserkammer (2)
in das vorgenannte Fasermagazin (3) der Biirstenherstellungs-
maschine zu bringen besteht.

2.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der vorgenannte Faserbehdlter (1) aus
einem Boden (5), zwei Endwidnden (6,7), einer bestimmten An-
zahl Zwischenwidnde (8) filir die Verteilung des Faserbehdlters
in mehreren Faserkammern (2), einer Seitenwand (9) und in
der Ndhe der zweiten Seite des Faserbehdlters angeordneten
entfernbaren Mitteln fiir die Bildung einer vorldufigen Sei-
tenwand besteht.

3.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die vorgenannte vorldufige Wand ein
Schieber (26) ist, dexr zugleich durch sa@mtliche vorgenannte
Faserkammern (2) geschoben werden kann.

4.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass der Faserbehdlter (1) im wesentlichen
aus einem Boden (5), zwei Endwanden (6,7), einer bestimmten
Anzahl Zwischenwdnde (8) fiir die Verteilung des Faserbehdl-
ters (1) in mehreren Kammern (2) und einer Anzahl Faserkas-

setten (37), deren jede mit einer Kammer (2) zusammenwirkt,
besteht.

5.~ Faserzufuhrvorrichtung geméss‘dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Faserbehdlter (1) im wesentlichen

aus zwel durch einen Boden (5) miteinander verbundenen Sei-
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tenwdnden (42), einer Oberwand, einer bestimmten Anzahl
Zwischenwdnde (8) fiir die Verteilung des Faserbehdlters (1)
in einer bestimmten Anzahl Faserkammern (8), einer Seiten-
wand (9) und einer in der Nidhe der zweiten Seite angeordne-
ten, entweder aus einem gemeinschaftlichen Schieber (26) fiir
s@mtliche Faserkammern (2) oder aus einem Schieber (46) je
Kammer (8) vorliufigen Seitenwand besteht.

6.~ Faserzufuhrvorrichtung gemiss dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Faserbehélter'(l)rim'wesentlichen
aus zwel durch einen Boden (5) mit einander verbundenen Sei-
tenwdnden (42), einer Oberwand, einer bestimmten Anzahl
Zwischenwidnde (8) fiir die Verteilung des Faserbehdlters (1)
in einer bestimmten Anzahl Kammern (2) und einer Anzahl Fa-
serkassetten (37), deren jede mit einer Kammer (2) zusammen=—
wirkt, besteht. ' '

7.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 1, dadurch

- gekennzeichnet, dass der Faserbehdlter (1) im wesentlichen -
aus einem kreisférmigen Boden (49), mehreren aus zwei Sei-
tenwanden (50,51) bestehenden Faserkammern (2), einer in der
Nihe der Mitte des Faserbehilters angeordneten Endwand (52)
und einer in der Nihe des Faserbehdlterumfanges befindlichen-
den, beispielsweise aus einem Schieber (54) bestehenden vor-
ldufigen Wand besteht.

8.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 4 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass jede Kassette (37) aus einer aus
einem Boden, zwei Seitenwdnden, einer Endwand und einer vor-
l&ufigen schierfdrmigen Wand (46) am zweiten Ende bestehen-
den U-f6rmigen Kammer besteht.

9.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Faserbehdlter (1) im wesentlichen
aus einem kreisfdérmigen, mehrere aus zwel Seitenwinden (50,
51) bestehende, radial angeordnete Kammern (2) tragenden
Boden (49), mehreren Faserkassetten (37) in der Formreiner
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aus einem Boden bestehenden U-fdérmigen Kammer, deren jede
mit einer derart gebildeten Kammer zusammenwirkt, zwei Sei-
tenwanden, einer in der Nihe der Faserbehdltermitte befind-
lichen Endwand, und einer in der N&dhe des Faserbehidlterum-

fanges angeordneten vorldufigen, beispielsweise schieberfor-
migen Wand (46) besteht.

10.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem vorhergehenden An-
spruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass bei Biirsten-
herstellungsmaschinen mit zwel Fasermagazinen (3,47) zweil
Ricken an Riicken stehende Faserbehdlter (1) vorgesehen sind.

11.~ Faserzufuhrvorrichtung gemass dem vorhergehenden An-
spruch 7 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass bei Biirsten-
herstellungsmaschinen mit zwei Fasermagazinen (3,47) zweil
Faserbehdlter (1) der obenbeschriebenen Art Riicken an Riicken
angeordnet sind, wobei die Faserkammern (2) in der Ndhe des
Umfanges des Faserbehdlters senkrecht zu dessen Halbmesser
angeordnet sind und jede Faserkammer (2) aus einer Seiten-
wand und zwei Endwidnden, womit eine U-fOrmige Kassette (37)
zusammenwirken kann, besteht, wobei diese U-férmige Kassette
(37) ihrerseits aus zwei Seitenwidnden, einem Boden, einer

Endwand und einer vorldufigen schieberfdrmigen Endwand (46)
besteht.

12.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der
festen Endwand einer jeden Faserkammer (2) eine Offnung (20)
flir das Einschieben eines Stosselementes (17) in dieselbe
vorgesehen ist.

13.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in den ein-
ander gegeniiberstehenden Innenseiten der Seitenwande (8)
einer Faserkammer (2) Fihrungen in der Form von Lé&ngsrillen
(18,19) fiir das vorgenannte Stosselement (17) vorgesehen sind.
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14.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
liegenden rechteckigen Faserbehidlter (1) die Unterseite des
Bodens (5) desselben mehrere Vorspriinge (21) aufweist, deren
Abstand der Breite einer Faserkammer (2) entspricht und de-
ren Aufgabe es ist mit einem Mitnehmer (22) fiir die stufen-
weise Verschiebung des Faserbehdlters (1) zusammenzuwirken.
15.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
liegenden rechteckigen Faserbehdlter (1) dieser mit Langs-
rippen oder Langsrillen (10,11) versehen ist, deren Aufgabe
es ist mit entsprechenden Fihrungen (12,13) eines auf der
Blirstenherstellungsmaschine oder in der N&he derselben ange-.
ordneten Tisches (14) zusammenzuwirken.

16.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
liegenden rechteckigen Faserbehdlter (1) auf der Biirstenher-
stellungsmaschine oder in der Ndhe derselben ein Tisch (17)
angeordnet ist, der im wesentlichen aus zwei Fiihrungen (12,
13) besteht, deren Aufgabe es ist mit dem Faserbehdlter im
Hinblick auf seine stufenweise Verschiebung liéngs dem Faser-
magazin (3) der Maschine zusammenzuwirken, wobei dieser
Tisch (14) an der Seite des mit einer vorldufigen Seitenwand
(26) ausgestatteten Faserbehdlters (1) eine Vertikalwand
(36) aufweist, welche nach Entfernung dieser vorl&dufigen
Seitenwand (26) des Faserbehdlters (1) die Funktion dessel-
ben iibernimmt.

17.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel
fiir die stufenweise Verschiebung des Faserbehidlters (1) in
bezug auf den vorgenannten Tisch (14) ein Druckzylinder (25)
ist, wobei das freie Ende der Kolbenstange (24) desselben
einen mit den vorgenannten Vorspriingen (21) des Faserbehdl-
ters (1) zusammenwirkenden Mitnehmer (22) trdgt.
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18.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der vorge-
nannte Tisch (14) mit einer Einstellvorrichtung beispielswei-
se in der Form eines Druckzylinders zwecks Hoheneinstellung

dieses Tisches (14) in bezuf auf das Fasermagazin (3) der
Maschine verbunden ist.

19.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der vorge-
nannte Tisch (14) einen in bezug auf das Fasermagazin (3)

der Maschine fluchtenden Vorsprung (15) aufweist, der einen
Druckzylinder (16) tragt, dessen freises Kolbenstangenende
das vorgenannte Stosselement (17) tragt, dessen Aufgabe es
ist nacheinander mit den vorgenannten Faserkammern (2) zusam-
menzuwirken zwecks Ubertragung der in denselben befindlichen

Fasern in das Fasermagazin (3) der betreffenden Biirstenher-
stellungsmaschine.

20.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der End-
wand einer jeden Kassette (37) eine Offnung (20) fiir das
vorgenannte Druckelement (17) vorgesehen ist, wdhrend in den
einander gegeniiberstehenden Innenseiten der L&ngswande samt-
licher Kassetten (37) als Fiihrungen fiir das vorgenannte

Stosselement (17) wirkende Langsrillen (18,19) vorgesehen
sind.

21.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem Anspruch 20, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Kassette (37) vorzugsweise in den
Seitenwdnden mit einer Rippe bzw. Rille (38,39) versehen ist,
deren Aufgabe es ist mit einer entsprechenden Rille bzw.
Rippe (40,41) der Kammern (2) des Faserbehdlters (1) zusam-
menzuwirken.

22 .- Faserzufuhrvorrichtung gemdss dem vorhergehenden An-
spruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass jede Kasset-
te (37) vorn einen mit einem entsprechenden Anschlag (43)



_e- 0034866

im eigentlichen Faserbeh&dlter (1) zusammenwirkenden Anschlag
aufweist, wdhrend sie hinten beispielsweise éinen'kleinen
Vorsprung (44) aufweist, der mit einer kleinenrHBhlung (45)
im Boden des Faserbehidlters (1) zwecks Positionierung jeder
Kassette (37) in bezug auf denselben zusammenwirkt.

23.- Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei Verti-
kalfaserbehdltern (Stehfaserbehdltern) (1) der vorgenannte
Tisch (14) ebenfalls senkrecht angeordnet ist, der vorge-
nannte, den Drucszlinderr(IG) mit dem Stosselement (15)
tragende Vorsprung (15) aber einzeln gegeniiber dem Faserbe-
hdlter (1) angeordnet ist.

24 .~ FaSerzufuhrvdrrichtung gemdss irgendeinem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei kreis-
férmigen Faserbehiltern (1) der Faserbehdlter auf einem
ebenfalls kreisférmigen Tisch (14) mit Stehrand (48) ruht,
worin an Ort und Stelle des Fasermagazins (3) der betreffen-
den Biirstenherstellungsmaschine eine Offnung vorgesehen ist,
und der das vorgenannte Stosselement (17) tragende bzw. _
steuernde Druckzylinder (56) auf einem Einzeltisch angeord-
net ist. R -

25.~ Faserzufuhrvorrichtung gemdss irgendeinem der vorher-~
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Faser-
behdlter (1) auf einem ebenfalls kreisférmigen Tisch (14)
befestigt wird, wobei aIsrvorléufige Endwand ein Umfangsring
(57) mit einem wegschwenkbaren bzw. entfernbaren Teil (58)
vorgesehen ist. |
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