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@ Procédé pour la confection d’un collant en maille, 3 couture et & ceinture élastique incorporée et collant obtenu.

@ Surla hauteur de la ceinture élastique (8) dans une bande
(10) de 2 cm environ de largeur de part et d’autre de la fente
pratiguée pour la réunion par une couture (7} de deux boyaux
{1,2), on tricote avec une aiguille sur deux, un fil élastique sur
les aiguilles de la bande (10) 4 I'exception de V'aiguille centrale
puis le fil de fond sur I'ensemble des aiguilles du métier
circulaire utilisé, on fend les boyaux le long de la colonne de
mailles de I'aiguille centrale et on les réunit par couture.
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Procédé pour la confection d'un collant en

maille, & couture et & ceinture élastique incorporée et

collant obtenu.

L'invention a pour objet un procédé pour la confec-

tion d'un collant tricoté composé de deux moitiés qui sont
réunies par une couture allant de la ceinture & 1l'entrejambes
et qui comprend aussi une ceinture élastique qui lui est
incorporée.

On appellie ici ceinture é&lastique incorporée une
ceinture qui est réalisée par tricotage en méme temps que
le collant lui-méme, par opposition & la méthode frégquemment
employée qui consiste & rapporter et a coudre une bande
€lastique au bord supérieur du collant.

La réalisation d'un collant dont la ceinture
serait faite d'une seule piéce tricotée circulairement pour-
rait étre rendue é&lastique sans grande difficulté par l'em-
ploi d'un fil élastique ajouté au fil de base.

La situation est toute différente gquand il s'agit
d'un collant composé de deux piéces qui sont réunies par
une couture allant du bord supérieur avant de la ceinture
au bord supérieur arriére en passant par 1l'entrejambes. Dans
ce cas on tricote séparément deux boyaux qgui ont chacun la
longueur totale du collant et qui représentent chacun une
jambe plus la hauteur du bassin jusqu'au bord supérieur de
la ceinture. Ces deux boyaux sont obtenus de fag¢on avanta-
geuse a l'aide d'un métier circulaire. Ensuite on fend chacun
d'eux le long d'une génératrice & partir du bord supérieur
sur la hauteur voulue du bassin. On rapproche les bords
correspondants des deux fentes et on les coud ensemble res-
pectivement pour obtenir un collant a couture.

Si on utilise un fil élastique afin de 1l'incor-
porer & la partie supérieure de chacun des deux boyaux, lors-
gu'on fend ceux-ci comme on vient de l'expliquer, le fil
€lastique glisse et se démaille.

Deux solutions ont été proposées jusqu'a présent

pour remédier a cette situation. Dans la demande publiée

de brevet allemand n°® 1.785.346, il est envisagé de tricoter
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un fil élastique avec le fil de base sur tout le périmétre
de la ceinture, alternativement une colonne de mailles sur
deux. On constate, en pratique, que 1l'é&lasticité d'une
ceinture ainsi réalisée est insuffisante. Dans le brevet
frangais n° 70-00922 (2.076.342), il est envisagé de trico-
ter le fil élastique avec le fil de base dans une zone de
largeur limitée & quelgues colonnes de mailles qui sont
toutes immédiatement voisines les unes des autres. Quand on
fend ensuite chaque boyau, les lisiéres ne sont pas nettes,
la ligne de coupe n'est pas toujours bien centrée et il
arrive que le fil élastigue glisse.

L'invention a pour but principal d'apporter une
autre solution qui différe des solutions décrites dans ces
brevets et qui apporte un avantace important au point de
vue de la coupe des boyaux et de l'ancrage du fil élastique.

Selon l'invention, on procéde de la facgon
suivante en utilisant un métier & chaussette, 3 double cylin-
dre, & double chute, du type comprenant ainsi qu'il est
courant, un verrou d'ourlet et une mécanique Jacquard.

On tricote chagque jambe en commeng¢ant par la
partie supérieure en bord-cote, sous forme tubulaire, a
l'aide du fil de base choisi (en mati&re synthétique ou
naturelle ou en mélange) et on emploie en plus du fil de
base un fil élastique que l'on introduit par exemple a
chagque rangée de mailles sur une hauteur qui dépend de
1'importance de l'article fini. Dans une bande verticale
d'une largeur de 2 cm environ qui intéresse un nombre d'ai-
guilles compris entre 12 et 24 aiguilles, on tricote le
fil &lastique seul avec les aiguilles du cylindre inférieur
sauf l'aiguille centrale de cette bande que l'on laisse
au repos, et uniquement sur la largeur choisie, les autres
aiguilles du cylindre inférieur étant laiss&es au repos et
toutes les aigquilles du cylindre supérieur &tant aussi
mises au repos.

A la éhute suivante, on utilise le fil de fond
seul, ncrmalement, avec toutes les aiguilles des deux

cylindres.
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On continue enralternant ainsi sur toute la
hauteur de la ceinture &lastique et aprés avoir confectionné
celle-ci, on termine jusqu'a la pointe en reprenant le
travail normal avec le fil de base sur les deux chutes,
c'est-a-dire a8 chaque distribution de £il.

Les deux boyaux étant ainsi réalisés, on peut
découper chacun d'eux pour y pratiquer une fente sur une
hauteur qui correspond & celle du bassin en tranchant les
fils au milieu de la bande verticale, &8 l'emplacement de
l'aiguille centrale laissée au repos lors du tricotage du
fil élastique. Ce dernier est bloqué par la maniére dont il
a €été tricoté et il ne se défile pas. On coud ensuite par
une couture plate ou en surjet les deux boyaux le long des
deux bords des fentes et on obtient le collant désiré.

L'invention concerne aussi tout collant réalisé
selon le procédé ci-dessus; on reconnait un tel collant &
la bande verticale qui s'étend de part et d'autre de la
cauture plate sur la hauteur de la ceinture é&lastique
incorporée. L'apparence de cette bande différe nécessaire-
ment de 1'apparence des parties voisines et inférieure du
collant.

Sur ce collant, avant exécution de la coupe et
de la couture, dans une bande de quelques centimétres de
large environ, sur la hauteur de la ceinture élastique, le
fil Eélastique est tricoté partiellement, une colonne sur
deux, & l'exception de la colonne centrale ol le £il est

tramé&. Sur le collant terminé&, la couture se trouve au

milieu de cette bande, 3 l'emplacement de la colonne centrale.

Pour mieux faire comprendre le procédé de l'in-
vention, on donnera maintenant une description d'un exemple
de mise en oeuvre de ce procédé. On se reportera au dessin
annexé dans lequel :

- la figure 1 est une vue montrant schématiguement le
mode de confection d'un collant conformément au procédé
de l'invention,

- la figure 2 est une représentation schématique montrant
les aiguilles utilisées pour le tricotage du fil élastique
dans la bande prévue sur la hauteur de la ceinture &lastique

pour la fente de chaque boyau,
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- la figure 3 est une représentation analogue & celle
de la figure 1 montrant l'utilisation des mémes aiguilles
pour le tricotage du f£il de fond,

- la figure 4 est une vue d'un collant terminé selon
1'invention,

~ la figure 5 est une représentation schématique mon-
trant les mailles réalisées conformément & l'invention
dans la bande de coupe et de couture.

Le procédé de 1l'invention est utilisable pour

la confection de collants qui sont réalisés en maille,

afin d'étre souples et trés extensibles, & partir de deux
boyaux allongés 1, 2 cylindriques sur toute leur longueur.
Ces boyaux sont obtenus a partir d'un £il de base dont

la nature n'est pas imposée par l1l'invention; ce peut &tre
un fil en matiére naturelle ou synthétique ou un mélange.
La grosseur du fil n'est pas non plus imposée par 1'in-
vention.

Pour 1l'exemple gque l'on décrit ici, on a
utilisé un métier cylindrique & tricoter les chaussettes
ayant un cylindre supérieur & aiguilles, un cylindre
inférieur 3 aiguilles, un verrou d'ourlet associé au
cylindre supérieur et une mécanique Jacquard associée au
cylindre inférieur. Ce métier avait une jauge de 18 et
deux chutes, ou distribution de f£il, par tour.

Chaque boyau 1, 2 est tricoté a partir d'une
extrémité supérieure 4 qui reste ouverte, jusqu'd@ une
extrémité inférieure 3 qui est fermée. Quand chagque boyau
1, 2 a été terminé, on le fend sur une hauteur H qui
correspond & la hauteur du bassin entre l'entrejambes et
la taille. On obtient une fente ouverte ayant deux bords
5A, 5B et 6A, 6B respectivement sur le boyau 1 et sur le
boyau 2. Pour obtenir le collant terminé, visible sur la
figure 4, on coud ensemble les bords 5A-6A et 5B-6B par
une couture 7 plate ou en surjet qui part d'un point du
bord supérieur pour revenir au point opposé& du bord

supérieur en passant par 1l'entrejambes.



10

15

20

25

30

35

5 0034981

Ce collant est doté d'une ceinture élastique 8
incorporée gui se trouve entre le bord supérieur de
l'extrémité supérieure ouverte 4 et une limite inférieure
indiquée par un trait mixte 9 sur la figure 4. La hauteur
réelle de la ceinture élastique 8 est choisie en fonction
de l'importance ou, plus exactement, de la taille du
collant réalisé.

Entre la limite inférieure indiquée par le
trait mixte 9 de la ceinture élastique 8 et la pointe ou
extrémité inférieure 3, chaque boyau est tricoté & 1'aide
du seul fil de fond. Entre le bord supérieur ou ourlet 4
et le trait mixte 9, on emploie en plus du fil de fond
un f£il élastique approprié&, connu en soi dans ce domaine
et on utilise alternativement 1l'un et 1l'autre fil, chute
par chute, sur toute la hauteur de la ceinture é&lastique.

Selon le procédé de l1l'invention, dans une
bande verticale désignée par la référence 10, on effectue
une opération spéciale sur toute la hauteur de la cein-
ture €lastique 8. Sur la figure 1 cette bande 10 est
divisée en deux par la fente qui doit précisément &tre
faite dans le milieu de cette bande 10.

La largeur de la bande 10 correspond & la
place occupée par un certain nombre, compris entre 12 et
24, de préférence entre 14 et 22, d'aiqguilles voisines,
sur le cylindre supérieur et sur le cylindre inférieur.
Cette largeur est de 2 cm environ avec une jauge 18.

Les figures 2 et 3 montrent chacune une repré-
sentation schématique de quatorze aiguilles 11 du cylindre
supérieur et de treize aiguilles 12 du cylindre inférieur.

Quand, pour une rangée de mailles, on emploie
un f£il élastique 13, dans la largeur de la bande 10, on
immobilise au repos les aiguilles 11 du cylindre supérieur,
a 1l"aide du verrou d'ourlet sur le métier utilisé ici, on
met aussi hors service toutes les aiguilles du cylindre
inférieur sauf les aiguilles 12 que l'on met en action a
l'exception d'une aiguille centrale 12A que l'on met hors

service, a 1l'aide de la mécanique Jacquard du métier.
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Quand, pour la rangée suivante de mailles, on
emploie le fil de fond 14 (figure 3) on utilise normalement
toutes les aiguilles des deux cylindres, y compris 1l'ai-
guille 12A.

On continue en alte;nant ainsi sur toute la
hauteur de la ceinture élastique 10. Quand celle-ci est
terminée, on tricote 3 nouveau avec le f£fil de fond seul,
sur les deux chutes, comme précédemment, pour £f£inir le
boyau.

A ce moment, sur la hauteur de la ceinture
€lastique, la bande 10 a l'aspect représenté partiellement
et schématiquement sur la figure 5. Le f£il de fond 14,
dessiné en trait fin, est tricoté& dans toutes les rangées
et dans toutes les colonnes; dans les colonnes ¢ les
mailles sont & l'endroit, dans les colonnes d elles sont
& l'envers. Dans une colonne sur deux (colonnes e) le fil
€lastique 13 dessiné en trait fort est tricoté avec le fil
de fond 14, sauf dans la colonne centrale £ (qui corres-
pond & l'aiguille 12A). Dans les colonnes intermédiaires
entre les colonnes e et la colonne £, le fil élastique 13
est tramé et le fil de fond 14 est tricoté seul. La
colonne centrale £ ol le fil €lastique 13 est tramé@ aussi
est clairement visible sur le tricot et sert de ligne de
coupe.

Quand les deux boyaux sont terminés, on les
fend chacun dans le sens de la hauteur, comme expliqué
plus haut, en coupant le long de la colonne £, & l'em-—
placement facilement repérable de l'aiguille 12A qui
n'a pas servi lors du tricotage du f£il élastique 13.

Ce dernier est bloqué par le procédé mis en oeuvre; il
ne glisse pas et ne se défile pas. Le tricotage une
colonne sur deux de ce fil élastique 13 assure un
excellent ancrage de ses extrémités. On peut alors
faire la couture 7 pour obtenir le collant terminé visi-

ble sur la figure 4.
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Dans l'exemple décrit ci-dessus, on a supposé
que le collant était réalisé en cbte 1/1 et que le fil
élastique était introduit en trame une chute sur deux.
Cette maniére de faire n'est pas imposée par 1l'invention.
Le procédé admet la confection du collant en cdtes 2/1
ou 2/2 ou 3/1 ou Derby ainsi que toute fantaisie de
mailles ou de dessin Jacquard. De méme, il n'est pas
nécessaire d'utiliser dans la ceinture élastique un fil
€lastique introduit une chute sur deux. Ce qui est carac-
téristique de l'invention c'est que, sur la largeur d'une
bande 10 telle que définie plus haut, on tricote sépa-
rément le fil élastique 13 avec les aiguilles d'un seul
cylindre & l'exception de l'aiguille centrale, tandis
que, entre les rangées de fil élastique, on tricote le
fil de fond 14 avec toutes les aiguilles des deux cylin-
dres.

Il est clair aussi que le procédé de l'inven-
tion peut étre mis en oeuvre avec d'autres métiers qu'un
métier & chaussette a deux chutes de fil par tour. Les
métiers plus importants pour la confection de collants,

3 plusieurs chutes par tour, sont utilisables également.
L'adaptation du procédé & ces métiers ne comporte aucune
difficulté particuliére.

Un collant réalisé selon l'invention se
reconnait a l'existence d'une bande de hauteur limitée
qui existe dans la ceinture élastique, a l'arriére et
a l'avant du collant, et au milieu de laquelle passe
la couture 7. Cette bande 10 se distingue aisément par

son apparence différente du reste du collant.
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REVENDICATIONS .

1°/ Collant en maille obtenu & partir de deux
boyaux tricotés, fendus et réunis par couture, @ ceinture
élastique incorporée constituée par un f£il élastique ajouté
au £il de base, dans lequel le fil élastique est tramé sur
une fraction importante de sa longueur, caractérisé en ce
que, avant exécution de la couture et de la coupe, le fil
élastique est tricoté partiellement, une colonne (12) sur
deux (11, 12) a chague rang sur la hauteur de la ceinture
élastique (8), dans une bande (10) de quelgues centimétres
de large, a l'exception de la colonne centrale (12A) ol le
fil élastique (13) est tramé, au milieu de laguelle bande
(10) se trouve la couture (7) sur le collant terming 3
1'emplacement de la colonne centrale (12A).

2°/ Collant selon la revendication 1 caractérisé
en ce que la bande oli le f£il élastique (13) est partiellement
tricoté a une largeur de 2 cm environ correspondant selon
la jauge & un nombre d'aiguilles compris entre 12 et 24.

3°/ Procédé pour la confection d'un collant
selon l'une quelcongque des revendications 1, 2 & partir de
deux boyaux tricotés séparément sur un métier circulaire a
deux cylindres d'aiguilles dont un cylindre supérieur et
un cylindre inférieur, a8 ceinture élastique incorporée
constituée par un £il élastique ajouté au f£il de base, ces
boyaux é&tant fendus par une coupe puis réunis par couture,
selon lequel on trame le fil élastique sur ure fraction
importante de sa longueur, caractérisé en ce que dans une
bande ayant une largeur de guelques centimétres environ on
procéde ainsi

. on tricote le fil élastique seul (13) avec les

aiguilles (12) du cylindre inférieur sauf l'aiguille

centrale (l22) de cette bande gque l'on laisse au repos,

bl

les autres aiguilles du cylindre inférieur é&tant laissées
au repos et toutes les aiguilles (11) du cylindre supérieur
étant aussi mises au repos ,

. on tricote le fil de fond seul (14) avec toutes
les aiguilles du cylindre supérieur et du cylindre infé-
rieur ,
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. on répéte périodiquement ces opérations sur toute
la hauteur de la ceinture &lastique et on termine avec le
fil de fond seul tricoté normalement avec les aiguilles
des deux cylindres ,

. on coupe chaque bovau en suivant la colonne qui
correspond & l'aiguille centrale (12A) ol le fil é&lastique
n'a pas é&té tricoté.

4°/ Procé&dé selon la revendication 3 caractérisé
en ce qu'en tricotant le fil élastique seul (13), on immobi-
lise au repos les aiguilles (11) du cylindre supérieur a
l1'aide du verrou d'ourlet du métier et on met hors service
les aiguilles du cylindre inférieur sauf les aiguilles (12)
de la bande (10) & l'exception de l'aiguille centrale (122)
3 l'aide de la mécanique Jacquard du métier.

5°/ Procédé selon la revendication 3 caractérisé
en ce que sur un métier a double chute et pour un collant
tricoté en cdte 1/1, sur la hauteur de la ceinture é&lasti-
que, on utilise alternativement le f£il é&lastique pour une
chute puis le £il de fond pour 1la chute suivante.

6°/ Procédé selon la revendication 3 caractérisé
en ce que, pour un métier de jauge 18 , la bande (10) a une
largeur qui correspond & un nombre d'aiguilles compris
entre 12 et 24, de préférence entre 14 et 22.

7°/ Collant en maille caractérisé en ce qu'il
est obtenu par la mise en oeuvre du procédé selon l'une
quelconque des revendications 3 3 6, ce collant ayant sur
la hauteur de la ceinture élastique (8) une bande (10) au
milieu de laquelle passe la couture (7) des deux boyaux
(1, 2) gui composent le collant, cette bande (10) présen-
tant sur une largeur de 2 cm environ une apparence se

distinguant de l'apparence du reste du collant.
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