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€9 Zahnbesatz fiir Walzen und Tragsegmente von Textilmaschinen.

&) Die Erfindung richtet sich auf einen Zahnbesatz fir
Walzen und Tragsegmente von Textilmaschinen, wie Kdmm-
Maschinen, Verzugs- und Auflésewalzen fiir Offenend-
Vorrichtungen u. dgl., wie sie zum Kdmmen bzw. Auflésen
von Woll-, Baumwoll- oder Kunstfaser dienen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Ge-
brauchseigenschaften und Kosten bekannter Vorrichtungen
zu verbessern. Dieses Ziel wird dadurch erreicht, daB8 par-
allel nebeneinander angeordnete, je eine auf einem der

W™ Befestigung dienenden FuB angeordnete Zahnreihe auf-
weisende Elemente vorgesehen sind, wobei die Elemente
aus am AuBenumfang kreisbogenférmigen Zahnsegmenten

c’ (1) bestehen, die eine radial innenseitige Auflagerflache
(5) gegenuber der Lagerflache der Walze (13) bzw. des

N Tragsegments (14) sowie mindestens eine axial verlau-

W™ fende Ausnehmung (2, 6, 7) zur Aufnahme eines achs-
parallel durch die nebeneinander angeordneten Zahnseg-

Iﬂ mente (1) verlaufenden und diese verbindenden Haltestabs
aufweisen, der an der Walze (13) bzw. dem Tragsegment

© (14) befestigt ist.

Durch diese MaB8nahme wird eine besonders leichte

° Auswechselbarkeit des Zahnbesatzes erreicht, und die
Standzeiten werden merklich erhdht, da der Sagezahndraht

M), durchgehirtet werden kann.
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Zahnbesatz fiir Walzen und Tragsegmente von Textilmaschinen

Die Erfindung richtet sich auf einen Zahnbesatz fiir Walzen und
Tragsegmente von Textilmaschinen, wie Kdmm-Maschinen, Verzugs-
und Aufldsewalzen filir Offenend-Vorrichtungen u. dgl., wie sie
zum Kdmmen b zw. Auflosen von Woll-, Baumwoll- oder Kunstfaser
dienen,

Solche Vorrichtungen werden bekanntlich mit in verschiedener Wei-
se gezahntem Kratzendraht garniert. Dieser wird auf den zylindri-
schen Grundkodrper schraubenférmig aufgewickelt, wobeli bei einer
ersten Ausfiihrungsform die Schraubenwindungen unmittelbar anein-
ander anliegen und damit die Breite des FuBes des Sidgezahndrahtes
den axialen Abstand der benachbarten Z&hne voneinander bestimmt.
Im allgemeinen wird der Sdgezahndraht gegeniiber dem Grundkérper‘
verklebt. Um ein Segment zu gewinnen, wird der auf diese Weise
hergestellte zylindrische Grundk&rper mit dem darauf befestigten
Sdgezahndraht in axialer Richtung unterteilt. Es ist aber auch
bekannt, den Sdgezahndraht in eine in die Umfangsfl&che der Walze
schraubenlinienférmig eingearbeitete Nut einzupressen. Eine ande-~

- re bekannte Alternative besteht darin, den S&gezahndraht unmit-
telbar auf die zylindrische Mantelfldche einer Auflosewalze schrau-

benfdrmig aufzuwickeln, wobei benachbarte Windungen schliissig an-
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einander anliegen oder in Abstand voneinander angeordnet sein
kdnnen. Der Sigezahndraht wird auch hier, ebenso wie das bei
der Nutbefestigung méglich ist, durch Kleben mit der Walze ver-
bunden. Vielfach sind der Anfang und das Ende des S&gezahn-
drahtes in einem vertieften Bereich der Nut verklemmt.

Samtliche Ausfithrungsformen dieser Art gehen von einem schrau-
benformigen Verlauf der Zahnreihen aus. Die aufeinanderfolgen-
den Z8hne verlaufen also nicht in Radialebenen, wie das im
Hinblick auf das angestrebte Arbeitsergebnis vielfach zu win~
schen widre., Zumindest wird durch diese Notwendigkeit des
schraubenlinienfdrmigen Verlaufs die Frelheit des Konstruk-
teurs betrdchtlich eingeengt.

Die Tatsache, dafBl der Zahnbesatz in Drahtform vorliegt, setzt
weiter voraus, daB die Z#hne in ihrer gesamten Hthe praktisch
nicht durchgehirtet sein ktnnen. Andernfalls besteht die Gefahr,
dafl der SEgezahndraht beim Aufziehen bricht. Es liegt auf der
Hand, daB dies eine vergleichsweise geringe Standzeit des Zahn-
besatzes zur Folge hat.

Dariiber hinaus ist es bei diesen Ausfiihrungsformen problema-
tisch, dafl selbst bei einer begrenzten Beschddigung des Zahn-
besatzes eines Tragsegmentes bzw. einer Walze die ganze Zahn~-
garnitur erneuert werden muBl. Da das Aufziehen eines neuen
Zahnbesatzes Spezialwerkzeuge verlangt, muB das Garnieren in
eigens hierzu vorgesehenen Werkstétten erfolgen. Dies wiede-
rum hat, abgesehen von den erhdhten Kosten, eine unndtig ver-
gréBerte Lagerhalterung an Ersatzteilen zur Folge.

Diese und weitere Nachteile der bekannten Vorrichtungen zu be-
heben und einen Zahnbesatz fiir Tragsegmente und Walzen von
Textilmaschinen der eingangs bezeichneten Art zu schaffen, der
sich durch verbesserte Gebrauchseigenschaften, erhthte Stand-
zeiten und geringere Kostenbelastung ausweist, ist die der Er-
findung zugrundeliegende Aufgabe. Nach dem allgemeinen L&sungs-
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gedanken bestehen nunmehr erfindungsgemdB die Zahnelemente aus
am AuBenumfang kreisbogenfdrmigen Zahnsegmenten, die eine innen-
seitige Auflagerfliche gegeniiber der Walze bzw. des Tragsegmentes
sowie mindestens eine axial verlaufende Aushehmung zur Aufnahme
eines achsparallel durch die nebeneinander angeordneten Zahnseg-
mente verlaufenden und diese verbindenden Haltestab aufweisen,
der an der Walze bzw, dem Segment befestigt ist.

Nach dieser MaBnahme besteht der Zahnbesatz aus einer Vielzahl
von Einzelelementen, die miteinander verbunden und mit Hilfe
der gleichen Verbindungsmittel an dem Tragsegment bzw, an der
Walze befestigt sind. Als besonders vorteilhaft hat es sich er-
wiesen, die Zahnsegmente aus Blechstanzteilen zu fertigen. Die
erfindungsgeméife Ausbildung des Zahnbesatzes hat dariiber hinaus
den aufBlerordentlich grofien Vorzug, dafl die einzelnen Zahnsegmen-
te, da sie beim Garnieren nicht mehr deformiert werden, wie zu-
vor der S&dgezahndraht, durchgeh@rtet werden kdénnen. Dadurch er-
hoht sich die Standzeit betrdchtlich, wie die zum Auswechseln
des Zahnbesatzes erforderlichen Standzeiten der Maschine ver-
mindert werden. Fir eine rationelle und kostensparende Ferti-
gung ist dies aber unerlé&flich. Im Falle einer Beschi#digung des
Zahnbelages lassen sich einzelne Teile desselben durch Austausch
einzelner Zahnsegmente leicht ersetzen.

Es liegt im Rahmen der Erfindung, dafB sich die Zahnsegmente
iiber einen Winkel von max. 180° erstrecken. Sie k&nnen dann
ohne weiteres von auBlen her auf das Tragsegment bzw. die Walze
aufgesetzt und darin befestigt werden. Eine andere Alternative
sieht die Erfindung in der Weise vor, dafl die Zahnsegmente
ringférmig ausgebildet und in axialer Richtung auf einen Wal-
zenkdrper aufgeschoben sind. Welcher Ausfiilhrungsform der Vor=-
zug im einzelnen gegegen wird, richtet sich nach den Umst&nden
des Einzelfalles. Selbstverstindlich kdnnen auch 90°- bzw. 60°-

"Segmente oder andere Abmessungen praktisch Verwendung finden.

In allen verschiedenen Anwendungsf#llen kann die radial innen-
seitige Auflagerflédche der Zahnsegmente kreisbogenférmig ausge-
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bildet sein., Das setzt eine analog ausgebildete Aufnahmefl&che
der Walzen oder Tragsegmente voraus. Es ist allerdings auch még-
lich, diese Auflagerfléche abzuflachen. Die Herstellung der
Zahnsegmente als Stanzteile ist extrem einfach, so daB sie ohne
weiteres der jeweiligen Formgebung der Lagerfliche der Walze
oder des Tragsegmentes angepaflit werden konnen, '

Sind in die Lagerfléche der Walze oder des Tragsegments, wie an
sich bekannt, parallele Nuten eingearbeitet, so kann Jjedes Zahn-
segment mit seinem FuB in diese Nuten eingreifen, wobei es, im
Gegensatz zu den bekannten Ausfiihrungsformen, nicht auf eine
Fixierung, beispielsweise ein Verklemmen des FuBes, ankommt,
sondern allein zur Bestimmung der Ebene der einzelnen Zahnseg-
mente und ihres Abstandes voneinander. Die Befestigung der ein-
zelnen Zahnelemente wird durch eine oder mehrere sie durchset-
zende Haltesté@be bewirkt. Dies hat den Vorzug, daB die Nuten
bei einer Neugarnierung nicht beschddigt werden.

Die in die Lagerfléche der Walze oder des Tragsegments einge-
arbeiteten Nuten ktnnen, wie an sich bekannt, schraubenlinien-
formig angeordnet sein., Die Erfindung sieht aber dariiber hinaus
vor, sie in Radialebenen der Walze oder des Tragsegments neben-
einander anzuordnen. Diese Ausgestaltung wird erst erméglicht
durch die Verwendung der erfindungsgem#BSen Zahnsegmente fiir den
Zahnbesatz von Walzen oder Tragsegmenten von Textilmaschinen,
da bei der Verwendung eines Sidgezahndrahtes dieser in einem
Stlick auf die Walze aufgewickelt wird, was eine schraubenfér-
mige Nut erfordert.

Weist die Walze oder das Tragsegment keine Nuten auf, kénnen
die Zahnsegmente unter unmittelbarer Anlage aneinander ange-
ordnet sein. Die Breite des ZahnfuBes bestimmt dann den axialen
Abstand der Zihne voneinander. Eine andere Alternmative sieht
die Erfindung in der Weise vor, daB zwischen den Zahnsegmenten
Je mindestens ein Distanzstiick angeordnet ist, dessen radiale
Héhe etwa derjenigen des FuBles des Zahnsegments entspricht. Bei
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dieser Ausfiihrungsform wird also der axiale Abstand der Zdhne
voneinander durch die Breite des FuBes und die Dicke der Di-
stanzstiicke bestimmt. Dies ertffnet eine Vielzahl von Variationen
beziiglich des Abstands der Zahnreihen voneinander,

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, dafB der Halte-
stab aus einem Bolzen besteht und in beiderseitigen Wangen der
Walze oder des Tragsegments verankert ist., Bei dieser Ausfiih-
rungsform weist natlirlich auch die den Bolzen aufnehmende Aus-
nehmung in den Zahnsegmenten einen dem Bolzenquerschnitt ent-
sprechenden Querschnitt auf. Anstelle der Bolzenverbindung ist
es aber erfindungsgemdB mtglich, daB der Haltestab aus einem
ldngs einer Erzeugenden der Walze, des Tragsegments od. dgl.
befestigten Schwalbenschwanzprofil besteht, auf welches die
Zahnsegmente, die dann eine von ihrem FuBl ausgehende, analog
profilierte Ausnehmung aufweisen, in axialer Richtung aufge-
schoben werden. Ggf. wird in diesem Fall die Walze oder das
Tragsegment mit einer festen Wange und einer nach dem Aufschie-
ben der Zahnsegmente zu befestigenden Wange ausgefiihrt,

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus der folgenden Beschreibung einiger bevorzugter
Ausfiihrungsformen der Erfindung sowie anhand der Zeichnung.
Hierbei zeigen:

Fig. 1 ein sich iiber einen Winkel wvon 180° erstreckendes Zahn-
segnent im Aufrifl und

Fig. 2 im Schnitt nach Linie II-II in Fig. 1;

Fig. 3 ein Zahnsegment von 60° und zur Verbindung mittels zweier
Haltestd@be im Aufrifl sowie

"Fig. 4 im Schnitt nach Linie IV-IV in Fig. 3;

Fig. 5 und 6 zwel abgewandelte Ausfiihrungsformen mit von der
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innenseitigen Auflagerfliche ausgehender Ausnehmung zur Aufnahme
eines entsprechenden profilierten Haltestabs, Jjeweils im Aufrif3;

Fig. 7 ein zur Ausfiihrungsform nach Fig. 5 gehdrendes Distanz-
stiick im AufriB;

Fig. 8 eine teilweise geschnittene mit dem Zahnbesatz versehene
Walze;

Fig. 9 eine andere Ausfilihrungsform in entsprechender Darstellung;

~

Fig. 10 eine weitere Ausfiihrungsform einer Walze im Axialschnitt;

Fig. 11 ein mit dem Zahnbesatz garniertes Tragsegment im Radial-
schnitt;

Fig. 12 eine abgewandelfe Ausfiihrungsform eines Tragsegments mit
garniertem Zahnbesatz in analoger Darstellung und

Fig. 13 einen Schnitt nach Linie XIII-XIIT in Fig. 12.

Der zum Garnieren der Walzen oder Tragsegmente von Textilmaschi-
nen, wie Kdmm-Maschinen, Verzugs- und Aufldsewalzen fiir Offen-
end-Vorrichtungen dienende Zahnbesatz besteht aus einer Viel-
zahl einzelner Zahnsegmente 1, die aus einem Blech der gewlinsch-
ten Stérke ausgestanzt und einer H&rtebehandlung unterzogen sind.
Die Ausfiihrungsform nach Fig. 1 erstreckt sich iliber einen Winkel
= von 180°. Das Zahnsegment 1 weist in seiner Mitte eine kreis-
formige Bohrung 2 auf, Die Spitzen der Zdhne 3 liegen auf einem
gemeinsamen Kreisbogen. Die radial innenseitige Auflagerfl&che

5 ist gleichfalls nach einem Kreisbogen um den gleichen Mittel-
punkt gestaltet.

Die Ausfiihrungsform nach den Fig. 3 und 4 unterscheidet sich da-
durch, daB hier der Winkel = lediglich 90° betrédgt, das Zahn-
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segment 1 Jjedoch im Bereich seiner beiden AuBenenden je eine
Bohrung 2 aufweist. Analog sind auch die Zahnsegmente 1 nach
den Fig. 5 und 6 aufgebaut. Allerdings ist dort anstelle der
Bohrungen 2 eine schwalbenschwanzférmig profilierte Ausnehmung
6 bzw. eine Ausnehmung 7 mit kreisbogenférmigen Flanken 8 vor-
gesehen, Diese Ausnehmungen 6 und 7 gehen von der innenseitigen
Auflagerfléche 5 aus und erstrecken sich in den FuB 9 des Zahn-
segments 1. Der FuBB 9 hat eine radiale Breite 10. Dieser ent-
spricht die radiale Breite 11 des Distanzstlickes 12, welches
bei der wiedergegebenen Ausfiihrungsform wiederum zwei Bohrungen
2 im Endbereich aufweist, selbstverstindlich aber auch den Aus-
nehmungen 6 und 7 der Zahnsegmente 1 nach Fig. 5 und 6 ent-
sprechende Ausnehmungen aufweisen kann.

Die Zahnsegmente 1 werden in verschiedener Weise auf die Walzen
13 bzw. Tragsegmente 14 garniert. Bei der in Fig. 8 wiedergege-
benen Ausfilhrungsform weist die Walze 13 eine Mehrzahl von in
radialen Ebenen verlaufende Nuten 15 auf, die in den Walzen-
mantel 16 eingearbeitet sind. Bei der Ausfiihrungsform nach

Fig. 9 sind analoge Nuten 17 vorhanden, die jedoch schrauben-
férmigen Verlauf nehmen. Jede Nut dient zur Aufnahme von Zahn-
segmenten 1, die so angeordnet sind, da8 ihre analog angeord-
neten Bohrungen 2 miteinander fluchten und einen Bolzen 18 auf-
nehmen, der in den Wangen 19 der Walze 13 verschraubt oder in
anderer Weise befestigt ist. Der Abstand der Nuten 15, 17 von-
einander bestimmt hierbei den Abstand 20 der Zahnreihen.

Die Ausfihrungsform nach Fig. 10 unterscheidet sich lediglich
dadurch, da8 hier Nuten 15 bzw. 17 fehlen, vielmehr die Walze
13 eine beiderseits von den Wangen 19 begrenzte breite Ausneh-
mung 21 aufweist, in die die Zahnsegmente 1 unter schliissiger
Anlage nebeneinander eingesetzt sind. Auch hier erfolgt die Be-
festigung durch einen oder mehrere achsparallel angeordnete
Bolzen 18.
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Das Tragsegment 14 nach den Fig. 11, 12 und 13 ist mit einer kreis-
bogenformigen Lagerfl&che 22 versehen, auf welcher die Zahnsegmente
1 mit ihrem FuB8 9 aufruhen. Auch hier erfolgt die Befestigung mit-
tels Ausnehmungen 2 von Kreisquerscinitt durchsetzenden Bolzen 18,
die seitlich an dem Tragsegment 14 arretiert sind. Die Ausfiih-
rungsform nach Fig. 12 unterscheidet sich dadurch, daf auf die
kreisbogenftrmige Lagerfl&che 22 achsparallel verlaufende Sté&be

23 mit Schwalbenschwanzprofil aufgesetzt sind. Zur Befestigung
dienen beispielsweise Schrauben 24. Die mit entsprechend profi-
lierten Ausnehmungen 6 bzw. 7 versehenen Zahnsegmente 1 werden

bei dieser Ausfiihrungsform in Achsrichtung auf diese Stdbe 23 auf-
geschoben, wobei ggf. Distanzstilicke 12 zwischen den einzelnen
Zahnsegmenten 1 angeordnet sind.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméfien MaBnahme ist darin zu
sehen, daB in Umfangsrichtung der Walze bzw. des Tragsegments
hintereinander verschieden gezahnte Zahnsegmente angeordnet sind,
beispielsweise Zahnsegmente mit unterschiedlichen Zahnformen oder
groben bis zu feinen Z&hnen.
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Patentanspriiche

Zahnbesatz fiir Walzen und Tragsegmente von Textilmashinen,
wie Kdmm-Maschinen, Verzugs- und Auflésewalzen fiir Offenend-
Vorrichtungen, bestehend aus parallel nebeneinander angeord-
neten, Jje eine auf einem der Befestigung dienenden FuB ange-
ordnete Zahnreihe aufweisenden Elementen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Elemente aus am AuBenumfang kreisbogen-
formigen Zahnsegmenten (1) bestehen, die eine radial innen-
seitige Auflagerfliche (5) gegeniiber der Lagerfliche der
Walze (13) bzw. des Tragsegments (14) sowie mindestens eine
axial verlaufende Ausnehmung (2, 6, 7) zur Aufnshme eines
achsparallel durch die nebeneinander angeordneten Zahnseg-
mente (1) verlaufenden und diese verbindenden Haltestab auf-
weisen, der an der Walze (13) bzw. dem Tragsegment (14) be-
festigt ist.

Zahnbesatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Zahnsegmente (1) aus Blechstanzteilen bestehen.

Zahnbesatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Zahnsegmente (1) sich iiber einen Winkel von max.
180° erstrecken.

Zahnbesatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Zahnsegmente (1) ringfdérmig ausgebildet und auf ei-
nen Walzenkorper aufgeschoben sind.

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die innenseitige Auflagerfliche (5) der Zahn-
segmente (1) kreisbogenftrmig ausgebildet ist.

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lagerfliche der Walze (13) oder des Trag-
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segments (14) in an sich bekannter Weise parallele Nuten
(15, 17) aufweist, in die je ein Zahnsegment (1) mit seinem
FuB (9) eingreift.

Zahnbesatz nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf die
Nuten (15) in Radialebenen der Walze (13) oder des Trag-
segments (14) nebeneinander angeordnet sind.

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Zahnsegmente (1) unter unmittelbarer An-
lage aneinander angeordnet sind,

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen den Zahnsegmenten (1) mindestens ein
Distanzstiick (12) angeordnet ist, dessen radiale Hshe (11)
etwa derjenigen des FuBes (9) des Zahnsegments (1) entspricht.

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn--
zeichnet, daB der Haltestab aus einem Bolzen (18) besteht
und in beidseitigen Wangen (19) der Walze (13) oder des
Tragsegments (14) verankert ist.

Zahnbesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl der Haltestab aus einem L#ngs einer Erzeugen-
den der Walze (13), des Tragsegments (14) od. dgl. befestigten
Schwalbenschwanzprofil besteht,
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