*,

e,

Europaisches Patentamt

L) o> European Patent Office @ Verdtfentlichungsnummer: 0035 205

Office européen des brevets A1
@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@) Anmeldenummer: 81101295.4 6 int.ci>:B65B 43/26

22 Anmeldetag: 23.02.81

Prioritat: 28.02.80 DE 3007588 @) Anmelder: Lockwood International B.V., Postbus 8,
Nieuw-Amsterdam (NL)

Veroffentlichungstag der Anmeldung: 09.09.81 @

: i : , West: d 1, Dalen (NL
Patentblatt 81/36 Erfinder: Douwenga, Rudolf, Westerein alen (NL)

Vertreter: Fiichsle, Klaus, Dipl.-Ing. et al, Hoffmann .
Benannte Vertragsstaaten: AT BE CHDE FR GB ITLINL Eitle & Partner Patentanwilte Arabellastrasse 4,
SE D-8000 Miinchen 81 (DE)

@ Vorrichtung zum Aufspreizen der Fiilléffnungen bandartig verbundener Beutel.

6) Diese Vorrichtung besteht aus zwei Transportriemen

(9), zwischen denen die Beute! mit ihren Offnungsriandern

gefuhrt sind und die jeweils um mindestens eine in Beutel-

transportrichtung bewegbare Kompensationsrolie (10)

gefiihrt sind, und die vorne eine zwischen die Offnungs- 150

rénder eingreifende Spreizanordnung umfaBt, die zwei

flexible, jeweils an einem Ende ortsfest und am anderen

Ende beweglich gelagerte Elemente (11) umfaBt, gemein-

sam mit den zugeordneten Transportbandern (9) die Off-
W™ nungsrinder des jeweiligen Beutels erfassen und zur Aus- 16

bildung einer Fill6ffnung mittels Stellmittel (3) nach au-

Ben bewegbar sind.
0 Um ein Verstopfen der am jeweiligen Beutel gebilde-

ten Einfllléffnung wahrend des Fiillvorgangs auch bei sehr
o problematischem Gut auch bei hohen Arbeitsgeschwindig-

keiten zu verhindern, ist bei einer derartigen Vorrichtung

oberhalb von mindestens einem der Offnungsrinder der
n Filloffnung eines Beutels ein Drehteil (23) angeordnet,

welches auf einer im wesentlichen parallel zur Beuteltrans-
° portrichtung ausgerichteten Achse (25) drehgelagert ist

und entgegen der Einflllrichtung des Fiillmaterials dreh-
° angetrieben ist.
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Vorrichtung zum Aufspreizen der Flill8ffnungen von mit-

einander bandartig verbundenen Beuteln aus Folien-

material oder dergleichen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufspreizen
der Fiill6ffnungen von miteinander bandartig verbundenen
Beuteln aus Folienmaterial oder dergleichen, bestehend aus
zwei Transportriemen, zwischen denen die Beutel mit ihren
Offnungsréndern gefiihrt sind und die jeweils um mindestens
eine in Beuteltransportrichtung bewegbare Kompensations-
rolle gefiihrt sind, und bestehend aus einer zwischen die
Offnungsrédnder eingreifenden Spreizanordnung, die zwei
flexible, jeweils an einem Ende ortsfest und am anderen
Ende beweglich gelagerte Elemente umfaBt, die gemeinsam
mit den zugeordneten Transportbidndern die Offnungsridnder
des jeweiligen Beutels erfassen und mittels Stellmittel

nach auBen bewegbar sind.

Bei einer bekannten Vorrichtung der vorausgesetzten Art
(DE-AS 20 47 774) bestehen die flexiblen Spreizelemente
aus Gliederketten, die zur Bildung der Filloffnung an dem
jeweiligen Beutel nach auBen gespannt werden. Das die je-
weilige Gliederkette nach auBen spannende Stellmittel be-
steht aus einem mit einer Zugstange versehenen Biigel, der
in etwa in der Mitte der Einfiilldéffnung an der Kette an-
greift und diese senkrecht zur Transportrichtung der band-
artig verbundenen Beutel nach aufen zieht. Diese Vorrich-
tung weist gewisse Nachteile auf. Da die flexiblen Spreiz-
elemente durch Ketten gebildet werden, wird bei Spannen
der Ketten nach auBen eine rhombusartige Flill6ffnung er-
zeugt. Aufgrund dieser rhombusartigen Flilldffnung er-
geben sich an den Ecken des Rhombus starke Umlenkungen der
Offnungsrédnder der Beutel, die zu einer Beschiddigung des
Beutelmaterials flihren konnen. Dariliber hinaus beanspruchen
die Kettenglieder ebenfalls das Beutelmaterial erheblich,

und zwar selbst dann, wenn die Ketten mit umlaufenden Mit-
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nehmerk&rpern ausgeriistet sind. Diese Mitnehmerkdrper
fiihren zu dem weiteren Nachteil, daB die Ketten relativ
kompliziert ausgebildet werden miissen und damit teuer
sind. Die geschilderte Beanspruchung der Offnungsrdnder
der Beutel begrenzt ferner die Transportgeschwindigkeit
der Beutel und damit die Verarbeitungsgeschwindigkeit

der Vorrichtung. Bei der bekannten Vorrichtung werden die

Kompensationsrollen fiir die Transportriemen mittels Feder-

Bacd

kraft gespannt. Je weiter deshalb die Spreizmittel und

§*

damit die Transportriemen beim Offnen des jeweiligen
Beutels auseinandergefiihrt werden, desto gr&Ber wird die
von den gespannten Transportriemen auf die Spreizelemente
ausgelibte Kraft, wodurch auf die zwischen den Transport-
riemen und den Spreizelementen ﬁindurchlaufenden Offnungs~
ridnder des jeweiligen Beutels eine erhebliche Reibungs-
kraft ausgelibt wird. Diese Reibungskraft flihrt ebenfalls
zu einer erheblichen Beanspruchung des Beutelmaterials,

insbesondere bei hohen Transportgeschwindigkeiten.

Eine vorteilhafte, bekannte Weiterentwfcklung dieser Vor-
richtung besteht darin, daf die flexiblen Elemente durch '
zwel im wesentlichen parallel zueinander angeordnete
elastische Lamellen gebildet sind, die an ihren Enden durch

zwischen den Lamellen liegende Gelenke miteinander ver-

v

bunden sind, von denen das eine Gelenk ortsfest und das ;
andere Gelenk auf einem in Richtung auf das erste Gelenk \
beweglichen Schlitten angeordnet ist, und daB die Kompen-
sationsrollen sich auf einem zusammen mit dem Schlitten
verschieblichen Trdger befinden, der mittels eines Differen-

tialgetriebes mit dem Schlitten verbunden ist.

Mittels dieser elastischen Lamellen 188t sich eine im
wesentlichen ovale Fiill6ffnung bilden, die ein gleich-
miBiges Offnen und SchlieBen der Offnungsrédnder der Beutel

ohne abrupte Umlenkungen erméglicht. Dadurch 1&B8t diese
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Vorrichtung eine hohe Transportgeschwindigkeit der Beutel
und damit eine groBe Fillgeschwindigkeit 2zu, ohne daB

eine unzuldssige Materialbeanspruchung der Beutel zu be-
fiirchten ist. Auch das Einlaufen der Offnungsrédnder der
Beutel zwischen den Lamellen und den zugehSrigen Transport-
riemen erfolgt ohne starke Richtungsé@nderung und damit
problemlos. Ein Gleiches gilt filir das Auslaufen des

Beutels nach dessen Fiillung.

ErfindungsgemdB sind die Gelenkachsen in bezug auf die
Lamellen derart angeordnet, daB ein ausreichender Hebel-
arm gewdhrleistet ist, der zwangsweise zu einem Auseinander-
spreizen der Lamellen fihrt. Dies ist dadurch erreicht,
daB die Gelenke zwischen den Lameéllen angeordnet sind.
Damit ergibt sich zwangsldufig zwischen der jeweiligen
Gelenkachse und den Lamellen ein ausreichender Hebelarm,
so daB beim Anndhern der Gelenkpunkte aneinander zuver-
l8ssig ein Auseinanderspreizen der Lamellen nach auBen ein-
tritt.

\
Durch das Differentialgetriebe,liber das die Kompensations-
rollen der Transportriemen in Abhidngigkeit von der Offnungs-
bewegung der Spreizlamellen gesteuert werden, kann eine
beliebig vorwdhlbare Spannkraft zwischen den Transport-
bidndern und den Spreizlamellen unabhidngig von der Offnungs-
weite eingestellt werden. Dadurch kann die auf die Offnungs-
rdnder der Beutel ausgeiibte Reibungskraft beim Durchlaufen
der Offnungsrdnder zwischen den Transportbindern und der
Spreizlamellen auf einem gewlinschten niedrigen Wert ge-
halten werden, so daB eine geringe Beanspruchung des Beutel-
materials auch bei hohen Transportgeschwindigkeiten ge-
geben ist. Auch dies fﬁhrt zu einer hohen Betriebssicher-
heit der erfindungsgemdBen Vorrichtung bei hohen Trans-
portgeschwindigkeiten.
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Diese Vorrichtung zeichnet sich dariiber hinaus durch einen
einfachen Aufbau und durch groBe Betriebssicherheit aus.
Die Offnungs- und SchlieBbewegung der Lamellen kann mit
duBerst einfachen Bauteilen bewirkt werden. Die Steuerung

dieser Bauteile ergibt keine Probleme.

Insgesamt ist eine Vorrichtung geschaffen, die sich durch
hohe Transportgeschwindigkeit und damit Fiillgeschwindig-

keit und durch eine grofe Betriebssicherheit auszeichnet.

Die vorgenannten Vorteile erfahren dadurch eine gewisse
Einschré&nkung, daB eine Gefahr dahingehend nicht auszu-
schlieBen ist, daB sich die Einfiilldffnung verstopft und
somit zur Erreichung der vorerwd@hnten Arbeitsgeschwindig-
keit der Maschine ein einwandfreier Fiillvorgang nicht ge-

wdhrleistet ist.

Daher besteht die Aufgabe der Erfindung darin, die eingangs
genannte Vorrichtung dahingehend weiterzubilden, daB8 ein

Verstopfen der Fiilldffnung mit Sicherheit vermieden wird.

Diese Aufgabe wird dadurch gel&st, daB oberhalb von minde-
stens einem der Offnungsré@nder der Fiilléffnung ein Dreh-
teil, insbesondere als Rolle, angeordnet ist, das auf -
einer im wesentlichen parallel zur Fdrdervorrichtung des R
Flillgutes ausgerichteten Achse drehgelagert und entgegen

der Einfiillrichtung des Flillgutes angetrieben ist.

Im allgemeineren Sinne der Erfindung ist diese Rolle einem

Einfiillschacht mit starrer Fiill6ffnung zugeordnet.

Falls die Fiilldffnung verstopft, sorgt die gegenangetrie-
bene Rolle dafilir, daB der Stau aufgelockert und die Ver-
stopfung aufgehoben wird, damit ein kontinuierlicher Ein-

fiillvorgang gewdhrleistet ist.
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Diese LOsung erweist sich insbesondere dann als vorteil-
haft, wenn oberhalb der Fi{i1l&6ffnung ein an deren Quer-
schnitt angepafBter Fiillschacht angeordnet ist, an den
sich quer zur FOrderrichtung des Folienmaterials ein
FOrderband anschlieBt, da in einem solchen Fall ein Ver-

stopfen eher zu beflirchten ist.

Hinsichtlich einer optimalen Anpassung und einer optimalen
Einwirkung der Rolle auf das Flillgut weist diese eine
konkave, rotationssymmetrische Mantelfldche auf, deren
Kontur an die der Filldffnung und des sich daran an-

schlieBenden Filillschachtes angepaft ist.

Dabei kann die Kontur der Rolle mit der im wesentlichen

senkrechten, liber dem Jjeweiligen Offnungsrand befindlichen

‘Wand des Fillschachtes fluchten oder aber gegebenenfalls

ein wenig in den Filillschacht hineinragen.

Zur Gewdhrleistung einer einwandfreien Funktion der Rolle
und zur Verbesserung des Fiillvorganges }st zwischen der
Rolle und dem F&rderband eine Abdeckplatte angeordnet,

die einerseits an dem Fiillschacht befestigt ist und anderer-
seits unter Anpassung an die Kontur der Rolle diese teil-
weise ilberdeckt.

Um eine einerseits schonende aber wirksame Beriihrung mit
dem Fiillgut zu gewdhrleisten, kann zumindest die Ober-
fldche der Rolle aus Gummi oder Kunststoff bestehen, oder
aber mit dicht aneinandergereihten Borsten bestiickt sein.
Die Oberfldche der Rolle kann allerdings auch derart uneben
gestaltet sein, daB die Oberfld&che mit rotationssymmetri-

schen Umfangsrillen versehen ist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in den Zeich-

nungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiels beschrieben.
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Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische, teilweise geschnittene Drauf-
sicht der erfindungsgemdfen Vorrichtung, ohne die

Darstellung der erfindungsgem&fen Rolle,

Fig. 2 einen La&ngsschnitt durch die Vorrichtung gemdB der

Schnittlinie II-II der Fig. 1,

Fig. 3 die wesentlichen Bauteile der Vorrichtung in der
Stellung, in der der darin befindliche Beutel ge-
Offnet ist, mit der Darstellung der erfindungsge-

méBen Rolle,

Fig. 3a eine schematische Darstellung der Rolle und der

Flilléffnung ohne die benachbarten Teile,

- Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Fiillschachtes

und eines Forderbandes oberhalb der Filloffnung,

[}
und

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Anlage gemdB Fig. 4 in
Richtung des Pfeiles A.

Die Vorrichtung zum Aufspreizen der F{illdffnungen eines in
Einzelbeutel unterteilten, ld&ngsgefalteten Folienbandes
umfaBt ein Montagegestell 1, auf dem zwei zueinander und
zur Transportrichtung des Folienbandes parallele Flihrungs-
einrichtungen 2 angeordnet sind, auf denen mittels einer
Zz.B. pneumatisch wirkenden Betdtigungsvorrichtung 4 ein
Schlitten 3 verschieblich ist. Der Transport des Folien-
bandes erfolgt mittels zwei parallel gefiihrter Transport-
riemen 9, welche die Offnungsrinder des Folienbandes er-
fassen und fiihren. Der Antrieb bzw. die Fihrung der Trans-

portriemeh 9 erfolgt mittels entsprechend angeordneter

rr
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Riemenscheiben, die am Montagegestell 1 entsprechend ge-
lagert sind. Wdhrend die Riemenscheiben 6 z.B. mittels
eines Elektromotors 5 angetrieben sind, laufen die Riemen-

scheibenpaare 7 und 8 frei mit. Auch am Schlitten 3 k&nnen

‘nicht niher bezeichnete Riemenscheiben frei drehbar ange-

ordnet sein.

Zum Offnen der Filldffnungen der schrittweise transportier-
ten Einzelbeutel ist eine Spreizanordnung vorgesehen, die
durch zwei zueinander und zur Transportrichtung des Folien-
bandes bzw. der Einzelbeutel parallel angeordnete Lamellen
11 gebildet ist. Die Lamellen 11 kommen zwischen den Offnungs-
rdndern des jeweiligen Einzelbeutels zu liegen und klemmen
diese im Zusammenwirken mit den zugeordneten Transportrie-
men 9 ein. Die Lamellen sind an ihren beiden Enden mittels
Gelenken 12 und 13 scharnierartig miteinander verbunden.
Wahrend das Gelenk 12 ortsfest am Montagegestell 1 angeord-
net ist, ist das Gelenk 13 dem Schlitten 3 zugeordnet und
verschiebt sich mit dem Schlitten 3. Ein Aufspreizen der
Fiill6ffnung des jeweiligen Beutels erfoigt dadurch, daB

der Schlitten 3 und damit das Gelenk 13 in Transportrichtung
des Folienbandes in Richtung auf das Gelenk 12 verschoben
wird, wodurch die Lamellen 11 voneinander abgespreizt wer-
den. Diese Bewegung machen die Transportriemen 9 aufgrund
einer noch ndher zu beschreibenden Anordnung mit. Durch

das Auseinandergehen der Lamellen 11 und der Transportrie-
men 9 werden die Offnungsrédnder des Beutels, die zwischen

den genannten Bauteilen eingeklemmt sind, ebenfalls aus-
einanderbewegt, wodurch die Flill6ffnung an dem Beutel aus-
gebildet wird. Nach erfolgter Fiillung wird die Fil16ffnung
des Beutels wieder geschlossen, indem die Lamellen 11 und
gemeinsam mit ihnen die Transportriemen 9 wieder aufeinander-
zubewegt werden, indem der Schlitten 3 unter Mitnahme des
Gelenkes 13 wieder zurlickbewegt wird. Der gefiillte und auf

die geschilderte Weise wieder geschlossene Beutel wird durch
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die Transportriemen 9 von den Lamellen 11 abgezogen und
der nichste zu filillende Beutel mit seinen Offnungsridndern

auf die Lamellen 11 aufgeschoben.

Damit die Transportriemen 9 den geschilderten Bewegungen
der Lamellen 11 folgen kdnnen, sindsie um Xompensations-
scheiben 10 gefilhrt, die auf einem l&ngs der Fiihrungs-
stangen 2 verschiebbaren Trédger 18 gelagert sind. Die
Synchronisation der Bewegung des verschieblichen Tré&dgers
18 in bezug auf die Bewegung des Schlittens 3 erfolgt
mittels eines Hebels 19, der einerseits mit dem Montage-
gestell 1 drehbar verbunden ist und andererseits mittels
zweier Kupplungsstangen 20 und 21 mit dem Schlitten 3
zusammenwirkt. Dabei ist die Kuéplungsstange 20 an einem
Tr&ager des Schlittens 3 und dem Hebel 19, die Kupplungs-
stange 21 am Hebel 19 und dem Trdger 18 angelenkt. Die An-
griffspunkte der Kupplungsstangen 20 und 21 auf den Hebel
19 sind derart gewdhlt, daB bei der sich &ffnenden und
schlieBenden Bewegung der Lamellen 11 die Transportriemen

gerade gespannt gehalten werden. '

Um im Bereich der Lamellen 11 eine exakte Flihrung derx
Transportriemen 9 trotz der hin- und hergehenden Bewegung
zu erzielen, sind die Transportriemen 9 im Bereich der La-
mellen 11 zusdtzlich mittels Flihrungsscheiben 15 gefiihrt,
die auf an dem Montagegestell 1 schwenkbar angeordneten
Armen 15a gelagert sind, die unter der Wirkung von Federn
14 stehen, so daB die Fiihrungsrollen 15 stets in Richtung

auf die Lamellen 11 gedriickt werden.

Um ein exaktes und problemloses Einlaufen der Offnungsrédnder
der Beutel zwischen den Lamellen und den zugehdrigen Trans-
portriemen 9 zu erzielen, ist sowohl einlaufseitig als auch
auslaufseitig je ein Spreizorgan 17 vorgesehen. Wdhrend sich

das einlaufseitige Spreizorgan 17 keilfSrmig erweitert, ver-
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jliingt sich das auslaufseitige Spreizorgan 17 in Trans-
portrichtung entsprechend. Zur weiteren Verbesserung

eines storungsfreien Einlaufens der Offnungsrédnder der
Beutel zwischen den Lamellen 11 und den zugehOrigen Trans-
portriemen 9 empfiehlt es sich, um das jeweilige Spreiz-
organ 17 einen V~férmigen Streifen 16 aus elastischem
Material anzuordnen. Dieser kann auch noch zus&dtzlich
zwischen den Lamellen 11 und den zugeordneten Transport-

riemen 9 verlaufen.

1it der beschriebenen Vorrichtung k&nnen nicht nur Beutel
aus Folienmaterial exakt verarbeitet werden, sondern auch
aus anderen geeigneten Materialien, z.B. Netze oder der-

-

gleichen.

Wie aus Fig. 3 deutlich ersichtlich ist, befindet sich ober-
halb dem einen Offnungsrand der FUlldffnung 24 eine Rolle
23, die auf einer Achse 25 drehgelagert ist, welche im
wesentlichen parallel zur Forderrichtung des Folienmaterials
ausgerichtet ist. Wie insbesondere aus‘Fig. 3 ersichtlich
ist, hat die Mantelfl&dche des rotationssymmetrischen K&rpers
eine konkave Erzeugende 26, die bevorzugt an die Kontur

des Offnungsrandes angepaft ist. Vorzugsweise fluchtet die
Erzeugende 26 mit dem einen Offnungsrand der extrem ge-
spreizten F{ill6ffnung 24. Die Erzeugende 26 kann aber auch

ein wenig in die Fill6ffnung hineinragen.

In Fig. 4 ist die in Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung,
soweit sie den Einfiillbereich betrifft, unter einem Fill-
schacht 27 angeordnet, dessen Querschnittsfldche im wesent-
lichen an den Querschnitt der Fllloffnung 24 angepaBt ist.
In dieser Darstellung ist die Rolle 23 im Querschnitt dar-
gestellt, wobei davon auszugehen ist, daB8 die Rolle mit
ihrer Achse in den Winden des Fillschachtes gelagert ist.
Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, liegt die Rolle 23 teil-
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weise verdeckt hinter der Wandung 28 des Fiillschachtes,
die die Kontur eines Offnungsrandes der Fiill&ffnung hat.
Schrdg oberhalb der Rolle 23 befindet sich ein F&rderband
29, welches kurz vor der Rolle 23 {iber eine Umlenkwalze

30 lduft. Entsprechend dem Pfeil B bewegt sich das FOrder-
trum des Forderbandes 29 in Richtung auf den Filillschacht
und fordert das einzufiillende Material heran. Die Rolle 23
bewegt sich entsprechend dem Pfeil C in hierzu entgegen- '
gesetzter Richtung, d.h. gegen die Einfiillrichtung des
Flillgutes. An das FOrderband 29 schlieft sich ein Abdeck-
blech 31 an, welches dicht lber der Rolle liegt und hin-
sichtlich seiner Unterkante an die konkave Kontur der Rolle
23 angepaBt ist. Dies bedeutet, daB nur der obere Sektor

a der Rolle 23 freiliegt und auf das Filillgut einwirken kann.

Wenn Fiillgut mittels des FSrderbandes 29 herangefihrt wird,
so fgllt dieses auf das Abdeckblech 31 und von dort iiber
den Sektor a der Rolle 23 in den Filillschacht 27 und von
dort durch die Fiilléffnung in den Beute} 22.°

Falls sich innerhalb des Fiillschachtes 27 ein Stau ergibt,
so wird dieser aufgelist, sobald der Stau die Rolle 23 er-
reicht, da die Rolle der Fillrichtung des Flillgutes ent-
gegengesetzt ist und daher eine Auflockerungswirkung hat.
Dadurch ist ein schnelles und ungest&rtes Einfiillen auch

bei einem Hochgeschwindigkeitsbetrieb der Anlage mdglich.
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Patentanspriiche:

Vorrichtung zum Aufspreizen der Fllldffnungen von mit-
einander bandartig verbundenen Beuteln aus Folienmaterial
oder dergleichen, bestehend aus zwei Transportriemen, zwi-
schen denen die Beutel mit ihren Offnungsridndern gefiihrt
sind, und die jeweils um mindestens eine in Beuteltrans-
portrichtung bewegbare Kompensationsrolle gefiihrt sind,

und bestehend aus einer zwischen die Offnungsrdnder ein-
greifenden Spreizanordnung, die zwei flexible, jeweils

an einem Ende ortsfest und am anderen Ende beweglich ge-
lagerte Elemente umfaBt, gemeinsam mit den zugeordneten
Transportbd&ndern die ﬁffnungsréqder_des jeweiligen Beutels
erfassen und zur Ausbildung einer Fiill&ffnung mittels
Stellmittel nach auBen bewegbar sind, dadurch g e k e n n -
Zz e ichnet, daB oberhalb von mindestens einem der
Offnungsridnder der Fiill&ffnung (24) ein Drehteil (23) ange-
ordnet ist, welches auf einer im wesentlichen parallel zur
Beuteltransportrichtung ausgerichteten gchse drehgelagert
ist und entgegen der Einfiillrichtung des Fiillmaterials

drehangetrieben ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e ke nnzeic h-
n e t, daB das Drehteil als rotationssymmetrische Rolle
(23) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e ke nn -

z eichmnet, daB oberhalb der Filldffnung (24) ein an
deren Querschnitt angepafBiter Flillschacht (27) angeordnet

ist, an den sich quer zur Beuteltransportrichtung ein FOrder-
band (29) anschlieBt.

Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch g e ke nn -
z e ichnet, dag die Rolle (23) eine konkave rota-

tionssymmetrische Mantelfl&@che aufweist, deren Kontur an
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Patentanspriiche:

Vorrichtung zum Aufspreizen der Fiilloffnungen von mit-
einander bandartig verbundenen Beuteln aus Folienmaterial
oder dergleichen, bestehend aus zwei Transportriemen, zwi-
schen denen die Beutel mit ihren Offnungsrdndern gefiihrt
sind, und die jeweils um mindestens eine in Beuteltrans-
portrichtung bewegbare Kompensationsrolle gefiihrt sind,

und bestehend aus einer zwischen die Offnungsrinder ein-
greifenden Spreizanordnung, die zwei flexible, jeweils

an einem Ende ortsfest und am anderen Ende beweglich ge-
lagerte Elemente umfaBt, gemeinsam mit den zugeordneten
Transportbédndern die Offnungsrénder des jeweiligen Beutels
erfassen und zur Ausbildung einer Fiill6ffnung mittels
Stellmittel nach auBen bewegbar sind, dadurch g ek e nn -
Zeichnet, daB oberhalb von mindestens einem der
Offnungsrédnder der Fiilldffnung (24) ein Drehteil (23) ange-
ordnet ist, welches auf einer im wesentlichen parallel zur
Beuteltransportrichtung ausgerichteten gchse drehgelagert
ist und entgegen der Einflillrichtung des Filillmaterials

drehangetrieben ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge ke nn z e ic h-

n e t, daB das Drehteil als rotationssymmetrische Rolle
(23) ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e ke nn -

z e ichnet, daB oberhalb der Flilléffnung (24) ein an
deren Querschnitt angepaBter Fiillschacht (27) angeordnet

ist, an den sich quer zur Beuteltransportrichtung ein Fdrder-
band (29) anschlieft.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch ge kenn -

Z e lchnet, daB die Rolle (23) eine konkave rota-

tionssymmetrische Mantelfl&che aufweist, deren Kontur an
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