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@ Procédé et dispositif de réionisation de poudre isolante dans une installation de poudrage électrostatique d’objets.

@ Procédé et dispositif de reionisation de poudre isolan-
te dans une installation de poudrage électrostatique d’ob-
jets en défilement, comportant une enceinte de pulvérisa-
tion (B), installation dans laquelle la poudre non déposée
sur les objets est aspirée vers des éléments filtrants I’air,
parallélement a 'axe de défilement des objets. La réioni-
sation de ia poudre non déposée est obtenue au moyen
d’au moins un élément de reionisation (21) situé a la sortie
de l'enceinte de pulvérisation dans une chambre de reioni-
sation (D).
Application au poudrage électrostatique.
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Procédé et dispositif de reionisation de poudre isolante dans une

installation de poudrage électrostatique d'objets

L'invention concerne un procédé et un dispositif de reioni-
sation de poudre isolante dans une installation de poudrage électro-
statique d'objets. On entendra pour reionisation le fait de charger
électrostatiquement une seconde fois de la poudre qui 1'a déja été,
par exemple en passant par les pistolets de projection électro-
statique.

L'application électrostatique de poudre de grande résistivité
électrique s'effectue en projetant, en direction de la pidce 3 trai-
ter, un jet de poudre électrisé par des charges produites par des
aiguilles reliées a un générateur de haute tension continue.

La poudre électrisée adhére sur la piéce par l'effet des forces

électrostatiques. Un traitement thermique subséquent, appliqué 3
la piéce, permet de transformer la couche de poudre en revétement
fini de peinture ou d'émail vitrifié.

On connait par le brevet anglais n° 1413 964 une cabine
comportant des électrodes portées & haut potentiel électrique,
disposées & 1l'entrée et & la sortie d'une chambre de poudrage
électrostatique, mais cette cabine ne permet pas d'obtenir de bons
résultats, toute la poudre n'est pas chargée, ou est insuffisamment
chargée; il en résulte qu'une fraction plus ou moins importante du
jet de poudre n'est pas déposée sur les piéces.

Dans une cabine selon le brevet frangais n® 2442 080 la poudre
non déposée sur la pidce, soit tombe directement dans un bac de
récupération situé 3 la base de la cabine par 1'intermédiaire d'une
tamiseuse, soit se dirige vers des filtres disposés dans des modules
d'entrée-sortie.

La présente invention a pour but d'augmenter la propeortion de
poudre déposée sur les pidces a traiter.

L?'invention a pour objet un dispositif de reionisation de pou-
dre 1isolante dans une installation de poudrage électrostatique
d'objets en défilement, comportant une enceinte de pulvérisation,
installation dans laquelle la poudre non déposée sur les objets est

aspirée vers des éléments filtrants l'air, parallélement & 1'axe de
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défilement des objets, caractérisé en ce qu'il comporte au moins un
élément de reionisation de la poudre non déposée, situé dans une
chambre de reionisation contigué a 1l'enceinte de pulvérisation,
cette chambre comportant des parois destinées a diriger la poudre
vers les objets a traiter, et étant située entre l'enceinte de
pulvérisation et les ouvertures d'aspiration de 1l'air par les
éléments filtrants.

L'invention a également pour objet un procédé de reionisation
de poudre dans une installation de poudrage électrostatique
d'objets, comportant une enceinte de pulvérisation, caractérisé en
ce qu'il consiste & utiliser des moyens de reionisation de poudre
disposés & la sortie de 1l'enceinte de pulvérisation, dans une
chambre de reionisation de la poudre et i placer sur le trajet de la
poudre des parois destinées & diriger la poudre vers les objets &
traiter,

L'invention va &tre précisée par 1la deséription donnée ci-
aprés d'un mode préféré de réalisation de l'invention en référence
au dessin annexé dans lequel :

La figure 1 est une vue en élévation d'une cabine de poudrage
comportant des éléments de reionisation selon l'invention.

La figure 2 est une vue en plan de la cabine de la figure 1.

La figure 3 est une vue en coupe d'un tube de reionisation.

Dans la forme de réalisation représentée, des pidces 1 placées
sur convoyeur 2 traversent une cabine de poudrage comportant trois
modules &, B, C : le module A sert de sas d'entrée, le module B est
1'enceinte de pulvérisation destinée au dépdt de poudre etrcontient
des éléments de projection 22 et le module C est le sas de sortie.
Les modules d'entrée-sortie A et C contiennent des filtres cylin-
driques verticaux 5, par exemple au nombre de quatre. Un ventilateur
8 placé dans un caisson 12 permet 1'aspiration de 1'air 3 travers les
filtres et une unité de décolmatage (non représentée) assure la
régénération des filtres.

Un élément de fluidisation 3 situé & la base des filtres
permet de recuperer la poudre qal tombe des filtres et de la retour-
ner dans une réserve de poudre 11 Située dans le module B de la
cabine. Ce dernier contient une unité de fluidisation 9 et une tamia
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seuse 20. Les éléments de dépdt de poudre 22 sont de type
quelconque, par exemple pistolets de projection électrostatique. Les
éléments de dépdt de poudre 22 sont raccordés i des injecteurs 28 qui
puisent directement la poudre au moyen de plongeurs 10 dans la
réserve de poudre 11.

Chaque module d'entrée-sortie A, C comporte un compartiment de
reionisation D, E contigu au module central B. Ces compartiments de
reionisation pourraient aussi bien 8&tre disposés dans le module
central B. Un compartiment de reionisation est constitué par des
parois pleines 13, 14, 15, 16 laissant un passage central 17 pour
les piéces & traiter. Ces parois ont pour effet de constituer des
obstacles sur le trajet de la poudre et par 14 de confiner davantage
la poudre dans le module de poudrage B en créant une perte de charge
importante lors du passage de 1l'enceinte de poudrage B vers
1'enceinte de filtration A, C. Ces obstables obligent la poudre qui
participe & ce transfert, a se diriger vers l'axe central 18 de la
cabine suivant les fléches f1, f2 et par 13 vers les pidces qui
circulent dans la cabine. La fraction de poudre encore chargée se
redépose sur les piéces. Les compartiments de reionisation D, E
comportent en outre des éléments ionisants 21, 23, 25, 27 constitués
par des tubes isolants disposés verticalement sur toute la hauteur
de la cabine. Ces tubes sont percés de trous 30 traversés par des
pointes 29 de fagon i laisser un espace entre la pointe et le trou.
Les pointes sont fixées dans la paroi du tube opposée au trou suivant
une génératrice par un moyen de fixation, tel que clouage ou
analogue. Les pointes 29 sont dirigées vers le centre de la cabine,
perpendiculairement & 1'axe 18 de transfert des piéces et traversent
un élément conducteur 31 relié A& 1la haute tension par un
conducteur 32. La source de haute tension est un générateur électro-
statique, qui peut 8tre le méme que celui employé pour les pistolets’
de projection dans le module B; Les pointes 29 sont ainsi en contact
avec 1'élément conducteur 31 qui les portent & un haut potentiel
pour réaliser la reionisation de la poudre. L'élément conducteur 31
est constitué par un ressort hélicoidal suspendu dans l'axe du tube,
entre les spires duquel sont passées les pointes 29. L'élément

conducteur 31 pourrait également &tre constitué par une tresse
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métallique. Les pointes sont disposées suivant une génératrice sur
toute la hauteur du tube ; on peut espacer par exemple les pointes
d'une distance comprise entre 10 mm et 100 mm.

Le tube isolant 21 est fermé & une extrémité par un bouchon
isolant 33, traversé par le conducteur d'amenée 32 du courant haute
tension de fagon A éviter des fuites électrostatiques ; son autre
extrémité est reliée i une alimentation d'air comprimé 34.

Lors du fonctionnement, les pointes sont portées a un haut
potentiel électrique par l'intermédiaire du ressort 31 de fagon a
créer une ionisation de la poudre et de 1l'air comprimé est envoyé
dans le tube. Cet air en sortant par les trous entourant les pointes,
a pour effet d'empécher les dépots de poudre sur les pointes, ce qui
nuirait 3 une bonne ionisation de 1'air et de la poudre présente dans
le compartiment.

On obtient par la mise en oeuvre de l'invention :

- une augmentation du rendement de dépdt de la poudre sur les piéces,
gridce & la canalisation de la poudre vers les pidces et 3 la reioni-
sation de la poudre. )

- une diminution de la quantité de poudre se déposant sur les
éléments filtrants, ce qui facilite leur décolmatage, grice & 1l'aug-
mentation de la récupération directe dans l'enceinte de poudrage et
a l'augmentation du rendement de dépdt. La présence des parois de la
chambre de reionisation a pour effet d'augmenter 1la densité de
poudre dans l'enceinte de pulvérisation. )

La mise en oeuvre de l'invention améliore la régularité de
1'épaisseur de poudre sur les piéces. L'aspiration latérale par les
filtres assure une méme densité de poudre sur toute le hauteur de la
cabine et par suite un dépdt régulier de poudre sur les piéces.

On peut disposer plusieurs chambres de reionisation succes-
sives dans le trajet de la poudre qui va de la chambre de pulvéri-

sation aux filtres.
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REVENDICATIONS

1/ Dispositif de reionisation de poudre isolante dans une instal-
lation de poudrage électrostatique d'objets en défilement,
comportant une enceinte de pulvérisation (B), installation dans
laquelle la poudre non déposée sur les objets est aspirée vers des
éléments filtrants l'air (5), parallélement & l'axe de défilement
des objets, caractérisé en ce qu'il comporte au moins un élément de
reionisation (21) de la poudre non déposée situé dans une chambre de
réionisation (D) contigu& & l'enceinte de pulvérisation (B), cette
chambre comportant des parois (13, 14) destinées a diriger la poudre
vers les objets 3 traiter, et étant située entre l'enceinte de pulvé-
risation (B) et 1les ouvertures d'aspiration de 1l'air par les
éléments filtrants (5).

2/ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'élé-
ment de reionisation (21) comporte un tube en matiére isolante
porteur d'aiguilles (29) traversant une paroi du tube et fixées sur
la paroi interne opposée et un moyen conducteur (31) & l'intérieur
du tube pour porter les aiguilles & un haut potentiel électrique.
3/ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que le
moyen conducteur (31) pour porter les aiguilles & un potentiel
électrique est constitué par un ressort hélicoidal disposé dans
1'axe du tube, dont les spires sont en contact avec les aiguilles.
4/ Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
moyen conducteur pour porter les aiguilles a un potentiel électrique
est constitué par une tresse métallique traversée par les
aiguilles (29).

5/ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que les
aiguilles fixées sur la paroi interne d'un tube sont disposées au
centre d'un trou percé (30) dans la paroi isclante du tube qui lui
fait face et ménage, autour de l'aiguille, une ouverture parcourue
par un flux d'air sortant du tube.

6/ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que les
aiguilles (29) sont disposées sur une génératrice sur toute la
hauteur du tube.

7/ Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que les

aiguilles (29) sont réguliérement espacées sur une génératrice



10

15

20

25

30

35

-6 - 0035246

du tube avec un écartement entre aiguilles compris entre 10 mm et
100 mm.

8/ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que le
tube isolant est fermé 3 une extrémité (33) et relié a son autre
extrémité 3 une alimentation 3 air comprimé (34).

9/ Installation selon l'une des revendications précédentes, carac-
térisée en ce qu'elle comporte quatre chambres de reionisation
disposées aux quatre coins de la chambre de pulvérisation (B).

10/ Installation selon l'une des revendications précédentes, carac-
térisée en ce que le générateur électrostatique qui alimente le ou
les éléments de reionisation est le méme que celui qui alimente les
projecteurs'de poudre.

11/ Installation selon l'une des revendications précédentes, carac-
térisée en ce que plusieurs compartiments de reionisation sont
disposés 3 la suite les uns des autres.

12/ Procédé de reionisation de poudre dans une installation de

poudrage électrostatique d'objets, comportant une enceinte de pulvé-
risation, caractérisé en ce qu'il consiste a utiliser des moyens de
reionisation de poudre disposés a la sortie de l'enceinte de pulvé-
risation dans une chambre de reionisation de la poudre et & placer
sur le trajet de la poudre des parois destinées 3 diriger la poudre

vers les objets a traiter.
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