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69 Vorrichtung zur Warmedammung elner Warmequelle.

@ Eine Vorrichtung zur Wéarmeddmmung einer Wéarme-
quelle, insbesondere in Form einer elektrischen Heizwen-
del fiir eine strahlungsbeheizte Kochplatte, mit einer Auf-
nahmeschale (1) und gegen deren Boden (4) verpresstes
Warmedamm-Material in Form einer Ddmmschicht (9) auf
der Basis von feinporigem, in der Flammenpyrolyse gewon-
nenem Oxidaerogel, insbesondere Kieselsidureaerogel mit
Mineralfaserverstarkung und/oder Trilbungsmittel. Beim
Verpressen des Materials der Dadmmschicht (9) gegen den
€\l Boden (4) der Aufnahmeschale (1) besteht die Gefahr,
< dass bei nachfolgender Druckentlastung durch den aufge-
bauten Druckzustand ein Hochwélben des Mittelbereichs
der Ddmmschicht (9) auftritt. Dies wird dadurch vermieden,
° dass die Dammschicht (9) auf ihrer dem Boden (4) abge-
wandten Seite eine konkav gewdibte Oberflache (10) be-
sitzt, und/oder dass der Boden (4) der Aufnahmeschale (1)
konvex gewdlbt ist, und/oder dass die Innenseite des Bo-
Iﬂ dens (4) der Aufnahmeschale (1) Mittel zum Festhaiten des
o Materials der Dammschicht (9) aufweist. Zum Festhalten
o der Unterseite des Materials der Dammschicht (9) kommen
mechanische Mittel zur Verkiammerung oder Verkrallung
° wie Perforationen (11), Bearbeitungsgrate (12) oder Sicken
(13) in Frage, oder aber es wird zwischen dem Boden (4)
n der Aufnahmeschale (1) und der Dadmmschicht (9) eine
Haftmittelschicht (19), insbesondere in Form eines Klebers,
Ill eingebracht, welche die Unterseite der D&mmschicht (9)

ohne das Erfordernis vorheriger mechanischer Bearbeitun-
gen des Bodens (4) der Aufnahmeschale (1) festhélt.
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Beschreibung

-

5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Wirme-
dédmmung einer Wdérmequelle, insbesondere einer elektri-
schen Heizwicklung fir eine strahlungsbeheizte Xoch-
platte, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

10 Eine derartige Vorrichtung ist etwa aus der DE-0S
25 51 137 bekannt. Bei der dortigen elektrischen
Strahlungsbeheizung fiir eine Glaskeramikplatte kann
das Material der Ddémmschicht in die Aufnahmeschale
hineingeprest werden, die dann die Unterform fiir den
, 15 PreBSvorgang bildet. Es hat sich jedoch gezeigt, daB
”H ein solches Verpressen des feinporigen Ddmmaterials
: auf der Basis eines Kieselsdureaerogels gegen den
i Boden der Aufnahmeschale zu Schwierigkeiten fihrt,
da dieses Didmmaterial sich unter dem Druck des Pressen-—
20 stempels #hnlich wie ein Fluid verh#lt, dabei aber
- eine innere Elastizitdt besitzt. Beim Verpressen
o zwvischen dem ebenen Boden der Aufnahmeschale und der
ebenen Arbeitsfldche des Pressenstempels wird in dem
Material, welches seitlich durch die Umfangswand derxr
_ 25 Aufnahmeschale begrenzt wird, ein allseitiger Druck-
L zustand erzeugt. Nach Druckentlastung des Materials
- durch den Pressenstempel erfolgt ein Abbau dieses
Druckzustandes durch ein Zuriickfedern des Materials
zwischen den Umfangswidnden nach oben, also vom Boden
— 30 der Aufnahmeschale weg. Dadurch tritt im mittleren
Bereich der Aufnahmeschale ein Hochwdlben der ver-
y preBten Materialschicht ein, so daB8 die Unterseite
der Materialschicht vom Boden der Aufnahmeschale
abgehoben wird.
35
Damit ist die verpreBte Materialschicht mechanisch
duBerst wenig widerstandsfdéhig. Bei Druckbelastung
von der Oberseite der Aufnahmeschale her bricht das
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1 . hochgewGlbte oder hochgespreizte Material dadurch zu-
sammen, daB die gegenseitigen Haltekrdfte der Material-
e me..  .teilchen an der dem Boden der Aufnahmeschale zuge-
wandten Seite aufgehoben werden und das Material von
5 der Innenseite der so gebildeten Kuppel abféllt. Bei
mehr punktfSrmiger Belastung wird das Material leicht
durchstoBen, da Stiltzkrifte an der Ruckseite vOllig
fehlen. Da auf der Oberseite der Diémmschicht direkt
oder iiber wveitere Dammschichten die Wdrmequelle wie
10 die Heizwicklung abgestiitzt werden soll, ist eine
. : solche mechanische Labilitit der Dimmschicht nicht
tragbar, zumal bereits beim Transport Beschidigungen
in solchem Umfange auftreten k¥nnen, die die Wiérme-
dimmwirkung erheblich vermindern.
15
Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1
umrissenen Gattung zu schaffen, bei der mit mbglichst
geringem zusdtzlichem Aufwand sichergestellt werden
20 Xxann, daB ein AufwSlben der Dammschicht nach der
Druckentlastung durch den Pressenstempel nicht auf-
tritt, ’

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB das
25 spezielle Material der Diammschicht auf der Basis von
Kieselsiureaerogel sich nach der Entlastung durch den
Pressenstempel shnlich verhilt wvie eine gewdlbte
Xappe aus elastischem Material, beispielsweise eine
i gewdlbte Blechronde. Bei einem solchen gewSlbten
30 fiichigen Element treten drei Gleichgewichtszustinde
auf, namlich zwei stabile Gleichgewichtszustidnde ohne
oder mit geringen inneren Spannungen in der ausgewtlb-
~ ten Form zu einer der beiden Seiten hin, und ein
mittlerer, labiler Gleichgewichtszustand in der ebenen
... .35 Form, aus der heraus bei kleiner Auslenkung in der
" einen oder anderen Richtung das Ausschnappen in die
stabile gewdlbte Form erfolgt. Auf der Grundlage dieser
Erkenntnis ergibt sich somit die Forderung, das8 ver-



&L,

10

15

20

25

30

35

0035280

3

mieden werden muB8, daB die verpreBte Schicht des Dimm-
materials denjenigen stabilen Gleichgewichtszustand
erreicht, in der sie vom Boden der Aufnahmeschale wveg
gewslbt ist.

Dies kann durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1 erreicht werden. Wenn die Dammschicht auf
ihrer dem Boden abgewandten Se’te konkav gewdlbt ist,
so widre zu einem Umschnappen in die vom Boden weg ge-
wilbte Stellung zundchst eine zusdtzliche Einfithrung
von Stauchspannunéen in die obere Produktionshaut

der Ddmmschicht notwendig, so daB8 die Stauchspannungen
in der konkav gewdlbten Dammschicht und insbesondere
in ihrer oberen Produktionshaut die Dimmschicht an den
Boden der Aufnahmeschale anpressen und ein Hochschnap-
Pen in die hochgewdlbte Stellung vermeiden. Eine
solche konkave Ausbildung der Oberflichenschicht kann
durch eine entsprechende konvexe Ausbildung der Ar-
beitsfldche des Pressenstempels problemlos erzielt
werden.

Zusdtzlich oder alternativ hierzu kann auch der Boden
der Aufnahmeschale konvex gewdlbt ausgebildet werden.
Selbst bei ebener Oberfliche der Schicht ergibt sich
dann eine dhnliche Spannungsverteilung, wie sie vor-
stehend im Zusammenhang mit einer konkav gewdlbten
oberen Produktionshaut erldutert sind, in den unteren
Schichten der Dammschicht in Nihe des Bodens der
Aufnahmeschale. Hierdurch werden die unteren Bereiche
der Dammschicht gewissermafen in Richtung auf den
Boden der Aufnahmeschale vorgespannt und wire Druck
von der Bodenseite her erforderlich, um die Dimm-
schicht in eine hochgewdlbte Stellung umschnappen

zu lassen.--Die stabile Gleichgewichtslage der unteren

Schichten der Ddammschicht in ihrer nach unten, zum

Boden der Aufnahmeschale hin gewdlbten Stellung dient
dabei zur Lagesicherung der oberen Schichten und der
Produktionshaut der Dimmschicht entweder in einer eben-
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falls stabilen Gleichgewichtslage mit konkaver Wolbung
oder aber auch in der labilen Gleichgewichtslage mit
ebener Ausbildung der Oberfldche.

Zusdtzlich oder auch alternmativ zu einer oder beiden
der vorstehend genannten MaBnahmen kann eine Lage-
sicherung der Dammschicht gegen ein Hochschnappen auch
dadurch erfolgen, daB8 der Boden der Aufnahmeschale

die Unterfldche der Dammschicht gewissermaBen fest-
hdlt. Dadurch kann auch der labile Gleichgewichtszu-
stand mit v8llig ebener Einspannung der Dammschicht
zwischen den Umfangswiénden der Aufnahmeschale gesichert
werden, und wird eine stabile, zum Boden hin gewdlbte
Ausbildung zusdtzlich gesichert. Zum Festhalten der
Unterfldche der Dammschicht kSnnen mechanische Mittel
zur Verklammerung oder Verkrallung des Materials der
Diémmschicht am Boden der Aufnahmeschale, etwa durch
Aufrauhungen, Sicken oder Perforationen zum Einsatz
gelangen.

Diese letztgenannten MaBnahmen haben jedoch stets irgend-
welche mechanischen Einwirkungen auf den Boden der
Aufnahmeschale zur beaussetzung, was zusdtzlichen
mechanischen Bearbeitungsaufwand hierfiir erfordert und
hdufig auch kein optisch ansprechendes Aussehen er-
gibt. Weiterhin sind diese mechanischen MaBnahmen zur
Verklammerung oder Verkrallung des Materials der Boden-
schicht der Dammschicht zwangslidufig nur begrenzt wirk-
sam, so daB in unglinstigen Fdllen oder bei erheblichen
StoBeinwirkungen dennoch ein Abl&sen der Unterschicht
des Materials der Dammschicht vom Boden der Aufnahme-
schale auftreten kann. Um eine bestmtgliche Haltewir-
kung ohne besonders angepaBte Ausbildung des Bodens

der Aufnahmeschale zu erzielen, kann in Weiterbildung
der Erfindung auch eine Haftmittelschicht zwischen dem
Boden der Aufnahmeschale und die DEmmschicht eingebracht
werden. Eine solche Haftmittelschicht erfordert keiner-
lei- Vorarbeiten im Bereich des Bodens der Aufnahme-
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1 schale und beeintrdchtigt auch dessen Aussehen von der

5

AuBenseite her nicht. Das Einbringen kamn einfach und
_ schnell erfolgen, wonach ohne irgendwelche Besonderhei-
@ ten der PreBvorgang ablaufen kann. Wenn die Haftwirkung
’ 5 des Haftmittels, was problemlos erreicht werden kann,
die inneren Kohdsionskrédfte der gepreBten Dimmschicht
ilbersteigt, so wird damit die unterste Schicht des
Materials der Dammschicht so gut am Boden befestigt,
daB ein HochwS8lben des Mittelteils der Dammschicht nur
10 unter Zerstdrung des Zusammenhangs des Materials der
Diammschicht selbst denkbar wire. Damit ist die Dimm-
i schicht sicher auch bei relativ starken StoSbelastungen
e am Boden der Aufnahmeschale gehalten.

ﬁ 15 Zwar ist grundsdtzlich jedes geeignete Haftmittel ein-
HE} schlieBlich etwa einer beidseitig klebenden Folie od.
il dgl. geeignet, besonders einfach und wirkungsvoll kann
i jedoch auf Xlebstoffe zuriickgegriffen werden, die in
flieBfdhiger Form auf dem Boden der Aufnahmeschale
20 aufgebracht werden kdnnen. Insbesondere bei den Wirme-
oy einfallsbedingungen in der bevorzugten Anwendungsform
' bei strahlungsbeheizten Kochplatten ist ein hitzebe-
stéandiger Kleber bevorzugt, da dieser auch bei etwa
auftretenden. erhthten Warmeeinwirkungen keine Degrada-
25 tionserscheinungen zeigt.

In der einfachsten Form kann dabei ein organischer
Kleber, insbesondere auf der Basis von Stdrke, ver-
wendet werden, der eine ausreichende Klebewirkung er-

30 zeugt und geringstmdgliche Kosten verursacht. Jedoch
kann auch ein anorganischer Kleber, insbesondere auf

C der Basis von Wasserglas oder Aluminiumsilikat, ver-

wendet werden, und zwar besonders dann, wenn besonderer

Wert auf die Hitzebestdndigkeit gelegt wird.

35 '
Es hat sich iiberraschend gezeigt, daB bereits dilnnste
Klebstoffschichten auf dem Boden der Aufnahmeschale
v61llig ausreichen. Daher kann die Dicke der Klebstoff-
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1 schicht bzw. die entsprechende Menge an Klebstoff so
éering gewdhlt werden, daB8 eine einwandfreie Applikation
technisch noch problemlos mdglich ist. Der Grund Ffiir
die Verwendbarkeit so erstaunlich diinner Klebstoff-

5 schichten liegt wohl darin, daB das Material der Ddmm~
schicht stark hygroskopisch ist und daher bei Beriih-
rung mit dem flieBfdhigen Kleber dessen wdssrige Be-
standteile aufsaugt. Da die PartikelgrdBe des fiir das

- Material der Dammschicht verwendeten Pulvers extrem

10 gering ist, also etwa im Bereich einiger 10~ 10, liegt,
dringt auf diese Weise auch eine minimalste Menge an
. Kleber bis in eine Tiefe von einigen Partikeln in die
}{g Dammschicht ein und verankert diese untersten Partikel

: somit fest, wdhrend im i{ibrigen die Xohdsionskridfte

e 15 2zwischen den Partikeln die Haltekrifte weiter in das
L Material der Ddmmschicht hinein ilbertragen.

6

| Daher kann die Xlebstoffschicht auch so dinn gewdhlt
werden, daB nach dem Verpressen des Materials der Damm-
20 schicht wenigstens ein Teil der Pulverpartikel durch
den Kleber hindurch die Oberseite des Bodens der Auf-
nahmeschale beriihrt. Xlebstoff umgibt dann diese unter-
sten, den Boden der Aufnahmeschale beriihrenden Partikel
und schafft deren Verbindung sowohl zum Boden der Auf-
25 nahmeschale als auch zu benachbarten Partikeln, so daB
die mikroskopisch diinne unterste Schicht des Materials
der Dammschicht mittels des Xlebers untereinander und
unmittelbar an der Oberfléche des Bodens der Aufnahme-
—— schale gehalten ist.
30
Die Erfindung wird nachstehend anhand zeichnerisch
dargestellter Ausfilhrungsformen ndher erliutert.

L

Es zeigt
35
‘ Fig. 1 einen Querschnitt durch eine beispielhafte
Aus filhrungs form der erfindungsgemdfien Vorrich-
tung,
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1 Fig. 2 eine Einzelheit der Vorrichtung gemdB Fig. 1
in einer abgewandelten Ausfiihrungsform,

Fige 3 eine wiederum andere Ausfiihrungsform in einer
5 Fig. 2 entsprechenden Darstellung und

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrungsform in einer Fig. 1
entsprechenden Darstellung.

10 Die in Fig. 1 veranschaulichte Vorrichtung zur Wdrme-
ddammung besteht im wesentlichen aus einer Aufnahme-

‘ schale 1 aus Metall, insbesondere Aluminiumblech, und

EH? wdrmeddamm-Material 2, welches an der Innenseite einer

;ﬁ{ Umfangswand 3 der Aufnahmeschale 1 zwischen deren

ﬁm: 15 Boden 4 und einer Wdrmequelle in Form einer Heizwick-

bl lung 5 angeordnet ist. Die elektrisch betriebene Heiz-

i wicklung 5 weist nicht ndher dargestellte elektrische
Anschliisse auf, die auf geeignete Weise aus dem Be-
reich der Aufnahmeschale 1 herausgefiihrt sind, wozu

20 bevorzugt der Bereich der Umfangswand 3 in Frage kommt,
um in der veranschaulichten Weise eine ungestbrte Aus-
bildung des Bodens 4 zu ermdglichen. Die dargestellte
Vorrichtung dient zur Strahlungsbeheizung .einer ebenen
Glaskeramikplatte zur Bildung einer Xochstelle hierauf,

25 wobei die nicht ndher dargestellte Glaskeramikplatte
an der Oberseite eines Abstandsringes 22 aus gebundenen
Keramikfasern liegt und damit Abstand vom oberen Rand
der Umfangswand 3 der Aufnahmeschale 1 sowie von der

— Heizwicklung 5 erhdlt. Die Umfangswand 3 der Aufnahme-

30 schale 1 und damit die gesamte Vorrichtung hat in
Draufsicht im wesentlichen Kreisform, die nur durch
konstruktive Lagerelemente od. dgl. wie etwa Ein-
driickungen 6 im Ubergangsbereich zwischen der Umfangs-—
wand 3 und dem Boden 4 lokal gestdrt ist.

35
Das Warmeddmm-Material 2 besteht aus einer oberen
dickeren Schicht 7 aus hochtemperaturbestandigem
Material, etwa mit anorganischem Kleber gebundenem
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Aluminiumsilikat, welche in Lagermulden 8 die Heiz-
wicklung 5 aufnimmt. An der der Heizwickluﬁg 5 gegen=-
iiberliegenden Seite der Schicht 7 ist eine Dammschicht 9
vorgesehen, die am Boden 4 der Aufnahmeschale 1 anliegt
und aus feinporigem Kieselsdureaerogel besteht. Dieses
Material ist an sich bekannt und weist neben dem Kiesel-
sdureaerogel in aller Regel eine Mineralfaserverstir-
kung und/oder ein Triibungsmittel auf; solche hochwirk-
samen Wiarmeddmm-Materialien werden durch die Anmelderin
unter der Bezeichpung MINILEIT (eingetragenes Warenzei-
chen) vertrieben, wobei hinsichtlich Einzelheiten des
Materials auf die einschldgigen DE-OSen 27 47 663,

27 48 307 oder 27 54 956 verwiesen wird, auf die inso-
weit ausdriicklich Bezug genommen wird. Bevorzugt wird
ein Material fiir die Dammschicht 9 verwendet, welches
aus 30 bis 50 Gew.-% pyrogener Kieselsdure, 20 bis 50
Gew.=% Triilbungsmittel und 5 bis 15 Gewv.-% Aluminiumsilikat
fasern besteht, sowie in einem Raumgewicht von 200

bis 400 kg/m3 vorliegt. Ein solches Spezial-Wdrmeddamm-
Material besitzt eine Warmeleitfdhigkeit, die ge-
ringer ist als diejenige ruhender Luft und dariiber
hinaus nur wenig temperaturabhingig ist. Allerdings
sind die aus pulverfdrmigen Grundstoffen geprefiten
Platten aus solchem Material mechanisch wenig wider-
standsfdhig und schwierig herzustellen. Daher werden
Platten aus diesem Material in der Regel im Zuge der
Herstellung mit einem festen Glasseidengewebe umgeben.
Natiirlich aber wire es wirtschaftlicher, anstelle einer
vorherigen Herstellung einer Platte mit Glasseidenge-
webeumhiillung und nachtriglichem Zuschneiden der Platte
entsprechend der Form des Bodens 4 der Aufnahmeschale 1
das pulverfrmige Material unmittelbar gegen den Bo-
den 4 der Aufnahmeschale 1 anzupressen und dort zu
verpressen, so daf die Aufnahmeschale 1 die Stiitz-
funktion zur Sicherung der mechanischen Integritdt
dieser PreBschicht iibernimmt, aus der dann die Ddmm-
schicht 9 besteht.

8

L
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Wenn das Material der Ddmmschicht 9 unmittelbar durch
einen im Zuge der Fertigung an der Stelle der Schicht 7
angeordneten Pressenstempel gegen den Boden 4 der Auf-
nahmeschale 1 verprefit wird, so erfolgt eine zum Teil
elastische Kompression des Materials der Dammschicht 9
unter Aufbau eines allseitigen Druckzustandes wie in
einem Fluid. Die senkrecht zum Boden 4 wirkenden
Spannungskomponenten filhren beil Entlastung durch den
Pressenstempel zu einem gewissen, nicht schddlichen
Riickfedern unter geringfiigiger Vergrdferung der Dicke
der Dammschicht 9{ die parallel zum Boden 4 wirkenden
Komponenten der Spannungen kénnen jedoch zu keiner
entsprechenden VergrﬁBerung'des Durchmessers der Damm-
schicht 9 fiihren, da in dieser Richtung eine Einspan-
nung durch die Umfangswand 3 der Aufnahmeschale 1 er-
folgt. Diese Spannungen liegen also auch nach Entlastung
durch den Pressenstempel in der Dammschicht 9 vor und
werden, wenn keine besonderen GegenmaBnahmen getroffen
werden, dadurch abgebaut, daB8 die Dammschicht 9 sich
im mittleren Bereich hochwSlbt und mit ihrer Unterseite
vom Boden 4 abhebt. Dadurch bildet die Unterseite der
Dammschicht 9 iiber dem Boden 4 eine flache Kuppel, die
bei Druckbelastung von der dem Boden 4 abgewandten
Seite her leicht zusammenbricht. Eine solche Druckbe-
lastung ist aber schon deswegen unausweichlich, weil
an dieser Stelle der Dammschicht 9 die Schicht 7 mit
der Heizwicklung 5 angeordnet werden muB3, unter deren
Belastung, ganz abgesehen von auftretenden Erschiitte-
rungen usw,, die hochgewtlbte Ddmmschicht 9 unter Auf-
16sung des PreBverbundes zumindest im mittleren Bereich
zusammenbricht, so daB die Wiarmedammeigenschaften der
Dammschicht 9, die nur im PreSverbund auBerordentlich
gut sind, stark abfallen.

Daher ist die Ddmmschicht 9 in der einleitend ndher
erliuterten Weise wenigstens an ihrer Oberseite, welche
die beim Pressen entstandene Produktionshaut 10 aufweist,
konkav ausgebildet, was in Fig. 1 durch den sich ein-
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stellenden kleinen Spalt zum planen Boden der als Ein-
satzkbrper ausgebildeten Schicht 7 sichtbar ist. Zusitz-
lich oder alternativ hierzu kanmn auch der Boden 4 der
Aufnahmeschale 1 konvex, also gleichsinnig mitder Produk-
tionshaut 10 vom Bereich der Heizwicklung 5 weg aus-
gebildet sein, und kann alternativ oder zus#tzlich
Mittel zum Festhalten des Materials im unteren Bereich
der Ddmmschicht 9 aufweisen, die zumindest beim Ver-
pPressen wirksam werden. Hierzu kOnnen etwa bei 11 an-
gedeutete Perforationen mit einem zur Innenseite des
Bodens 4 weisendenfBearbeitungsgrat 12 vorgesehen sein,
wobei die Lochzahl der Perforation den Umsténden ent-
sprechend weitgehend frei gewdhlt werden kann. Die
Lochanordnung der Perforation kann entweder gleich-
£ormig iiber dem Boden 4 verteilt oder aber in dem
Mittelbereich bzw. in dem Bereich, in dem eine Auf-
wolbung am ehesten zu befiirchten ist, konzentriert sein.
Dieser Bereich der mSglichen Aufwdlbung ist in der ver-
anschaulichten Ausfiihrungsform zwar der Mittelbereich,
jedoch widre es auch denkbar, etwa zur Durchleitung von
elektrischen lLeitungen zur Heizwicklung 5 hin einen
zentralen Sockel im Bodenbereich vorzusehen, der eine
mittige Abstiitzung gegen die Stauchspannungen in der
Dammschicht 9 bilden wiirde, so daB sich eine entsprechen-
de Wolbung in einem Ringbereich zwischen dem Sockel und
der Umfangswand 3 einstellen wiirde.

Unter @hnlichen Gesichtspunkten der Verteilung kdnnen
weiterhin Sicken vorgesehen sein, wie dies bei 13
angedeutet ist. Die Anordnung und Ausbildung derartiger
Sicken 13 kann ebenfalls den Bediirfnissen des Einzel-
falles entsprechend weitgehend frei gewdhlt werden,
wobei kurze oder punktdhnliche Sicken ebenso in Frage
kommen wie etwa ringformige Sicken konzentrisch zur
Spannungsverteilung in der Ddmmschicht 9. Allerdings
sollten die Sicken 13 nicht zu flach ausgebildet wer-
den, sondern wenigstens an der zur mit 14 bezeichneten
Mittelachse der Vorrichtung hin liegenden Seite einen
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steilen Wandabschnitt aufweisen, wie er bei 15 veran-
schaulicht ist, damit das Material der Dammschicht 9
sich bei einer Riickfederung nach Entlastung durch den
PreSdruck in Richtung der Achse 14 dort, ohne abzu-
gleiten, verkrallen kamn.

1

Abgesehen von derartigen konstruktiven MaBnahmen kann
zur ErmSglichung einer Verklammerung oder Verkrallung
auch vorgesehen sein, daB eine geeignete Aufrauhung
an der Innenseite des Bodens 4 erfolgt. Unter Auf-
rauhung in diesemliusammenhang ist jegliche Art einer
Riffelung, Rillung usw., 0b regelmdBig oder unregel-
mdBRig, zu verstehen, also die Schaffung auch kleinster
lokaler Oberfldchenbereiche, an denen eine Verkrallung
oder Verklammerung des Materials der Ddmmschicht 9 er-
folgen kann.

Wie in Fig. 4 veranschaulicht ist, kann auch zwischen
der Innenseite des Bodens 4 der Aufnahmeschale 1 und
der Unterseite der Dammschicht 9 eine Haftmittel-
schicht 19 angeordnet werden, welche ein Abheben der
Ddammschicht 9 in ihrem Mittelbereich verhindert. Dabei
kann die Haftmittelschicht 19 in der einleitend er-
lduterten Weise durch einen Kleber gebildet sein, und
zwar entweder einen organischen oder einen anorganischen
Xleber. Insbesondere dann, wemn auch Wirmeeinfall etwa
von der AuBenseite des Bodens 4 her zu befilrchten ist
oder aber trotz Wirmeddmmung durch die Ddmmschicht 9
im Bereich des Bodens 4 immer noch hohe Temperaturen
vorliegen, empfiehlt sich ein hitzebestd@ndiger Kleber,
insbesondere etwa auf der Basis von Aluminiumsilikat.

{iberraschend kann die Schichtdicke des Xlebers beim
Auftrag so gering gehalten werden, wie dies technisch
eben noch praktikabel ist. Bereits geringste Kleber-
mengen dringen ausreichend zwischen die untersten
Partikel des Materials der Dammschicht 9 ein, da dieses
stark hygroskopisch ist. Im fertigen Zustand kdnnen
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dabei die untersten Partikel der Ddmmschicht 9 durch
den Xleber hindurch an der Oberfldche des Bodens 4

der Aufnahmeschale 1 anliegen, also die aufgebrachte
Klebstoffschicht vollstdndig durchstoBen. Infolge dieses
geringen Auftrags an Klebstoffmenge ergibt sich iiber-
haupt keine Stdrung des PreB- und Produktionsvorganges
durch den vor dem Verpressen eingebrachten Klebstoff,

Bei der Ausfiihrungsform gemidf den Fig. 1 und 4 ist die
Dammschicht 9 im wesentlichen fldchig ausgebildet und
in einer etwa 5 mm hohen Schicht gegen den Boden 4 der
Aufnahmeschale 1 verprefit. Die Schicht 7 aus hoch-
temperaturbestdndigem Material dient dabei zur Ab-
schirmung der extrem hohen Temperatur der Heizwick-
lung 5 von beispielsweise 1100°C gegeniiber dem erliuter—
ten Material der Dammschicht 9, welches vor einem
Temperatureinfall oberhalb von etwa 800°c geschiitzt
werden soll. Uber die HShe der Schicht 7 erfolgt daher
der Temperaturabfall bis auf einen Bereich von etwa
800°C, was in Anbetracht der Wdérmeddmmeigenschaften
des gewdhlten Materiales der Schicht 7 zu einer ent-
sprechenden, zu wdhlenden Mindesththe fiir die Schicht 7
fiihrt. Die Wdrmeddmmeigenschaften des Materials der
Dammschicht 9 sind demgegeniiber erheblich besser, so
daf dort ein weiterer Temperaturabfall von 800°C an der
Oberseite im Bereich der Produktionshaut 10 auf sehr
geringe Temperatur'im Bereich des Bodens 4 erfolgt. Im
Regelfall genligt eine Dicke von etwa 5 mm fir die
Dammschicht 9, um den gewiinschten steilen weiteren
Temperaturabfall zu erzielen.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB den Fig. 1 und 4 sind
allerdings die Umfangswdnde 3 lediglich durch das
Material der Schicht 7 abgeschirmt, so daB dort eine
Aufheizung auf Temperaturen erfolgen kann, die mit
Riicksicht auf die unterschiedlichen Wdrmeeinfallsver-
hdltnisse sowie gegebenenfalls hShere Materialdicke
zwar geringer ist als die Temperatur im Bereich der
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1 Produktionshaut 10 der Dammschicht 9, jedoch noch
sehr hoch liegt. Dadurch kann es zweckmdBig sein, auch

13

die Umfangswdnde 3 vor einer zu starken Aufheizung
durch das spezielle Warmeddmm-Material der Dammschicht 9
5 zu schiitzen.

Hierzu ist in der Ausfilhrungsform gemdB Fig. 2 vorge-
sehen, daB an der AuBenseite des mit 16 bezeichneten

= Umfangsrandes des Einsatzkdrpers, der die Schicht 7

10 bildet, ein Rand 17 aus dem Material der Dimmschicht 9

- an der Imnenseite der Umfangswand 3 hochgezogen ist,

o und zwar zumindest etwa bis zur Ebene der Heizwicklung 5,

.#' un eine Aufheizung an dieser Stelle durch seitliche

(F Abstrahlung der Heizwicklung zu begrenzen. Bei der Aus-

ﬁ& _ 15 fihrungsform gemdB Fig. 2 ist der Rand 17 einstiickig

o mit dem die Dammschicht 9 bildenden PreBkbrper ausge-

i bildet und wird zusammen mit der Ddmmschicht 9 ver-
preft. Hierzu ist die Innenseite 18 des Randes 17 konisch
mit sich nach oben erweiternder Ausbildung vorgesehen,

20 um den Pressenstempel, der selbstverstdndlich in seinem
Seitenbereich eine entsprechende Form aufweist, sauber
eintauchen und ausfahren zu lassen, sowie um eine saubere
Montage des die Schicht 7 bildenden Einsatzkdrpers zu
ermdglichen. Im Falle der Ausfiihrungsform gemdB Fig. 3

: 25 1ist ein gesonderter Ring aus PreBfmaterial zur Bildung

eines separaten Randes 17a vorgesehen, der im AnschluS

an den Prefivorgang fiir die Dammschicht 9 in die Auf-

nahmeschale 1 eingesetzt wird. Hierdurch wird jegliche

— Behinderung des Preflivorganges im Bereich der bodensei-

30 tigen Dammschicht 9 durch die gleichzeitige Verpressung
des Materials des Randes 17 vermieden. Die Innenseite 18
des durch den separaten Ring gebildeten Randes 17a kann
ebenfalls konisch ausgebildet sein, wie dies im Zusammen-
hang mit Fig. 2 erldutert ist.

35
Wie die vorstehende Beschreibung zeigt, ist die Er-
findung keineswegs auf die dargestellte Ausfithrungs-
form sowie auf die Verwendung im Zusammenhang mit der
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Lagerung einer Heizwicklung 5 fiir eine strahlungsbe-

14

heizte Xochplatte beschrinkt. Vielmehr ist die Erfindung

grundsdtzlich stets dann anwendbar, wenn ein dem
Material der Ddmmschicht 9 entsprechendes Material

auf der Basis von in der Flammenpyrolyse gewonnenen
Oxidaerogelen zur Bildung einer Warmeddmmvorrichtung
gegen den Boden einer irgendwie geformten Aufnahme-
schale gepreBt werden soll, so daB die Gefahr besteht,
daB das Material der Dimmschicht 9 nach Druckent-
lastung durch den Pressenstempel zuriickfedert und eine
mechanisch sehr wéhig widerstandsféhige Kuppel bildet.
Auch ist natiirlich nicht erforderlich, daB die Warme-
quelle wie etwa eine Heizwicklung 5 ebenfalls im
Innenbereich der Aufnahmeschale angeordnet ist und
sich gegen die D@mmschicht 9 abstiitzt. So ist die Er-~
findung beispielsweise auch anwendbar zur Einbringung
eines entsprechenden Wérmeddmm-Materials in Aufnahme-
schalen zur Bildung von Wérmeddmmkassetten, die etwa
zZzur Warmedammung im Kraftwerksbereich eingesetzt wer-
den kbnnen. Das als Ausfiihrungsbeispiel erlduterte
Einpressen der Dammschicht 9 in Aufnahmeschalen 1 zur
Lagerung von elektrischen Heizwendeln 5 fiir strahlungs—
beheizte Xochplatten stellt jedoch einen typischen
Anwendungsfall dar, bei dem die Vorteile der Erfindung
besonders augenfdllig zur Geltung kommen.
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1 Patentanspriiche

- 1. Vorrichtung zur Wirmedammung einer Wirmequelle,
insbesondere der elektrischen Heizwieklung fiir eine

5 strahlungsbeheizte Kochplatte, mit einer Aufnahme-
schale fiir ein zwischen der Wirmequelle und dem
Boden der Aufnahmeschale angeordnetes Wdrmeddmm-—
Material, welches wenigstens aus einer bodenseiti-
gen Dadmmschicht auf der Basis von aus der Flammen-

10 pyrolyse gewonnenem, mikroportsem Oxidaerogel, ins-
besondere Kieseiséureaerogel mit Mineralfaserver-
stdrkung und/oder Triibungsmittel besteht, die un-
mittelbar in die Aufnahmeschale eingeprefit und dort
verpreflit ist, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Damm-

15 schicht (9) auf ihrer dem Boden (4) abgewandten

ﬁ;i Seite eine konkav gewOlbte Oberfliche (Produktions-—

el haut 10) besitzt und/oder daB8 der Boden (4) der Auf-
nahmeschale (1) konvex gewdlbt ist und/oder daB die
Innenseite des Bodens (4) der Aufnahmeschale (1)

20 Mittel zum Festhalten des Materials der Dammschicht
(9) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zum Festhalten des Materials der Dammschicht (9)
25 an der Innenseite des Bodens (4) der Aufnahme-
schale (1) Mittel zur Verklammerung oder Verkrallung
des Materials der Ddémmschicht (9) vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennieichnet,
30 da der Boden (4) grob aufgerauht ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Boden (4) Sicken (13) aufweist.

35 s, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Boden (4) Perforationen
(11) aufweist.
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1 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Perforationen (11) einen an der Innenseite
des Bodens (4) liegenden Bearbeitungsgrat (12) auf-

weisen.
5
7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, das die Mittel zum Festhalten durch eine zwi=-
schen dem Boden (4) und die D&mmschicht (9) einge-
brachte Haftmittelschicht (19) gebildet sind.
10

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch
ein Haftmittel in Form eines vorzugsweise hitze~
bestdndigen Klebers.

15 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch
einen organischen Kleber, insbesondere auf der Basis
von Stérke.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch
20 einen anorganischen Kleber, insbesondere auf der
Basis von Wasserglas oder Aluminiumsilikat.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
" durch gekennzeichnet, daB die Haftmittelschicht (19)
25 in in der Praxis minimaler Dicke eingebracht ist,
insbesondere dilinner als 0,5 bis 1 mm ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein Teil der Pulverpartikel durch den

30 Xleber hindurch die Oberseite des Bodens (4) der Auf-
nahmeschale (1) beriihrt.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dicke der Démmschicht
35 (9) wenigstens etwa 3 mm und hdchstens etwa 10 mm
betragt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Dicke der Dammschicht (9) etwa 5 mm betrigt.

3

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, das iiber der Dammschicht" (9)
eine vorzugsweise als EinsatzkOrper ausgebildete
Schicht (7) aus hochtemperaturbestdndigem Material
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB das hochtemperaturbestdndige Material Keramik-
fasermaterial insbesondere auf Aluminiumsilikatbasis
isto

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schicht (7) einen die Ebene
der wiarmequelle (Heizwicklung 5) seitlich umgebenden
Umfangsrand (16) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dammschicht (9) mit
einem an der Umfangswand (3) der Aufnahmeschale (1)
anliegenden, zumindest bis in die Ebene der Wdrme-
quelle (Heizwicklung 5) reichenden Rand (17; 17a)
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, da8 der Rand (17) als mit der Dammschicht (9)
einstiickiger PreBkOrper ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, das der Rand (17a) als separater Ring ausge-
bildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, daB der Rand (17a) einen eigenen, gegen die Um-
fangswand (3) der Aufnahmeschale (1) verpreBten PreB-
ling bildet.
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