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Kamin.

Der tragende AuRenschaft (1) des Kamins wird in Gleit-
oder Kletterschalung ausgefiihrt. Dabei werden an der

Innenwand des AuBlenschaftes (1) Konsolen (4) angeformt, A£G 4
auf die sich der Aufnahme von Rauchgasrohren (3) dienende 4 \ \ i /7
Bihnen (2) Gber Tragarme (6) abstiitzen. Diese Bihnen (2) A . 3 [/
werden auf Flurhéhe innerhaib des AuRenschaftes (1) kom- <_\\_ _ ) X
piett montiert, von einer Hubeinrichtung auf die entspre- - \ "~
chende Hohe hochgezogen und dann mit den Konsolen {4) ! - . T
verbunden. Ay ¥
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KAMIN

Die Erfindung betrifft einen Kamin sowie ein Verfahren
zur Errichtung eines solchen Kamins, bel dem ein
tragender AuBenschaft in Gleit- oder Kletterschalung
ausgefiihrt wird und in diesem zur Aufnahme des oder
der Rauchgasrohre dienende Bilihnen mit Tragarmen abge-
stiitzt werden.

Aus der DE-0OS 19 27 446 ist ein Verfahren dieser Art
bekannt, bei dem die Blihnen in der jeweiligen Bihnen-
ebene zusammengesetzt und in Nischen des AuBenschaftes
abgestiitzt werden. Dieses Verfahren erfordert eine ver-~

hdltnismdB8ig zeitraubende Montage in groBen Hbhen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kamin
und ein Verfahren 2zu seiner Errichtung zu schaffen,
durch das die Montage der Biihnen in kiirzerer Zeit

und gefahrloser durchgefiihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB8 dadurch geldst, daBs
an der Innenwand des AuBenschaftes Tragelemente in den
vorgesehenen Ebenen der Biihnen angeformt werden, daB
die Biihnen innerhalb des AuBenschaftes auf Flurhdhe
komplett gefertigt, von einer Hubvorrichtuné in die
entsprechenden Ebenen gezogen und dann mit den Trag-=
elementen verbunden werden. In vorteilhafter Ausge-
staltung wird vorgeschlagen, daB die Tragelemente als
einzelne Konsolen ausgebildet werden, daB jede Biihne
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an den Konsolen vorbel in die entsprechende Ebene
gezogen wird, da8 die h#ngende Bilthne soweit gedreht
wird, bis sich deren Tragarme iiber den Konsolen be-
finden und daB dann die Biihne auf die Konsolen ab-
gesenkt wird. | o

Bei diesem Verfahren kann durch die komplette Ferti-
gung der Biilhnen auf ebener Erde dile Bauzeit des
Kamins wesentlich verkilirzt werden und die Fertigung
der Bilhnen selbst kostengiinstiger und mit hSherer
MaBgenauigkeit durchgefiihrt werden. Die Fertigung der
Bihnen kann auch durch nicht schwindelfreies und im
Besteigen von Kaminen ungeiibtes Personal erfolgen,
wobei gleichzeitig die Unfallrisiken verringert
werden kodnnen. |

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind in den Unter-

anspriichen gekennzeichnet.

v ..

Mehrere Ausfiihrungsbeispiele sind in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden n#dher erldutert.
Es zeigen:

Figur 1 die Draufsicht auf eine Biihne,

Figur 2 deh Schnitt II-II nach'Figur 1,

Figur 3 einen Montagetriger und

Figur 4 eine Befestigung der Biihne.
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Der Kamin besteht aus einem tragenden AuBenschaft 1,
in dem in verschiedenen H®hen Biihnen 2 abgestiitzt
sind. Die Biihnen 2 tragen das Mauerwerk von im vor-
liegenden Falle drei Rauchgasrohren 3.

Der AuBenschaft 1 wird in an sich bekannter Weise in
Gleit- oder Kletterschalung aufgefiihrt, Dabei werden
gleichzeitig in der HOhe der vorzusehenden Biihnen
Tragelemente an die Innenwand des AuBenschaftes 1 an=
geformt, die in den Innenraum des AuBenschaftes 1
hineinragen. Die Tragelemente sind als einzelne, auf

Abstand voneinander angeordnete Konsolen 4 ausgebildet,

Jede Bilhne 2 besteht aus einem inneren Kern 5 von kreis-
formigem Querschnitt. An den Kern 5 sind Tragarme 6
angeformt, die im fertigmontierten Zustand auf den Kon-
solen 4 ruhen. Die Kerne 5 der Biihnen 2 weisen allen
den gleichen Durchmesser auf., Die unterschiedliche
Radialausdehnung zwischen dem Kern 5 der Biihnen 2 und
dem sich nach oben hin Qerjﬂngenden AuBenschaft 1 wird
durch eine angepaBte Lidnge der Tragarme 6 ausgeglichen.
Der freie Querschnitt innerhalb des AuBenschaftes 1

dient der L&ngsbeliiftung des Kamins und ist begehbar,

Die Bllhnen 2 bestehen wie der tragende AuBenschaft 1
aus Stahlbeton und werden zu ebener Erde im Innenraum
des AuBenschaftes 1 gefertigt., Dabei werden die ein-
zelnen Biihnen 2 in einer Schalung {ibereinanderliegend
hergestellt. Auf diese Weise wird diejenige Blihne 2,
die bei der Aufmauerung der Rauchgasrohre 3 zuerst mit
dem Mauerwerk belastet wird, zuerst gefertigt. Diese
Blihne erh#lt durch diese Verldngerung der Aushdrtzeit
eine ausreichende Festigkeit,
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Jewelils zwel benachbarte Tragarme 6 sind mit demon-
tierbaren Montagetrdgern 7 verbunden. Die Montagetra;
ger 7 bestehen aus zweil mit ihren Flanschen gegeniiber-
liegenden U-Profilen 8. Die Enden der U-Profile 8 um~
greifen einen kurzen Abschnitt eines T-Trdgers 9 und
sind mit diesem 18sbar verbunden, Der T-Triger 9
greift in eine Ausnehmung 10 ein, die in'jedem'Trag—
arm 6 wihrend der Festigung der Bithnen 2 vorgesehen
ist. Wenn die Montagetrdger 7 ihre Aufgabe erfillt
haben, wird die Verbindung zwischen den U-Profilen 8
und den T-Trigern 9 geldst und der T-Triger 9 zwischen
die U~Profile 8 geschoben. Die Montagetrdger 7 lassen
sich so aus einer Biihne 2 entfernen und in die n#chste
einsetzen,

Zwischen die U-Profile & der Montagetrédger 7 sind die
Seile 11 einer Hubvorrichtung'hihdurchgefﬁhrt und auf
der Unterseite der Montagetrédger 7 verankert. Die Hub-
vorrichtung besteht aus mehreren Winden, die auf der
obersten Biihne des Kaﬁins aufgestellt sind. Die obersté
Blihne wird im Zuge des Hochziehens des AuBenschaftes

an Ort und Stelle erstellt, .

Die Biihnen 2 werden nach ihrer Fertigung mit den not-
wendigen Aufbauten wie z.B, einem Geldnder 12 als Ab~-
sturzsicherung und demontierbaren Arbeitsbilhnen ver-
sehen, Sie werden von der Hubvorrichtung einzeln oder
als Paket in die gewiinschte HOhe gehoben. Wdhrend des
Hochziehens sind die Bithnen 2 innerhalb des AuBen-
schachtes 1 so ausgerichtet, daB8 die Tragarme 6 seit-
lich an den Konsolen 4 vorbeigefilhrt werden. Diese
Stellung der Tragarme 6 ist in der Figur 1 durch die
strichpunktierten Linien angedeutet, Befindet sich
die Bilhne 2 in der gewiinschten H8he, so wird sie,
wdhrend sie noch aufgehdngt ist, soweit gedreht, bis

-5 =
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die Tragarmé 6 sich oberhalb der Konsolen 4 befinden.
Die Drehbewegung wird durch drei jeweils um 120° ver-
setzt angeordnete Stelleinrichtungen 13 bewirkt. Die
Stelleinrichtungen 13 bestehen aus einem Greifzug,

der 18sbar mit der betreffenden Biihne 2 und dem AuBen-
schaft 1 verbunden ist.

Die Betdtigung der Stelleinrichtungen 11 erfolgt von
Hand von den demontierbaren Arbeitsblihnen aus, die mit
den Tragarmen 6 verbunden sind.

Ist die Biihne 2 oberhalb der Konsolen 4 ausgerichtet,
so wird sie abgesenkt. Das Auflager der Konsole 4
besteht aus einer Stahlplatte und einem Elastomerlager.
Nach dem Absetzen werden die Stahlplatten der Konsolen
4 mit einem schwindfreien MOrtel untergossen, der das
Eigengewicht aus der Biihne 2 nach spdtestens vier
Stunden aufnehmen kann.

Das erfindungséemaBe Verfahren kann auch dann angewandt
werden, wenn die Tragarme 6 der Bilhnen 2 nicht auf

den Konsolen 4 aufliegen, sondern wie in Figur 4 dar-
gestellt unter die Konsole 4 gezogen und dort mit
Hilfe eines Spannankers 14 befestigt wird, Da der
AuBenschaft 1 leicht konisch ist, gelingt es in diesem
Fall, die AuBenabmessungen der Bilhne 2 s0 groB8 zu ge-
stalten, daB jede Bilhne 2 gerade vor den tiefer 1lie-
genden Konsolen 4 vorbei gehoben werden kann., Auf ein
Drehen der Bilhne 2 kann auf diese Weise verzichtet
werden.
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Verfahren zum Errichten eines Kamins, bei dem

ein tragender AuBenschaft in Gleit~ oder Kletter~-
schalung'aufgefﬁhrt wird und in diesen zur Auf-
nahme des oder der Rauchgasrohre dienende Bithnen
mit Tragarmen abgestiitzt werden, dadurch g e -
kennzeichnet , daB an der Innenwand

des AuBenschaftes Tragelemente in den VOrgesehenen
Ebenen der Bﬁhnen angeformt werden, das die Bih-
nen innerhalb des AuSenschaftes auf Flurhthe kom-
plett gefertigt, von einer Hubeinrichtung in die
entsprechenden Ebenen gezogen und dann mit den
Tragelementen verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 1,_dadurch gekenn-
zeichnet , daB die Tragelemente als einzelne
Konsolen ausgebildet werden, daB jede Biihne an den
Konsolen vorbei in die entsprechende Ebene gezogen
wird, das die h&ngende Bithne soweit gedreht wird,
bis sich deren Tragarme i{iber den Konsolen befinden,
und da8 dann die Biihne auf die Konsolen abgesenkt
wird. - '

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn -
ze lchnet , daB mehrere Bilhnen als .Paket
hochgezogen und einzeln auf den Tragelementen be-
festigt werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzedlchnet , dad die Biihne 1 in
einer Schalung {ibereinanderliegend innerhalb des
AuBenschaftes gefertigt werden.

. 0035623
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Kamin mit einem tragenden AuBenschaft und mehreren
das Mauerwerk des oder der Rauchgasrohre éufneh—
menden Biihnen, die mit Tragarmen versehen sind, die
auf Tragelementen des AuBenschaftes aufruhen, da-
durch gekennzedlichnet, dad die Trag-
arme (16) auf als einzelne Konsolen (4) ausgebilde=-
ten Tragelementen aufruhen und daB8 zwischen dem
AuBenschaft (1) und mindestens einem der Tragarme
(6) eine demontierbare, in horizontaler Richtung
wirkende Stelleinrichtung (13) vorgesehen 1ist.

Kamin nach Anspruch 5, dadurch g e ke n n -
zelchnet ; daB mit den Tragarmen (6) demon-

tierbare Montagetrdger (7) filir eine Hubeinrichtung
verbunden sind.
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