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©  Verfahren  zum  Nachschleifen  einer  Walze. 

Bei  diesem  Verfahren  zum  Nachschleifen  einer  Walze  1 
mit  ungleichmäßigem  Verschleiß  und  ungleichmäßiger 
Temperaturverteilung  über  ihre  Ballenlänge  werden  die 
unterschiedlichen  Temperaturen  über  die  Ballenlänge  der 
Walze  1  auf  einer  Schleifmaschine  2  durch  Temperaturfühler 
3  gemessen  und  einem  Rechner4  eingegeben,  der  bei  vorge- 
gebenem  Walzendurchmesser,  Walzenmaterial  und 
gewünschtem  Schliff  die  Zustellung  der  Schleifscheibe  6 
steuert,  wodurch  eine  Vergleichmäßigung  der  Temperatur 
über  die  Ballenlänge  der  Walze  1  vor  dem  bzw.  beim  Nach- 
schleifen  überflüssig  und  der  Walzenpark  eines  Flachwal- 
zwerkes  entscheidend  verringert  wird,  ohne  daß  die  notwen- 
dige  Verfügbarkeit  von  fertig  geschliffenen  Walzen  reduziert 
wird,  da  keinerlei  Wartezeiten  zwischen  Ausbau  der Walze  1 
aus  dem  Walzengerüst  und  Schliefbeginn  erforderlich  sind. 



Die  E r f i ndung   b e t r i f f t   ein  V e r f a h r e n   zum  N a c h s c h l e i f e n   e i n e r  

Walze  mit   ungleichmäßigem  V e r s c h l e i ß   und  u n g l e i c h m ä ß i g e r  

T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g   über  die  B a l l e n l ä n g e .  

In  a l l e n   F lachwalzwerken  müssen  die   Walzen  nach  e i n e r   b e s t i m m t e n  

Zei t   in  den  W a l z e n w e r k s t ä t t e n   n a c h g e s c h l i f f e n   werden.  D i e s e s  

N a c h s c h l e i f e n   bezweckt ,   die  beim  Walzprozeß  a u f g e t r e t e n e   Ab-  

nutzung  der  Wa lzenobe r f l ä che   zu  ü b e r a r b e i t e n   und  die  W a l z e n o b e r -  

f l äche   und  die  Walzenfonn  (Hohl-  oder  B a l l i g s c h l i f f )   wieder   i n  

den  w a l z t e c h n o l o g i s c h   notwendigen  Zustand  zu  b r m g e n .  

Dazu  müssen  die  Walzen  z.  B,  an  der  Luf t   b i s   zum  v o l l e n   T e n p e r a t u r -  

a u s g l e i c h   abkühlen ,   was  Zei t   in  Anspruch  nimmt  und  somit  g r o ß e  

Wälzenparks  und  Bindung  von  K a p i t a l   b e d e u t e t .   Diese  großen  W a l z e n -  

parks  müssen  vorhanden  s e in ,   damit   immer  f e r t i g   g e s c h l i f f e n e  

Walzen  zur  Verfügung  s t e h e n .  

Um  die  A b k ü h l z e i t e n   der  Walzen  zu  v e r k ü r z e n ,   hat   nan  b e r e i t s   W a l z e n -  

k ü h l e i n r i c h t u n g e n   g e s c h a f f e n ,   in  denen  die  Walzen  nach  dem  Ausbau  

aus  den  Walzge rüs t en   mit  Wasser  od.  dg l .   b e h a n d e l t   werden.  D i e s e  

E i n r i c h t u n g e n   sind  aber  sehr  f l ä c h e n i n t e n s i v   und  t r a n s p o r t a u f w e n d i g  

u n d  f ü h r e n   zu  ke inen   z u f r i e d e n s t e l l e n d e n   E r g e b n i s s e n .  



Aus  der  DE-AS  23  10  483  i s t   e in   Ver fahren   und  e ine   V o r -  

r i c h t u n g   zum  N a c h s c h l e i f e n   von  Walzen  bekann t ,   be i   dem  w ä h r e n d  

des  S c h l e i f v o r g a n g e s   m i t t e l s   d i f f e r e n z i e r t e r   K ü h l m i t t e l z u f u h r  

eine  V e r g l e i c h m ä ß i g u n g   der  Temperatur   der  Walze  e r r e i c h t   w e r d e n  

s o l l .   Dieses   V e r f a h r e n   kann  jedoch  ke ine   d e f i n i e r t e n   W a l z e n -  

p r o f i l e   nach  Beendigung  des  S c h l e i f v o r g a n g e s   g a r a n t i e r e n ,   d a  

die  T e n p e r a t u r v e r t e i l u n g   über   die   W a l z e n b a l l e n l ä n g e   nur  g e -  
s c h ä t z t   werden  kann  und  n i c h t   mi t   S i c h e r h e i t   e ine   homogene 

Temperatur   nach  S c h l e i f e n d e   v o r l i e g t .  

Von  daher   l i e g t   der  E r f i n d u n g   die   Aufgabe  zugrunde ,   e in   V e r f a h r e n  

zum  N a c h s c h l e i f e n   e i n e r  W a l z e   der   e ingangs   genann ten   Art   z u  

s c h a f f e n ,   das  ohne  Ve rg l e i chmäß igung   der  Tempera tur   über  d i e  

B a l l e n l ä n g e   der  Walze  vor  dem  bzw,  beim  N a c h s c h l e i f e n   auskommt,  

das  außerdem  den  Walzenpark   e i n e s   F l achwa lzwerkes   e n t s c h e i d e n d  

v e r r i n g e r t ,   ohne  daß  d ie   no twendige   V e r f ü g b a r k e i t   von  f e r t i g  

g e s c h l i f f e n e n   Walzen  r e d u z i e r t   w i r d ,  

Nach  der  Erfhdung  wi rd   d ie   Aufgabe  in  der  Weise  g e l ö s t ,   daß  d i e  

u n t e r s c h i e d l i c h e n   Tempera tu ren   über   die  B a l l e n l ä n g e   der  Walze  

auf  der  S c h l e i f m s c h i n e   durch  T e m p e r a t u r f ü h l e r   gemessen  und  

einem  Rechner  e i ngegeben   werden,   der  be i   vorgegebenem  W a l z e n -  

durchmesse r ,   W a l z e n m a t e r i a l   und  gewünschtem  S c h l i f f   d ie   Zu-  

s t e l l u n g   der  S c h l e i f s c h e i b e   s t e u e r t .  

Die  V o r t e i l e   des  V e r f a h r e n s   nach  der  E r f i n d u n g   s ind   i n s b e s o n d e r e  

da r in   zu  sehen,   daß  es  k e i n e r l e i   W a r t e z e i t e n   zwischen  Ausbau  

der  Walze  aus  dem  W a l z g e r ü s t   und  S c h l e i f b e g i n n   e r f o r d e r t   u n d  

einen  genauen  W a l z e n s c h l i f f   be i   b e l i e b i g e m   T e n p e r a t u r p r o f i l  
der  Walze  e r m ö g l i c h t ,   wodurch  der  Walzenpark  m i n d e s t e n s   um  d i e  

Anzahl  Walzen  r e d u z i e r t   werden  kann,  die   j e w e i l s   im  Z w i s c h e n l a g e r  
zum Zwecke  des  T e m p e r t u r a u s g l e i c h e s   g e l a g e r t   s i n d ,  



Im  fo lgenden   wird  die  Er f indung   anhand  e i n e r   Z e i c h n u n g  

näher  e r l ä u t e r t .  

Eine  Walze  1  mit  b e l i e b i g e r   T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g   und  

b e l i e b i g e m   V e r s c h l e i ß   über  i h re   B a l l e n l ä n g e   i s t   d i r e k t  

nach  dem  Ausbau  aus  einem  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   W a l z g e r ü s t  

auf  e ine   S c h l e i f m a s c h i n e   2  a u f g e s e t z t   worden.  Vor  S c h l e i f -  

beginn  wird  die  T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g   üb  er  die  B a l l e n l ä n g e  

von  Msßfühlern   3  gemessen,   Diese  Tempera tu rwer te   und  i h r e  

P o s i t i o n   auf  der  B a l l e n l ä n g e   der  Walze  1  werden  einem  R e c h n e r  

4  z u g e f ü h r t ,   der  daraus   e in   T e m p e r a t u r p r o f i l   der  Walze  1 

b i l d e t .   In  A b h ä n g i g k e i t   von  dem  über  die  E i n g a b e v o r r i c h t u n g  

5  in  den  Rechner  4  e ingegebenen   Durchmesser  be i   R a u m t e m p e r a t u r  

und  dem  W ä r m e a u s d e h n u n g s k o e f f i z i e n t e n   der  Walze  1  b e s t i m n t  

der  Rechner  4  das  V e r s c h l e i ß p r o f i l   der  zu  s c h l e i f e n d e n   Walze  1 

und  e r r e c h n e t   über  das  e b e n f a l l s   e ingegebene   gewünschte   W a l z e n -  

p r o f i l   (Hohl-  oder  B a l l i g s c h l i f f   mit  d e f i n i e r t e n   Abmessungen) 

die   notwendige  S c h l e i f k u r v e   und  s t e u e r t   danach  die   S c h l e i f s c h e i b e  

6 .  



V e r f a h r e n   zum  N a c h s c h l e i f e n   e i n e r   Walze  mit   ung le ichmäßigem  V e r s c h l e i ß  

und  u n g l e i c h m ä ß i g e r   T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g   über   d ie   B a l l e n l ä n g e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n s t ,   daß  die   u n t e r s c h i e d l i c h e n   Tempera tu ren   ü b e r  

die   B a l l e n l ä n g e   der  Walze  auf  der  S c h l e i f m a s c h i n e   durch  T e m p e r a t u r -  

f ü h l e r   gemessen  und  einem  Rechner  e ingegeben   werden,   der   b e i  v o r g e -  

gebenem  Walzendurchmesse r ,   W a l z e n m a t e r i a l   und  gewünschtem  S c h l i f f  

die  Z u s t e l l u n g   der   S c h l e i f s c h e i b e   s t e u e r t .  
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