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(9 Sohle fiir Schuhe.

@ Die Erfindung betrifft eine Sohle fiir Schuhe, bestehend
aus wenigstens zwei vorgeformten, im wesentlichen starren
Teilen (1, 2), die durch Verbindungsteile (3) aus biegsamem
Material miteinander verbunden sind. Um eine einwandfreie
Verbindung durch ein Kiebemittel zu erzielen, weisen sowohl
die im wesentlichen starren Teile (1, 2) als auch die Verbin-
dungsteile (3} zumindest in den aneinander angrenzenden
Randbereichen eine Poren- bzw. Zellstruktur auf, wobei die
Poren oder Zellen an den einander beriihrenden Flachen
wenigstens teilweise geoffnet sind. Das Klebemittel kann
dann, solange es noch nicht ausgehértet ist, in die offenen
Poren bzw. Zellen sowohl der im wesentlichen starren Teile
(1, 2) als auch der flexibien Verbindungsteile (3) eindringen
und sich dort verfestigen, so da® eine Verankerung des Kie-
bemittels in den Poren bzw. Zellen stattfindet und dadurch die
mechanische Verbindung verbessert wird. Die im wesentli-
chen starren Teile (1, 2) kdnnen aus Holz oder Holzwerkstof-
fen, aus Kork oder Korkwerkstoffen oder aus eine Zelistruktur
aufweisenden Polymeren bestehen. Die Verbindungsteile (3)
bestehen zweckm&Rig aus geschaumten Polymeren und
kénnen mit einer an der Unterseite der im wesentlichen star-
ren Teile (1, 2) angeklebten Laufsohle {6) einstiickig ausgebil-
det sein.
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Sohle fiir Schuhe

Die Erfindung betrifft eine Sohle filir Schuhe, bestehend
aus wenigstens zwei vorgeformten im wesentlichen starren
Teilen, die durch vorgeformte Verbindungsteile aus big-
samem Material miteinander verbunden sind.

Starre Sohlen sind bereits bekannt und weisen den
Vorteil auf, dafB sie den FuB3 in orthopiadisch glnstiger
Weise abstiitzen. Sind die starren Sohlen orthop#disch mit
einem FuBbett ausgebildet, dann weisen sie eine Fersen-
wolbung, eine Innengelenkstiitze, eine AuBlengelenkstiitze,
eine MittelfuBstUtze,ieine Ballenmulde und gegebenenfalls
noch eine Zehenbarriere auf, wobel alle diese Teile eine
bestimmte Festigkeit und Stabilitdt aufweisen miissen, um
ihre Aufgabe erfiillen zu konnen.

Derartige starre Sohlen bestehen in der Regel aus
Holz, aber auch aus Kork oder aus Kunststoff. Holzsohlen
weisen den zus#tzlichen Vorteil auf, daB sie temperatur-
regelnd und feuchtigkeitssaugend wirken, so daB derartige
Sohlen hygienisch und angenehm zu tragen sind.

Nachteilig bei solchen zur Gidnze vollkommen starr
ausgebildeten und daher nicht abbiegbaren Sohlen ist Je-
doch, daB die Steifigkeit der Sohlen im Ballenbereich der
Abrollbewegung des FuBes beim Gehen hinderlich ist und
unter Umstinden auch gesundheitsschidlich sein kann. Man
hat daher bereits Sohlen vorgeschlagen, die aus zwei Holz-
teilen bestehen, die im Ballenbereich durch einen biegsa-
men Verbindungsteil miteinander verbunden sind. Dadurch
wird die Sohle im Ballenbereich flexibel und elastisch und
kann sich der Abrollbewegung des FuBes beim Gehen anpassen.
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Insbesondere ist es auch bekannt, deh biegsamen Ver-
bindungsteil aus aufgeschiumtem Polyurethan zu bilden.
Ein solcher aus Polyurethan bestehender Verbindungsteil
kann direkt an die Holzteile angeschiumt werden, wobei
ohne zus#dtzliche MaBnahmen eine sichere und feste Verbin-
dung zwischen dem Verbindungsteil und den Holzteilen er-
zielt wird. Hiezu sind Jedoch eigene Formen erforderlich,
in welche die Holzteile eingelegt werden, und es mufl im
Anschlufl daran das polyurethanbildende Material fiir die
Herstellung des Verbindungsteiles in die Form eingegeben
werden, welches Material aus zwel Komponenten besteht, die
erst unmittelbar vor dem Eingeben in die Form in einem
Mischkopf miteinander vermengt werden. Es sind also bei
der Herstellung derartiger Sohlen, die aus Holzteilen mit
zwischen denselben angeordneten, angeschiumten Polyure-
than-Verbindungsteilen bestehen, zahlreiche kostspielige
Einrichtungen erforderlich, deren Anschaffung sich nur
dann lohnt, wenn groBe Serien herzustellen sind.

Es sind auch Sohlen bekannt, die aus zwel starren
Teilen bestehen, die durch einen Zwischenteil aus flexilem
Material miteinander verbunden sind, der an den beiden
starren Sohlenteilen angeklebt ist. Bei diesen bekamnten
Sohlen besteht der Verbindungsteil aus einem streifenfor-
migen Material, dessen Ende in Nuten eingesetzt sind, die
etwa in der Mitte der gegeniiberliegenden Stirnfliche der
miteinander zu verbindenden starren Teile angeordnet sind.
Diese Stirnfldchen befinden sich hiebei in Abstand von-
einander, so dafl sowohl an der dem Fufl zﬁgewendeten Seite
der Sohle als auch an der Laufseite der Sohle Spalte ent-
stehen, die durch den nur im Mittelbereich der Stirnfli-
chen vorgesehenen Verbindungsteil nicht ausgefiillt werden.
Eine derartige Sohle ist in der Praxis unverwendbar. Beim
Abbiegen dieser Sohle im Bereich des Verbindungsteiles
verdndert sich nd&mlich die Breite der Spalte, wodurch ei-
nerseits die Gefahr besteht, daB die Haut der FuBisohle



W

10

15

20

25

30

0035990
- 3 -

des Beniitzers in schmerzhafter W=ice eingeklemmt wird, an-
derseits in den gegen die Lauffléche zu offenen Spalt Stein-
chen od.dgl. gelancen, welche die Stellung der beiden star-
ren Teilchen blockieren und ein weiteres Abbiegen unmdglich
machen. AuBerdem ist bei diesen bekannten Sohlen eine ein-
wandfreie, dauerhafte Verbindung zwischen den starren Tei-
len und dem Verbindungsteil aus flexiblem Material nicht
gewdhrleistet, da die iibliche Klebeverbindung allein den
dauernden Biegebeanspruchungen nicht standhilt.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt,
die Nachteile der bekannten Sohlen zu vermeiden und eine
Sohle fir Schuhe zu schaffen, die nicht nur leicht und ein-
fach hergestellt werden kann, sondern bei welcher auch eine
dauverhafte Verbindung zwischen dem im wesentlichen starren
Teil und den Verbindungsteilen aus biegsamem Material gesi-
chert ist. Die Erfindung geht hiebei aus von einer Sohle der
eingangs beschriebenen Art und besteht im wesentlichen darin,
daBl sowohl die im wesentlichen starren Teile als auch die
Verbindungsteile zumincdest in den aneinander angrenzenden
Rendbereichen eine Poremn bzw. Zellstruktur aufweisen, wobei
die Poren oder Zellen an cden einander berihrenden FlZchen wve-
nigstens teilveise gedffnet sind, und daB diese einancer be-
rihrenden Flichen durch e€in Klebemittel miteinander verbunden
sind. Verbindungzsteile im Sinne der Erfindung sind die den
Spalt zwischen den im wesentlichen starren Teilen Uberbriicken-
den Zwischenteile, die an der Unterseite der im wesentlichen
starren Teile angeordneten Sohlenteile, welche mit den ge-
nannten Zwischenteilen auch einstlickig ausgebildet sein kon-
nen. Es hat sich gezeigt, daf3 bel der erfindungsgemiflien Sohle
das Klbemittel, solange es noch nicht ausgehartet ist, in die
offenen Poren bzw, Zellen sowohl der im wesentlichen starren
Teile als auch der flexiblen Verbinduncsteile eindringt und
sich dort verfestigt, so dafl die Verbindung mit dem Klebe-
mittel Uber eine wesentlich vergroRerte Oberfliche stattfin-
det und eine Verankerung des Klebemittels in den Poren bzw.
Zellen stattfindet. Es wird dadurch eine mechanische Verbin-
dung zwischen den im wesentlichen starren Teilen und den
flexiblen Verbindungsteilen hergestellt,
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welche auch den stdrksten auftretenden Beanspruchungen
standh#lt. Biegeversuche bei derartigen Sohlen haben er-~
geben, daB die Verbindung zwischen den im wesentlichen
starren Teilen und den flexiblen Verbindungsteilen auch
einer sehr grofien Anzahl von Biegebeanspruchungen stand-
hdlt. AuBerdem ist die Hersteilung einfach, da, gegebenen-
falls nach einer Vorbehandlung der einander beriihrenden
Fldchen, lediglich der Klebstoff aufgetragen werden muS.
Da sich bei der erfindungsgem#dfBlen Sohle die Verbindungs-
teile Uber die gesamte Dicke der Sohle erstrecken, also
keine Spalte im Bereich dieser Verbindungsteile entstehen,
treten auch die Nachteile der bekannten Sbhle, hei welcher
der Verbindungsteil aus einem streifenformigen Material be-
steht, nicht auf. - :

Die im wesentlichen starren Teile kGnnen in an sich
bekannter Weilse aus Holz oder Holzwerkstoffen wie Pref-
holz oder Schichtholz bestehen. Holz weist bereits eine
Porenstruktur auf, in die der noch nicht ausgehirtete
Klebstoff eindringen kann, so daB im wesentlichen keine
Vorbehandlung der die Verbindungsteile beriihrenden Flichen
dieser aus Holz bestehenden im wesentlichen starren Teile
erforderlich ist. Es konnen auch die im wesentlichen star-
ren Teile aus Kork oder Korkwerkstoffen wie PreBkork oder
Korklatex (mit Gummimilch gebundener Korkschrot) bestehen.
Auch Kork weist eine offenporige Struktur auf, in die der
noch nicht ausgehirtete Klebstoff einzudringen vermag.

SchlieBlich knnen die im wesentlichen starren Teile
und/oder die Verbindungsteile aus eine Zellstruktur auf-
weisenden Polymeren bestehen. Auch bei dieser Ausfihrungs-
form dringt nach einem zumindest teilweisen Offnen der
Zellstruktur an den einander beriihrenden Flichen das Klebe-
mittel in die offenen Zellen ein, verfestigt sich dort und
ergibt eine gute mechanische Verbindung.

ZweckmdBig werden fiir die im wesentlichen starren
Teile und/oder die Verbindungsteile geschidumte Poiymere
verwendet, welche die gewlinschte Zellstruktur aufweisen.
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Die Herstellung dieser Teile kann hiebei auf einfache
Weise dadurch erfolgen, daf3 dem Material ein Treibmittel
beigemengt wird oder bei der Reaktion selbst ein als
Treibmittel wirkendes Gas entsteht. So konnen dem Material
niedrigsiedende Fliissigkeiten wie beispielsweise fluorier-
te Kohlenstoffe beigemengt werden, oder feste Stoffe, die
bei Hitze ein Gas abspalten, worauf dieses Material zur
Bildung der im wesentlichen starren Teile bzw. der flexi-
blen Verbindungsteile in eine Form gefiillt und dort aus-
hirten gelassen wird. Bei Herstellung der im wesentlichen
starren Teile aus Polyurethan wird durch die das Polyure-
than bildenden Reaktionspartner beim Aushidrten Kohlensiure
gebildet, die als Treibmittel wirkt.

Erfindungsgem8fl konnen die Polymere mit Fullstoffen
versehen sein. Diese Flillstoffe konnen beispielsweise
Holzteile, Korkteile und/oder Lederteile, insbesondere
Lederfaserwerkstoffe sein, also Stoffe, die gleichfalls
eine Zellstruktur aufweisen. Durch Verwendung solcher
Flillstoffe wird nicht nur an polymerem Material gespart,
sondern diese Flillstoffe bewirken, wenn sie bei den im we-
sentlichen starren Teilen verwendet werden, auch eine Ver-
steifung und Verstdrkung dieser Teile. Weiters 18t sich
mit den Fillstoffen ein besonderes Aussehen der Oberfli-
che erzielen.

Es ist aber beispielsweise auch mSglich, erfindungs-
gemdf3 die Fillstoffe von kleinsten Bldschen zu bilden, de-
ren dlinne Hlille aus elastischem Vinylidenchlorid-Copoly-
merisat und/oder Vinylchlorid-Copolymerisat besteht und
deren hohler Kern ein Gas, vorzugsweise Luft, enth#dlt.
Derartige Bl&dschen sind bereits bekannt. In einem solchen
Fall ist es nicht erforderlich, die im wesentlichen star-
ren Teile aus geschiumten Polymeren zu bilden, sondern es
entsteht durch die Einbettung der Bldschen in die Klymere
eine Zellstruktur, so daBl der gleiche Effekt erzielt wird
wie beil Verwendung von geschiumten Polymeren. '
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Gem&dfB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung
ist zumindest der vordere Bereich einer an der Unterseite
der starren Teile angeklebten Laufsohle mit den Verbin- -
dungsteilen einstlickig ausgebildet. Dadurch erfolgt eine
zusdtzliche Verbindung zwischen den starren Teilen iiber
die aus demselben Material wie die Verbindungsteile, also
ebenfalls aus biegsamem Material bestehende Laufsohle.

Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform der er-
findungsgemédBen Sohle ergibt sich dann, wenn die Breite
der Verbindungsteile - gemessen in der Sohlenlsdngsrich-
tung - zumindest in dem der FuBlsohle benachbarten Rand-
bereich, vorzugsweise auch in dem der Lauffl&che benach-
barten Randbereich, grtBer ist als die kleinste Breite im
dazwischenliegenden Mittelbereich. Bei einer solchen Aus-
fihrung der Verbindungsteile wird ein zu starkes Dehnen
oder Stauchen der Randbereiche, die der FuBsohle und auch
der Lauffliche benachbart sind, verhindert. Erfolgt eine
zu starke Dehnung, wird also die spezifische Dehnung zu
grof3, so besteht die Gefahr, daB sich im Verbindungsteil
bzw. an der Ubergangsstelle zwischen dem Verbindungsteil
und den starren Teilen Risse und Bruchstellen bilden. Er-
folgt eine zu starke Stauchung, so wdlbt sich der Verbin-
dungsteil nach auBlen auf, was vom T,.dger des mit einer er-
findungsgemdfBen Sohle versehenen Schuhs als unangenehm
empfunden wird. AuBerdem besteht auch bei einer solchen
starken Stauchung die Gefahr, daB die FuBsohle des Tri-
gers zwischen den starren Teilen eingezwickt wird, wenn
die Breite des Verbindungsteiles - in Sohlenléngsrichtung
gemessen - in dem der FufBlsohle benachbarten Randbereich
gering ist und sich daher die durch den Verbindungsteil
verbundenen Rénder der starreh Teile beim Abbiegen stark
annghern.

ErfindungsgemdB gehen die Randbereiche der Verbin-
dungsteile abgerundet in den Mittelbereich iiber. Dadurch
werden scharfe Kanten vermieden, in welchen beim Abbiegen
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grofle Zug- und Druckspannungen auftreten, die zu einer
Zerstorung der Verbindungsteile in diesem Bereich fiihren
knnen, und die so ausgebildeten Verbindungsteile hinter-
schneiden die entsprechend geformten starren Teile und
zwar sowohl in dem der FuBlsohle benachbarten Randbereich
als auch in dem der Lauffliche benachbarten Randbereich,
so dafBl die Verbindung zwischen den starren Teilen und den
Verbindungsteilen noch weiter verbessert wird. Vorzugs-
weise gehen die Randbereiche der Verbindungsteile tan-
gential in die Sohlenoberfliche iiber, wodurch keine Stufen
an der Ubergangsstelle entstehen, die insbesondere an der
der FuBlsohle des Benilitzers benachbarten Seite der Schuh-
sohle vom Benlitzer als storend empfunden werden. Die Dicke
der Verbindungsteile nimmt bei einer solchen Ausflihrungs-
form stetig zu, so daB ein sanfter Ubergang zwischen den
starren Teilen und den nachgiebigen Verbindungsteilen ge-
bildet wird und auch bei Belastung der Verbindungsteile
keine storenden Stufen auftreten.

Gemdf einer weiteren Ausfilhrungsform der Erfindung
sind die Verbindungsteile zu einer im wesentlichen senk-
recht zur Lauffliche verlaufenden Mittelachse und vorzugs-
weise auch zu einer auf diese Mittelachse senkrecht ste-
henden, im wesentlichen in Sohlenlingsrichtung verlaufen-
den Achse symmetrisch ausgebildet. Dadurch werden alle
auftretenden Biegebeanspruchungen in gleicher Weise von
den Verbindungsteilen aufgenommen und es werden Beschddi-
gungen dieser Verbindungsteile bei derartigen Biegebean-
spruchungen mit Sicherheit vermieden.

Un die Klebeverbindung 2zwischen den starren Teilen
und den Verbindungsteilen noch sicherer zu gestalten, ist
es von Vorteil, wenn erfindungsgemdf vom Mittelbereich der
Verbindungsteile beidseitig im wesentlichen in Sohlenlings-
richtung verlaufende Ansdtze abstehen, die einstiickig mit dem
Verbindungsteil ausgebildet sind. Diese Ans#dtze bewirken

eine weitere VergroBerung der Verbindungsfldche zwischen
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den starren Teilen und dem Verbindungsteil. Eine zus#tz-
liche mechanische Verbindung kann bei einer derartigen
Ausfuhrungsform noch dadurch errelcht werden, daB die An-
sitze an ihren freien Enden Hlnterschneldungen aufweisen,
beispielsweise schwalbenéchwanzfﬁrmig ausgebiidet sind. Unm
ortliche Spitzenbeanspruchungen zurvermeideﬁ,,ist es hie-
bei zweckméBig,rﬁenn die Ansétze'abgerundet'ih den Mittel-
bereich des Verbindungsteiles iibergehen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn gemiB einem wei-

- teren Merkmal der Erfinduhg die bis zur der FuBsohle zu-

gewendeten Sohlenfliiche reichenden Verbindungsteile und
zumindest der vordere Bereichidér mit den Verbindungstei~
len einstlickig ausgebildeten.Laﬁfsohle aus einem elektrisch -
leitfihigem Material, beispielSWeiSe aus elektriébh leit-
fghig gemachtem naturllchen oder synthetlschen Kautschuk,
bestehen. Ein solcher Kautschuk kann auf einfache Weise
dadurch elektrisch 1e1tfah1g gemacht werden, daB in ihm
Fiillstoffe beispielsweise aus Aktivkohle eingebettet wer-
den. Bei einer derartigen Ausbildung der Sohle wird durch
den Verbindungsteil nicht nur eine Biegbarkeit erzielt,
sondern es werden auch die elektrostatischen Aufladungen
der einen mit einer solchén Sohle versehenen Schuhrtragen-
den Person abgeleltet Dadurch daB die Verbindungsteile
im Ballenberelch angeordnet sind und.zumlndest mit dem
vorderen Bereich der Laufsohle elnstucklg ausgebildet sind,
wird 51chergeste11t daB immer und bei jeder. Stellung der
betreffenden Person eine elektrlsch leitende. Verblndung
zwischen deren FuB und dem Boden hergestellt ist, da bei-
splelswe1se auch beim Abheben des Fersenteiles der Sohle
die Person sich 1mmer im Ballenberelch abstiitzt. Wenn,dle
Verbindungsteile sich iiber die gesamte Sohlenbreite er-
strecken, so ist auch bei einer seitlibheh Neigung,der

‘Sohle die erforderliche elektrisch 1eitendé Verbindung
zwischen der Person und dem Boden sichergestellt.

Die Verbindungsteile ktnnen in,éinem_Schnitt parallel
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zur Laufflidche gesehen gerade verlaufen. Zweckmdfiig ist
es Jedoch, wenn die Verbindungsteile im Schnitt parallel
zur Lauffldche gesehen bogenformig ausgebildet sind, wo-
durch die Abbiegung der Sohle beim Gehen in orthopidisch
ginstigerer Veise der FuBbewegung angepalBt wird.

Nach dem Verkleben der Verbindungsteile mit den star-
ren Teilen werden zumindest die der FuBsohle zugewendete
Fldche, vorzugsweise auch die Seitenfliichen der Sohle,
beispielsweise durch Schleifen oder Frdsen, bearbeitet,
um eine vollig ebene, stufenlose Oberfldche zu erhalten
und beim Klebevorgang entstehende Stufen zu beseitigen.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von Aus-
fuhrungsbeispielen schematisch veranschaulicht. Fig. 1
zeigt eine erfindungsgeméfl ausgebildete Sohle in einem
Schnitt in Sohlenléngsrichtung bel Verwendung als Brand-
sohle, Uber die der Oberteil gezwickt wird, und Fig. 2
bei Verwendung als Sohle, welche gleichzeitig Brandsohle
und/oder FuBbett bildet.

Die in der Zeichnung dargestellte Sohle besteht aus
zwel im wesentlichen starren Teilen 1, 2, die eine Poren-
oder Zellstruktur aufweisen und die durch einen gleich-
falls eine Poren- bzw. Zellstruktur besitzenden Verbin-
dungsteil aus biegsamem Material miteinander verbunden
sind. Die im wesentlichen starren Teile 1, 2 kOnnen bei-
spielsweise aus Holz oder Holzwerkstoffen wie PreBholz
oder Schichtholz oder aus Kork oder Korkwerkstoffen wie
PreBkork oder Korklatex (mit Gummumilch gebundener Kork-
schrot) bestehen. Allaﬁﬁg%g}ialien besitzen eine Zellstruk-
tur. Es ist aber auch mdglich, die im wesentlichen starren
Teile aus Polymeren herzustellen, die eine Zellstruktur
aufweisen, also insbesondere aus geschdumten Polymeren
oder aus Polymeren, in welchen als Fiullstoffe kleinste
Bldaschen angeordnet sind, deren diinne Hille aus elasti-
schem Vinylidenchlorid-Copolymerisat und/oder Vinylchlorid-
Copolymerisat besteht und deren hohler Kern ein Gas, vor-
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zugsweise Luft enth&lt. Der Verbindungsteil 3 besteht ent-
weder ebenfalls aus eine Zellstruktur aufweisenden Poly-
meren, kann also beispielsweise aus Polyvinylchlorid,
Wéichpolyurethén, Halbhartpolyurethan, synthetischem oder
natlirlichem Kautschuk gebildet sein, und ist im Ballenbe-
reich angeordnet. Auf der Fliche 4 der Sohle ruht die FuB-
sohle des Benﬁtzefs eines mit einer solchen Sohle versehe-
nen Schuhs, die Fliche 5 der Sohle ist der Lauffliche zu-
gewendet und bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1, beil
welcher die Sohle als Brandsohle verwendet wird, mit einer
nicht dargestellten Zwischensohle und gegebenenfalls einer
Laufsohle verbunden, wogegen bei der Ausfithrungsform nach
Fig. 2 diese Fldche 5 direkt die Laufsohle 6 tridgt, welche
dann vorzugsweise einstﬁckig'mit"dem'Verbindungsteil'3
ausgebildet ist. ' ,

Der Verbindungsteil 3 ist sowohl zu einer im wesent-
lichen senkrecht zur Lauffliche verlaufenden Mittelachse
7 als auch zu einer auf dieser Mittelachse senkrecht ste-
henden, im wesentlichen in Sohlenléngsrichtung verlaufen-
den Achse 8 symmetrisch ausgebildet. Die Breite B in den
Randbereichen des Verbindungsteiles 3, also inrden/%igchen
4 und 5 der Sohle zugewendeten Bereichen, ist gréBSer als

die geringste Breite b im dazwischenliegenden Mittelbereich.

Wie aus der Zeichnung klar hervorgeht,'gehen die beiden
Randbereiche abgerundet in den Mittelbereich und tangen-
tial in die Flichen 4, 5 der Sohle iiber. o

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform ste-
hen auBerdem vom Mittelbereich des Verbindungsteiles 3
beidseitig im wesentlichen in Sohlenlingsrichtung verlau-
fende Ansdtze 9 ab, die einstiickig mit dem Verbindungsteil
3 ausgebildet sind. Die Ans#dtze 9 sind ballenfdrmig darge-
stellt, kdnnen Jedoch auch schwalbenschwanzférmig ausgebil-
det sein.

In der Zeichnung ist eine Sohle dargestellt, die aus
zwel starren Teilen besteht, die durch einen einzigen Ver-

[P
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bindungsteil miteinander verbunden sind. Es konnen aber
auch im Ballenbereich mehrere Vatindingsteile vorgesehen
sein, wobei sich dadurch auch die Anzahl der durch die

Verbindungs-teile verbundenen starren Teile erhoht. Die star-
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ren Teile zwischen benachbarten Verbindungsteilen sind in
diesem Fall sehr schmal ausgebildet, da Ja alle Verbin-
dungsteile im Ballenbereich vorgesehen sind.

Die Herstellung der erfindungsgemdfBen Sohle erfolgt
dadurch, daB die im wesentlichen starren Teile 1, 2 und
die Verbindungsteile 3 gesondert gefertigt und anschlies-
send miteinander verklebt werden. Bestehen die im wesent-
lichen starren Teile aus den oben erwiZhnten Werkstoffen,
die eine porige Struktur aufweisen, so ist eine Vorbehand-
lung der mit dem Verbindungsteil 3 zu verklebenden Flichen
nicht unbedingt erforderlich. Es ist Jedoch zweckmidBig,
diese Flachen vor der Verklebung mechanisch zu bearbeiten,
um allfgllige an der OberflZche anhaftende Verunreinigun-
gen, Riickstdnde od. dgl. zu entfernen, welche die Klebe-
wirkung beeintréchtigen konnten. Bestehen die im wesent-
lichen starren Teile 1, 2 aus geschidumten Polymeren oder
mit kleinsten Bl&dschen als Fuillstoff versehenen Polymeren,
so missen die zu verklebenden Fldchen entweder mechanisch
aufgerauht oder chemisch vorbehandelt werden, um die Zell-
struktur offenzulegen und allfdllige Riickstinde eines an
diesen Flichen anhaftenden, von der Herstellung in einer
Form herrithrenden Trennmittels zu entfernen. Die Verbin-
dungsteile sind gleichfalls an den zu verklebenden Fl&ichen
entweder mechanisch oder chemisch in der erwdhnten Weise
zu bearbeiten. AnschlieBend wird der Klebstoff aufgetragen,
es werden die einzelnen Teile in ihrer richtigen Lage
aneinandergefiigt und verprefit.

Weisen dieVerbindurgfeile vom Mittelbereich abstehende
Ansdtze 9 auf, die ballenformig oder schwalbenschwanzfor-
mit ausgebildet sind, so werden diese Ansitze und/oder die
Ausnehmungen in den starren Teilen, in welche die Ans#tze
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eingreifen, mit Klebstoff bestrichen und die Ansitze kon-
nen dann seitlich in die Ausnehmungen eingeschoben werden.
Bei einstiickiger Ausbildung der Verbindungsteile 3 mit der
Laufsohle 6 wird auch diese gleichzeitigrmitrder Verklebung
des Verbindungsteiles an die starren Teile 1; 2 angeklebt.
Nach dem Aushirten des Klebérs,werdénidié der FuBsohle zu-
gewendete Fldche und zWeckméBig'auch.die Seitenflébhén der
erfindungsgemifBen Sohle abgeschliffén; so dafBl beim Klebe-
vorgang entstandene Stufen beseitigt werden undeiese Fls-
chen keine stdrenden thebungen'oder Vertié£Ungen aufwei-
sen,
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Patentanspriche

1. Sohle fiir Schuhe, bestehend aus wenicstens zwel
vorgeformten im wesentlichen starren Teilen, die durch
vorgeformte Verbindungsteile aus biegsamem lMaterial mit-
einander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dafl so-
wohl die im wesentlichen starren Tgile (1,2) als auch die
Verbindungsteile (3) zumindest in den aneinander angrenzen-
den Randbereichen eine Poren- bzw. Zellstruktur aufwelsen,
wobeil die Poren oder Zellen an den einander berihrenden
Fldchen wenigstens teilweicse getffnet sind, und dafl3 diese
einander beriithrenden FlZchen durch ein Klebemittel mitein-
ander verbunden sind.

2. Sohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die im wesentlichen starren Teile (1,2) in an sich bekann-

ter Veise aus Holz oder Holzwerkstoffen wie PreBholz oder

Schichtholz bestehen.

2. Sonle nach Anspruch 1, dadurch gelennzeichnet, da8

die im wesentlichen starren Teile (1,2)aus Kork oder Korli-
werkstoffen wie Prefkork oder Xorklatex (mit Gummimilch ge-

bundener Korkeschrot) bestehen.

L. Sohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf

die im wesentlichen starren Teile (1,2) und/oder die Ver-
bindungsteile (3) aus eine Zellstruktur aufweisenden Poly-
meren bestehen.,

5. Sohle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die im weesentlichen starren Teile (1,2) und/oder die Ver-
bindungsteile (3) aus geschiumten Polvmeren bestehen.

6. Sohle nach Anspruch % oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Polvmere mit Flllstoffen versehen sind.

7. Sohle nach Anspruch 6, dadurch gelkennzeichnet, daB
die Fillstoffe Holzteile, Korkteile und/oder Lederteile,
insbesondere Lederfaserwerkstoffe, sind.

8. Sohle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf

BAD ORIGINAL g;}??
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~die Flillstoffe von kleinsten Bl#schen gebildet sind, de-

ren dinne Hiille aus elastischem Vinylidenchlorid-Copoly-
merisat und/oder Vinylchlorid-Copolymerisat besteht und
deren hohler Kern ein Gas, vorzugsweise Luft, enthilt.

9. Sohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
zumindest der vordere Bereich einer an der Unterseite der
starren Teile (1, 2) angeklebten Laufsohle (6) mit den
Verbindungsteilen (3) einstiickig ausgebildet ist.

10. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Breite (B) der Verbindungsteile
(3) - gemessen in der Sohlenléngsrichtung - zumindest in
dem der Fuflsohle benachbarten Randbereich, vofzugsweise

auch in dem der Lauffliche benachbarten Randbereich, gréﬁer o

ist als die kleinste Breite (b) im dazwischenliegehdén
Mittelbereich,

11. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Randbereiche der Verbin-
dungsteile (3) abgerundet in den Mittelbereich iibergehen.

12. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Randbereiche der Verbindungsteile
(3) tangential in die Sohlenoberfliche (4, 5) ibergehen.

13. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsteile (3) zu einer im
wesentlichen senkrecht zur Lauffliche verlaufenden Mittel-
achse (7) und vorzugsweise auch zu einer auf diese Mittel-
achse senkrecht stehenden, im wesentlichen in'Sohlenléngs—
richtung verlaufenden Achse (8) symmetrisch ausgebildet
sind.

14, Sohle nach einem der Anspriliche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB vom Mittelbereich der Verbindungsteile
(3) beidseitig im wesentlichen in Sohlenl#ngsrichtung ver-
laufende Ansitze (9) abstehen, die einstiickig mit dem Ver-
bindungsteil (3) ausgebildet sind.

15. Sohle nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ans#tze (9) an ihren freien Enden Hinterschneidun-
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gen aufweisen, beispielsweise schwalbenschwanzformig aus-
gebildet sind.

16. Sohle nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ansitze (9) abgerundet in den Mittelbereich der
Verbindungsteile (3) iibergehen.

17. Sohle nach Anspruch 1 und 9, dadurch gekennzeich-
net, dafB die bis zur der FuBlsohle zugewendeten Sohlenfli-
che (4) reichenden Verbindungsteile (3) und zumindest der
vordere Bereich der mit den Verbindungsteilen einstlickig
ausgebildeten Laufsohle (6) aus einem elektrisch leitfghi-
gem Material, beispielswelse aus elektrisch leitfghig ge-
machten natlrlichen oder synthetischen Kautschuk, bestehen.

18. Sohle nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Verbindungsteile (3) iiber die gesamte Sohlen-
breite erstrecken.

19. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsteile (3) - im Schnitt
parallel zur Lauffldche - bogenfdrmig ausgebildet sind.

20. Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daf zumindest die der FuBisohle zugewendete
Fldche, vorzugswelse auch die Seitenflichen, beispielswei-
se durch Schleifen oder Frdsen, bearbeitet sind.
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