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Verfahren und Vorrichtung zur Flichenvergrdsserung und -trocknung von Lederstiicken, Fellen und shnlichen

Materialien.

@ Bei diesem Verfahren zur FlachenvergroBerung und
-trocknung von Lederstlicken, Fellen und &hnlichen flachen
Materialien werden von beiden Seiten des Leders (1) elasti-
schen fOr Luft undurchidssige Folien (2} und (3) angeordnet,
der Raum (4} zwischen Leder (1} und den beiden Folien (2) und
{3) wird an Vakuum (5} angeschiossen, und danach wird mit
Kraften, die vorwiegend in der Ebene der beiden Folien (2)
und {3) liegen, die Flache der Folien (2} und (3) und dadurch
auch des Leders (1) vergroRRert.

Die Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens wird mit
folgenden Merkmalen charakterisiert:
Elastische fur Luft undurchlassige Folien (2} und (3), Raum (4)
zwischen Leder (1) und den beiden Folien {2) und (3} an
Vakuum (5) anschiieBbar, Abdichtungen (7) an den Randern
der Folien {2) und (3), Krafteinwirkung (6} in der Ebene der
Folien (2) und (3), die die Vergrofierung der Fldchen der Folien
(2} und (3) und dadurch auch des Leders (1) bewirkt.

Bei gleichzeitiger Trocknung wird mindestens eine Folie
der Folien {2) und (3} beheizt (z.B. durch Bestrahiung mit
infrarotstrahlern (9)).

EP O 036 183 A2

Croydon Printing Company Ltd.






1o

15

20

25

. 0036183

Dipl. Ing. Jiri Dokoupil - Ingenieurbiliro -
HochstraBe 9, 6251 Gilickingen
BRD

Verfahren und Vorrichtung zur Fl3chenvergrdBerung und
~trocknung von Lederstiicken, Fellen und &hnlichen

Materialien

Was den Fldchengewinn bel Ledertrocknung betrifft, so sind

Spannrahmentrockner am wirkungsvollsten, weil das Leder
vor dem Trocknungsprozefl auf den Spannrahmen vorgespannt
wird. Einer der groBen Nachtelle ist, daB die Vorspan-
nung manuell durchgefiihrt wird mit Hilfe einer groBen
Stickzahl von sogenannten Lederklammern, da das Leder
einen geometrisch unbestimmten Umrifi aufweist.

Die Erfindung beseitigt diesen Nachteil auf die Weise,
daB von beiden Seiten des Leders elastische flir Luft
undurchl&@ssige Folien angeordnet werden, der Raum zwi-
schen Leder und den beiden Folien an Vakuum angeschlos-
sen wird, und danach mit Kraften, die vorwiegend in der
Ebene der beiden Folien liegen, die Fldche der Folien
vergroBert wird. Dem Leder, das sich zwischen den Fo-
lien befindet, wird W&rmeenergie zugeflihrt, z.B. durch
infrarotbestrahlung der Folien, mittels Kontaktwdrme
oder das feuchte Leder wird mittels Hochfrequenzenergie
erhitzt.

Die Einwirkung der Krdfte auf die Folien ist in der
Zeit der Behandlung des Leders verdnderlich, z.B.

wiederholte pulsierende oder oszillierende Einwirkungen.

Auf diese Weise ist es mittels dieses Verfahrens mdg-
lich, das Leder entweder zu trocknen und dabei die
Fldache des Leders optimal zu vergrdBern, oder schon
ganz fertiges Leder zu behandeln, wobeil seine Fl&che

um einen gewissen Prozentsatz bleibend vergroBert wird.
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Beispielhafte Ausflihrungen der Vbrrichtungen,'die nach
diesem Verfahren arbeiten, sind auf den Figuren 1-3 abge-
bildet.

Die Ziffern auf den Figuren bedeuten:

Leder 1 ) runde Form 10
Folien 2, 3 quadratische Form 11
Raum 4 Transport—

Vakuum 5 ‘binder - 12, 13
Kraftein- hydraulische '
wirkung 6 ' oder pneumatische
Abdichtung 7 Mittel 14
Ré@nder der 7 Seile 15
Folien 8 ' Ketten 16
Infrarot- pordse Ein-

strahler 9 lage 17

Die auf Figur 1 abgebildete Vorrichtung arbeitet mit

2 Folien 2 und 3, die eine runde Form lo ausweisen. Das
Leder 1 wird zwischen beide Folien 2 und 3 hineingelegt
(z.B. wird der ganze obere Teil der Vorrichtung mit der
Folie 2 nach oben oder seitlich weggefahren). Dann werden
beide Folien 2 und 3 wieder zusammengefahren. Der Raum 4
wird mit Hilfe der Dichtung 7, die sich in der N&he der
Riander 8 der Folien befindet, abgedichtet. Der Raum 4 wird
an ein Vakuum 5 angeschlossen. Der athmosph&rische Druck
driickt jetzt von auBen auf beide Félien 2 und 3 und so

auf das Leder 1. Zu den Randern 8 der beiden Folien 2

und 3 werden Seile 15 befestigt, die liber Umlenkrollen
zentral zu einem hydraulischen Zylinder 14 zugefiihrt werden.
Es wird ein Seilensystem fiir beide Folien 2 und 3 benutzt.
Wenn die hydraulischen Zylinder 14 ausgefahren werden;
wird mit Hilfe der Seile 15 auf die Rinder 8 der beiden
Folien 2 und 3 so eine Kraftwirkung ausgeilibt, daB die

Fl&che von beiden Folien vergrdBert wird. Da gleich—
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zeitig die Folien mit Hilfe von athmosphdrischem Druck

an das Leder 1 von beiden Seiten angedriickt werden, folgt
das Leder der Ausdehnung der beiden Folien und die Fl&che
des Leders wadchst. Es ist moglich, diesen Vorgang belie-
big zu wiederholen. Bel Rlckkehr der Folien in die Aus-
gangsposition wird das Vakuum aufgelSst. Bel wiederholtem
Auseinanderziehen der Folien wird das Vakuum wieder neu
aufgebaut. Bel Trocknung des Leders wird dem Leder 1 Warme-
energie zugefiihrt, wie z.B. bel dieser Anordnung mit Hilfe
von Bestrahlung mit Infrarotstrahler 9.

Bei der konstruktiven Ausfihrung auf Figur 2 haben die
Folien 2 und 3 eine quadratische Form 11l. Die Kraftein-
wirkung selbst wird auf die Folien mittels hydraulischen
Zylindern 14 ausgelibt, die direkt auf die R&nder der Folien
wirken. Da die hydraulischen Zylinder 14 nur auf die untere
Folie 3 wirken, wird die obere Folie 2 bel dem Auseinander-
fahren der Folie mechanisch mit der Folie 3 an den R&ndern

8 mitgenommen. Der Ablauf der Arbeit ist gleich wie bei der
Vorrichtung auf Figur 1.

Die Figur 3 zeigt eine Anordnung, bei welcher die Folien

2 und 3 als Transportbander 12 und 13 ausgebildet sind.
Das Leder 1 wird auf das Transportband 13 aufgelegt und
ausgebreitet und dann mit Hilfe der Bewegung von beiden
Transportbdndern in den Raum 4 hineintransportiert.

In dieser Position wird das Leder mit Hilfe von Dichtungen
7 zwischen den beiden Bindern abgedichtet, der Raum 4 an
vakuum 5 angeschlossen. Mit Hilfe von hydraulischen
Zylindern 14 werden beide Bander sowohl in der Langsrichtung
gespannt als auch in der Breite durch die Einwirkung 6 auf
die Rander 8 vergroBert.
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Das Leder 1 wird aus dem Raum zwischen den beiden Transport—
bédndern entweder zurlicktransportiert oder durchlaufend nach
vorne befdrdert. Auch bel dieser Anordnung ist es mdglich,
dem Leder Wé&rmeenergie zuzufﬁhrén mittels Strahler 9 oder

5 der Raum 4 kann in einem elektrischen'Hochfrequenzfeld liegen.

Bei der wiederholten Kréfteeinwirkung auf das Leder bei

dem Trocknungsprozess (dynamische Wirkung) ist auch eine

Steigerung der Griffeigenschaften des Leders (das Leder
1o wird weich) zu beobachten. '
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Patentanspriche

Verfahren und Vorrichtung zur Fl&chenvergrdBerung
und ~-trocknung von Lederstilicken, Fellen und &hn-
lichen flachen Materialien

Verfahren zur FldchenvergroBerung und —trocknung

von Lederstiicken, Fellen und d@hnlichen flachen Ma-
terialien, dadurch gekennzeichnet, daB von beiden
Seiten des Leders (1) elastische fir Luft undurch-
l3ssige Folien (2) und (3) angeordnet werden, der
Raum (4) zwischen Leder (1) und den beiden Folien
(2) und (3) an Vakuum (5) angeschlossen wird, und
danach wird mit Krdften, die vorwiegend in der Ebene
der beiden Folien (2) und (3) liegen, die Fl&che

der Folien (2) und (3) vergrdBert.

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB
dem Leder (1), das sich zwischen den Folien (2) und

(3) befindet, Warmeenergie zugefiihrt wird (z.B. durch
Infrarotbestrahlung der Folien, mittels Kontaktwdrme

oder Hochfrequenzenergie).

Verfahren nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daB die Einwirkung der Krdfte auf die Folien in der
Zeit der Behandlung des Leders ver&nderlich ist z.B.

wiederholte pulsierende oder oszillierende Einwir-
kungen.

Vorrichtung zur Ausfihrung des Verfahrens nach Anspruch

1 bis 3 mit folgenden Merkmalen charakterisiert:
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Elastische fiir Luft undurchléssige Folien (2) und (3),
Raum (4) zwischen Leder (1) ﬁndzdenrbeiden Folien (2)

und (3) an Vakuum (5) anschlieBbar, Abdiéhtungen:(7)

an den Rindern der Folien (2) und (3), Kraftelnw;rkung (6)
in der Ebene der Folien (2) und (3), die die VergrdBerung
der Flichen der Folien (2),und,(3) bew;rkt.

Vorrichtung nach Anspruch:4Vdadurch gekenhzeichnet, das
die Krafteinwirkung (6) éﬁf'dierRénder'(S)Vder‘Folien
(2) und (3) mittels pneumatiséheh odethYdraglischen
Mitteln (14) erfoigt. ' '

Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5 dadurch gekenﬁzeichnet,
daB die Folien (2) und (3) in Form von Transportbindern
(12) und (13) ausgebildet sind, diergleichzeitig fir das
Hineintransportieren des Ledéfs,(l) in den Raum (4) dienen.

Vorrichtung nach'Anspruch 4 bis 6 dadurch gekennéeichnet,
daB mindestens eine Folie der Folien (2) und (3) beheizt
wird (z.B. durch Bestrahlung mlt,Infrarotstrahlern (9)
oder Kontaktwarme). '
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