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(§)  Verfahren  zur  Herstellung  von  Pressstoffkommutatoren. 

@  Bei  der  Herstellung  von  Preßstoffkommutatoren  ka- 
men  bislang  im  allgemeinen  zwei  Schwierigkeiten  zum  Vor- 
schein:  Einerseits  konnten  flanschartig  ragende  Anschluß- 
fahnen  nicht  immer  geformt  und  anderseits  konnten  iso- 
lierende  Schichten  zwischen  den  Lamellen  nicht  beliebig 
dünn  und  die  Lamellen  in  radialer  Richtung  nicht  beliebig 
stark  wegen  der  Festigkeits-  und  Abnutzungsgrenzen  der 
Keilleisten  des  zum  Kaltumformen  erforderlichen  Preßdor- 

.nes  gewählt  werden.  Diese  Unzulänglichkeiten  werden 
nach  der  Erfindung  vollkommen  beseitigt,  wenn  in  einem 

00t  Materialbund,  der  die  gegenseitig  verhältnismäßig  weit 
auseinandergerückten  Lamellen  (4)  verbindet,  im  Bereich 

_^  der  jeweiligen  Lamelle  (4)  und  Anschlußfahne,  aber  nicht 
^   in  inrer  Längsmitte,  eine  äußere  Längsnut  (6)  vorgesehen ™  ist,  wobei  bei  einer  gleichförmigen  mechanischen  Bela- 
<Jf  stung  sämtlicher  Lamellen  (4)  und  Anschlußfahnen  in  ra- 

dialer  Richtung  nach  innen  hin  die  kürzeste  Materialver- 
*D  bindung  (7)  zwischen  den  inneren,  die  Lamellen  (4)  Schei- 
es  denden  Lücken  (3)  und  den  äußeren  Nuten  (6)  bricht, 
Q   wodurch  sich  die  Lamellen  (4)  nach  innen  verschieben, 

bis  die  Flanken  der  äußeren  Nuten  (6)  aufeinanderzulie- 
O   9en  kommen  und  die  äußeren  Nuten  (6)  somit  völlig  ver- 

schwinden.  Ein  Innendorn  als  Werkzeug  dient  dabei  nur 
noch  als  Halteorgan  zur  Gewährleistung  einer  gleich- 

| | |   mäßigen  Teilung  der  Lamellen. 
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