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@ Verfahren zur Verringerung der Schieif- oder Kratzspuren auf der Oberfliche eines Aufzeichnungstrégers.

6) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verringerung
oder vollstdndigen Beseitigung der Schleif- oder Kratzspu-
ren auf der Oberflache eines mit einer diinnen metallischen,
vorzugsweise aus Aluminium bestehenden Schicht Gber-
zogenen Aufzeichnungstrdgers, bei dem auf der Ober-
flache eine 2 nm bis 1000 nm starke Schicht von geséttigten
Metaliseifen, von ungeséttigten Metallseifen oder von Mi-
schungen derselben aufgebracht wird.

Die Metallseife wird dabei aus einer Stearate, Palmi-
tate, Oleate, Linoleate, Resinate, Laurate, Naphtenate,
Tallate und dergleichen enthaltenden Gruppe ausgewahit.
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Verfahren zur Verringerung der Schleif- oder Kratzspuren

auf der Oberfldche eines Aufzeichnungstrdgers

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verringerung oder
vollstdndigen Beseitigung der Schleif-~ oder Kratzspuren auf
der Oberfldche eines mit einer diinnen metallischen, vorzugs-

weise aus Aluminium bestehenden Schicht {iberzogenen Auf-

zeichnungstrdgers.

-Beim elektrographischen Aufzeichnungsvorgang auf mit einer

Aluminiumschicht iberzogenen Folie oder auf mit einer Alu-
miniumschicht und einer Lackschicht iiberzogenem Papier ist
es erforderlich, daB die Schreibelektroden direkten elek-
trischen Kontakt mit der Aluminiumschicht haben. Nahezu
jedes Aufzeichnungsger&t ist fiir einen kontinuierlichen
Schreibvorgang entworfen, d. h. es findet immer eine Relativ-
bewegung zwischen den Schreibelektroden und dem mit Alu-
minium beschichteten Aufzeichnungstrdger statt. Auch wdhrend
dieser Relativbewegung mufl der elektrische Kontakt zwischen
den Elektroden und dem mit Aluminium beschichteten Aufzeich-
nungstrédger gewdhrleistet sein, d. h. die Elektroden schlei-
fen auf der Aluminiumschicht, unabhdngig davon, ob gerade
geschrieben wird oder nicht. Dieses Schleifen hinterldft

in den Bereichen, in denen das Aluminium nicht ausgebrannt,
d. h. verdampft wurde, Schleif- oder Kratzspuren, deren
Stdrke und Eigenart einmal von der Rauhigkeitsstruktur und
den verwendeten Materialien bei der Herstellung des Auf-
zeichnungstrégers, zum anderen von der GroBe und Anordnung
der einzelnen Elektroden abhidngen. Insbesondere bei sehr

diinnen Elektroden fiir gualitativ hochwertige Aufzeichnungen
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ergeben sich wegen der relativ hohen Fl&dchenpressung starke
Spuren, die im glinstigsten Fall nur optisch unsch®dn sind,

im ungﬁnétigsten Fall aber eine Wiedergabe ode} Reproduktion
des beschriebenen Aufzeichnungstrédgers, beispielsweise durch

Kopieren unmdglich machen.

Es ist bekannt, daB Gleitmittel auf der Aluminiumschicht

- die Schleifspuren oder Kratzspuren mehr oder weniger redu-

zieren k®&nnen. Schichten aus 01, Fett, Wachs, aber auch aus
Metalloxiden sind bereits vorgeschlagen worden, wie dies
beispielsweise aus den DE PS 849 609 und den DE AS 1 011 722,

1 014 128 und 1 025 259 im einzelnen entnommen werden kann.

Sclche Schichten haben sich wegen ihrer Isoliereigenschaften
als nicht vorteilhaft flir den Schreibvorgang erwiesen. Ent-—
weder sind die Schichten zu dick, dann stellen sie eine
Isolierschicht dar, oder sie sind zu diinn, und damit wir-
kungslos oder sie werden dann, wenn sie aus fliissigen Ma-
terialien bestehen, nach einer gewissen Zeit von der Lack-
schicht und dem Papier aufgenommen. Es ist ferner bekannt,
daB Seife filir die Reduzierung der Reibung bei hoher Fl&chen-
pressung eines der stabilsten und dabei billigsten Schmier-
mittel darstellt.

Ferner wurde in der Deutschen Patentanmeldung P 30 07 331.5
bereits vorgeschlagen, wdhrend des Bedampfungsvorganges

das Aluminium mit einer Fetts8ure zu Aluminiumseife reagie-
ren zu lassen, so daB sich insbesondere auf der Oberflé&che
eine Seifenschicht aus Aluminiumoleat als Gleitschicht bil-
det. Die hohe Wirksamkeit einer solchen Schicht wurde be-
reits durch zahlreiche Versuche bestd&tigt. Allerdings ist
Aluminiumseife nicht wasserldslich und gemdB dem &dlteren

Vorschlag zudem noch fest in die Aluminiumschicht eingebaut.
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Falls z. B. flir eine nachtrdgliche andersartige Beschrif-
tung die nicht beschriebenen Teile des Aufzeichnungstrdgers
hydrophil sein miiBten, kdnnte diese hydrophobe Aluminium-
seife ohne Beschddigung der nur etwa 30 bis 40 nm dicken
Aluminiumschicht nicht entfernt werden. Auch kOnnte die
Stdrke dieser bestenfalls monomolekularen Seifenschicht bei

besonders hoher Belastung zu gering sein.

Es hat sich durch Untersuchungen unter dem Rasterelektronen-
Mikroskop gezeigt, daB wdhrend des Ausbrennvorgangs in

einem Elektroerosionsdrucker sich metallisches Aluminium

auf den Stirnfl&dchen der Elektroden ablagert, dort erstarrt

und auf den nicht beschriebenen Stellen des Papiers abge-

‘rieben werden mufl, was besonders starke Kratzspuren hinter-

l4B8t.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, in einem

neuen Verfahren eine Verringerung, wenn nicht gar eine voll-
stdndige Beseitigung dieser Kratz- und Schleifspuren auf

der Oberfldche eines mit einer Aluminiumschicht iiberzogenen
Aufzeichnungstrdgers zu erzielen. Dies wird erfindungsgemdsf
dadurch erreicht, daB nachtrdglich auf der Oberfl&che der
Aluminiumschicht eine etwa 2 bis 1000 nm starke Schicht einer
Metallseife aufgebracht wird. Vorzugsweise nimmt man dabei
gesdttigte Metallseifen, ungesdttigte Metallseifen oder
Mischungen aus gesdttigten und unges&dttigten Metallseifen.
Insbesondere wird man eine oder mehrere Metallseifen aus

der die Stearate, Palmitate, Oleate, Linoleate, Resinate,
Laurate, Naphtenate und dergleichen enthaltenden Gruppen
auswdhlen. Je nach Verwendungszweck wird man dabei eine
hydrophile oder hydrophobe Seife verwenden. Ebenso wird man
je nach Verwendungszweck eine wasserldsliche Seife oder eine

wasserunldsliche Seife verwenden.
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Von ganz besonderem Vorteil ist es aber, wenn man eine Seife
verwendet, deren Metallkomponente Zinn, Zink, Magnesium oder

Lithium ist.

Insbesondere mufl darauf hingewiesen werden, daf es beson-
ders glinstig ist, wenn die Metallseife in der Weise aufge-

bracht wird, daB die natilirlichen Unebenheiten, d. h. die

- Rauhigkeit der Aufzeichnungstrédgeroberfldche im wesentlichen

eingeebnet und ausgeglichen wird.

Wesentlich ist dabei, daB Metallseifen an sich, wenn auch
schlechte, Leiter sind. Da diese Metallseifen aber bei Tem-
peraturen oberhalb von maximal 200° in jedem Falle ge-
schmolzen sind, verhalten sie sich bei den hohen, an den
Spitzen der Elektroden auftretenden Temperaturen wie ein

Elektrolyt, d. h. sie leiten den elektrischen Strom.

Dieses neuartige Verfahren hat eine ganze Reihe von Vortei-
len. Zundchst sind diese nachtrdglich aufgebrachten Seifen-
schichten sehr leicht herzustellen und kénnen durch ent-
sprechende Wahl der Metallseife hydrophil oder hydrophob
gestaltet werden. Ebenso kSnnen sie abwaschbar oder wasser-
fest sein. Von ganz besonderem Vorteil ist es aber, wenn
man bei der Auswahl der Metallseife durch entsprechende
Wahl der Metallkomponente der Seife den Schmelzpunkt des
Aluminiums glinstig beeinflussen kann. Wenn man beispiels-
weise eine Seife verwendet, deren Metallkomponente z. B.
Zinn, Zink, Magnesium oder Lithium ist, dann entsteht durch
die an den Elektroden auftretenden hohen Temperaturen eine
mehr oder weniger starke Reduktion des Basismetalls und es
bildet sich eine eutektische Legierung aus Aluminium und Z.B.
Lithium, was zu einer merklichen eutektischen Schmelzpunkt-
erniedrigung fiihrt. Das normalerweise auf den Elektroden-

stirnfldchen vom Ausbrennvorgang her haftende, sehr rasch
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erstarrende Aluminium k&nnte l&8nger, vorzugsweise so lange
fllissig gehalten werden, bis es auf den nicht beschriebenen
Fldchen des Aufzeichnungstrédgers abgestreift ist. Normaler-
weise erstarrt das Aluminium unmittelbar nach dem Ausbrenn-
vorgang und mufl auf den nicht beschriebenen Fl&chen abge-
rieben werden, was AnlaB zu den hdBlichen Schleif- und Kratz-

spuren war.

Ferner kOnnen diese neuartigen aus Metallseifen bestehenden
Schichten zusdtzlich zu einer chemisch gebundenen Seifen-
schicht gemdB der Deutschen Patentanmeldung P 30 07 331.5
angewendet werden, wodurch die Schleif- und Kratzspuren

vollstdndig entfernt werden k&nnen.

Ferner lassen sich diese Seifen auch so einsetzen, dafB das
Reflexionsverhalten der Aluminiumoberfl&che in Richtung auf
diffuse Reflexion verdndert werden kann. AuBerdem kdnnen
durch diese Metallseifen einzelne Wellenlidngenbereiche aus

dem Kontinuum bevorzugt absorbiert werden.

Wie die mit den neuartigen Uberziigen aus Metallseifen auf
der Oberfldche der Aluminiumschicht von Aufzeichnungstrdgern
durchgefiihrten Versuche in geradezu frappierender Weise
zeigen, lassen sich die bisher so stdrenden Schleif- und
Kratzspuren tatsdchlich vollkommen vermeiden, d. h., daB
selbst unter starker VergrdBerung keinerlei Schleifspuren
mehr feststellbar sind, unabh&ngig davon, ob die Seifen-
schicht auf der Oberfldche nach dem Druckvorgang verbleibt
oder aber im Falle einer wasserl®slichen Seife abgewaschen

wird.
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur Verringerung oder vollstdndigen Beseiti-
gung der Schleif- oder Kratzspuren auf der Oberfl&che
eines mit einer dlinnen metallischen, vorzugsweise aus
Aluminium bestehenden Schicht lberzogenen Aufzeich-
nungstrédgers, dadurch gekénnzeichnet,

daB auf der Oberfl&che der Schicht eine diinne etwa

2 nm bis 1000 nm starke Schicht einer Metall-

seife aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB gesdttigte Metallseifen, ungesdttigte Metallseifen

oder Mischungen derselben verwendet werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB eine aus der Stearate, Palmitate, Oleate, Linoleate,
Resinate, Laurate, Naphthenate, Tallate und dergleichen
enthaltenden Gruppe ausgewd@hlte Metallseife verwendet

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB eine hydrophile Seife verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB eine hydrophobe Seife verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, oder 1 und 3, dadurch
gekennzeichnet,

daB eine wasserl®sliche Seife verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,

daB eine wasserunltsliche Seife verwendet wird.
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8. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Seife auf der Basis von Zinn, Zink, Lithium

oder Magnesium verwendet wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Metallseife in der Weise aufgebracht wird,
daB die natiirlichen Unebenheiten, d. h. die Rauhigkeit
der Aufzeichnungstrdgeroberfldche im wese;tlichen ein-

geebnet und ausgeglichen wird.
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