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Zigaretten.

€ Verfahren und Vorrichtung zum Perforieren von Pa-
pier, insbesondere Zigaretten- und Mundstiickbelagpapier
fiir Zigaretten.

Bei diesem Verfahren soll die Qualitdt und die
Qualitdat des Produktes sowie die Produktivitdt verbes-
sert werden. Dieses geschieht dadurch, dass zwei Pa-
pierbahnen gegebenenfalls in geringem Abstand mit glei-
cher Geschwindigkeit zwischen den Elektroden hindurch-
gefiihrt werden.

Es hat sich (berraschend herausgestellt, dass sich
die Porositdt der einzelnen Papierbahnen kaum &ndert,
die Produktion jedoch im wesentlichen gesteigert wer-
den kann.

Insbesondere bei bedrucktem Zigarettenpapier kann
das Verfahren so durchgefiihrt werden, dass die be-
druckten Seiten einander zugekehrt sind, d.h. auf der
den Elektrodenspitzen abgelegenen Seite liegen.

Verfahren und Vorrichtung zum Perforieren von Papier, insbesondere Zigaretten- und Mundstiickbelagpapier fiir
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Perforieren von Papier, insbesondere Zigaretten-
und Mﬁndstﬁckbelagpapier flir Zigaretten, wobel das zu
perforierende Papier in Bahnenform zwischen Elektroden
hindurchgefiihrt wird, zwischen denen elektrische Entla-
dungen stattfinden.

Verfahren und Vorrichtungen der vorstehend genannten Art
sind ind&r unterschiedlichsten Weise bekannt. Bei diesen
bekannten Verfahren wird eine Bahn zwischen den Elektroden
'hindurchgefﬂhrt. Die Elektroden weisen Spitzen auf, so daB
zwischen ihnen elektrische Uberschldge stattfinden, die

das Perforieren bedingen. Der angelegte Strom weist eine
hohe Frequenz und eine hohe Spannung im Kilovoltbereich

auf. Hierdurch wird eine sehr feine'Peerration erzeugt,

dig mit dem bloBen Auge kaum eérkennbar ist. Insbesondere
wird die Perforation bei Zigarettenpapier und dort wiederum
bei Mundstilickbelagpapier durchgefiihrt, um die Luftdurch-
lissigkeit dieses Papiers zuy erhShen. Hier ist es verstdnd-
lich, daB die Perforation m&glichst nicht erkennbar sein
soll. Das Mundstiickbelagpapier ist dariiberhinaus hiufig
bedruckt, um einen bestimmten &sthetischen Eindruck zu er-
zeugen. Die' Leistung derartiger Verfahren ist nicht immer
zufriedenstellend, insbesondere wenn man berﬁcksichtigt,

daB be der Zigarettenherstellung eine groBe Stilickzahl von
Zigaretten in kleinen Zeiteinheiten hergestellt werden.
Dieses bedeutet einen grofien Papierbedarf, der wiederum ent-
sprechend groBfe bzw. zahlreiche Vorrichtungen nach sich zieht.
Bei der Perforation von bedrucktem Papier hat sich weiterhin
als nachteilig erwiesen, daB Farbreste an den Entladungs-
spitzen der Elektroden h#ngenbleiben. Dieses behindert die Entla-
dung und ver#dndert die erzeugte Porositdt, d.h. diese wird
geringer. Die Elektroden missen daher hdufiger gereinigt
werden.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
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und eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, um die Produktivitidt und die Qualitit der Perforation
insbesondere bei bedrucktem Papier zu verbessern.

Diese Aufgabe wird grundsitzlich dadurch geldst, daB zwei
Papierbahnen mit gleicher Geschwindigkeit zwischen den
Elektroden hindurchgefiihrt werden.

Es hat sich in Uberraschender Weise herausgestellt, daB

bei gleichzeitiger Perforation von zwel Bahnen eine fast
ebensogute Porositidt wie bei der Perforation von einer

Bahn erzeugt wird. Die Tatsache, da8 zwei- Bahnen auf einmal
perforiert werden, hat sich hinsichtlich der erzeugten
Porositdt kaum ausgewirkt. Durch Versuche hat sich heraus-
gestellt, daB die Produktiviti#t, d.h. der Wirkungsgrad

bis zu 80 % gesteigert werden kann. Dies gilt insbésonderé,r
‘wenn verh#ltnismiB8ig dilnnes Zigarettenpapier perforiert

wird, da hier die elektrische Durchschlagsfestigkeit im
Verh&dltnis zur Spannung, die notwendig ist, um zwischen

den Elektrodenspitzen eine sichere Entladung zu gewdhrleisten,
gering ist. Insbesondere ist es bel bedrucktem Papier mdglich,
dieses so zwischen den Elektroden hindurchzufilihren, daB )
die beiden bedruckten Seiten einander zugekehrt sind, d.h.
auf der den Elektrodenspitzen abgewandten Seite liegen.
Hierdurch wird verhindert, daB Farbreste der Druckfarben

auf die Spitzeﬂ der Elektroden gelangen k&nnen. Eine ent-
sprechende hiufig erforderliche Reinigung wird dadurch vermie-
den.

Das Verfahren nach der Erfindung kann entweder so durchgefiihrt
werden,dafl die beiden Bahnen als Paket aufeinanderliegen,

oder in einem geringen Abstand zueinander durch die
Elektroden hindurchgefiihrt werden. Wenn ein entsprechender
Abstand vorhanden ist, kann sich dieses bei bestimmten Papier-
sorten und Qualitéten a}§pVor§ei;_hinsichtlich der Feinheit
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der Perforation aufweisen. Dieses hingt von dem zu perforie-
renden Papier und von weiteren Parametern ab.

Im folgenden wird die ‘Erfindung unter Hinweis auf die
Zeichnung anhand eines Ausfilihrungsbeispiels ndher erliutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
Vorrichtung zur Durchfiihrung eines: Verfahrens
nach der Erfindung, bei dem die beiden zu
perforierenden Papierbahnen als Paket auf-
einanderliegend gefiihrt werden;
und

Fig. 2 eine der Fig. 1 entspréchende Ansicht, wobei
die Papierbahnen aber einen geringen Abstand
zueinander aufweisen.

Die in der Zeichnung schematisch dargestellte Vorrichtung
besteht aus jeweils zwei Abwicklungen 1 und 3 und zwei

Aufwicklungen 2 und 4 fiir die zu perforierenden Papierbahnen. -

Bel der Ausfihrungsform nach Fig. 1 werden die beiden Papier-
bahnen 6 und 7 ilber gemeinsame Leitwalzen 9 zwischen den
Elektroden 5 hindurchgefiihrt. Zwischen den Elektroden auf

den beiden Seiten des Papierbahnenpaketes findet die hoch-
frequente elektrische Entladung mit hoher Spannung von
beispielsweise 2 kV statt.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 2 sind wiederum die Auf-
und Abwicklungen vorhanden. Die Papierbahn 6 liuft lber
Leitwalzen 9. Die Papierbahn 7 wird zuerst Uber eine Umlenk-
walze 11 und dann zu gesonderten Leitwalzen 10 gefilhrt,
damit der Abstand eingehalten werden kann. Dieser Abstand

liegt beispielsweise in einem Bereich von 0,2 bis 0,4 mm.



Insbesondere wenn, so wie in Fig. 2 dargestellt, gear-
beitet wird, ist es nicht mbglich, daB Farbrilicksténde

auf die Spitzen der Elektroden 5 gelangen, da die bedruck-
ten Seiten von den Elektroden abgewandt, d.h. auf den
einander zugekehrten Seiten der Papierbahnen liegen.

Evtl. anfallende Farbriickstinde gelangen zwischen die Papier-
bahnen und werden von diesen mit aus dem Bereich der Elek-
troden heraustransportiert. Ein hiufiges Reinigen der
Elektroden ist nicht erforderlich. Ein evtl. Absinken der
Porositdt wird verhindert.
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Verfahren zum Perforieren von Papier, insbesondere
Zigaretten- und Mundstiickbelagpapier flir Zigaretten,
bei dem das zu perforierende Papier als Bahn zwischen
Elektroden hindurchgefihrt wird, zwischen denen
elektrische Entladungen stattfinden, dadurch gekenn-
zelchnet, daB zwel Papierbahnen (6,7) mit gleicher Ge-
schwindigkeit zwischen den Elektroden.(S) hindurchge~
filhrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Papierbahnen (6,7) in einem geringen Abstand (8)
zwischen den Elektroden (5) hindurchgefiihrt werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB flir jede Papier-
bahn (6,7) eine Abwicklung (1,3) und eine Aufwicklung
(2,4) vorgesehen ist, von denen die Papierbahnen liber

gemeinsame Leitwalzen (9) laufen.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach An-

spruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 flir jede Papier-
bahn (6,7) eine Abwicklung (1,3) und eine Aufwicklung
(2,4) vorgesehen ist, von denen die Papierbahnen iliber

getrennte Leitwalzen (9,10) laufen.
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