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@ Dunstabzugshaube mit Zuluftzufiihrung.

) Eine Dunstabzugshaube mit einem langgestreckten
Saugraum (8) mit einem daran angeschlossenen Abluft-
kanal {2) und einem Zuluftkanal. Es besteht das Pro-
blem, dass die Zuluft zweckmissig im Warmetausch mit
der warmen Abluft etwa einer Grosskiiche erwirmt
werden soll. Ubliche Wirmetauscher zwischen Zuluft-
kanal und Abluftkanal {2) verschmutzen infolge der Mit-
fuhrung von Fett- oder Olpartikeln der Kichenabluft
schnell und sind dann in kurzen Zeitabstdnden umstéind-
lich zu reinigen. Zur Vermeidung dieses Problems wird
im Saugraum (8) ein Rekuperator angeordnet, dessen
langgetreckte Warmetauschelemente zwischen einem
Zuluftvorlageraum (11} und einem Zuluftsammelraum (14)
verlaufen und dabei im Saugraum (8) von der Abluft
umstromt und erwdrmt werden. Durch Wirmetausch
unmittelbar im Saugraum (8) ergibt sich nicht nur ein
hoher Wirkungsgrad, sondern auch eine selbsttitige
Reinhaltung dadurch, dass die noch sehr warme Abluft
Fett- oder Olteilchen in fliissiger Form mitfithrt, die
daher von den Warmetauschelementen unmittelbar auf
Fangflachen (17, 18) abtropfen und dort leicht entfernt
werden konnen. Die Wiarme der Abluft kann auch zur
Erwédrmung von Brauchwasser verwendet werden, wel-
ches den Rekuperator durchstromt. Durch die Anord-
nung des Rekuperators im Saugraum (8) der Haube

ergibt sich keinerlei zusatzlicher Platzbedarf und eine
leichte Zugénglichkeit.
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Dunstabzugshaube mit Zuluftzufilhrung

Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugshaube nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Dunstabzugshauben sind insbesondere fiir GroBS-

5 kiichen bekannt. Sie besitzen ein langgestrecktes Gehduse,
welches iiber dem den Dunst oder dgl. erzeugenden Herd an-
geordnet ist., Uber im wesentlichen die ganze Linge der
Dunstabzugshaube erstreckt sich ein zur AuBenseite hin
in der Regel durch Gitter abgeschlossener Saugraum, an

10 den sich an der Oberseite der Haube wenigstens ein Ab-
luftkanal anschlieB8t. Uber dem Saugraum ist ein Vertei-
lerkanal filir durch einen besonderen Zuluftkanal herange-
filhrte Zuluft aus der Umgebung vorgesehen, der in der Re-
gel durch Zuluftgitter abgedeckte Ausblasdffnungen fir

15 die Zuluft an der Oberseite des Saugraumes besitzt. Auf
diese Weise wird auf einer den Herd oder dgl. im wesent-
lichen iliberdeckenden Fldche iiber den Saugraum Dunst ab-
gesaugt und abgefiihrt, wdhrend etwa parallel zur Raum-
decke an der Oberseite der Haube Zuluft entsprechend ein-

20 geblasen wird. Bei freihdngender Anordnung der symmetrisch
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ausgebildeten Dunstabzugshaube ilber einem freistehenden
Herd ergibt sich somit zu beiden Seiten der Haube eine
deckenparallele Zuluftstrtmung zu den Seitenwédnden des
Raumes hin, wo die Zuluft abfdllt und in die Saugstrod-
mung zum mittleren Saugraum hin iibergeht, so daB8 zu bei-
den Seiten der freihdngenden Haube gewissermafen Strd-—
mungswalzen mit horizontaler Achse im Kicheninnenraum
vorliegen, die eine einwandfreie Erfassung des erzeug-
ten Dunstes und Abfiihrung in den Saugraum hinein gewdhr—
leisten., Bei wandseitiger Anordnung einer entsprechenden
Haube ergibt sich dieselbe Strdmung ohne die Symmetrie
mit nur einer VWalze,

2

Bei entsprechend hoher AuBentemperatur ergeben sich keine
Probleme, da die Zuluft dann mit einer der Raumtempera-
tur zumindest entsprechenden Temperatur in den Raum bei-
spielsweise der Grogkiiche einstrdmt. In Gegenden mit aus-
geprdgteren kalten Jahreszeiten tritt jedoch hdufig auch
der Fall auf, daB sehr kalte Zuluft angesaugt wird, was
angesichts der relativ groBSen umgewdlzten Luftmenge zu
einer schnellen und unangenehmen Auskiihlung des Raumes
Ffihren wiirde. Aus diesem Grunde ist es bekannt, die Zu-
luft vorzuwdrmen, wozu an einer geeigneten Stelle des
Zuluftkanales zur Abzugshaube hin ein fremdenergiege-
speister Vorwdrmer angeordnet wird. Der Vorwdrmer muf

so ausgelegt werden, daB der Zuluft auch an zu erwvar-
tenden extrem kalten Tagen eine solche Energie zuge-
fiihrt wird, welche sie auf eine gewisse vorgegebene
Minimaltemperatur aufwdrmt. Dies erfordert insbesondere
in Gegenden mit stdrkeren Kdlteeinbriichen eine entspre-
chend grofdimensionierte Auslegung des Vorwdrmers und
damit erhebliche Anlagekosten. Dariiber hinaus arbeitet
der Vorwdrmer dann, wenn die Zuluft nur md&fig kalt ist,
mit entsprechend geringem Wirkungsgrad unterhalb seiner
Nemnleistung und damit relativ hohem spezifischen Ener-

“gieverbrauch, wihrend an extrem kalten Tagen der Ener-

gieverbrauch insgesamt infolge des groBen Vorwdrmebedar—
fes entsprechend groB ist.

A
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Da zugleich die Abluft mit vergleichsweise hoher
Temperatur in die Umgebung ausgeblasen wird, liegt
der Gedanke nahe, zu versuchen, zumindest einen Teil
der Vorwdrmenergie durch Wiarmeaustausch mit der Ab-
luft zu gewinnen. Hierzu k&nnen Zuluft- und Abluft-
kanal in gegenseitige Nachbarschaft gefilhrt werden
und einander in einem geeigneten Wdrmetauscher wie
etwa einem iiblichen Plattenwdrmetauscher od. dgl.
treffen, in dem die warme Abluft und die kiihle Zu-
luft durch die Platten voneinander getrennt gefiihrt
sind. Es hat sich jedoch gezeigt, daB ein solcher
Warmetauscher infolge der in der Abluftstrdmung mit-
gefilhrten Fett- und Olteilchen schnell verschmutzt
und damit bei entsprechender Verschlechterung des
Warmetausches insbesondere die StrSmung nachhaltig
behindert. Eine solche Verschmutzung ist iiberdies
schwer zu beseitigen, da Zuluft- und Abluftkanal in
der Regel verdeckt beispielsweise oberhalb eines Decken-
einhanges gefiihrt sind und damit der Wdrmetauscher
hdufig nur unter erheblichem Aufwand zugdnglich ist.
Dariiber hinaus erfordert die Reinigung in aller Regel
Fachpersonal der Installationsfirma und kann nicht
vom Kilichenpersonal ohne weiteres vorgenommen werden,
da entsprechende Demontage-~ und Montagearbeiten not-
wvendig werden, die fachmdnnisch durchgefiihrt werden
miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Wirme-
energie der Abluft fir eine Vorwirmung insbesondere der
Zuluft nutzbar zu machen, ohne daf in stdrend kurzen
Zeitabstdnden Fachpersonal erfordernde Wartungsarbei-
ten notwendig werden.

Die LOsung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruchs 1.

Damit wird zundchst ein als Rekuperator ausgebildeter
Warmetauscher unmittelbar im Saugraum der Haube ange-—
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ordnet, also in einem Bereich, in dem die Abluft noch
heiB ist und daher die von der Abluft mitgefilhrten

Fett- oder Ulteilchen in fliissiger Form vorliegen. Da-
mit wird vermieden, daB Fettanlagerungen od. dgl. sich-
im Bereich des Warmetauschers verfestigen und sowohl

den Warmeiibergang als auch den StrOomungswiderstand
nachteilig verdndern. Vielmehr werden derartige, in
fliissiger Form vorliegende Kohlewasserstoffverun-
reinigungen entweder mit der Abluft durch den Rekupe-~ '
rator hindurchgerissen, oder kSnnen von den Wirmetausch-
elementen des Rekuperators abtropfen. Dabei erfordert
die Anordnung des Rekuperators weder zusdtzlichen Bau-
raum, noch grundsdtzliche Anderungen der Abmessungen

der Dunstabzugshaube, da im Saugraum bei {iblichen
Haubenauslegungen ohnehin Raum zur Verfiligung steht,

der durch Belegung mit den Wdarmetauschelementen des
Rekuperators ausgenutzt werden kann. Durch die Anordnung
der Warmetauschelemente zwischen einem Zuluftvorlage-—
raum im Bereich des einen Endes der langgestreckten
Haube und einem Zuluftsammelraum im Bereich des anderen
Endes der langgestreckten Haube wird die Zuluft iiber
eine vergleichsweise lange Wegstrecke in der heiflen
Abluftstrdmung gefiihrt, so daB ein intensiver Warme-
austausch und eine nachhaltige Vorwdrmung erreicht
werden kdnnen.

Die Unteranspriiche haben vorteilhafte Weiterbildungen
der Erfindung zum Inhalt.

Eine Verwendung von Rohren als Wdarmeaustauschelemente
gemdB den Anspriichen 2 bis 5 ergibt dabei eine starke
Verwirbelung der heiBen Abluft und somit einen guten
Wdrmeilibergang. Eine Verwendung speziell von Tauscher-
platten gemdB den Anspriichen 6 bis 10, die stehend
parallel zueinander im Rekuperator angeordnet sind,

ergibt umgekehrt eine Verminderung-von Wirbelverlusten—- -~

der Strdmung, dabei aber einen dennoch guten Wirme-
iibergang durch die groBSe Warmetauschfldche und ist so-
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mit in vielen Einsatzfdllen einer Verwendung eines
rohrblindelartigen Rekuperators vorzuziehen. Durch
Fiihrung von Wasser in einigen der Rohre oder in in
inneren Taschen der Tauscherplatten gefilhrten Rohren
ergibt sich mit oder ohne gleichzeitige Vorwdrmung
der Zuluft in jedem Falle die MOglichkeit der Wieder-
gewinnung eines Teiles der Abluftwdrme in Form von
Warmwasser, welches unmittelbar im Durchlauf nach
MaBgabe der Abzapfung oder iiber einen Zwischenspei-
cher erwdrmt werden kann.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Er-
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung von Ausfiihrungsformen anhand der Zeichnung.

Es zeigt

Fig. 1 schematisch vereinfacht einen Querschnitt durch
eine erfindungsgemdBe Dunstabzugshaube gemds
Linie I-I in Fig. 2,

Fig. 2 einen Schnitt gemdB Linie II-II in Fig. 1,

Fig. 3 eine Fig. 1 entsprechende Darstellung einer
anderen Ausfilhrungsform einer erfindungsgemdBen
Dunstabzugshaube gemdf Linie III-III in Fig. 4,

Fig. 4 einen Schnitt gemdB Linie IV-IV in Fig. 3 und

Fig. 5 die in Fig. 3 umrahmte Einzelheit V in ver-
groferter Darstellung.

Die Dunstabzugshaube weist einen aus der Umgebung her-
fihrenden Zuluftkanal 1 und im Beispielsfalle zweili in

die Umgebung filhrende Abluftkandle 2 auf, wobei im Be-
reich der Abluftkandle 2 in der an sich bekannten Weise
ein in der Zeichnung nicht mehr sichtbares Absauggeblidse
angeordnet ist, welches die Ffiir die Zuluft mit Pfeilen
3 und die Abluft mit Pfeilen 4 angedeutete Luftstrdmung
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aufrechterhdlt. Die eigentliche Dunstabzugshaube weist
ein Gehduse 5 auf, welches in nicht ndher dargestellter
Weise im vorliegenden Beispielsfall an der Decke einer

= Xiiche 'aufgehdngt ist. Das Gehduse 5 ist in ‘der an sich ~
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bekannten Weise unterteilt in einen oberen Verteilerka-
nal 6 fiir Zuluft, die an durch Gitter in geeigneter Wei-
se abgedeckten Ausblasdffnungen 7 in den Immenraum stromt,
sowie einen Saugraum 8, der ebenfalls durch Gitter 9
beispielsweise aus Streckmaterial abgedeckt ist. GemdsB
den eingezeichneten Pfeilen 4 wird die Luft aus dem Imne-
ren des Raumes oberhalb eines Herdes oder dgl. durch die
Gitter 9 hindurch in den Saugraum 8 gesaugt und durch den
Abluftkanal 4 weggefdrdert. Zwischen dem Saugraum 8 und
dem Verteilerkanal 6 fiir die Zuluft ist eine Trennwand 10
angeordnet, an der die Abluftkanile 2 angesetzt sind,
welche abgedichtet den flidchig an der Oberseite der Trenn-
wand 10 anschliefenden Verteilerkanal 6 durchsetzen.

Wie insbesondere .aus Fig. 2 ersichtlich ist, gelangt die
Zuluft gemdB den Pfeilen 3 vom Zuluftkanal 1 aus zundchst
iiber einen seitlichen Teil des Verteilerkanales 6 in einen
Zuluftvorlageraum 11, an dessen zum Saugraum 8 hin liegen-
der Seitenwand 12 eine Vielzahl von Rohren 13 miindet, in
deren Innenraum vom Zuluftvorlageraum 11 aus die Zuluft
gemdfl Pfeil 3 eintritt. An der gegeniiberliegenden Seite
des Saugraumes 8, den das Biindel der Rohre 13 mit der
darin gefiihrten Zuluft abgedichtet langgestreckt durch-
setzt, gelangt die Zuluft aus den Rohren 13 in einen Zu-
luftsammelraum 14, dessen den Rohren 13 benachbarte Sei-
tenwand 15 entsprechend der Seitenwand 12 mit Mindungen
flir die Rohre 13 ausgebildet ist. Vom Zuluftsammelraum

14 aus gelangt die Zuluft iiber einen Nachwdrmer 16, des-—
sen Funktion weiter unten noch ndher erldutert wird,

an der dem Zuluftkanal 1 gegeniiberliegenden Seite in den
Verteilerkanal 6 und wird von dort iiber die Ausblastff-

" “nungen 7 in der insbesondere aus Fig. 1 ersichtlichen

Weise seitlich etwa deckenparallel ausgeblasen.
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Die aus dem Raum abgezogene und durch die Gitter 9 hin-
durchtretende heifie Abluft durchsetzt somit das Biindel
der Rohre 13 quer zur Richtung der Achsen der einzelnen
Rohre 13, wobei diese Achsen im beispielsfalle zueinan-
der parallel und geradlinig angeordnet sind. Die Rohre
13 weisen im Beispielsfalle einen runden Querschnitt auf,
der minimale Strdmungsveriluste an der gemdB den Pfeilen
4 durchstrSmenden Abluft ergibt. Zur Verbesserung des
Warmeiiberganges sind die Rohre 13 m8glichst dilnnwandig
ausgebildet und ktnnen bei Bedarf in nicht ndher darge-
stellter Weise zwischen den Seitenwanden 12 und 15 zu-
sdtzlich gegen Durchbiegung abgestiitzt werden. Ein be-
sonders guter Wdrmellbergang ergibt sich, wenn die Rohr-
wdnde aus Xupfer oder Aluminium bestehen. Um einen nicht
zu grofen Stromungswiderstand zu erhalten, ist eine ver-
gleichsweise geringe Anzahl einzelner Rohre 13, bei-
spielsweise etwa 10 bis 30 Rohre 13 zu jeder Seite der
aus Fig. 1 gemd der Schnittlinie II-II erkennbaren
Symmetrieebene vorgesehen, wobei jedes Rohr 13, um die
erforderliche Menge an Zuluft vom Zuluftvorlageraum 11
zum Zuluftsammelraum 14 zu beftrdern, einen Querschnitt
von wenigstens etwa 10 cm2 aufweist,

Von besonderer Bedeutung ist ein nicht zu geringer gegen-
seitiger Abstand der Rohre 13, der etwa 5 cm nicht un-
terschreiten sollte., Dieser Abstand ist einerseits wegen
des Stromungswiderstandes von Bedeutung, da eine gerin-
gere Anzahl gréBerer, in einem deutlichen gegenseitigen
Abstand liegender Rohre einen erheblich geringeren Strd-
mungswiderstand auf die quer das Rohrbiindel durchstro-
mende Abluft ausiiben als ein enggepacktes Biindel einer
Vielzahl kleinerer Rohre desselben Gesamtquerschnittes,
Insbesondere aber ergibt sich durch den Abstand der Roh-
re, die im Unterschied zur gewdhlten Darstellung in

Fig. 1 auch bezliglich der Vertikalen alternierenden ge-
geneinander versetzt sein kdnnen, eine ungehinderte
Moglichkeit Ffiir den Ablauf fliissiger Fett- oder Olteil-
chen, die sich an den Rohren 13 niederschlagen. Das
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gesamte Rohrblindel im heiBen Abluftstromwirkt ndmlich in
gewissem Umfange zugleich aiuch als Filter, da an den Roh-
ren 13 die im Abluftstrom enthaltenen fliissigen Fett-
oder Olteilchen durch lokale kleine Wirbel auszentrifu-~
giert werden und sich niederschlagen sowie bei entspre-
chender Agglomeration abtropfen. Im Falle dennoch blei-
bender, griBerer Verunreinigungen etwa infolge mitge-
fihrter und allméhlich agglomerierender Feststoffe koén-
nen die Rohre 13 durch das Kiichenpersonal relativ pro-
blemlos gereinigt werden, da durch die vergleichsweise
groBen Zwischenrdume ein grofer Teil der Rohroberfldchen
gut zugdnglich bleibt. Dennoch ist in der insbesondere
aus Fige. 1 ersichtlichen Weise die Anordnung der Rohre 13
so getroffen, daB im wesentlichen der gesamte Querschnitt
der Abluftstrdimung erfaB8t wird, also die Abluft unab-
hingig von der Stelle des Strdmungsquerschnitts in je-
dem Falle an einer Mehrzahl von Rohren 13 vorbeistro-
men mufl. |

Zum Auffangen des von den Rohren 13 abtropfenden Ules
oder fliissigen Fettes sind Fangflichen 17 'zu beiden Sei-
ten des Rohrbiindels und eine mittlere, unmittelbar von
der Wand des Gehduses 5 gebildete Fangfldche 18 vorge-
sehen, die insgesamt vermeiden, daB abtropfendes 01 oder
Fett nach unten aus dem Gehduse 5 herausfallen kann. Die
seitlichen Fangfldchen 17 in Form von im Saugraum 8 an—
geordneten Leitplatten fiilhren die fliissigen Verunreini-
gungen zur Mitte hin, wobei eine Abkiihlung dadurch ver-
mieden wird, daB die die Fangfldchen bildenden Platten
ebenfalls im heiBen Abluftstrom liegen. Im Mittelbereich
der zentralen Fangfldche 18 kann in nicht ndher darge-
stellter Weise eine Weiterleitung zu einem Sammelbecken
erfolgen, wenn zur Sammlung nicht ohnehin die rinnenfor-
mige Ausbildung der Fangflédche 18 geniigt.

Bei relativ hoher Temperatur der Zuluft ist eineé Vor-
wadrmung durch den Rohrwdrmetauscher nicht nur nicht er-
forderlich, sondern unerwiinscht, um nicht die Temperatur




10

15

20

25

30

35

9 0036659

im Raum zu sehr zu erhdhen, Fir diesen Fall ist zwischen
dem Zuluftkanal 1 und dem Zuluftvorlageraum 11 ein im
Beispielsfalle als Schwenkklappe 19 ausgebildetes Strd-
mungssteuerorgan angeordnet, welches in der in Fig. 2
veranschaulichten Stellung die benachbarte Mindung 20

des Verteilerkanales 6 abdeckt, in einer gemdB Fig. 2 um
90 © nach 1inks geschwenkten Stellung hingegen die Min-
dung 21 des Zuluftvorlageraumes 11 abdeckt. In dieser

die Mindung 21 abdeckenden Stellung wird ein Eintritt
von Zuluft in den Zuluftvorlageraum 11 verhindert und
tritt die Zuluft statt dessen gemdB dem gestrichelt ein-
gezeichneten Pfeil 3 unmittelbar an der Seite des Zuluft-
kanales 1 in den Verteilerkanal 6 ein und von dort iiber
die Ausblasdffnungen 7 ohne Vorwdrmung aus. Die Schwenk-
stellung der Schwenkklappe 19, die an sich gemdB den sich
ergebenden Temperaturen auch von Hand eingestellt werden
kénmnte, ist durch einen schematisch angedeuteten Stell-
motor 22 wie einen Elektromotor einstellbar, der tempe-
raturabhdngig angesteuert wird. Hierzu ist im Zuluft-
strom gemd Pfeilen 3 hinter dem Zuluftsammelraum 14 ein
Temperaturfilhler 23 angeordnet, der die dortige Tempera-
tur der Zuluft nach Durchtritt durch den Rohrwdrmetau-—
scher und im Beispielsfalle auch durch den Nachwdrmer 16
miBt. An einer nicht ndher dargestellten thermostatischen
Steuerschaltung ist eine Maximaltemperatur einstellbar,
bis zu der die Schwenkklappe 19 in der Stellung gemds
Fig. 2 gehalten wird, also eine Vorwdrmung der gesamten
Zuluftmenge erfolgt. Oberhalb dieser Maximaltemperatur
von beispielsweise 17 °c erfolgt ein Steuerbefehl an den
Stellmotor 22 zur Neueinstellung der Schwenkklappe 19
stufenlos oder in kleinen Stufen derart, daB ein Teil

der Zuluft aus dem Zuluftkanal 1 gemdB dem gestrichel-
ten Pfeil 3 unmittelbar in den Verteilerkanal 6 gelenkt
wird, wdhrend ein anderer Teil immer noch durch die Rohre
13 stromt. Wird hierdurch keine ausreichende Temperatur—
absenkung unter die Maximaltemperatur von 17 pc_erreicht,
so schlieBt die Xlappe 19 allmahlich die Mindung 21 des
Zuluftvorlageraumes 11 ganz ab, so daB die gesamte Zuluft
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unmittelbar in den Verteilerkanal 6 und von dort iiber die
Ausblastffnungen 7 ohne Vorwdrmung in den Raum stromt.

Im Beispielsfalle ist zusdtzlich zum Temperaturfihier 23
ein weiterer Temperaturfilhler 24 vorgesehen, der die Tem-
peratur der Zuluft ebenfalls im Strdmungsweg hinter dem
Nachwdrmer 16 miBt und an eine dhnliche, nicht ndher dar-
gestellte thermostatische Steuereinrichtung angeschlossen
ist. Selbstverstdndlich kdnnen die Temperaturfiihler 23
und 24 bei entsprechender Ausbildung der Steuerschaltung
auch in elnem einzigen Temperaturfiilhler zusammengefast
sein, da es nur auf die Ansteuerungen durch die Steuer-
schaltung infolge der einmal gemessenen Temperatur an-
kommt. In der im Beispielsfalle dem Temperaturfiihler 24
nachgeschalteten Steuerschaltung ist eine Minimaltempe-
ratur von beispielsweise 16 ¢ voreingestellt, bis zu
deren Unterschreiten keine Fremdenergiezufuhr zum Nach-
wdrmer 16 erfolgt. Der Nachwdrmer 16 wird im Beispiels-—
falle durch Wasserrohranschliisse 25 mit Warmwasser ver-
sorgt, jedoch kann selbstverstdndlich auch ein elektrisch
arbeitender Vorwdrmer eingesetzt werden. Sinkt die Tem-
peratur der Zuluft trotz der dann zwangsldufig infolge
der vom Temperaturfilhler 23 aus eingestellten Stellung
der Schwenkklappe 19 erfolgenden Vorwdrmung der gesamten
Zuluft in den Rohren 13 dennoch unter die am Temperatur—
flihler 24 eingestellte Minimaltemperatur, so wird zu-
sitzlich die Energiezufuhr zum Nachwirmer 16 aufgesteu~
ert, bis eine zusdtzliche Erwarmung der Zuluft auf die
eingestellte Minimaltemperatur erfolgt bzw. die gesamte
pro Zeiteinheit zur Verfiigung stehende Energie im Nach-
wdrmer 16 freigesetzt wird. Auf diese Weise wird selbst-
tédtig erreicht, daB die an den Ausblasdffnungen 7 aus-—
tretende Zuluft von extremen Ausnahmefdllen abgesehen
stets gleiche Temperatur von beispielsweise im Bereich
von 17 °C aufweist, Dabei wird eine erforderliche Erwir-
mung der Zuluft zundchst ausschiieBlich im Rohrwirmetau-—
scher vorgenommen und hierzu ausschlieflich die Warme-
energie der Abluft genutzt. BErst wenn diese Energiezufuhr
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nicht mehr ausreicht, um die gewlnschte Temperatur zu er-—
reichen, erfolgt zusdtzlich die fremdenergiegespeiste
Vorwdrmung im Nachwdrmer 16. Selbstverstdndlich kann die
am Temperaturfiihler 24 eingestellte Minimaltemperatur auch
in einem groBeren Abstand unterhalb der Maximaltemperatur
liegen, um eine Zuschaltung der Fremdenergie mdglichst
lange zu verzdgern und erst dann freizugeben, wenn die
Temperatur der Zuluft trotz der Vorwdrmung in den Rohren
13 unterhalb eines zumutbaren Wertes absinkt.

In den Fig. 3 bis 5 ist eine abgewandelte Ausfilhrungs-
form der Erfindung veranschaulicht, die in vielen Fil-
len bevorzugt ist, da dort anstelle der Rohre 13 als
Warmeaustauschelemente der Fig. 1 und 2 Tauscherplatten
13' verwendet werden, die, wie aus einem Vergleich der
Fig. 1 und 3 ohne weiteres ersichtlich ist, an die
Stelle vertikaler Reihen von Reihen treten, so daB die
Tauscherplatten 13' beidseitig wvertikale Schlitze 13a
begrenzen, durch welche hindurch die Abluft in ruhigen
Schichtstrdmungen nach oben gefiihrt wird. Hierdurch
ergibt sich eine wesentliche Verminderung der Verwirbe-
lung und damit des Strdmungswiderstandes infolge des
von den Tauscherplatten 13' gebildeten Rekuperators.
Bei entsprechend dinnwandiger Ausbildung der Tauscher-
platten 13' erfolgt zumal in Anbetracht der vergroBer-
ten Austauschflédche zu beiden Seiten der Schlitze 13a
dennoch ein sehr guter Wiarmeiibergang, so daB auch eine
ausgezeichnete Warmeriickgewinnung erfolgen kann. Eine
ginstige sehr dilnnwandige Ausbildung der Tauscher-
platten 13' kann bei Verwendung von diinnen Blechen aus i
V2A-Stahl erfolgen.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, k&nnen dabei zwei Blech- i
bahnen 131 und 132 verwendet werden, die identische
Ausbildung mit einem Falz 133 an je einem Ende und
einem Einsteckende 134 am anderen Ende erhalten k&nnen,
wobei die Enden oder Rdnder im Bereich dex Falze 133
bzw. der Einsteckenden 134 im gleichen Sinne aus der

CEER
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Hauptebene der Bleche 131 und 132 abgebogen sind. Werden
die so identisch ausgebildeten Bleche in der aus Fig. 5
ersichtlichen Weise gegeneinander angeordnet, so kdnnen
die Falze 133 das Einsteckende 134 des anderen Bleches
iibergreifen und so umgebdrdelt werden, so daB auf her-
stellungstechnisch denkbar einfache Weise eine fertige
Tauscherplatte 13' entsteht.

Im Beispielsfalle ist im Bereich beider Enden jeder
Tauscherplatte 13' ein Wirmetauschrohr 135 eingesetzt,
in dem Wasser durch Wiarmelibergang von der Abluft her
ervdrmt werden kann. Ein guter Wiarmelibergang wird bei
Verwendung von Xupfer filr die Wiarmetauschrohre 135
erzielt, und liberdies ist der Umfang der Warmetausch-
rohre 135 so gewdhlt, daB sie satt in der Biegung im
Bereich der beiden Enden der Tauscherplatte 13' zu
liegen kommen. Zusdtzlich kann an der Innenseite der
Wdrmetauschrohre 135 eine beidseitige Sicke 136 in die
Bleche 131 und 132 eingebracht werden, welche nicht nur
die Warmetauschrohre 135 gegen Bewegungen aufeinander zu
lagesichert, sondern auch deren Beriihrungsbereich mit
der kdlteren Zuluft im Inneren der Tauscherplatte 13!
vermindert und umgekehrt den Wirmeiibergang von der
heiBen Abluft her erhSht. Selbstverstindlich kdnnte,
insbesondere im Mittelbereich des Rekuperators mit
vergleichsweise breiten Tauscherplatten 13', auch eine
gréBere Anzahl von Warmetauschrohren 135 zur Erwidrmung
von Wasser angeordnet werden, und kann auch bei der Aus-
fibhrungsform gemdB den Fig. 1 und 2 bei Bedarf ein Teil
der dortigen Rohre 13 entsprechend an Wasser angeschlos-
sen werden, um so eine Nutz- oder Brauchwassererwir-
mung auch bei dieser Ausfithrungsform zu erzielen.

Wie in Fig. 4 schematisch vereinfacht veranschaulicht
ist, kOnnen an einer Seite der Dunstabzugshaube ein
Zulauf 26 und ein Ablauf 27 Ffiir das Wasser in den Wirme-
tauschrohren 135 vorgesehen sein, wobei zu beiden Enden
der Tauscherplatten 13' geeignete Sammler 28 und 29 an-

L
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geordnet werden, derart, daB gemdB der zeichnerisch
veranschaulichten Ausfiihrungsform das kalte Wasser
iiber den Zulauf 26 und einen Vorlagesammler 281 in die
oberen Wiarmetauschrohre 135 gelangt, diese unter Vor-
wvarmung durchstrdmt, an der gegeniiberliegenden Seite
durch den als Verteiler wirkenden Sammler 29 in die
unteren Rohre 135 umgelenkt wird und dort in einen
Auslaufsammlier 282 zurickgefiihrt wird, der an der-
selben Seite wie der Vorlagesammler 281 liegt und von
dem aus die Abfiihrung durch den Ablauf 27 erfolgt. Der
Ablauf 27 kann entweder unmittelbar zu einer Zapfstel-
le fithren, so daB die Wassererwdrmung nach MaB8gabe der
Abzapfung als Durchlauferhitzer erfolgt, oder aber es
wird bei kontinuierlichem Umlauf des Wassers zwischen
den Ablauf 27 und den Zulauf 26 ein nicht ndher dar-
gestellter Zwischenspeicher geschaltet, aus dem er-
wdrmtes Wasser mit geringeren Temperaturschwankungen
abgezapft werden kann.

Von wesentlicher Bedeutung ist, daB die Wassererwdrmung
unabhdngig von der Vorwdrmung der Zuluft in jedem Falle
erfolgen kann, da eine entsprechende, sogar erhBhte

Erwvdrmung dann erfolgt, wenn bei hohen AuSentemperaturen

keine Durchstrmung der Tauscherplatten 13' durch Zu-
luft erfolgt. Damit ergibt sich in jedem Falle eine
teilweise Nutzung der Warme der heiBlen Abluft. Im
Falle der Ausfilhrungsform gemdfl den Fig. 1 und 2 kann,
je nach den Ortlichen Xlimaverhdltnissen, auch erwvogen
werden, Montagemdglichkeiten fiir Sammler 28 und 29 im
Bereich der Seitenwdnde 12 und 15 vorzusehen und etwa
in den Sommermonaten durch einmalige Umriistung grund-
satzlich die gesamte Abluft nur zu einer massiven Was-
sererwvdrmung zu verwenden, wenn anstelle der Zuluft
Wasser durch die Rohre 13 geleitet wird.

In Fig. 4 ist weiterhin schematisch vereinfacht eine

abgewandelte Ausfilhrungsform fiir die Steuerung der Zu-
1luft entweder durch den Rekuperator oder unmittelbar
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in den Verteilerkanal 6 vorgesehen, wobei zwei Schwenk-
klappen 19' und 19" vorgesehen sind, die durch ein
strichpunktiert veranschaulichtes Steuergestdnge 22!
parallel zueinander gefiihrt und im Beispielsfalle mittig
gelagert sind, derart, daB die eine Schwehkklappe 19' in
dem MaBe &ffnet wie die andere Schwenkklappe 19"
schlieBt und umgekehrt. Dadurch wird eine steuerungs-
technisch einfachere, weil zum Verstellweg im wesent—
lichen proportionale Aufteilung der Zuluft zum Ver-
teilerkanal 6 einerseits und zum Zuluftvorlageraum 11
andererseits ermdglicht, wobei in der veranschaulich—
ten Weise die beiden starr miteinander verbundenen
Schwenkklappen 19' und 19" in den Endstellungen die
entsprechenden Milndungen 20 und 21 wechselseitig prak-
tisch ganz abschlieBen bzw. maximal &ffnen.

)
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Anspriiche

1. Dunstabzugshaube mit einem langgestreckten Saugraum
mit wenigstens einem daran angeschlossenen Abluftkanal
und wenigstens einem Zuluftkanal zur Zufithrung von
erwvarmbarer Zuluft, dadurch gekennzeichnet, daB8 im

5 Saugraum (8) ein Rekuperator angeordnet ist, dessen
langgestreckte Wdrmetauschelemente (Rohre 13, Tau-
scherplatten 13') zwischen einem Zuluftvorlageraum
(11) am einen Ende der Haube und einem Zuluftsammel-
raum (14) am anderen Ende der Haube von Zuluft durch-

10 strdmbar sind.

2. Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daBl die Warmetauschelemente als vorzugsweise ge-
radlinige Rohre (13) ausgebildet sind.

3. Dunstabzugshaube nach Anspruch 2, dadurch gekenmnzeich-
net, daB die Rohre (13) eine Querschnittsfliche von je
wvenigstens etwa 10 cm? aufweisen.

20 4. Dunstabzugshaube nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Rohre (13) runden Querschnitt

besitzen.
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Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, das die Rohre (13) diinne
Winde vorzugsweise aus Kupfer oder Aluninium auf-

wveisen.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Wirmetauschelemente als vertikal
parallel zueinander stehende und zwischen sich
Strémungsschlitze (13a) begrenzende Tauscherplatten
(13') ausgebildet sind.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet,daB die Winde der Tauscherplatten (13')

aus V2A-Stahlblech bestehen,.wobei vorzugsweise zwel
identische Blechtafeln (131, 132) in gegensinniger
Anordnung durch BSrdelfalze (133) miteinander ver—
bunden sind.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB in den oberen und unteren End-
bereichen der Tauscherplatten (13') Wirmetausch-
rohre (135) fiir einen Durchlauf von zu erwirmendem
Wasser vorgesehen sind.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Wirmetauschrohre (135) durch an

ihren benachbarten Seiten angebrachte Sicken (136)
iiber einen grofien Teil ihrer Umfangsfldche eng von
der Wand der Tauscherplatte (13') umgeben sind.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daf die Wirmetauschrohre (135) aus
Kupfer bestehen.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB8 jede Tauscherplatte (13")
im wesentlichen iiber die ganze HShe des Rekuperators
im Bereich ihrer Anordnung reicht.

iL)
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Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Wirmetauschelemente
(13, 13') einen gegenseitigen Abstand von mehreren
Zentimetern, vorzugswveise von wenigstens 5 cm auf-. .
weisen.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Warmetauschelemente
(13, 13') den Querschnitt der Abluftstrdmung (Pfei-
le 4) annihernd gleichmiBig verteilt ausfiillen.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens einige der
Wirmetauschelemente (Rohre 13, Warmetauschrohre 135)
an einen Zu-~ bzw. Ablauf (26, 27) filr Wasser ange-
schlossen sind.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dal unterhalb der Wirme-
tauschelemente (13, 13') wenigstens eine Fangflidche
(17, 18) fiir abtropfende 01~ oder Fettverunreinigun-—
gen vorgesehen ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Zuluftka-
nal (1) und dem Zuluftvorlageraum (11) ein Strdmungs-
steuerorgan (Schwenkklappe 19; Schwenkklappen 19',
19", Gestidnge 22') vorgesehen ist, welches eine Auf-
teilung der Zuluftstrmung zum Rekuperator hin und
unter Umgehung des Rekuperators unmittelbar in einen
Verteilerkanal (6) zu den Ausblasdffnungen (7) hin
steuert.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Strdmungssteuerorgan wenigstens

eine Schwenkklappe (19; 19', 19") aufweist, welche
in einer Stellung den Querschnitt der Mindung (21)
des Zuluftvorlageraumes (11) und in der anderen
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Stellung den Querschnitt der Miindung (20) des Ver-
teilerkanales (6) wenigstens annidhernd vollstidndig
abdeckt.

4

Dunstabzugshaube nach Anspruch 16 oder 17, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Steuerstellung des Stromungs-—
steuerorgans (Schwenkklappe 19; Schwenkklappen 19¢,
19", Gestinge 22') durch einen insbesondere elektri-
schen Stellimotor (22) einstellbar ist.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der Stellmotor (22) durch einen in

der Zuluftstrdmung (Pfeile 3) hinter dem Rekuperator
angeordneten Temperaturfithler (23) thermostatisch
ansteuerbar ist, der oberhalb einer voreinstellbaren
Maximaltemperatur der erwdrmten Zuluft ein Steuer-
signal zur zunehmenden Ableitung der Zuluft in den
Verteilerkanal (6) erzeugt.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB in der ZuluftstrSmung
(Pfeile 3) hinter dem Zuluftsammelraum (14) ein
fremdenergiegespeister Nachwirmer (16) vorgesehen
ist.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Steuerung der Energiezufuhr zum
Nachwirmer (16) ein in der Zuluftstrdmung (Pfeile 3)
hinter dem Nachwirmer (16) angeordneter Temperatur-
fithler (24) vorgesehen ist, der unterhalb einer vor-
einstellbaren Minimaltemperatur ein Steuersignal zur
Erhdhung der Energiezufuhr zum Nachwirmer (16) er-
zeugt.

Dunstabzugshaube nach den Anspriichen 19 und 21, da-
durch gekennzeichnet, daB die Maximaltemperatur zur
Ansteuerung des Strdmungssteuerorgans (Schwenkklap—
pe 19; Schwenkklappen 19',19", Gestdnge 22) zumindest

!
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geringfiigig hoher liegt als die Minimaltemperatur

zur Aufst

euerung der Energiezufuhr zum Nachwirmer (16).
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