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@ Verfahren und Vorrichtung zur Rickgewinnung von verbrauchtem Hértesalz.

@ Zur Rickgewinnung von verbrauchtem Hartesalz, insbe-
sondere Bariumchiorid-Salz, wird in der Kammer (1) das
verbrauchte Hirtesalz in Wasser aufgeldst und die Losung

“auf 100°C erhitzt, bis eine Séttigung der Losung eintritt,

anschlieRend wird die erhitzte und geséattigte Lésung dem
Filter (5) zugefihrt und heif¥filtriert und im Abkihlungsbehéi-
ter (6) auf 20°C abgekiihlt, wobei die beim Abkihien
ausgefiliten Salzkristalle abgezogen und getrocknet werden,
wihrend die zurlickbleibende Fitissigkeit in die Kammer (1)
zur Auflésung der verbrauchten Hartesalze zurtckgefihrt
wird.
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Verfahren und Vorrichtung zur Riickge-

winnung von verbrauchtem Hdrtesalz

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Rlickgewinnung von verbrauchtem H&rtesalz, insbesondere
Bariumchlorid-Salz, sowie eine Vorrichtung zur Durch-

fiithrung des Verfahrens.

Salze zum Glithen, Hdrten und Austenitisieren von Stihlen,
insbesondere Schnellarbeits-(HSS)~St&hlen, bestehen haupt-
sdchlich aus Bariumchlorid mit Zus&tzen zur Vermeidung

von Entkohlung, wie z. B. Magnesiumfluorid. Um das Salz-
bad in einem Zustand zu halten, daB keine Entkohlung

der zu hdrtenden Teile eintritt, ist es notwendig, in
jeder Schicht etwa 10% des Volumens des Salzbades zu
erneuern. Gleichzeitig muB der Bodensatz abgezogen wer-

den. Das bedeutet, daB bei einem Ein~Schicht-Betrieb
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das ursptﬁnglich'zugegebehé Hirtesalz inherhalb von 10
Tagen erneuert werden mus. ' ’

Die verbrauchten Bariﬁmclorid-haltigen ﬁartesalze werden
wegen ihrer Giftigkeit'meisﬁ in dicht éérschweiﬁten Blech~
behdltern verpackt und in alten Bergwerkstollen gelagert.
Dieses Verfahren ist nicht nur zeitrauben, aufwendig und
damit teuer, sondern auch in keinérVWeisé umweltffeund-

lich und Rohstoff-sparend.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine M&glich-
keit zu schaffen, um in mdglichst einfacher und wirt-
schaftlicher Weise solche H&rtesalze wiederzugewinnen.

Das zur Ldsung dieser Aufgabe vorgésdhlagene.Verfahren
besteht erfindungsgemidf darin, daB das verbrauchte Hirte-
salz in Wasser aufgeldst und die'ﬁésung,auf:loo °C er—
hitzt wird, bis eine Sattigung'déx Lésung'eintritt, das
anschlieBend die erhitzte und géséttigte'nésung heis
filtriert und dann auf 20 °C abgekiihlt wird und dag die
beim Abkiihlen ausgef&éllten Salzkristalle abgezogen und
getrocknet werden, wahrend'dierzurﬁckbleibende Fliissig=-
keit wieder in die Kammer zur Aufldsung der verbrauchten
Hirtesalze zuriickgefiihrt wird. ' ' \

Auf diese Weise wird nicht nur dés Hértesalz zurlickge-
wonnen, sondern auch das fiir die Aufldsung des ver-
brauchten Hirtesalzes benbtigte Wasser, Wobéi irgend-
welche Bestandteile, die in diesem Wasser geldst sind,
nicht in das Abwasser geleitet werden oder einer be-
sonderen Behandlung unterzogen werden mﬁssen.,Sonstige
unldsliche Bestandteile des Hirtesalzes werden dabei

bereits beim HeiBfiltrieren abgetrennt und ausgesondert,
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so daB sie die folgenden Verfahrensschritte nicht mehr

negativ beeinflussen k&nnen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung werden die
beim Abkiihlen ausgef&llten Salzkristalle ilber einen

Filter gefiihrt, ehe sie getrocknet werden. Auf diese
Weise wird die den Kristallen anhaftende Flissigkeit
bereits in dieser Stufe soweit wie m&glich entfernt,
so daB die anschlieBende Trocknung beschleunigt wird,

was sich auch in einer Energieeinsparung niederschlégt.

Versuche mit diesem erfindungsgem&Ben Verfahren haben
ergeben, daB je nach der Zusammensetzung der Hirte~

salze 50 bis 70% zuriickgewonnen werden kodnnen. Das be-
deutet, daB ein wesentlich geringerer Anteil einer Ab-

lagerung zugeflithrt werden muB.

Um die getrockneten Salzkristalle wieder weiterverwen-
den zu kdbnnen, werden nach einem weiteren Merkmal der

Erfindung die getrockneten Salzkristalle gemahlen, wo-
bei im Bedarfsfall vorher oder nachher die Zusammenset-
zung des Hértesalzes durch Zugabe der entsprechenden Be-
standteile eingestellt wird.

Eine vorteilhafte Vorrichtung zur Durchfiihrung des
vorgenannten Verfahrens besteht erfindungsgemdB aus
einem mit einem Heizelement versehenen Aufnahmebe-
hidlter mit einer Kammer zur Aufldsung der verbrauchten
Hirtesalze, einem dem AuslaB der Kammer nachgeschalte-
ten Filter, einem Abkiihlungsbeh&dlter fiir das Filtrat

sowie einer Trocknungseinrichtung.

Nach weiteren Merkmalen der Erfindung ist zwischen dem
Abkithlungsbehdlter und der Trocknungseinrichtung ein
Filter zwischen- und/oder der Trocknungseinrichtung ein

Mahlwerk nachgeschaltet.
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In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vor-

richtung gem#B der Erfindung schematisch dargestellt.

Mit 1 ist der Aufnahmebehilter bezeichnet, der das in Was-
ser aufgeldste verbrauchte Hirtesalz enth#lt. Ein Git-
ter 2 in diesem Aufnahmebehdlter verhindert, das8 irgend-
welche grdgere Teile, wie z. B. die zu hirtenden Teile
durch die Vorrichtung hindurchgefiihrt werden und dabei

zu Betriebsstdrungen fiihren. In dem Aufnahmebehdlter 1
ist bzw. sind weiterhin ein (oder mehrere) Heizelement (e)
3 vorgesehen, das bzw. die die LOsung aus Wasser und ver-
brauchtem Hirtesalz auf 100 °C erhitzt, bis eine S#tti-
gung der L&sung eintritt. Uber den AuslaB 4 wird die
erhitzte und gesdttigte LOsung einem Filter 5 zugefiihrt
und dort filtriert. Die unldslichen Bestandteile des
Hirtesalzes werden dabei vom Filter zurtickgehalten und

in geeigneter Weise abgezogen. Das den Filter 5 passie-
rende Filtrat gelangt anschlieBend in den Abkiihlungsbe~
hdlter 6, in dem eine langsame Abkitihlung der LOsung auf
20 °C erfolgt, wobei Salzkristalle ausfdllt werden. Durch
eine Pumpe 7 werden die flﬁssigen Riickstdnde in den Auf-
nahmebeh&lter 1 zuriickgefiihrt. Die ausgefdllten Salz-
kristalle gelangen auf ein Filterband 8, auf dem weitere
den Salzkristallen noch anhaftende Fliissigkeit abgeschie-
den und dem Aufnahmebehdlter 1 zugefiihrt wird, wdhrend
die vorgetrockneten Salzkristalle einer Trocknungsein-
richtung 9 .zugefiihrt werden. Die getrockneten Salzkri-
stalle werden anschlieBend in einer Miihle 10 entspre~
chend der gewilinschten K&rnung gemahlen, wobei bei einer
Verdnderung der Zusammensetzung ggfé, die gewiinschte Zu-
sammensetzung des Hirtesalzes durch Zugabe der entspre-
chenden Bestandteile wieder eingestellt wird.
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Verfahren zur Rickgewinnung von verbrauchtem Hirte-
salz, insbesondere Bariumchlorid-Salz, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das verbrauchte Hértesalz in Was-
ser aufgeldst und die Lbdsung auf 100 °C erhitzt
wird, bis eine S&ttigung der Losung eintritt, daB
anschlieBend die erhitzte und gesdttigte L&sung
heigfiltriert und dann auf 20 °C abgekithlt wird

und dafB die beim Abkiihlen ausgefdllten Salzkristal-
le abgezogen und getrocknet werden, widhrend die
zuriickbleibende Fliissigkeit in die Kammer zur Auf-
186sung der verbrauchten Hdrtesalze zuriickgefiihrt

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die beim Abkiihlen ausgefdllten Salzkristalle
iiber einen Filter geflihrt werden, ehe sie ge-
trocknet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die getrockneten Salzkristalle ge-

mahlen werden.
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Vorriéhtﬁng zur Durchfﬁhfung des Verfahrens nach
einem der Ansprﬁcherl bis 3, gékennzéichnet durch
einen mit Heizelementen (3).versehehen Aufnahmebe-
hdlter (1frmit einer Kammer zur Aufldsung der ver?
brauchten Hiértesalze, einen dem AuslaB8 (4) des Auf-
nahmebehidlter (1) nachgeschalteten Filter (5), einen
Abkﬁhlungsbehalter'KG),sowié einer Trocknungseinrich-
tung (9). 7 '

Vorrichtung hachrAnspruch 4, gekennzeichnet durch
einen zwischen Abkiihlungsbehdlter (6) und Trock-
nungseinrichtung (9) zwischengeschalteten Filter

(8).

Vorrichtung mnach Anépruch 4 oder 5, gekennzeichnet
durch ein der Trocknungseinrichtung (9) nachge-
schaltetes Mahlwerk (10). '
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