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@ Bogentransporttrommel in Rotationsdruckmaschinen.

@ Die Bogentransporttrommel einer Rotationsdruckmas-
chine besitzt einen Trommelkdrper, dessen Mantelflache eine
Abschmierschutzeinrichtung trégt, damit die frisch bedruckte
Seite eines durch die Bogentransporttrommel libergebenen
Bogens nicht verschmiert wird, wobei die Verbesserung dar-
ing besteht, daB die Abschmierschutzeinrichtung einen
Aufzug umfasst, der am Trommelkdrper angebracht ist und
aus einem Textilmaterial besteht, das eine rauhe Oberf-
lachenstruktur besitzt und aufgrund vorhandener Luf-
teinschliisse kompressibel ist.
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Die Erfindung betrifft eine Bogentransporttrommel in
Rotationsdruckmaschinen, insbesondere eine Bogenausle-
getrommel, die auf der Kettenradwelle eines Kettenaus-
legers angeordnet ist und auf deren Mantelfliche ﬁittel"
vorgesehen sind, die ein Abschmieren der druckfrischen

Bogenunterseite wdhrend des Transports der Bogen ver-
meiden.

Beim Transportieren der frisch bedruckten Bogen inner-
halb der Druckmaschine kommt je nach Anordnung einer Bo-
gentransporttrommel die druckfrische Seite des zu trans-
portierenden Bogens auf die Mantelfldche dieser Bogen-
transporttrommel'zu liegen. Werden keine besonderen Vor-
kehrungen getroffen, so bewirkt die Berithrung der noch
nicht trockenen Farhemit der Trommelmantelfl&che ein
Verschmieren des Druckbildes. Anspruchsvolle Drucke wer-

den dadurch zumeist unbrauchbar.

Eine aus der DE-PS 1 561 043 bekannte Bogenauslegetrom-
mel ist doppelwandig ausgefiihrt und weist eine Abdeckung
aus porSsem und luftdurchl&ssigem Material auf. In den
zwischen der Doppelwandung befindlichen Hohlraum wird Luft
eingeblasen. Diese tritt durch die luftdurchlédssige Ab-
deckung aus und erzeugt zwischen der Mantelfldche der Bo-
genauslegetrommel und der druckfrischen Unterseite des zu
transportierenden Bogens ein Luftpolster. Das Luftpolster
verhindert ein Verschmieren des Druckbildes.

Die bekannte Bogenauslegetrommel hat den Nachteil, daB
ihre Herstellung aufwendig ist. Zur Erzeugqung des Luft-
polsters werden groBSe Mengen an Blasluft bendtigt. Neben
den Kosten fiir die Einrichtung an sich, ist ein hoher
Energiebedarf zu verzeichnen. Dariiberhinaus wird das
Raumklima der Druckerei ungiinstig beeinflust. Mit der be-

nbotigten groBen Luftmenge erfolgt liberdies auch eine un-
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exwilinschte Warmezufuhr in die Maschine, wodurch Papier-
verzug auftreten kann. Die Verwendung dieser bekannten
Bogenauslegetrommel macht daher hiufig zusitzliche Kihl-
und Feuchtungseinrichtungen fiir die Blasluft notwendig,

was sich kostensteigernd auswirkt.

In der US~-PS 3 126 826, Spalte 3, ab Zeile 49 ist ein

Aufzug fiir eine Bogentransporttrommel beschrieben, der

als Glasperlentuch ausgebildet ist. Die Glasperlen sind
z.B. auf einem Gummituch aufgeklebt und bilden mit der
Klebmasse eine geschlosSeneﬂ, nicht pordse Oberfliche.
Die Oberfldche dieses bekannten Aufzugs zeigt unterschied-
liches Farbabgabeverhalten. Wihrend die tragenden Glas-
perlenkuppen bereitwillig angenommene Farbe wieder an den
Bogen abgeben, neigen die aus Klebstoff bzw. Gummllosung
bestehenden Tiler zum Farbaufbau. Die Folge ist, das
derartige Glasperlentiicher des Ofteren gewaschen werden
miissen, wobei sich die einzelnen Glasperlen sehr leicht
aus ihrer Klebverbindung 1&6sen. Auf die Dauer zeigen so-
mit Glasperlentiicher in Bezug auf das Verhindern ﬁon Ab-
schmieren keine befriedigenden Ergebnisse. Auf Bogenaus-
legetrommeln sind die bekannten Glasperlerntiicher nur be-
dingt verwendbar, weil bei Ubergang des Kettengreifers
von der Kreisbahn des Kettenrades in die gerade Ketten-
bahn den transpoitierten Bogen eine von der Oberfl&chen-
geschwindigkeit der Mantelfl&che der BOgenauslegetrommei
geringfligig unterschiedliche Geschwindigkeit aufgezwungen

wird. Die daraus resultierende Verschiebung der druck-
frischen Bogenunterseite relativ zum Aufzug, né&mlich zum

Glasperlentuch, bewirkt ein Verschmieren des Druckbildes.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Aufzug fiir eine Bo-
gentransporttrommel vorzusehen, der mit geringen Mitteln
herstellbar und einfach aufspannbar ist und der selbst

bei Relativbewegung der druckfrischen Bogenunterseite 5
gegeniiber dem'Aufzug der'Bogentransporttrommel ein Ver-~
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schmieren und Verkratzen des Druckbildes vermeidet. Der
Aufzug soll ein stdrungsfreies Verdrucken von Auflagen
von mindestens 500.000 Druck zulassen, ohne daB eine
Verschlechterung des Druckbildes feststellbar ist.
AuBerdem soll der Aufzug in einfacher Weise auf der

Bogentransporttrommel zu reinigen sein.

Die Ldsung der Aufgabe besteht in den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1. Lang andauernde Versuche ha-
ben den Uberraschenden Nachweis erbracht, daB es aus-
reicht, die Mantelfldche einer Bogentransporttrommel le-
diglich mit einem kompressiblen Textilmaterial zu bespan-
nen, um druckfrische Bogen abschmierfrei transportierén

zu kénnen. Selbst bei Verwendung dieser Aufziige auf Bogen-
auslegetrommeln, bei denen zwangsldufig eine Relativbe-~
wegung zwischen der druckfrischen Bogenunterseite und dem
Aufzug der Trommel entsteht, konnten keine Kratzer und
kein Verschmieren des Druckbildes festgestellt werden. Be-
sonders iiberraschte, daB diese textilartigen Aufziige ilber
eine hohe Druckauflage hinweg ihre nicht farbverschmieren-

de Eigenschaft oder ihre druckbildschonende Transportfdhig-
keit behielten.

Zum Reinigen dieser stoffartigen Aufziige geniligt in der
Regel ein trockenes Abreiben. Farbreste, die an den Spit-
zen aus der tragenden Aufzugsfldche hervorragenden Gewe-
beteile haften, kdnnen dabei milhelos abgerubbelt werden.

In groBeren Abstdnden ist auch eine NaBreinigung mittels
der iUblichen Walzen- und Formwaschmittel mdglich. Versuche
haben jedoch ergeben, daB eine solche NaBreinigung des tex-

tilartigen Aufzugs unter 1.000.000 Druck nicht erforderlich
ist.

Der erfindungsgemdfe Aufzug kann aus einem Gewebe aus Garn,
einem Vliesstoff, getufftem Material oder aus Wirkware be-

stehen. Besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, wenn derx
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aAufzug aus einem festgewebten Textilmaterial mit zumin-
dest einseitig flauschiger bzw. gebilirsteter Oberfliche
hergestellt ist.

Nach den gewonnenen Erkenntnissen beruht die erfindungs-

5 gemiBe Wirkung auf zwei sich unterstiitzenden Vorgingen.
Zum einen trifft die druckfrische Bogehunterseite zundchst
auf eine Vielzahl von nachgiebigen Tragpunkten der rau-
hen Oberxrfldchenstruktur des Textilmaterials ganz im Unter-
schied zu den Glasperlentiichern, bei denen die Tragkuppen

10 in dieser Beziehung unnachgiebig sind. Zum zZweiten ent-
steht wdhrend des weiteren Anschmiegens'des'Bogens an die
Mantelfl&che durch die Nachgiébigkeit der Tragpunkte des
Textilmaterials zwangsldufig ein Luftpolster, weil die
Struktur des Textilmaterials ein Entweichen der Luft in

15 jeder seitlichen Richtung erschwert. Nach stirkerem An-
schmiegen des Bogens an den Aufzug entsteht ein Uberdruck
zwischen Bogen und Trommelmantelfl&che bzw. zwischen Bo-
gen und der Untérseite des Aufzugs falls dieser einseitig
verstirkt ist. Es hat sich exrwiesen, daB sowohl dieses

20 Luftpolster als auch die im gewissen Umfange beweglichen
herausragenden Gewebeteile die druckfrische Bogenunterseite
in der Weise tragen, daB eine Relativbewegung, wie sie bei
Kettenauslage zwangsliufig entsteht, ein Verschmieren und
Verkratzen des Druckbildes nicht hervorrufen kann.

25 Zur besseren Handhabung und Verhinderung von Faltenbil-
dung beim Aufziehen eines erxfindungsgemifen Aufzugs be-
steht die MSglichkeit diesen an seiner auf der Mantel-
fldche aufliegenden Fldche mit einer Verstdrkung zu ver-
sehen, wobei die auf der Mantelfliche liegende Fliche mit

30 einem Klebefilm beschichtet oder mit einex Klebefolie
kaschiert sein kann. Als besonders wirksam hat sich ein
Aufzug aus einem geblirsteten, gekﬁpérten Baumwollstoff
erwiesen (brushed denim materiél). Selbst die empfind-
lichsten Drucke konnten mit einem solchen Aufiug ohne

35 QualitdtseinbuBe dem Bogenauslagestapel zugefithrt werden.
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Grunds&dtzlich aber kann als Aufzugsmaterial jedes Textil-

material, also jeder faserhaltige Stoff, gleichgiiltig

ob er eine Leinen-, Kdper-, oder Atlasbindung aufweist

oder aus einem Gewirke besteht, Verwendung finden. Eben-
5 s0 1dBt sich getufftes Material anwenden. In der Zeich-

nung wird die Erfindung anhand zweier Ausfiihrungsbei-

spiele erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Kettenauslegers

Fig. 2 in vergr6B8ertem MafBstab eine Bogenauslege-

10 trommel auf.der Kettenradwelle,

Fig. 3 den Aufzug der Bogenauslegetrommel in ver-
groBertem MaBstab,

Fig. 4 die Befestigung des Aufzugs an der Bogenaus-

legetrommel und

15 Fig. 5 zwischen den Druckwerken angeordnete Bogen-—
ibergabetrommeln mit Aufziigen nach der Erfin-
dung.

GemdB dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 1.ilbergibt der
Gegendruckzylinder 1 des letzten Druckwerkes einer Mehr-
20 farbenbogenrotationsoffsetdruckmaschine den bedruckten
Bogen 2 an die Greiferbriicke 3 eines Kettenauslegers 4.
Dabei filihrt eine auf der dem Gegendruckzylinder 1 ndchst
gelegenen Kettenradwelle 6 vorgesehene Bogenauslegetrom-
mel 5 wdhrend des {lbergabevorganges den Bogen 2 an seiner
25 frisch bedruckten Bogenseite. Die Greiferbriicken 3 trans-

portieren die iibergebenen Bogen 2 zum Bogenauslagestapel 7.

Wie Fig. 2 zeigt, ist die Mantelfl&dche 8 der Bogenausle-
getrommel 5 mit einem Aufzug 9 iiberspannt, der aus einem

aufgrund vorhandener Lufteinschliisse kompressiblen Tex-
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tilmaterial mit rauher Oberfl&chenstruktur besteht.
Dieses Textilmaterial kann als Gewebe aus Garn, einem
befestigten Vliesstoff, einem getufften Material oder
aus Wirkware hergestellt sein. In der vorliegenden Aus-
fihrungsform handelt es sich um einen Aufzug aus einem
gebiirsteten, gekdperten Baumwollstoff (brushed denim
material).

Die Fig. 3 veranschaulicht die Wirkungsweise eines er-
findungsgemdBen Aufzugs. Bei Ubergabe des Bogens 2 vom
Gegendruckzylinder 1 an die Bogenauslegetrommel 5 wird
der textilartige Aufzug 9 aufgrund der Spannung in dem
Bogen 2 geringfiigig zusammengedriickt. Dies entsteht un-
ter anderem dadurch, daB der Bogen an dem nicht darge-
stellten Gummizylinder des letzten Druckwerkes haften
bleibt und unter Aufwendung einer gewissen Kraft von
dessen Oberfldche abgezogen werden muB. Das sich fest
Anschmiegen des von den Greiferbriicken 3 erfaBten Bogens 2
an den Aufzug 9 bewirkt zweierlei. Zunichst einmal schmiegt
sich die frisch bedruckte Bogenunterseite an die nachgie-
bigen Tragteile der rauhen Oberfldchenstruktur des Auf-
zugsmaterials an. Aufgrund der oben erwdhnten Spannung

im Bogen erfolgt ein Eindriicken dieser nachgiebigen Trag-
teile der Oberfldchenstruktur des Aufzugs 9. Da das Gewe-
be des Aufzugs 9 ein seitliches Entweicheﬁ der Luft er-
schwert entséeht,ein Luftpolster mit Uberdruck. Beide, die
nachgiebigen erhabenen Gewebeteile und das Luftpolster,
tragen gemeinsam den von den Greiferbriicken 3 gefiihrten
Bogen an seiner frisch bedruckten Bogenseite. Sobald nun
die den Bogenanfang haltende Greiferbriicke 3 die Kreis-
bahn um die Bogenauslegetrommel verldBt und in die gerade
Kettenbahn des Kettenauslegers 4 einmiindet, verringert
sich deren Geschwindigkeit geringfiigig. Dies hat zur Fol-
ge, daB der von der Bogenauslegetrommel 5 transportierte
Bogen 2 eine kleine Relativbewegung gegeniiber der Mantel-
fldche der Bogenauslegetrommel 5 ausfilhrt. Trotz dieser
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Relativbewegung erfolgt kein Verkratzen oder Abschmieren
des Druckbildes.

Der stoffartige Aufzug 9 148t sich an déh Seitenwdnden 10
des Kanals 11 der Bogenauslegetrommel 5 in einfacher Wei-
5 se mittels Klettenverschliissen 12 befestigen. Diese Klet-
tenverschliisse 12 bestehen einerseits aus einer mit Haken
versehenen Klebefolie und andererseits aus einer mit Usen
bestiickten Klebefolie. Eine dieser Klebefolien wird an
dem Stoffaufzug, die andere an der Wandung 10 des Trommel-
10 kanals 11 befestigt. Durch blofies Andriicken des einen
KlettenverschluBteils an den anderen wird der Aufzug 9
straff aufgespannt. Der KlettenverschluB ermdglicht so-
mit ein Aufspannen und Abnehmen des Aufzuges 9 in einfa-

cher Weise von Hand, d.h. ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen.

15 Die Befestigung der Enden des Aufzugs 9 mittels Kletten-
verschllissen kann auch an anderen Teilen der Wandung der
Bogenauslegetrommel 5 vorgenommen werden als gerade an
den Seitenwdnden 10 des Kanals 11. Ebenso besteht die Mog-
lichkeit an der Bogenauslegetrommel 5 einen Klettenver-

20 schluBteil vorzusehen, an dem der textilartige Aufzug 9
unmi ttelbar haftet.

Die Vexrwendung des Aufzugs 9 gemdB der Erfindung ist nicht
auf die Bogenauslegetrommel beschrdnkt. Vielmehr kdnnen
derartige Aufzﬁge 9, wie Fig. 5 zeigt, auch in Bogeniber-
25 gabetrommeln Anwendung finden. Bei der dargestellten Aus-
fihrungs form ilbergibt eine Speichertrommel 15 den bereits
bedruckten Bogen 2 an die Bogenilbergabetrommel 16. Da
diese den Bogen 2 an seiner bedruckten Seite transpor-
tieren muB, ist sie mit einem textilartigen Aufzug 9 ge-
30 mdB der Erfindung versehen. Der Gegendruckzylinder 17
ibernimmt von der Bogeniibergabetrommel 16 den Bogen 2
und filhrt ihn durch den Druckspalt 18, der zwischen dem
Gummizylinder 19 und dem Gegendruckzylinder 17 gebildet
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wird. Nach dem abermaligen Bedrucken wird der Bogen 2
von einer weiteren Bogeniibergabetrommel 20 {ibernommen,
bei der gleichfalls die frisch bedruckte Bogenseite auf
die Mamtelfldche der Trommel zu liegen kommt. Deshalb
ist sie ebenfalls mit einem Aufzug 9 nach der Erfindung
versehen. Von der Bogenilbergabetrommel 20.wird der Bogen
an die Speichertrommel 21 weitergereicht. Da diese den
Bogen an der nicht bedruckten Bogenseite transportiert,
bendtigt sie einen Aufzug 9 nach der Erfindung nicht, es
sei denn es handelt sich um eine Schdn- und Widerdruck-
maschine. Wegen des abschmierfreien Transportierens der
Bogen, ihrer geringen Herstellungskosten und ihrer ein-
fachen Aufspann- sowie Reinigungsm&glichkeit kdnnen tex-
tilartige Aufziige nach der Erfindung mit groBem Vorteil
auf allen Bogentransporttrommeln eingesetzt werden. Ein
besonderer Vorzug ist dabei auBerdem, daf der Aufzug un-
mittelbar in der N&he des Druckanfangs beginnen kann, was
bei allen bekannten Ausfiihrungsformen von Bogentransport-

trommeln nicht erreichbar ist.

Der stoffartige Aufzug 9 kann wie schon erwdhnt aus ver-
schiedenen Textilmaterialien bestehen. Einige Stoffarten,
die sich in der Praxis bereits mehr oder weniger bewdhrt

haben, werden nachfolgend aufgefiihrt:

Beispiel A

Das Textilmaterial, das bislang als bestgeeigneter Trom-
melaufzug die nicht farbabschmierenden und druckbildscho-
nenden Eigenschaften auch bei groBen Auflagen behielt,
wurde als Kdpergewebe mit der Bindung K §—? S ermit-
telt, dessen Kettfadenzahl 33,4 pro cm und dessen SchuB-
fadenzahl 19 pro cm betrdgt. Im Normalzustand belduft
sich die Garnfeinheit in der Kette auf 47,4 tex und im
Schuf auf 48,1 tex. Dies entspricht einer'umgereqhneten
Garnnummer in der Kette von 21,1 und im SchuB von 20,8.

Die Anzahl der Ketthebungen pro cm2 belduft sich auf
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158,7. Die Kett- und Schugfdden bestehen aus reiner
Baumwolle. Das Fl&chengewicht dieses Textilmaterials be-
trdgt 293 g pro m?. Bei einer Rohdichte von 0,314 g pro
cm”™ und einem Porenanteil von 79,6 Volumenprozent.

5 'BeisE;el B

Ein weiterer Textilstoff, der sehr gute Ergebnisse zeigte
hat ein KOpergewebe mit der Bindung K Q-T S, dessen Kett-
fadenzahl 50,4 pro cm und dessen Schuffadenzahl 22,7
pro cm betrdgt. Im normalen Zustand belduft sich die Garn-
10 feinheit in der Kette auf 27,4 tex, was einer Garnnum-
mer von 36,5 entspricht und im SchuB8 auf 43,1 tex, gleich
einer umgerechneten Garnnummer von 23,2. Die Anzahl der
Ketthebungen ist 286 pro cm2. Die Kett- und SchuBfédden

bestehen aus reiner Baumwolle. Das Fldchengewicht dieses

15 Textilmaterials betrdgt 261 g pro m?, bei einer Rohdichte
von 0,381 g/cm3 und einem Porenanteil von 79,6 Volumenpro-
zent.

Beispiel C

Ein ebenfalls sehr gut geeigneter Stoff ist ein Kdpergewe-
20 be mit der Bindung K Q-T S, das jedoch eine Kettfadenzahl

von 32,5 pro cm und eine SchuB8fadenzahl von 19,4 pro cm

besitzt. Die Garnfeinheit im Normalzustand betrdgt 47,3 tex

entsprechend einer Garnnummer von 21,1 in der Kette und

im SchuB 64,1 tex, was einer Garnnummer von 15,6 entspricht.
25 Die Anzahl der Ketthebungen belduft sich auf 157,6 pro cm2.

Die Kett- und Schugfdden bestehen aus reiner Baumwolle.

Das Fldchengewicht dieses Textilmaterials ist 315 g/m2 bei

einer Rohdichte von 0,422 g/cm3 und einem Porenanteil von
72,6 Volumenprozent.

30 Wenigexr geeignet zur L&sung der Aufgabe und eigentliche
Grenzfdlle darstellend sind die beiden nachfolgend auf-

gefihrten Textilstoffe, wovon der erstabgehandelte eine
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sehr grobe Profilierung und dexr an zweiter Stelle be-
schriebene eine ausgesprochen glatte Arbeitsoberfliche
aufweist.

Beispiel D

Der die grbBte Profilierung aller hier aufgefithrten Ge-’
webeproben aufweisende Textilstoff ist ein KBpergewebe
mit der Bindung K §_T S, das eine Kettfadenzahl von 24,7
und eine SchuBfadenzahl von 15,0 pro cm besitzt. Im Nor-
malzustand betrdgt die Garnfeinheit in der Kette 94,8 tex,
was einer umgerechneten Garnnummer von 10,5 entspricht,
und dem SchuB 68,6 tex, was einer umgerechneten Garnnum-
mer von 14,6 entspricht. Die Anzahl der Ketthebungen be-
lduft sich auf 92,6, wobei die Kette aus reiner Baumwolle,
der SchuB jedoch aus einer Mischung von Polyester und
Baumwolle besteht. Das Fldchengewicht dieses Textilstof-
fes liegt bei 368 g/m?. Die Rohdichte betrdgt 0,335 g/cm3
und der Porenanteil 77,7 Volumenprozent.

Beispiel E

Dieser sehr glatte, d.h. eine geringe Profilierung auf-
weilsende Stoff ist ein KreuzkOper mit der Bindung XK §—-,
der eine Kettfadenzahl von 25 und eine SchuBfadenzahl wvon

14,5 pro cm besitzt. Im Normalzustand betrigt in der Kette

die Garnfeinheit 87,7 tex entsprechend der umgerechneten
Garnnummer von 11,4 und im SchuB 75,2 tex, was einer umge-
rechneten Garnnummer von 13,3 entspricht. Die Anzahl der
Ketthebungen belduft sich auf 90,6 pro cm?, wobei sowohl
Kett- als auch SchuBfidden aus reiner Baumwolle bestehen.
Das Flachengewicht dieses Textilstoffes liegt bei 366 g/mz.
Die Rohdichte ist 0,352 g/cm3 und dexr Porenanteil 77,1

Volumenprozent.
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Wie oben schon erwdhnt, stellen die beiden Ausfiihrungs-
beispiele D und E deshalb Grenzfille dar, weil sie gerade
noch in ausreichendem Mafe die gestellte Aufgabe ldsen.

Anders verhdlt es sich mit dem nachfolgenden Beispiel.

Beispiel F

Dieser Textilstoff, der gemdf Untersuchungen unzureichen-
de Laufeigenschaften filir den beabsichtigten Zweck gemiB
der Erfindung aufweist, ist ein Leinengewebe mit der Bin-
dung L 1—3, dessen Kettfadenzahl 16,2 pro cm und dessen
Schuffadenzahl 13,9 pro cm betrdgt. Die Garnfeinheit im
Normalzustand ist in der Kette 116,6 tex gleich einer
Garnnummer von 8,6 und dem SchuB 122,26 gleich einer

Garnnummer von 8,2. Ketthebungen sind 112,6 pro cm2 vor-

handen. Die Kett- und SchuBffdden bestehen aus reiner Wolle.
Das Flichengewicht dieses Textilmaterials betrdgt 445 g/m2
bei einexr Rohdichte von 0,400 g/cm3 und einem Porenanteil
von 69,7 Volumenprozent.

Der Textilstoff gemdB Beispiel F weist die glatteste Ober-
fldche aller der hier gegnilbergestellten Textilstoffe auf.
Nachdem der Textilstoff gemdB Beispiel E eine sehr glatte
Oberflsche besitzt und im Bezug auf die Laufeigenschaften
einen Grenzfall darstellt, und der Textilstoff gemdf Bei-
spiel D das rauheste Profil der Oberfl&chenstruktur be-
sitzt und ebenfalls im Bezug auf die Laufeigenschaften

fiir den beabsichtigten Zweck einen Grenzfall darstellt,
wird klar, daB die Profilierung der Oberfl&chenstruktur
des Textilstoffes eine wichtige Rolle bei der Auswahl

der Stoffe zur Ldsung der gestellten Aufgabe spielt. Tex-
tilmaterialien, die eine sehr glatte Oberfldche entspre-
chend dem Beispiel F besitzen, sowie Stoffe mit einem
sehr ausgeprdgten oder rauhen Profil und mit einer tiefen
Arbeitsoberfldche, d.h. mit einem Wert, der den Wert bei

Beispiel D ibersteigt, sind aus diesem Grunde fiir die
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zwecke der vorliegenden Erfindung ungeeignet.

Unter den vorhergehenden Beispielen textiler Stoffe be-
saB der Stoff gemdB Beispiel B die geringste Stdrke, wdh-
rend der Stoff des Beispiels F der dickste war. Bei Unter-
suchungen, denen alle Stoffe unteriogen wurden, besaf der
Stoff gemdBf Beispiel D die grdSte Kompressibilitét, wah-
rend die Stoffe der Beispiele A, E, F, B und C nachein-

anderfolgend eine geringere Kompressibilitdt aufwiesen.

In Bezug auf die Anzahl der Ketthebungen'pro cm2 als Stoff-
eigenschaft ist zu bemerken, daB der Wert eine Funktion der
Menge an Faden je cm Kette und Schuf sowie der Webart ist.
Von den sechs der Beispiele besitzen die Stoffe A, B, C
und D eine Kdperbindung K 2— S, wihrend der Stoff des
Beispiels E eine Kreuzképerbindung XK Q—T,und der Stoff

des Beispiels F eine Leinwandbindung L l_T aufweist.

Bei dem Testen der verschiedenen Textilstoffe iiberraschte
es, daB beim Uberschreiten der Fadenfeinheit der optimal
funktionierenden Textilstoffe der Beispiele A, B und C

oder bei einer Abnahme der Fadenzahl eine weitere Eigen-
schaft des Textilstoffes zu dndern ist, wie z.B. die Web-
art, bzw. dierBihdung des Kreuzkdpers gemdB E oder die
Spinnstoffzusammensetzung, né&mlich der SchuB aus Polyester/
Baumwolle bei Beispiel D um eine einigermafBen zufrieden-
stellende Funktion eines solchen Textilstoffes zu gewdhr-

leisten.

Die zwei folgenden Ausfiihrungsbeispiele unterscheiden sich
von den zuvor abgehendelten grundlegend. Sie weisen an
ihren Oberflichen einen derart dichten Faserflor auf, daR
die Gewebestruktur selbst beim Tragen dér druckfrischen
Bogenseite nicht zur Geltung kommt. Vielmehr ist es der
Faserflor allein, der bei jeder Belastung durch den ge-
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fiihrten Bogen im Zusammenwirken mit dem Luftpuffer das
Tragen bewerkstelligt. Diese beiden Ausfiihrungsbeispiele
G und H haben sich in solchen Anwendungsfédllen als be-
sonders vorteilhaft erwiesen, bei denen der verwendete
Aufzug eine verhidltnismdBig grofe Relativbewegung des

Bogens gegeniiber der Mantelflé&che der Bogentransport-
trommel auffangen muSB.

Beispiel G

Dieser mit einem dichten Faserflor {iberzogene und des-

halb sehr rauhe Stoff ist ein Leinwandgewebe mit der Bin-
dung L l—T' der eine Xettfadenzahl von 16,5 und eine SchuB-
fadenzahl von 13,0 pro cm besitzt. Im Normalzustand be-
trdgt in der Kette die Garnfeinheit 26,7 tex entsprechend
der umgerechneten Garnnummer von 34,8 und im SchuB 96,3 tex,
was einer umgerechneten Garnnummer von 10,4 entspricht.

Die Anzahl der Ketthebungen belduft sich auf 107,3 pro cm2,
wobei die Kettfdden aus reiner Baumwolle und die Schuf-~ 5
fdden aus Baumwolle und Viskose bestehen. Das Fl&chenge-
wicht dieses Textilstoffes liegt bei 181 g/Mz, die Roh-

dichte ist 0,120 g/cm3 und der Porenanteil 72,1 Volumen-
prozent.

" Beispiel H

Der ebenfalls mit einem sehr dichten Faserflor iiberzogene

. Stoff ist ein Kreuzkdper mit der Bindung XK 1—3, der eine

Kettfadenzahl von 17,5 und eine Schuffadenzahl von 22,7 pro
cm besitzt. Im Normalzustand betrdgt in der Kette die Garn-
feinheit 59,3 tex entsprechend der umgerechneten Garnnum-
men von 16,7 und im SchuB 145,7 tex, was einer umgerech-
neten Garnnummer von 6,86 entspricht. Die Anzahl der Xett-

hebungen bel&uft sich auf 49,7 pro cmz, wobei die Kettf§-~

‘den aus reiner Baumwolle und die Schuffdden aus Baumwolle



PHEIDELBERGE ;4206 - 14 - | 0036937

und vereinzelt aus Viskose bestehen. Das Fl&chengewicht
dieses Textilstoffes liegt bei 488 g/m2, die Rohdichte
ist 0,141 g/cm3 und der Porenanteil 90,7 Volumenprozent.

AbschlieBend sei noch einmal festgehalten, daB der Gegen-

5 stand der Erfindung alle solchen téxtilen Aufziige von
Bogentransporttrommeln umfaft, deren strukturierte Ober-
fléche nachgiebige Tragteile aufweist, die das seitliche
Entweichen von Luft aus dem Bereich der tragenden Gewebe-
teile hinreichend erschwert.
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TEILELISTE

Gegendruckzylinder
Bogen
Greiferbriicke
Kettenausleger
Bogenauslegetrommel
Kettenradwelle
Bogenauslagestapel
Mantelfl&che
Aufzug

Seitenwdnde

Kanal

Klettenverschliisse

Speichertrommel
Bogeniibergabetrommel
Gegendruckzylinder
Druckspalt

Gummi zylinder
Bogeniibergabetrommel

Speichertrommel
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PATENTANSPRUCHE

1. Bogentransporttrommel in Rbtationsdruckmaschinen,
insbesondere Bogenauslegetrommel, die auf der Ket-
tenradwelle eines Kettenauslegérs angeordnet ist und
auf deren Mantelfliche Mittel vorgesehen sind, die
ein Abschmieren der,drUCkfrischen Bogenﬁnterseite
wdhrend des Transports der Bogen vermeiden,
dadurch gek ern,n zelchnet, daB
ein Aufzug (9) auf die Mantelfliche (8) aufgebracht
ist, der aus einem aufgrund vorhandener Luftein- '
schliisse kompressiblen Textilmaterial mit rauher
Oberfldchenstruktur hergestellt ist.

2. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1,
dadurch ge kre,n,h,z eichmne t,,daB
der Aufzug (9) aus einem Gewebe aus Garn, einem
Vliesstoff, getufftem Material oder aus Wirkware
besteht. '

3. Bogentransporttrommel nach Anspruéh 2,
dadurch gekennzeic h n e t, das
der Aufzug (9) aus éihemrfestgewébtenrTextilmaterial
mit zumindest einseitig flauschiger bzw. gebiirsteter
Oberfldche besteht, von der die druckfrische Bogen-
unterseite geftthrt wird.

4. Bogentransporttrommel n;ch Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daBs
der Aufzug (9) an der auf der Mantelfliche (8) auf-

liegenden Seite verstdrkt ist.

5. Bogentransportrommel nach'Anspruch 3,
dadurch g ekennzeic h net, das

796 1001 06
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der Aufzug (9) aus einem geblirsteten, gek®perten
Baumwollstoff besteht (brushed denim material).

Bogentransporttrommel nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB

je ein Ende des Aufzugs (9) an der Bogentransport-
trommel mittels Klettenverschliissen (12) leicht 18&s-
bar befestigt ist.

Bogentransporttrommel nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Aufzug (9) auf die Mantelfl&dche (8) leicht 1l&s-
bar aufgeklebt ist.

Bogentransporttrommel nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB

der Aufzug (9) auf der Mantelfl&che (8) einer Bogen-
auslegetrommel (5) vorgesehen ist.

Bogentransporttrommel nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzedichnet, daB

der Aufzug (9) auf der Mantelfldche (8) einer zwischen
den Druckwerken vorgesehenen Bogeniibergabetrommel (16,
20) angebracht ist.

Bogentransporttrommel nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daB
der Aufzug (9) ein K&perstoff ist.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB
der KoOperstoff eine Kettfadenzahl zwischen 24,7 und

50,5 pro cm und eine Schuffadenzahl zwischen 14,5 bis
22,7 pro cm aufweist.
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12.

13.

14.

15.

16.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,

dadurch gek ennzei c hne t, daB

im Normalzustand die Garnfeinheit des Koperstoffes iﬁ ,
der Kette zwischen 27,4 tex und 94,8'tex und im SchuB
zwischen 43,1 und 75,2 tex liegt. o

Bogentransporttrommel nach Anspruch,jo, ,
dadurch gekenn z'eri'c'h n e t, daB
die Anzahl der Ketthebungeﬁ.des Kbperstoffes je cm2
zwischen 90,6 und 286 betrigt.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeld c h net, dag

der Kbperstoff ein Kreuzkdper mit der Bindung |

XK 3—7 ist, daB die Kettfadenzahl 25,0 und die SchuB-
fadenzahl 14,5 pro cm betrédgt, daB ferner aie Garn-—-
feinheit im Normalzustand in der Kette 87,7 tex und
im SchuB 75,2 tex ist und daB sich die Anzahl der
Ketthebungen je cm® auf 90,6 beliuft.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeic h ne t, das
'1VS,e1ne Kettfaden-
zahl von 24,7 pro cm und eine SchuB8fadenzahl von 15 pro

der Koperstoff mit der B;ndung Krs

cm besitzt, wobei im Normalzustand die Garnféinheit
in der Rette 94,8 tex und im Schuf 68,6 tex betrigt,
bei einer Anzahl der Ketthebungen je'Cm2 von792,6.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,

dadurch ge k e nnzeichn e t, dag

der Koperstoff mit der Blndung X Q—T,S glne Kettfadén-
zahl von 50,4 pro cm und eine SchuBfadeﬁ%ahi von 22,7 .

pro cm besitzt, wobei im Normalzustand dié Garnfeinheit -

in der Kette 27,4 tex und im SchuB 43 1 tex betragt,
bei einer Anzahl dex Ketthebungen je cm2 von 286,0.

ot o s Wi+
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17. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10, .
dadurch gekennzeichnet, daB
der Koperstoff mit der Bindung K Q—T S eine Kettfaden-
zahl von 33,4 und eine SchuBfadenzahl von 19 pro cm
besitzt, wobei im Normalzustand die Garnfeinheit der
Kette 47,4 tex und im SchuB 48,f tex betrdgt, bei einer
Anzahl der Ketthebungen je cm2 von 158,7.

18. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekenn=zeichnet, das
der Koperstoff mit der Bindung K g—T S eine Kettfaden-
zahl von 32,5 pro cm und eine Schuffadenzahl von 19,4
pro cm besitzt, wobei im Normalzustand die Garnfein-
heit in Kette 47,3 tex und im SchuB 64,1 tex betrigt,

bei einer Anzahl der Ketthebungen je cm2 von 157,6.

19. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Porenanteil des Gewebes des Koperstoffes zwischen
72,6 und 79,6 Volumenprozent liegt.

20. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, das

das Fldchengewicht des Koperstoffes zwischen 260 und 370 g
pro cmz liegt.

21. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekennzedichnet, das

Kett- und SchuBffdden aus reiner Baumwolle bestehen.

22. Bogentransporttrommel nach Anspruch 10,
dadurch gekenn=zeichnett, das
zumindest die SchuBfdden aus einem Polyester-Baumwoll-
gemisch hergestellt sind.
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Bogentransporttrommel nach Anspfuéh'i bisr9;r

dadurch gekenn=zedichn é t, daB
die Gewebestruktur des Aufzugs (9) durch einen E
dichten Faserflor iiberdeckt ist. IR

Bogéntransporttrommel‘nach Anspfuch 23,

dadurch gekennzeichnet, das

der Aufzug (9) ein Leinwandstoff mit der Bindung
L l—T ist, daB die Kettfadenzahl 16,5 pro cm und
die Schusfadenzahl 13,0 pro cm betrdgt, daB ferner
die Garnfeinheif im Normalzustand 28,7 tex in der
Kette und 26,3 tex im SchuB ist und das sich die
Anzahl der Ketthebungén'je cm2 auf 107,3 belduft,
bei einem Porenanteil von 92,1 Vblumenprozent und

einem Flachengew1cht von 181 g/m .

Bogentransporttrommel nach AhSpruch 24,
dadurch gekennzeichne t,'daB

‘die Kettfiden aus Baumwolle und die SchuBfaden aus

26.

27.Bogentransporttr6mme1 nach Anspruch 26,

Baumwolle sowie Vlskose bestehen.

Bogentransporttrommelrnach Anspruch 23,

dadurch gekennzedich net, dag

der Aufzug (9) ein Kreuzkdper mit der Blndung XK 1—3
ist, daB die Kettfadenzahl 17,5 pro cm,und die SchuB-
fadenzahl 22,7 prd cm betrégt,fdaB'fernér die Garn—
feinheit im Normalzustand'59 3 tex in deerette und
145,7 tex im SchuB 1st und daf sich die Anzahl der Kett-
hebungen je cm2 auf 49,7 beliuft, bel einem Porenan-
teil von 90 7 Volumenprozent und elnem Flachengew1cht

von 488 g/m .

dadurch gekennzeichnet, daB |
die Kettfdden aus Baumwolle und die SchuBf&den aus

796 160 N6
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Baumwolle sowie vereinzelt aus Viskose bestehen.
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