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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines elastischen Zwirnes.

@ Verfahren zum Herstellen eines elastischen Zwirns, bei
dem ein Elastomerfaden von etwa 140 bis 200 den mit zwei
Garnen, deren Starke jeweils etwa nur 1/10 des Elastomerfa-
‘dens betragt, haftend verzwirnt wird, wobei als Garne
vorzugsweise im Rotorverfahren hergestellte OE-Garne aus
Polyvinylchlorid-, Polyvinylzyanid-, Polyacrylnitril- und/oder
Wollfdden verwendet und die Garne vor dem Verzwirnen
zum Auflockern bei einem Unterdruck zwischen etwa 0,1 und
0,2 bar in HeiBdampf von etwa 70°C bis zu 10 Minuten an
ihrer Oberflache angequollen werden sowie dem Elastomer-
faden bei der Verzwirnung gegentiber den Garnen eine

= Vorspannung geben wird, wobei die Spannung des Elasto-

< merfadens bei Ingangsetzen der Zwirnvorrichtung in etwa
gleich der Spannung der Garne gehalten und erst nach
einem vorherbestimmten Zeitraum nach Ingangsetzen der
Zwirnvorrichtung dem Elastomerfaden gegentiber den Gar-

@) nen eine zwischen etwa 2- bis etwa 5-fache Vorspannung
gegeben wird.
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Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Herstellen eines

elastiscnen Zwirns, beil dem ein Elasiomeriacden von etwa

140 bis 200 den mit zwei Garnen, deren Stérke jeweils etwva
nur 1/10 des Elastomerfadens betrdgt, haftend verzwirnt wird,
wobei als Garne vorzucsweise im Rotorverfahren hercgestellte
OE-Garne aus Polyvinylchlorid, Polvvinvlzvanid, Polvacryvil-
nitril- und/oder Wollf&den verwvendet und die Garne vor dem
Verzwirnen zum Auflockern hei einem Unterdruck zwischen etwa
0,1 und 0,2 bar in Heifdampf von ctwa 70° € bis zu 10 iiinuten

an ihrer Oberfldche angequollen werden sowie dem Elastomer-
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faden bei der Verzwirnung gegeniiber den Garnen eine Vor-

spannung gegeben wird.

Elastische Zwirne bestehen ublicherweise aus einem Elastomer-
facden und zwei Garnen aus Natur- oder Synthetikf&den, welche
diesen meist ungef&rbten Elastomerfaden verbergen. Bisher

wzr es schwierig, aus wreiswerten OE-Garmen und einem Elastomer-
faden elastische Zwirne herzustellen. OE-Garne werdéen

némlich im Rotorverfahrcen hercestellt, sind sehr hart und

weisen einen etwa ¥reisrunden Querschnitt auf. Derartige

H

unde Garne -neigen nicht dazu, an der Oberfl3che des Elastomer-—

th
s

s zu haften und derart beim Auseinanderrecken und Zu-

5

-

cer
semmenzichen ¢es Elastomerfadens an einem einmal eince-
norrenen Platz zu bleiben, sondern gleiten auf dem Elastomer-
faden hin und her, wodurch nach einiger Zeit das ZuBerst
unerwvinschte "Grinsen" des nicht eingeférbteﬁ, meist
weiBlichen Elastomerfadens auftritt. Aus diesem Grunde

wurcée in der US-PS 21 46 966 vorgeschlagen, derartice

Garne, cie nicht selbstt&tig am Elastomerfaden naften,

mit Bilfe eines ceeicneten, beispielsweise wirmeaktivier-
baren Klebstoffes am Elastomerfaden festzukleben. Dabei

wird der Elastomerfaden vor dem Verzwirnen mit einem wé&rme-
aktivierbaren Klebstoff versehen, verzwirnt und nach dem
Zwirnvorgang durch eine Wirmebehandlung aktiviert, wodurch
die Garne mit dem Elastomerfaden fest verklebt werden.

Dieses Verfahren bendtigt also stets mit Klebstoff ge-
trénkte Garne, welche unter Umstd&nden unliebsame Eigen-
schaften haben kénnen - beispielsweise kann der Klebstoff

auf Dauver Farben verdndern, ist teuer, ruft unter Umst3nden
Allergien hervor und recaviert, insbesondere bei  er-

héhien Temneraturen, unerwiinscht mit freien Valenzcen

der Chemiefasern. -
%
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In der DE-OS 28 11 329 ist daher ein verbessteres Verfahren, der
cazttungscandfen Art voreeschen worden, bei dem durch Ver-
wendung durch DSmpfeh aufcerauhter und angequollener Garne,
die derart leichter am Elestomerfoden haftien, jedenfalls
— €¢in guter Verbund mit dem Elastomerfaden erreicht werden
kznn, ohne cGaf ein Finsatz teurcr und sich nachieilig auf
L cie Produktgualitit zuswirkender Klebstoffe notwendig wire.

o

“

Dabel wird der Elestomerfaéen bevorzugt unter ciner ctwa

3,5-fachen Vorsmennung verzwirnt.

< hat sich nun herausocstellt, daB bei der Kerstellung
c

r Zwirne beim Znlaufien uné Enhalten der Zwirnvorrichtung

LEufig Fadenrisse auftireten, insbesondere éann, wenn eine
nin

kurzzeitic abgestellt wercen muf, ohne éaB bei-

5er Erfindung liect deher die Eufgabe zucrunce, dieses Ab-
:;j reiBen von F&den w&hrend der Enlsuiphase der Zwirnvor-
richtung zu vermeicen, wobei die Vorteile des Verfehrens
nach der DE-OS 28 11 329 beibehalten und eine erhdhte Pro-

Guktivitidt mit geringeren Ausfzllzeiten ermdolicht werden

sollen.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eincanas ce-
nannten Art erfindungsgéméﬁ édadurch geldst, daB die
Spannung des Elastomerfadens bei Ingangsetzen éer Zwirn-
vorrichtung in etwa gleich der Spannung der Garne gc-

. F3lten und erst nach einem vorherbestimmten Zeitraum nach

-
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en der Zwirnvorrichtung dem Elastomerfaden gegen—
arnen cine zwischen etwa 2- bis etwa 5-fache Vor-

X
nung vegeben wird.

Diec erfindungsgcmdf vorgeschlagene Vorrichtung zur Durch-
fthrung cieses Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, ¢aB
wei Getriebe mit unterschiedlichen Ubersctzunyen zur Uber-
travung des Drehmoments einer Antriebswelle suf Liefer-—
und Druckzyvlincéer einer Zwirnvorrichtung vorceschen sind,
wobe2i Gas eine Getriebe mit einer Uberscitzung, die in ectwa
gleiche Licfergeschwindickeit fir Garn- und Elastomerfdcen
ercibt, von einer Kupplung an die Antriebswelle bei Ein-
schalten cder Zwirnvorrichtung an- uné nach einem vorher-
bestinmten Zeitréum abgekunpelt und éas andere Getriebe,
éas eine etwa 2—- bis 5-fach kleinere Liefercgeschwindigkeit
¢es Elastomerfadens gecgeniiber den Garnen bewirﬁt, gleich-

zeitig eincerxuppelt wird.

Dadurch, c¢aB die Vorspannung erst nach &nlaufen der Vor-
richtung éufgebaut wird, kann erreicht werden, céaB der
Elastomeriacden nicht in dexr Znlauiphase iiberéehnt wird
oder die Garnf&den pl&tzlich so hoch beim Anfahren be-

lastet, 2B sie reifBen.

Feitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen und aus der nachfolgenden Beschreibung,

in der ein Ausfiihrungsbeispiel an Hand der aus einer einzigen
Figur bestehenden Zeichnung, welche cine schematische Dar-
stellung einer Vorrichtung zur Durchfihrung des erfin-

dungsuemifen Verfahrens zeigt, beschrieben ist.

Bei dem erfindungsgemdfen Verfahren wird ein elastischer

. .
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Zwirn 11 aus einem Elastomecrfaden 10 und zwei Garnen, be-

vorzugt OE-Garnen, obwohl sich die Erfindung allgecimein auf

das Herstellen von Elastomerfdden richtet, heruestellt.

ie im Hauptpétent beschrieben und in der einzigen Figur

-—— dargestellt ist, werden die drei Féden lber eine Umlenkrolle
24 {ir dcn Elestcmerfaden bzw. Fihruncesrollen 26, 27, 28 im

s wesentlichen parallel auscerichtet in einem Zwirnriné 21

ii: verzwirnt. Dabei werden die nicht-elastischen Garne 13 und

s 14 von ihren Garnrolien 16, 17 durch das Zusarrenwirken eines

oruckzvlinders 19, der bedarfsweise auf dem Lieferzylinder

18 auf]iégt, abcezogen. Die Fdrdergeschwindigkeit der Garne

wird ézbei. durch die Drehceschwindigkeit des Lieferzylin-

éers 18 bestimmt. .Der Elestomerfaden 10 wird von seiner
Vorratsrolle 22 mit Hilfe eincs Liefefzylinéeré 23 zbge-
zocen, wobeil die Vorswannung des E]astomerfaaens von der
o Drehceschwindigkeit des Lieferzylinders 23 abhZnot. Der
)

,ié Lieierzvlinder 23 sowie der Lieferzvlinder 18 werden - durch
eine cemeinseme Antriebswelle 38 angetrieben, wobei die
jeweiligen Umdrehuﬁgsgeschwinéigkeiten iber Ubersetzungs-

cetriebe 34, 36 gerecelt werden.

Dabei sind in cder Figur zwei verschiedene Ubersetzungen
cargestellt. Die erste libersetzung, die durch das Ge-
triebe 34 erfolgt, welches bei der daroastellten Betriebs.eise
cerade eingekuppelt ist und daher wirksam ist, fiihrt zu
einer.Liefergeschwindigkeit von Elastomerfaden und Garnen
-von etwa 1 : 1. Der Elastomerfaden ist also uegeniiber den-

Garnen nicht vorgespannt. Das andere, in der Zeichnung als

nicht-eincekuppelt darocstellte Getriebe 36 fihrt zu einer
etwa 2- bis etwa 5-fachen Vorspannung des Elastomerfadens,
indem  der Lieferzylinder 23 sich aegeniiber dem Liefer-

zylinder 18 langseciner dreht.

BAD ORIGINAL %@‘ﬁﬁ



3
!
i

R

0036948

Das Ingangsectzen der Vorrichtung, die zur Durchfiihrung des:
erfindungsgemd3Ben Verfahrens verwendet wird, verlduoft fol-

gendermafen:

Zunichst wird durch éas Anschalten die erste Kupplung 30
bcaufschlact, welche eingeckuppelt - wie in der Figur ge-
zeict -, wndurch das Drehmcment der Antriebswelle 38 bei
einer etwa 1 : 1-fachen Ubersetzung zu etwa cleicher Liefer-
gescnwindigkeit fur elastisches Garn uvnd OE-Garn {ihrt.

Kach einer vorbestirmiten Zeit wiré, beisnielsweise durch
einen elektrischen Zeitkreis oder éhnliche,_dem Fachmann
wonlkeckannte Einrichtuncen, die zweite Kuppiung 32 be-
aufschlagt und ¢cleichzeitig dcie Kurnlung 30 getrennt,

so 6aff ¢as Drehmoment der Entriebswelle 38 nunmehr iber

cas Getriebe 36 wirkt. Bei diescem Antrieb wird dem Elastomer-—
faden eine etwa 2- bis S—fache; bevorzuagt 3,5-fache Vor-

spannung cegeniiber den unelastischen Garnfdcden aegehen.

Selbstverst&ndlich liegt es im Bereich des Erfindungs-
cedankens, statt einer Elektrokupplunc mechenische Kunplungen
vorzusehen, welche auch beliebig manuell geschaltet sein
kérnen. Es ist jedoch bevorzuct, éie Kumplungen Serart zu
Kkuppeln, daB lediglich eine Kupnlung cingerastet sein kann

und wirksam ist.

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeichnung
sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale der Erfindung
kdénnen sowobl’einzeln als such in beliebiger Kombination
fir die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschicdenen

Ausfiihrunesformen wesentlich sein.
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1.Veriahren zum Herstellen eines elastischen Zwirns, bei
Cem ein Elastomerfacen von etwa 140 bis 200 den mit zveli
Garnen, deren Stirre jeweils etwa nur 1/10 des Flastomer-
fadens betrZaot, haftend verzwirnt wird, wobei als Garne ver-
zugsweise im kotorverfashren hergestellte OE-Garne aus Polv-
vinylchlorié-, Polyvinylzvanid-, Polyacrylnitril- und/oder
WollféZcen verwendet und die Garne vor dem Verzwirnen zum
Auflockern bei einem Unterdruck zwischen eiwa 0,1 und 0,2
bar in HeiBdampf von etwa 70° ¢ bis zu 10 Minuten an ihrer
Oberfl&che anceguollen werden scowie dem Elzstorerfacen bei
éer Verzwirnung geceniber den Garnen eine Vorsmpannung ce-
geben wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannung des
Elastomerfadens bei Ingangsetzen der Zwirnvorrichtung

in etwa gleich der Spannung der Garne gehalten und erst
nach einem vorherbestimmten Zeitraum nach Ingangsetzen

der Zwirnvorrichtung dem Elastomerfaden gegeniiber den
Garnen eine zwischen etwa 2- bis etwa 5-fache Vorspannung

gegeben wird.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch

1, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Getriebe (34, 36) mit
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unterschicedlichen Ubersetzungen zur Ubertragung des Dreh-
moments einer Antriebswelle (38) auf Liefer- (18)und Druck-
zylinder (19) einer iwirnvorrichtung vorgcseﬁen sind, wobei

das eine Getriebe (34) mit einer Ubersetlzung, die in etwa
gleiche Liefergeschwindickeit fur Garn- (13, 14) und Elastouicr-
fdéen (10) ercibt, von einer Fupplung (30) an Gie Antriebs-
welle (38) bei Einschaltien der Zwirnvorrichtung an—- und nach

-

ceinem vorherbestimmten Zeitraum abgclkuppelt vund ézs cndere

Getriche (36), das ecine etwa 2~ bis S-fach kleinere Licfer-
ceschwincickeit des Elastomerisdens geceniber éden Garnen

bewirkt, gleichzeitig eingexuppelt wird.

3. Vorrichtune nach knspruch 2, cadurch cekennzeichnet,

da8 der Zeitraum, der bis zum Einsatz des zweiten Getriebes
(34), welches dem Elastomerfaden (10) eine etwa 2- bis 5-
fache Vorspannung cegeniiber den Garnen (13, 14) verleiht,

etwa 4 Sekunden betrigt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch cekennzeichnet,
éaB die Kuopluncen Elektrokuppluncen (30, 32) sind, wobei
Einkuppeln der ersten Elektrokuooplung (30) cleichzeitig

Cas Ausxuppeln der zweiten Elektrokupplung (32) bewirkt.

3 R
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