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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Gliederbandes.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, um die einzelnen

" Wendeln eines Gliederbandes ineinanderzufiigen, um damit

die ineinander eingefiigten Wendeln fir den die Wendeln

verbindenden Steckdraht aufnahmebereit zu machen, wobei

" der letzte durch die Verbindungsmittel festgelegte Wendel-

strang dadurch aufnahmebereit gemacht wird, da wenig-

stens im Verbindungsbereich der beiden Wendelstréange die

Freiraume des vorletzten Wendelstranges so ausgefiilit wer-

den, daB ein Ausweichen des letzten Wendelstranges in Rich-
tung des Gliederbandes nicht méglich ist.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Glieder-

bandes

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
eines Gliederbandes, z.B. fiir Papiermaschinen, bestehend
aus eiﬁer Vielzah% von Monofilwendelstr&@ngen aus ela-
stischem Werkstoff, vorzugsweise thermofixierbarem
Kunststoff, die aufeinanderfolgend quer zur ihrer Langs-
erstreckung ineinandergreifend zusammengefiigt und durch
ein Verbindungsmittel miteinander wverbunden sind. Die

Erfindung bezieht sich weiterhin auf eine Vorrichtung

zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Gliederbdnder, insbesondere fiir Papiermaschinen, die
vorzugsweise aus Monofil-Kunststoffiden bestehen, wobei
dieser Kunststoff thermofixierbar ist, werden beispiel-

weise in der DE-AS 24 19 751 beschrieben.

Derartige Gliederbdnder haben in ihrer Arbeitsweise

gegeniiber den bisher bekannten Filztiichern oder sonsti-
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gen Anordnungen den Vorteil, daB sie eine grdBere
Lebensdauer haben. Andererseits ist ihr Herstellungs-
verfahren wesentlich komplizierter, da die einzelnen
Wendelstrédnge nur sehr schwer zu‘handhaben sind und nur
sehr schwer groBtechnisch ineinander eingefﬁhrt werden
kénnen und dort miteinander verbunden werden kOnnen, so
daB dexr Herstellungspreis bisher'fﬁr.derartige Glieder-
bidnder sehr hoch ist, so daB diese Gliederbidnder in

der Technik nicht in dem gewlinschten Umfang eingesetzt

-

werden konnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zu schaffen, mit dem das Herstellen derartiger Glieder-
bdnder groBtechnisch m&glich und dabei einfach durch-

fiihrbar ist, so da8 die Kosten fiir die Herstellung der
Gliederbdnder den Einsatz der Giiederbénder nicht mehr

nachteilig beeinflussen.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die in den Anspriichen genannten MaBnahmen gel&st, ins-
besondere dadurch, daB nédmlich der letzte durch die
Verbindungsmittel festgelegte Wendelstrang dadurch fiir
den neu einzulegenden Wendelstrang aufnahmebereit ge-
macht wird, daB wenigstens im Verbindungsbereich der
beiden Wendelstrdnge die Freirdume des vorletzten Wen-

delstranges so ausgefiillt werden, daB ein AusWeichen
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des letzten Wendelstranges in Richtung des Glieder-
bandes nicht m&glich ist, wobei bisher dieses Aus-
weichen dadurch erfolgte, daB es technisch nicht m&g-
lich ist, die Wendeln der beiden miteinander zu ver-
bindenden Wendelstrdnge beriihrungsfrei ineinander
einzuschieben. Bei den bisher bekannten Verfahren trat
vielmehr der Effekt ein, daB der einzufilhrende Wendel-
strang den letzten festgelegten Wendelstrang in Rich-
tung des Gliederbandes wegdrlickte, so daB ein Ein-
dringen der Wendeln der beiden miteinander zu ver-
bindenden Wendelstrdnge nicht in ausreichendem MaBe
erfolgte, so daB nunmehr das Verbindungsmittel nicht
sichér eingefiihrt werden konnte, insbesondere dann
nicht, wenn dieses Verbindungsmittel aus einem stab-
formigen Bauteil besteht, das alle ineinandergreifen-

den Wendeln durchdringen muB.

Die Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens gemd8
dem Hauptanspruch kennzeichnet sich im wesentlichen
dadurch, daB in die Freirdume des vorletzten Wendel-
stranges Widerlagerelemente eintauchen, die den vor-
letzten Wendelstrang festlegen, so, daB der letzte
Wendelstrang nunmehr sich nicht in Richtung des Glie-
derbandes zurilickbewegen kann, da n&mlich die fir diese
Zurickbewegung erforderlichen Freir&dume durch die Wider-

lagerelemente ausgefiillt werden.
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Es gibt mehrere Mdglichkeiten, wie nun diese Wider-
lagerlemente ausgebildet sein kéhnen, umrdie Freir&ume
auszufiillen. Eine Mb6glichkeit besteht darin, daB
nadelartige Stifte oder biegsame Lamellen im Takt des
Vorschubs des Gliederbandes auf- und abbewegt werden
und sich dabei in die Freirdume hineinsenken und aus

den Freird&umen hinausgehoben werden.

Eine andere M&6glichkeit besteht darin, daB eine
Blirste oberhalb des Gliederbandes angeordnet ist, wo-
bei die Borsten dieser Bilirste die Freir&@ume ausfiillen.
Hierbei erscheint es sogar m&glich, daB ein Anheben
der Birste nicht notwendig ist, sondern die Borsten
der Biirste k&nnen so elastisch gestaltet werden, daB
sie beim Vorschub des Gliederbandes von selbst in die

Freirdume des vorletzten Wendelstranges eintauchen.

Wirkungsvoll erscheint auch, daB die Widerlagerele-
mente durch Wendeln eines Widerlagerwendelstranges
gebildet sind, der iiber Umlenkrollen gefiihrt ist, die
von einem in Richtung des Wendelstranges bewegten
Trédger getragen sind. Hierdurch ist es mdglich, die in
die Freirdume eintauchenden Widerlagerelemente in ihrer
GroBe sofort auf die GroBe des Wendelstranges festzu-
legen, indem n#mlich der gleiche Wendelstrang einge-

setzt wird, um den Widerlagerwendelstrang zu bilden,
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wie auch um die einzulegenden Wendeln zu bilden. Die
Identitdt zwischen einzulegenden Wendelstrdngen und
Widerlagerstrang fihrt dazu, daB hier keinerlei kon-
struktive Schwierigkeiten, insbesondere Anpassungs-

schwierigkeiten, auftreten.

Der Trdger dieses Widerlagerwendelstranges kann gemdB
einem weiteren wesentlichen Merkmal der Erfindung
gleichzeitig als Einleger ausgebildet sein, so daB
dieses Bauteil zwei Funktionen Ubernimmt, nd&mlich einer-
seits den einzulegenden Wendelstrang in den letzten
festgelegten Wendelstrang einzufilhren und andererseits
diesen letzten festgelegten Wendelstrang festzulegen,
indem von dem Einleger sofort der Widerlagerwendel-

strang getragen wird.

Um ein sanftes Ineinanderfiihren des Widerlagerwendel-
stranges in die Freirdume des vorletzten Wendelstranges

zu erreichen, erfolgt die Zufllhrung mit einer bestimm-

ten Neigung.

Es liegt durchaus im Rahmen der Erfindung, mehrere
Wendelstrdnge gleichzeitig einzulegen, insbesondere
ein Doppelwendelband und dabei aber auch die Wider-

lagerelemente entsprechend mehrteilig auszubilden.

Da iUblicherweise die aus Kunststoff bestehenden, ins-

besondere aus thermofixierbarem elastischen Xunststoff
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bestehenden Wendelstridnge auBerordentlich schwer zu
handhaben sind, wifdrgemaﬁieiném wéiﬁeren wesentlichen
Merkmal der Erfindung vorgeschlagen;'déB'aer'éinzu-
legende Wendelsfrang von dem ﬁinlégérrbereitéelegt
wird und daher sich beim eigéntlichénfEinfﬁhfen in den
letzten Wendelstrang inaéinerfﬁuheiagér befindet,
keiherlei Spahnung”aufweist,:so'daBZdaduréﬁ durch die
Spannung des Wendelstranges ggf. auftretehdeVSchwierig-

keiten vermieden werden. Der Einleger nimmt also bei

. seiner Bewegung von einer Bandseite zur anderen

wihrend des Einlegens des éinzulegendéhrWéndelstranges
gleichzeitig den n&éhsten,einzulegenden Wendelstrang

mit und legt diesen bereit. -

Eine andere Méglichkeit,besﬁéht darin, daB ein oder
mehrere Gummipuffer oberhaib'dér Gliederbandmatte auf

diese absenkbar angeordnet ist.

Natlirlich ist auch die Kombination diéseribeiden

Vorschlédge mdglich.

GemdB einem wesentl;chenVWeiteren Merkmal der Erfindung

ist vorgesehen, daB aielwideriagerelemente in wenig-

stens zwei Reihen hintereinander = in Vorschubrichtung .

der gebildeten Gliederbandmatte gesehen - angeordnet

sind und daB die Widerlagerelemente der;:ﬁckﬁértigen
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Reihe zusdtzlich parallel zur Vorschubrichtung der
Gliederbandmatte beweglich sind, wodurch erreicht wird,
daB diese rilickwdrtigen Widerlagerelemente bei der
Bewegung des Gliederbandes dieses weiterhin gespannt
halten, so daB ein Verschieben der einzelnen Stré&nge
der Gliederbandmatte nicht m&glich ist. Wie dies aus
der Textiltechnik bekannt ist, schlieBt sich an das
Einlegen der einzelnen S£rénge eine Wickler- oder Trans-
porteinrichtung an, die die gebildete Bandmatte auf-
wickelt, und die zweife zusdtzliche Reihe der Wider-
lagerelemente unterstiitzt die korrekte Lage und Aus-—

bildung dieser Gliederbandmatte.

GemdB8 einem weiteren selbstdndigen Merkmal der Erfin-
dung ist vorgesehen, daB die Widerlagerelemente eine
auf- und abgehende Bewegung und zusdtzlich eine Schwenk-

bewegung ausfiihren ké&nnen.

Bei dieser Ausfihrungsform wird bel der auf- und ab-
gehenden Bewegung das Widerlagerelement in den Frei-
raum eingetaucht oder eingefilhrt, wdhrend durch die
Schwenkbewegung der Vorschub des bereits gebildeten
Gliederbandes bewirkt wird. Die Kombination aus der
auf- und abgehenden und der Schwenkbewegung in einem
Bauteil hat den Vorteil, daB8 eine solche Anordnung

einfach herzustellen ist, d.h., die Vorrichtung baut
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relativ klein und trotzdem ist eine sichere Steuerung

der Widerlagerelemente mdglich.

GemdB einem weiteren wesentlichen selbstd&ndigen Merk-
mal der Erfindung ist vorgesehen, daB die Widerlager-
elemente durch die Windungenreiner Wendel gebildet sind,
wobei die Li&ngsachse der einzelnen Windungen senkrecht
zur Ebene dés gebildeten Gliederbandes steht. Hierdurch
wird der Vorteil erreicht, daB éutomatisch durch Ein-
satz dieser aus Federstahl oder thermofixiertem Kunst-
'stoff bestehenden Wendel abgerundete Kanten des Wider-
lagerelementes geschaffen werden. Diese abgerundeten
Kanten der Wendel tauchen einfach in die zugeordneten
Freirdume ein, und es ist weiterhin mdglich, da8 durch
diese Wendel auch gewisse Vorstellungen in Richtung

der Wendelldngsachse ausgeglichen werden, da es ja

nicht zwingend erforderlich ist, daB in jedem Freiraum

ein Widerlagerelement eintaucht, sondern es reicht bei-

spielsweise aus, daB jeder zweite oder dritte Freiraum
ausgefilillt wird, um dadurch das Verschieben der Wendel
zu verhindern, die zur Aufnahme des neuen Wendelele-

mentes bereitgestellt werden muSB.

Der Einleger kann als Schieberelement ausgebildet sein,
beispielsweise als Rad oder Spirale, wobei vorzugsweise

das Einlegen des einzulegenden Wendelstranges in einem
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Spalt erfolgt, der durch eine Auflageplatte fiir die
Gliederbandmatte und eine sich dariber befindliche
Deckplatte gebildet wird. Durch die Ausbildung des
Spaltes wird gleichzeitig auch eine Unterstilitzung der
korrekten Lage des Gliederbandes, d.h., der Glieder-

bandmatte erreicht.

Um das drahtfbdrmige Verbindungsmittel flir die einzelnen
Wendelstrdnge hinsichtlich seiner Einfiihrbewegung m&g-
lichst problemlos zu gestalten, wird vorgeschlagen,

daB dieses Verbindungsmittel an seinem Einfilihrende ab-

gerundet ausgebildet ist.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend

anhand der Zeichnungen erldutert. Die Zeichnungen zeigen

dabei in

Fig. 1 rein schematisch die Arbeitsweise des

bis 3 erfindungsgemdBen Verfahrens, in

Fig.4 in wesentlich groBerem MaBstab einen Teil
der Einlegeeinrichtung und den Aufbau der
Widerlagerelemente und der Spaltfihrung, in

Fig.5 eine andere Ausfilhrungsform der Widerlager-
elemente, in’

Fig. 6 eine Draufsicht auf einen Teil der gebilde-

ten Gliederbandmatte, in
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eine der Darstellung ianig. 4 etwa ent-
sprechende Darstellung einer abge&dnderten
Ausfﬁhrungsform der Erfindung und schlieB-
lich in

eine den Darstellungen in Fig. 4 und 7
entsprechende Darstellung einer weiteren
abgednderten Ausfﬁhrungsfoim, iﬁ

eine Ahsicht in Richtung der:Léngsachse
der Wendelstrénge éuf_die als Einieger
und Triger ftir eiﬁen Wideflagerwendel—
strang ausgebildete'abgeénderte Vorrich-
tung und in |

eine Teilansicht in Richtuﬁé des Schnittes

10 - 10 in Fig. 9.

In den Zeichnungen sind mit 1 ein bereitzulegender

Wendelstrang, mit 2 ein einzulegender Wendelstrang, mit

3 ein letzter Wendelstrang und mit 4 ein vorletzter

Wendelstrang bezeichnet. Die eigentliche Gliederband-

matte tr&gt in der Zeichnung das Bezugszeichen 5.

Die einzelnen ineinander eingefilhrten Wendelstrénge

werden durch Verbindungsmittel miteinander verbunden,

die bei dem dargestellten Ausfﬁhrungsbeispiel stab-

férmig ausgebildet sind, das Bezugszeichen 6 tragen

und deutlicher in Fig. 6 erkennbar sind.rr
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Das Einfiilhren des einzulegenden Wendelstranges 2 in
den letzten Wendelstrang 3 erfolgt liber einen Einleger,
der allgemein das Bezugszeichen 7 trdgt und der, wie
dies die Fig. 1 bis 3 verdeutlichen sollen, von der
einen Bandseite zur anderen Bandseite bewegt wird, da-
bei den einzulegenden Wendelstrang 2 in den letzten
Wendelstrang 3 dadurch einlegt, daB die Wendeln der
beiden Wendelstrdnge ineinandergreifend ineinander
gefihrt werden. Gleichzeitig erfolgt, nachdem dieses
Ineinanderfithren durchgefithrt ist, das Einfiihren des

Verbindungsstabes 6.

Der Einleger 7 nimmt bei der dargestellten Ausfihrungs-
form gemd8 der Fig. 1 bis 3 bei seiner Bewegung von der
einen Bandseite zur anderen den bereitzustellenden
Wendelstrang 1 mit und legt diesen bereit, so wie das
auch Fig. 1 und insbesondere Fig. 2 deutlich erkennen
lassen. In Fig. 2 liegt der bereitzulegende Wendelsﬁrang
1 in einer Stellung, die es nunmehr ermdglicht, daB der
Einleger 7 diesen Wendelstrang einfiihrt. Dabei nimmt
der Einleger 7 einen neuen bereitzulegenden Wendel-

strang 1 von rechts nach links mit.

Der einzulegende Wendelstrang hat die Tendenz, bei
seiner Bewegqung in den letzten Wendelstrang 3 diesen

aufgrund von stoBfenden Kontakten oder auch aufgrund
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der Reibung zwischen den einzelnen Wendeln in Richtung
der bereits gefertigten Gliederbandmatte 5 zu bewegen.
Wenn der letzte Wendelstrang 3 dem Druck des einzu-
legenden Wendelstranges 2 ausweichen kdnnte, wlirde e}n
zu geringes Ineinandertauchen der Wendeln erfolgen, so
daB dann kein einwandfreies Einfiihren dgs*Verbindungs-
stabes 6 mdglich wdre. Vielmehr muB man bestrebt sein,
den Raum, in den der Verbindungsstab 6 eingefiihrt wird,

moglichst groB zu halten.

Um dieses Ziel zu erreichen, tauchen bei der Ausfiih-
rungsform gemdB Fig. 4 in den Freiraum 8 des Wendel-
stranges 4 Widerlagerelemente 10a ein, die lamellen-
f6rmig ausgebildet sind und sich quer zu ihrer

Breitenerstreckung bewegen k&nnen. Sie bestehen bei-
spielsweise aus Kunststoff. Diese Widerlagereleménte
1 in
Fig. 4 verdeutlicht. Mit Freiraum 8 ist der Raum be-

10a sind auf- und abbeweglich, wie dies Pfeil F

zeichnet, der durch vier zusammenwirkende Glieder dréi-
er aufeinanderfolgender Wendelstrd@nge gebildet wird,
und zwar durch die beiden Seitenteile der Glieder des
einen Wendelstranges und die Kopfberéighe zweier

Glieder der beiden angrenzenden Wendelstrdnge.

Grunds&tzlich ist darauf hinqueisen; daB in der Zeich-

nung in den Fig. 4, 5, 7 und 8 die einzelnen Glieder

C o e ey e sban i aeh
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so dargestellt sind, als wdren sie nicht Bestandteil
eines wendelférmigen Stranges, sondern Einzelglieder,
wobei aber aus den Darstellungen gemd&B den Fig. 1 bis
3 und Fig. 6 deutlich zu erkennen ist, daB es sich bei
der Einrichtung, auf die sich die Erfindung bezieht,
um Wendelstrdnge handelt und nicht um einzelne ketten-

artige Glieder.

Zusdtzlich sind gemdB der Erfindung weitere Widerlager-
elemente 1o0b vorgesehen, die in einer z&eiten Reihe
angeordnet sind, wobeli diese Widerlagerelemente 1ob
nicht nur auf- und abbeweglich gemdB dem Pfeil F2 ge-
staltet sind, sondern sich auch hin- und herbewegen
kobnnen, so wie dies durch den Pfeil F3 verdeutlicht
wird, wobei diese Widerlagerelemente 1ob wdhrend der
Bewegung der Wickelvorrichtung 4o (Fig. 9) fir die
Gliederbandmatte 5 sich mit der Gliederbandmatte mit-
bewegen und dadurch die Gliederbandmatte gespannt und
straff halten oder aber die Gliederbandmatte selbst

bewegen.

Das Einlegen des einzulegenden Wendelstranges 2 erfolgt
gemdB Fig. 4 in einer Spaltfithrung 20, die durch eine
Deckplatte 18 und eine Auflageplatte 19 gebildet wird,
wobel das eigentliche Einlegen durch den Einleger 7 er-
folgt, der bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungs-

beispiel als Schiebeelement 17 ausgebildet ist. Die
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Ausbildung der Spaltfiihrung 20 hat den Vorteil, da8
eine Bewegung nach oben der gebildeten Gliederband-
matte oder der Wendelstr&nge 4 und 3 nicht mdglich ist,”
ebensowenig wie eine Bewegung nach oben des einzulegen-

den Wendelstranges 2.

Bei der Darstellung in Fig. 5 soll verdeutlicht werden,
daB die Widerlagerelemente auch durch einen Gummi-

puffer 21 gebildet werden kOnnen, wobei auch hier wie-

der zwei Reihen vorgesehen werden kénnen, von denen eine

zusdtzlich eine Bewegung in Richtung des Vorschubs der

gebildeten Gliederbandmatte ausfiihren kann.

Aus der Darstellung in Fig. 6 ist erkennbar, daB die
Ausrichtung der aufeinanderfolgenden einzulegenden
Wendeln so gestaltet werden kann, daB zwei Wendelstrin-
ge gleiche Ausrichtung aufweisen, wobei selbstverstidnd-
lich auch die Moglichkeit besteht, daB abwechselnd

jeder Wendelstrang anders ausgerichtet ist.

Bei der in Fig. 7 dargestellten Ausfiihrungsform ist
ein Widerlagerelement 25 vorgesehen, das entsprechend
der Ausfiihrungsform gemdB8 Fig. 4 in Richtung des
Pfeiles F1 auf- und abbewegt werden kann, das aber zu-
sdtzlich um eine Schwenkachse 26 eine Schwenkbewegung

gemd8 Pfeil F, ausfithren kann, d.h., in diese Schwenk-
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bewegung durch einen in der Zeichnung nicht dargestell-
ten Antriebsmechanismus gezwungen wird, beispielsweise

eine pneumatische Kolbenzylinderanordnung.

Das Widerlagerelement taucht in den Freiraum 8 ein und
legt damit den letzten Wendelstrang 3 fest, so daB der
einzulegende Wendelstrang, der bei der Darstellung in
Fig. 7 nicht dargestellt ist, in einwandfreier Weise

eingefiihrt werden kann.

Durch die Schwenkbewegung gemdB dem Pfeil F4 wird der
Vortransport des Gliederbandes bewirkt, der damit die

Wirkung der Wickelwalze 40 unterstiitzt.

Zusdtzlich kann ein Widerlagerelement 27 vorgesehen

sein, das eine Bewegung entsprechend dem Pfeil F2 aus-

fihrt.

Bei der in Fig. 8 dargestellten Ausfihrungsform ist
wieder ein schwenkbares Widerlagerelement 28 vorgesehen,

das um die Schwenkachse 29 schwenken kann.

Das eigentliche Widerlagerelement wird dabei durch eine
Wendel 30 gebildet, die Uber das Befestigungsmittel 31
an der Unterkante des Widerlagerelementes 28 befestigt

ist. Die Windungen der Wendel 30 sind in ihrer Grd8e

e e e s b et Bt o
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den Freir#umen angepaBt und tauchen nunmehr in den zu-
geordneten Freiraum ein, wobei aufgrund der abgerunde-
ten Kanten der Wendel 30, die aus Federstahl oder
thermofixiertem Kunststoff bestehen kann, ein leichtes
Eintauchen, und zwar besch&@digungsloses Eintauchen

mdglich ist.

Zusitzlich zu dem Widerlagerelement 28 ist bei der
Ausfihrungsform gemdB Fig. 8 ein sich mit dem Einleger
7 bewegendes Widerlagerbauteil 32 vorgesehen, das mit

einer umlaufenden Wendel 33 unmittelbar im Einlegebe-

reich hinter den letzten Wendelstrang eintaucht, wdhrend

das Widerlagerelement 28 etwas zurilickversetzt ist.

Wesentlich bei dieser Ausfiihrungsform ist aber die Ein-

satzmbglichkeit einer Wendel 30 als Widerlagerelement,
wobel die Wendel 30 in einfachster Weise festgelegt

werden kann.

Bei dem in Fig. 9 und 10 dargestellten Ausfihrungs-
beispiel werden diese Widerlagerelemente,durchreinen
Widerlagerwendelstrang 10 gebildet, der iiber Umlenk-~
rollen gefiihrt wird, wobei eine Umlenkrolle 11 in Fig.
10 erkennbar ist. Der Widerlagerwendelstrang 10 wird,
wie dies besonders deutlich die Darstellung in Fig. 9
zeigt, in die Freirdume des vorletzten Wendelstranges

4 eingefiihrt, wobei bei der Darstellung in Fig. 9 der

e <ot e actrd = d

——n
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einzulegende Wendelstrang 2 in einer Stellung gezeigt
ist, in der er bereits in dem letzten Wendelstrang

3 eingreift und es iét erkennbar, daB dieser letzte
Wendelstrang 3 nicht in Richtung des Gliederbandes 5
ausweichen kann, dadurch, daB nunmehr in dem Freiraum
des vorletzten Wendelstranges 4 die Wendeln des Wider-

3

lagerwendelstranges 1o eintauchen.

Die den Widerlagerwendelstrang 10 tragenden Umlenk-
rollen 10 werden von einem Trdger 12 getragen, der ein-
teilig mit dem Einleger 7 ausgebildet sein kann, wobei
der Einleger 7 im wesentlichen die Aufgabe haE, mit
einem etwa trichterfdfrmig ausgebildeten arbeitsmaul-
artigen Ende den einzulegenden Wendelstrang 2 in den

letzten Wendelstrang 3 einzufihren.

Aus der Zeichnung ist bereits zu entnehmeﬁ, daB es
auch durchaus méglich ist, anstelle nur eines einzel-
nen>Wendelstranges 2 auch einen durch eine Doppelwen-
del gebildeten Wendelstrang 2 einzulegen, wobei dann
auch der Widerlagerwendelstrang entsprechend ausge-

bildet sein miiBte.

Insbesondere aus Fig. 9 und 10 ist erkennbar, daB da-
durch, daB die Widerlagerelemente, die in die Freirdume

des vorletzten Wendelstranges 4 eintauchen, selbst
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durch die Wendeln eines Wendelstranges gebildet sind,
hier eine Identit#t der miteinander in Kontakt zu
bringenden Bauteile erreicht wird, die sonst kaum zu

erreichen wére.

Aus Fig. 10 ist erkennbar{ daB die Einfiihrung des
Widerlagerwendelstxanges 10 in diérFreiréume 8 nicht
plotzlich erfolgt, sondern daduréh,,daﬁ der Wider-
lagerwendelstrang 10 im KOntaktbéreich- mit dem vor-
letzten Wendelstfang 4 eine Neigung aufweist, erfolgt
ein langsames Eintauchen, so daB sich die Wendeln der
beiden miteinander in Kontakt zu bringenden Wendel-

strdnge 10 und 4 orientieren kOnnen.
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Patentanspriiche:

Verfahren zur Herstell ung eines Gliederbandes,
z.B. flir Papiermaschinen, bestehend aus einer
Vielzahl von Monofilwendelstrdngen aus ela-
stischem Werkstoff, vorzugsweise thermofixier-
barem XKunststoff, die aufeinanderfolgend quer
zu lhrer Lingserstreckung ineinandergreifend
zusammengefligt und durch Verbindungsmittel mit-

einander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,

daB der letzte, durch die Verbindungsmittel (6)
festgelegte Wendelstrang (3) dadurch filir den
einzulegenden Wendelstrang (2) aufnahmebereit
gemacht wird, daB wenigstens im Verbindungs-
bereich der beiden Wendelstrdnge (2, 3) die
Freir&ume (8) des vorletzten Wendelstranges (4)
so ausgeflillt werden, daB ein Ausweichen des
letzten Wendelstranges (3) in Richtung des

Gliederbandes (5) nicht m8glich ist.

Vorrichtung zum Durchfiilhren des Verfahrens nach

Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in die

Freirdume (8) des vorletzten Wendelstranges (4)

Widerlagerelemente eintauchen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, da8 die Widerlagerelemente durch na-
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delartige Stifte gebildet sind, die sich im
Takt des Vorschubs des Gliederbandes auf- und

abbewegen.

Vorrichtung nach Anspruch 2,7dadurch gekenn-
zeichnet,daB die Widerlagerelemente durch bieg-
same Lamellen (1oa) gebildet sina, diersich im Takt
des Vorschubs des Gliédeibandes auf- und abbe-

wegen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die'Wideriagerelemente durch die

Borsten einer Biirste gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, aaB die Widerlagerelemente .durch einen

oder mehrere Gummipuffer (21) gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Widerlagerelemente (28) durch

die Windungen einer Wendel (30) gebildet sind,

wobei die L&ngsachse der Windungen senkrecht
zur Ebene des gebildeten Gliederbandes (5)

steht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Widerlagerwendelstrang [(10)
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iiber Umlenkrollen (11) geflihrt ist, die von

einem in Richtung des Wendelstranges (2, 3, 4)

» bewegten Tr&dger (12) getragen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2 und 8, dadurch

gekennzeichnet, daB der Tr&dger (12) als Ein-

leger (7) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, 8 und 9, dadurch

gekennzeichnet,daB die Einfiilhrung des Wider-

lagerwendelstranges (10) in den vorletzten
Wendelstrang (4) mit einer Neigung zwischen

den beiden Wendelstrdngen erfolgt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB

mehrere Wendelstrdnge gleichzeitig eingelegt
und die Widerlagerelemente entsprechend mehr-

teilig wirken.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB

der Einleger (7) bei seiner Bewegung von einer
Bandseite zur anderen gleichzeitig den ndchsten

einzulegenden Wendelstrang (1) bereitlegt.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Ahsprﬁche} dadurch gekennzeichnet, daB

die Widerlagereiementer(10a, 10b)rin Wenigstens
zweli Reihen hintereinander - in Vorééhubrich—
tung der gebildeten Gliederbandmafte - angeord-
net und die Widerlagerelemente (10b) der riick-
wdrtigen Reihe zusitzlich paféliei zur Vorschub-

richtung hin und her beweglich sind.

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daBrdie Widerlagerele-

mente (25, 28) eine auf- und abgehénde'Bewegung

und eine Schwenkbewegung ausfﬁhren.'

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8

der Einleger (7) als Schiebéelement (17) ausge-

bildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriiche, daduréh'gekennzeichnet, daB

das Einlegen'dés einzulegendén Wendelstranges
(2) in den letzten Wendelstrang (3) in einer
durch eine Deckplatte (18) und eine Auflage- -

platte (19) gebildeten Spaltfﬁhrung,(20) er-

folgt.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB

das drahtfdrmige Verbindungsmittel (6) an seinem

Einfiihrende abgerundet ausgebildet ist.

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 7, dadurch

gekennzeichnet, da8 die als Widerlagerelement

dienende Wendel (30) aus Federstahl gebildet ist.

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 7, dadurch

gekennzeichnet, daB die als Widerlagerelement

dienende Wendel (30) aus einem thermofixierten

Kunststoff besteht.
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