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@ Sortierzylinder fir Saatgut und anderes Korngut.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Sortierzylinder fir
Saatgut und anderes Korngut mit einem liegenden, auf
Rollen (22, 23, 24, 25) gelagerten und angetriebenen Kali-
brierzylinder {11) und mit einem den Kalibrierzylinder (11}
umschlieBenden, stationdren Maschinengehduse (1), das
einen Guteinlauf (4} fir das zu sortierende Gut und Ableitmit-
tel {5, 6, 7) fir die Fraktionen sowie eine abnehmbare
Langsseitenwand {41, 42) aufweist.
Fur eine Vereinfachung der Lagerhaltung sowie eine
erieichterte Auswechselbarkeit auch fir ungeiibte Bedie-
_ nungspersonen ist vorgesehen, dafl der Kalibrierzylinder
= (11) auf vier Stitzrollen (22, 23, 24, 25) frei aufliegt und
wenigstens eine der vier Stutzrolien (24; 25) als Antriebsrad
(25) ausgebildet ist, und daf der Kalibrierzylinder {11} nach
€\ oben frei abhebbar bzw durch eine Langsseite (41. 42) des
Maschinengehduses (1) ein- und ausbaubar ist.
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Titel: Sortierzylinder fiir Saatgut und anderes Korn-

gut

Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf einen Sortierzylinder fiir
Saatgut und anderes Korngut mit einem liegenden, auf
Rollen gelagerten und angetriebenen Kalibrierzylinder
sowie einem den Kalibrierzylinder umschlieBenden statio-
ndren Maschinengehduse, das einen Guteinlauf fiir das

zu sortierende Gut und Ableitmittel fiir die Fraktionen

sowie mindestens eine abnehmbare L&ngsseitenwand aufweist.

Zugrundeliegender Stand der Technik

Solche Sortierzylinder, auf die sich die Erfindung be-
zieht, werden zur genauen GrdBentrennung von Kdrnerge-
mischen eingesetzt. Bei Saatgut, z.B. MaiskOrnern, mis-
sen die K&rner in einem sehr engen Gr&Benbereich aussor-
tiert werden. Einerseits ist die GroBe des Saatgutes ein
Qualitdtskriterium, andererseits muf fir die Séﬁaschine
jedes einzelne Korn durch entsprechende Zuteilvorrichtun-
gen aus der gesamten Kornmenge separiert und einzeln von
der Maschine gesdt werden. Je einheitlicher die AuBenab-
messungen der Korner sind, desto stdrungsfreier geht das

S8en vor sich. Eine verh3dltnismdBig genaue GrdSenklassie-

~rung kennt man aber auch bei anderem Saatgut, wie z.B.

bei Weizen, Roggen, Reis, Sojabohnen, Grassamen usw..

Ferner ist z.B. auch bei den Kaffeebohnen die GrdBe ein

..Qualitédtskriterium. Ein typisches Kennzeichen solcher

Sortierzylinder liegt dabei in der Auswechselbarkeit

des Arbeits- bzw., Kalibrierzylinders. Je nach den beson-
deren Anforderungen eines Unternehmens, das z.B. solche
Saatgutsorten herstellt und liefert, kann es notwenig

sein, ganz unterschiedliche Kalibrierzylinder einzuset-
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zen. So kommt es nicht selten dazu, daB der Sortierzylin-
der (der das eigentliche Herz der ganzen Saatgutgewin-

nungsanlage ist), tdglich ausgewechselt werden muB.

Die klassischen Rundsiebe sind fiir einen kundenseitigen
Wechsel der Siebtrommel bzw. des Kalibrierzylinders
picht geeignet undrkbnnen deshalb fiir diese Art spezifi-
scher Kalibrierung der Kbrner (Wwie z. B. béi Saatgutge-

winnung) nicht eingesetzt werden.

Es ist bei Getreidereinigungsmaschinen bzw. Siebmaschi-
nen bekannt, Zylinder auf Rollen abzustiitzen und anzu-
treiben, wobei allerdings eine freie’ Auswechselbarkeit
der Zylinder nicht gegeben ist. Fiir das Abreinigen bzw.
Freihalten der Lochungen ist es bei Siebmaschinen wie
auch bei Sortierzylindern iiblich, Reinigungsvorrichtun-
gen (wie z.B. zylindrische Biirsten oder Schligerwellen)
vorzusehen, die achsparallel zur Siebtrommel angeordnet
sind und deren Borsten bzw. Schldger den Siebtrommel-
mantel beaufschlagen und in dessen Sieblochungen klemmen-
de GutkdSrner 18sen sowie zum Abfall bringen. Die Biirste
bzw. Schlédgerwelle wird dabei entweder von einem eigenen
Motor oder iber eine gesonderte Kraftﬁbertragung durch
den Antriebsmotor der Siebtrommel angetrieben; vielfach
werden aber auch die Bilirsten nur durch ReibschluB zwi-
schen ihren Borsten und der zu reinigenden Siebtrommel
in Drehbewégungen versetzt. Meist liegt bei der besonde-
ren Befestigqung sowie beim Antrieb der Reinigungsvor-

richtung ein Haupthindernis filir einen einfachen Ein- bzw.

Ausbau der Siebtrommel vor. Hieran erkennt man oft auch,

ob ein entsprechendes Trommelsieb fiir die Verwendung als
Sortiersieb geeignet ist oder nicht. Ein umst&ndlicher
Ein- und Ausbau der Reinigungsvorrichtung macht den
Vorteil einer einfachen Montage des Siebzylinders wie-

der zunichte. In der Mehrzahl der Siebmaschinen sind
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keine tiirartigen Seitenwdnde vorgesehen.

Bei einem normalen Siebvorgang wird in der Regel eine

" andere Titigkeit, ni#mlich eine Mengenkonzentration,

durchgefiihrt, etwa bei einem Sandsieb oder beim Aus-
sieben von Fremdbestandteilen (Schmutz usw.) aus Ge-
treide. Beim Einsatz von Sortierzylindern hingegen er-
wartet man ein prédzises Aufteilen des zu sortierenden
Gutes in die gewlinschten Gr&Benklassen, &hnlich wie
z.B. die Xlassierung von Kugelﬁ fir Kugellager. Bei
einem Sortierzylinder wird weiterhin erwartet, daB8 er
bei jedem Produktwechsel von Kdrnern des vorangegan-
genen Produktes frei ist bzw. zumindest hiervon leicht

freigemacht werden kann.

Bei einem bekannten Sortierzylinder werden zum Zwecke
eines schnellen Wechsels des Zylinders seitlich die Wel-
lenstummel, die den Zylinder drehbeweglich lagern und
antreiben, herausgezogen, so daB dann der Zylinder selbst
durch eine wegnehmbare Ldngsseite des Gehduses ein- oder
ausgebaut werden kann. Je nach dem Zustand der betreffen-
den Elemente (Frage der Verrostung, richtige Laée des
Schlissels in Griffweite usw.) kann ein Zylinderwechsel

innerhalb von wenigen Minuten durchgefiihrt werden oder

aber auch bis zu einer halben oder ganzen Stunde an-

dauern. Ein Zylinderwechsel in flinf Minuten ist z.B. nur

m8glich, wenn die Maschine neu oder sehr gut gewartet
ist.

Bei anderen bekannten Sortierzylindern liegt die Zeit

.flir einen Wechsel des Kalibrierzylinders zwischen einer

halben Stunde‘und zwel Stunden, was normalerweise auch

ein Stillegen der ganzeh Anlage um die entsprechende Zeit
bedingt.
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Die Hauptschwierigkeit liegt meistens darin, daB zuerst
eine Reinigungsvorrichtung abgebaut und Ketten-oder Rie-
menantriebe oder Ubertriebe gelet werdeh mﬁSSen, was

zumindest beim Wiedereinbau'schon gut geschultes Pergb-

nal erfordert.

Im Gegensatz zu z.B. Zementtrommeln oder Mﬁlltrommeln
sind die Siebtrommeln bzw. Kalibriertrpmmeln,,auf wel-
che die Erfindung abstellt, in Leichtbauweise ausge-
fiihrt und damit ieichtrund gut handhabbar sowie in der
Montage von einer Bedienungspersoh alléin hébbar und
sollen auch von Hand leicht ausbaubar sein.. Solche Trom-
meln werden im praktiséhen Einsatz,meist in einem Dreh-
zahlbereich zwischen 40 und 80 U/min betrieben und wei-
sen im allgemeinen Zylindérllangen zwischen 1 m und 2 m

sowie Zylinderdurchmesser zwischen 200 mm und 400 mm auf.

Offenbarung der Erfindung

Ausgehend von dem aufgezeigten,Staﬁd'der'Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrundé,reinen einfach auf-
gebauten Sortierzylinder zu entwickeln, der auch durch
ungeschultes Personal und ohne Hilfswerkzeuge besonders
leicht und ohne Zeitverlust in das Maschinengehduse ein-
und von ihm ausgebaut werden kann, so daB nur ein be-
sonders geringer Aufwand an Zeit Undeosten fiir den Ein-
und Ausbau erforderlich und eine besénders wirtschaft-
liche Lagefhaltuhg der verschieaenen Grundelémente még-
lich ist. | |

ErfindungsgemiB wird dies bei einem Sortierzylinder der

"eingangs genannten Art dadurch erreicht, daB der Kali-

brierzylinder auf vier Stiitzrollen frei aufliegt, wenig-
stens eine der vier Stiitzrollen als Antriebsrad ausge-
bildet ist und der Kalibrierzylinder nach oben frei ab-

hebbar bzw. durch eine Lingsseite des Maschinengehduses
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ein- und ausbaubar ist.

Zur groBen Uberraschung der Fachleute hat der erfindungs-
gemiBe Sortierzylinder sich bereits bei ersten Probe-
l3ufen bestens bewdhrt. Es zeigte sich, daB nicht nur

ein besonders einfacher und schneller Ein- und Ausbau
auch durch ungeilibtes Pérsonal m&glich ist, sondern iiber-
dies bei verbliiffend einfachem Aufbau eine absolut zu-
verldssige Funktionssicherheit des Gesamtgerdtes gege-

ben ist. Insbesondere zeigte sich auch, daB ein Uber-

-springen des leichten Kalibrierzylinders in Form eines

unerwiinschten Herausspringens von den Stiitzrollen nie-

mals auftrat.

Eine besonders gilinstige Ausgestaltung des erfindungsge-
mdBen Sortierzylinders 1ldBt sich dadurch erreichen, daB
je zwei Stiitzrollen auf beiden Endseiten des Kalibrier-
zylinders angeordnet sind, wobei eine Stilitzrolle auf

der Antriebsseite seitliche Fiihrungsfl&chen aufweist. Da-
bei ergibt sich eine bestechend einfache, weitere Aus-
gestaltung der Erfindung dadurch, daB der Kalibrierzylin-
der auf dem antriebsseitigen Ende einen mit einéi Keil-
nut versehenen Antriebsring aufweist, der mit einem mit
entsprechendem Keilprofil ausgebildeten Antriebsrad

durch ReibschluB in Eingriff steht. Hierbei kann der Ka-
librierzylinder mihelos auf der nicht angetriebenen End-
seite eingeschoben, auf den zwei Stilitzrollen abgelegt

und dann auf der anderen Seite auf die Antriebsrolle bzw.
die Stilitzrolle abgelegt werden. Eine weitere Befesti-

gung von Antriebsmitteln entf&llt ebenso wie ein Spannen

.von Schrauben, Riemen oder Ketten. Nach dem Einschieben

und Auflegen ist der Kalibrierzylinder bereits fertig mon-
tiert; er sitzt direkt auf seinem Lager. Bei Einschalten
des Motors wird er angetrieben und ist gegen L&ngsbe-

wegung durch die Keilfl&chen besonders gut gehalten.
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Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemi@Ben Kalibrierzylinders besteht auch darin,

daB8 der Antriebsring seitlich eine kreiszylindrische
Lauffldche und die zweite, auf der Antriebsseite angeord-
nete Stilitzrolle ebenfalls eine kreiszylindrische Stiitz-
flache aufweisen, wobgi die Lauffldche auf der Stilitzrol-
le aufliegt. Vorzugswéise wird weiterhin der Kalibrier-
zylinder auf seinem dem Antrieb gegeniiberliegenden Ende
im Bereich des Guteinlaufes mit einem Laufring versehen;
welcher auf zwei entsprechenden kreiszylindrischen Stiitz-
fldchen der Stiitzrolle aufliegt. Man erhdlt weiterhin
eine besondere Beruhigung des Laufes des Kalibrierzylin-
ders, wenn das Antriebsrad mit einer weiteren Stiitzrolle
auf der gegeniiberliegenden Endseite des Kalibrierzylin-
ders mit einer durchgehenden Antriebswelle starr verbun-
den ist: hierdurch 1&8t sich ein Antrieb des Kalibrier-
zylinders auf seinen beiden Endseiten erzielen, der fiir

die Siebtrommel besonders schonend ist.

Es ist weiterhin sehr zweckmdBig, wenn der Guteinlauf

in den Kalibrierzylinder hineinra;t und der kalibrier—
zylinder um einen etwas gr&Beren Abstand als di€ Einrag-
tiefe des Guteinlaufes in den Kalibrierzylinder vor der
entsprechenden Endwand des Maschinengeh&duses zum Zwecke
eines einfachen Ein- und Ausbaues endét. Die als An-
triebsrédder ausgebildeten Stiitzrollen werden bevorzugt
aus Gummi, der Antriebsring auf dem Kalibrierzylinder

aus einem verschleiBfesten Kunststoff hergestellt.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung

liegt darin, daB der Kalibrierzylinder sowie eine Reini-

'éungsvorrichtung den Antriebsring als gemeinsames An-

triebsglied und die Reinigungsvorrichtung ein mit ent-
sprechendem Keilprofil versehenes Ubertriebsrad aufwei-

sen. Hierdurch erh&lt man nicht nur einen dirékten An-
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trieb der Reinigungsvorrichtung, sondern uUberdies die
Mdglichkeit, auch die Reinigungsvorrichtung auf die
gleiche Weise wie den Kalibrierzylinder einfach aus

der Vorrichtung abzuheben bzw. in die Vorrichtung ein-
zulegen, so daB tatsdchlich beide Vorgdnge mit je einem
einzigen Handgriff durchgefiihrt werden kdnnen. Beide
genannten Teile kénnen -von einer Auflagestelle angetrie-
ben und gefiihrt werden und erhalten entsprechemd ihrem
Gewicht eine groBere oder kleinere Antriebskraft mitge-
teilt. Die Keilform ist dabei ideal fiir den Antrieb, be-

sonders bei der geschilderten Ausfiihrungsform.

Der keilfdrmige Eingriff und die keilfdrmige Abstlitzung
an der genannten Stelle ergeben aber iiberdies nicht erwar-
tete Vorteile fiir die ganze Maschine: der Kalibrierzylin-
der ist an sich mit sehr groBer Pr&dzision hergestellt,
was die freien Durchgédnge durch die Offnungen der Sieb-
trommel anbelangt. Bei der Herstellung wird fiir die Sieb-
6ffnung eine Genauigkeit von z 0,1 mm vérlangt. Die
Drehbewegung der Trommel dagegen erfordert keine beson-
dere Prdzision in der Herstellung. Ein gemeinsames An-
treiben des Kalibrierzylinders sowie der Reinigungsvor-
richtung von ein und demselben Antriebsring bringt den
weiteren Vorteil, daB der Abstand zwischen Reinigungs-
vorrichtung und Mantelfl&che der Siebtrommel immer kon-
stant ist, was zum Teil selbst bei Kleinstbewegungen

(wie Vibrationen, Unrundheit usw.) der Siebtrommel gilt.
Dies ergibi wiederum eine schonende Abreinigung des
Siebtrommelmantels bzw. des entsprechenden Pridzisions-

gitterwerkes.

‘Die Reinigungsvorrichtung kann vorteilhafterweise als

rotierende Bilirste oder auch als Schl&dgerwerk ausgebil-

det sein. Bevorzugt wird das Ubertriebsrad der Reini-

gungsvorrichtung auf dleser drehfest gelagert und die
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Reinigungsvorrichtung selbst relativ zu dem Kalibrier-
zylinder mittels am Maschinengeh&use béfestigten Fiith-
rungsmitteln beweglich gefiihrt. Hieraus ergibt sich
ohne weiteres, daB von Fall zu Fall eine Biirste oder

ein Schlégerwerk,als Reinigungsvorrichtung leicht ein-
gelegt werden'kénnén. Weiterhin ist esrvon Vorteii,'wenn
die Reinigungsvorrichtung im wesentlichen radial zu

dem Kalibrierzylinder in den Fiihrungsmitteln verschieb-
bar ist, wobei die Bewegungsricﬁtungrsenkrecht oder

leicht geneigt zur Senkrechten liegt.

Weiterhin wird vorzugsweise das mit dem Ahfriébsring
zusammenarbeitende Anttiebsrad der Reinigungsvorrichtung
mit einem entsprechenden Keilprofil versehen; wegen- '
der beidseitigen Auflage wird das Antriebsrad nur mit
dem halben Gewicht der ReiniguhgsVorrichtuhg reibschliis-
sig gegen den Antriebsring gedriickt. In beéonderen ral-
len kann aber auch zur Erhdhung der Ahlagékraft (und
damit der Reibkraft) zus#tzlich noch eine geeignete,
leicht zu- bzw. abschaltbare Andruckfeder vorgesehen wer-
den. Die Reinigungsvorrichtung ist an beiden Endseiten
mit in die Fithrmittel einschiebbaren Gleitmittein ver-
sehen, die vorzugsweise als Kugel—,oderWélzlager aus-
gebildet sind. ‘ o ' '

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung,dér'Erfindung
besteht darin, daB derrkalibrierzylinder einen Antriebs-
ring, einen Laufring und eine Paddelwelle aufweist, wo-
bei die Siebtrommel, der Laufring, der Antriebsring so-

wie die Paddelwelle als eine ineinandersteckbare Bau-

einheit'ausgebildet sind. Vorzugsweise wird dabei der

Sortierzylinder als Baukasten ausgebildet, wobei eine
Anzahl verschiedener Kalibrierzylinder oder eine Anzahl
verschieden gelOchter'Siebtrommeln die variablen Grund-

elemente bilden. Hierdurch ist es m&glich, eine Anzahl
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verschiedener, aber fertig zusammengebauter bzw. vor-
montierter Kalibrierzylinder in Bereitschaft zu halten;
es kdnnen aber auch eine entsprechende Anzahl verschie-
dener Siebtrommeln ohne Ein- und Ausbau als Grundele-

mente bereitgehalten werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfihrung der Erfindung be-
steht darin, daB der Sortierzylinder als Baukasten-
Einheit ausgebildet ist, wobei die Reinigungsvorrich-
tung dieser Einheit wahlweise mit einem direkten Antrieb
oder mit einem Antrieb iiber den Kalibrierzylinder der-
art ausriistbar ist, daB entweder eine rotierende Bilirste

oder ein rotierendes Schl&dgerwerk einsetzbar sind.

Es kdnnen aber auch mehrere Sortierzylinder iibereinander
angeordnet werden. Durch verschiedene Anzahl der Ein-
ldufe und Ausliufe k&nnen sogar die Verlustzeiten fiir
Ein- und Ausbau - fir die bei der erfindungsgemiBen
Ldsung tatsdchlich nur etwa zwei bis drei Minuten be-
ndtigt werden - wegiallen. Eine solche Anlage

18Bt sich somit durch entsprechende Schieber und Steuer-
mittel automatisch einfach steuern, so daB z.B;_nur

noch bei Spezialprodukten der Kalibrierzylinder effektiv

ausgewechselt werden mu8l.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung im

Prinzip beispielshalber noch ndher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen teilweisen L&ngsschnitt durch einen er-

.findungsgemdBen Sortierzylinder in vereinfachter Dar-

stellung;

Figur 2 eine teilweise Draufsicht auf den Sortierzylin-

der nach Figur 1.mit aufgebrochen gezeigten Maschinen-
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gehduse-Enden;

Figur 3 einen Vergréﬁerten'Querschnitt durch den Sortier-
zylinder gem#f Linie III-III in Figur 2, wobei die
untere Hélfte abgebrochen dargestellt ist;

Figur 4 einen Schnitt durch die Reinigungsvorrichtung
fiir die Siebtrommel gem#B Linie IV-IV in Figur 1 in

vergrdB8ertem MaBstab;

Figur 5 die Lage der ReinigungsVorrichtung zum Ausbau

bei offener La@ngsseite des Maschinengeh&uses;

Figur 6 den Aufbau des Kalibrierzylindéfs'aurch,einfaches

Abheben und Herausnehmen;

Figur 7 eine Prinzipdarstéllung derrLagerungs- und An-
triebsverhdltnisse des Kalibrierzylinders und der

Reinigungsvorrichtung;

Figur 8 einen Schnitt gemdB Linie II-II in Figur 7
(Darstellung von Lagerung, Antrieb und Ubertrieb>mit

Keilr&ddern) ;

Figur 9 eine perspektivische Défstellung der Reinigungs-
vorrichtung und deren endseitige Einschub-Aufnahme in

kulissenartigen Fiihrungen, und-
Figur 10 eine diagrammatischérPrinzipdarstellung fiir
den eigentlichen Kalibriervorgang innerhalb einer Saat-

gutanlage.

Ausfithrliche Beschreibung der Zeichnungen

Der Sortierzylinder gliedert sich im wesehtlichen in
vier Baugruppen, ndmlich: in das Maschinengehduse, den

Kalibrierzylinder, die Reinigungsvorrichtung sowie den



10

15

20

25

30

35

0037042

~

Antrieb. ,

Das allseitig geschlossene Maschinengehduse 1 ruht mit
Hilfe seiner beiden Stiitzen 2 und 3 auf dem Boden und
weist an der einen Stirnseite einen Guteinlauf 4 und

an der anderen Stirnseite einen Auslauf 5 fiir die Sieb-
iibergdnge sowie auf seiner Unterseite zwei Auslauftrich-
ter 6 und 7 fir die Siebdurchgdnge auf. Die Decke 8

des Maschinengehduses 1 ist festgeschraubt und die bei-
den Ldngsseitenwdnde 41 und 42 sind durch einen Schnell-
verschluB 49 als Tiiren abnehmbar befestigt, um den
Kalibrierzylinder 11 und, falls notwendig, die Reini-
gungsvorrichtung 45 leicht ein- und ausbauen sowie
iberwachen zu k&nnen. Der Guteinlauf 4 ist fest mit der
einen Stirnwand 9 des Maschinengeh&uses 1 verbunden,

desgleichen der Auslauf 5 mit der anderen Stirnwand 10.

Der Kalibrierzylinder 11 besteht aus einem mit Sieb-
16chern 13 oder aus einer mit Drahtgitter (Figur 6)
versehenen Siebtrommel 12, auf deren bzw. dessen beiden
Enden ein Laufring 14 bzw. ein Antriebsring 15 aus
Kunststoff aufgesteckt sind. Eine Spannscheibe <16, die
mit Hilfe ihrer Arme 17 und einer Spannmutter 18 gegen
eine zentral im Inneren des Kalibrierzylinders 11 ange-
ordnete Paddelwelle 19 mit schr&ggestellten Paddeln 20
gespannt ist, fixiert den Laufring 14 gegeniliber der
Siebtrommel 12. In gleicher‘Weiserverbindet ein mit der
Paddelwelie 19 verschweiBter Spannstern 21 den Antriebs-
ring 15 kraftschliissig mit der Siebtrommel 12. Die
Paddelwelle 19 ist also zum einen FOrdermittel, indem

sie mit Hilfe ihrer Paddel 20 fiir den Transport der

' Siebiliberginge durch den Kalibrierzylinder 11 sorgt und

zum anderen in Verbindung mit Spannstern 21 und Spann-
scheibe 16 Spannmittel gum Festhalten des Laufringes 14
sowie des Antriebsringes 15 auf der Siebtrommel 12,

wodurch als ganzes der Xalibrierzylinder 11 gebildet
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wird. Dieser ist rollend auf vier Stiitzrollen (zwei
achsgleich angeordneten Stiitzrollen 22 und 23 und zwei
ebenfalls achsgleich angeordneten Antriebsriddern 24

und 25) abgestiitzt. Jede der beiden aus'Kunststoff ge-—
fertigten Rollen 22 bzw. 23 ist auf einem an der Stirn-
wand 9 bzw. 10 befestigten Achsstumpf 44 (Figur 8)
drehbeweglich gelagert. Die mit dem Laufring 14 zusam-
menwirkenden Stilitzrollen 23 und 24 haben eine zylindri-
sche Lauffliche, ebenso die Stﬁtzrolle 22, die mit
einer zusdtzlichen zylindrischen Stiitzfl&dche 15' des
Antriebsringes 15 zusammenwirkt. Das Antriebsraa 25 ist
mit einem Keilprofil mitrseitlichen Fiihrungsfl&chen 43
versehen, die in eine Keilnut 29 des Antriebsringes 15
eingreifen und so mit diesem reibschliissig zusammenwir-
ken (Figur 8). Zwischen der Gummi—Lauffléche dés An-
triebsrades 24 und der zylindrischen Lauffldche des
Laufringes 14 des Kalibrierzylinders 11 besteht ebenfalls
kraftschliissige Verbindung (Figur 1).

Die Reinigungsvorrichtung 45 ist als Schldgerwelle 30
mit blattfbrmigen Schl&gern 31 ausgebildét,(Fiqur 3),
die aus Kunststoff gefertigt und l6sbar auf def_Welle 30
befestigt sind. Die Schligerwelle 30 ist in zwei Wilz-
lagern 32 gelagert (Figuren 4, 7 und 9), die jeweils von
einer U-férmigen Gleitbahn 33, die als Gleitkulisse
wirkt, gleitbeweglich aufgenommen werden (Figuren 4 und
9). Die Kulisse 33 ist an der Stirnwand 9 bzw. 10 des
Gehduses mittels Schrauben 36 befestigt (Figur 4). Mit
Hilfe der gleichzeitig als'Gleitmituﬂ.wirkenden Kugel-
bzw. Wilzlager 32 in den radial zur Lingsachse des Kali-

..brierzylinders 11 ausgerichteten Kulissen 33 ist die

Schldgerwelle 30 queraxial und relativ zum Kalibrierzy-
linder 11 ortsverdnderlich ahgeordnet.,Auf der Schl&ger-
welle 30 sind ein Ubertriebsrad 34 sowie ein Antriebs-
rad 35 aus Kunstétoff oder Gummi drehfest angeordnet

(Figuren 1, 2, 7 und 9), von denen das Antriebsrad 34
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eine zylindrische Lauffldche aufweist und mit dem Lauf-
ring 14 des Kalibrierzylinders 11 kraftschliissig in
Verbindung steht (Figuren 1 und 7). Das iUbertriebsrad

35 ist bezliglich seiner Lauffldche keilfOrmig ausgestal-
tet und greift mit dieser in die Keilnut 29 auf dem
Antriebsring 15 des Kalibrierzylinders 11 ein, wodurch

es kraftschliissig mit diesem verbunden ist (Figuren 1
und 8).

Flir den Antrieb des Kalibrierzylinders 11 und der Schlé-
gerwelle 30 ist ein Getriebemotor 37 vorgesehen (Figur
1), der auf der Decke 8 des Maschinengehduses 1 angeord-
net ist und auf seiner Antriebswelle ein Kettenrad 38
drehfest tr&gt. Eine Kette 39 verbindet dieses mit einem
Kettenrad 40, das drehfest auf der Welle 26 der Antriebs-
rdder 24 und 25 befestigt ist. Das vom Getriebemotor 37
erzeugte Drehmoment wird lber das Kettenradpaar 38 und
40 und die Kette 39 auf die Welle 26 und damit auf die
Antriebsr&dder 24 und 25 ibertragen. Diese treiben durch
ReibschluB iiber den ihnen zugeordneten Laufring 14 bzw.
2atriebsring 15 den Kalibrierzylinder 11 an. Der Lauf-
ring 14 und der Antriebsring 15 stehen auBerdem in
kraftschliissiger Verbindung mit dem Ubertriebsrad 34

bzw. dem Antriebsrad 35, so daB das Antriebsmoment nicht
nur auf den Kalibrierzylinder 11, sondern beidseits

auch gleichzeitig auf die Schldgerwelle 30 iibertragen
wird und diese in Drehbewegung versetzt. Das dem Sortier-
zylinder durch den Guteinlauf 4 zustrdmende Korngut,
beispielsweise Mais, flieBt stirnseitig in das Innere

des Kalibrierzylinders 11 hinein. Die mit dem Kalibrier-

zyvlinder 11 rotierenden Paddel 12 tauchen in das Gut

ein und schieben es aufgrund ihrer Schrédgstellung auf
der Siebtrommel 12 axial vorwdrts. Die groBen, dicken
MaiskOrner werden auf diese Weise iiber die Siebtrommel
12 gefdrdert, durchstrdmen an deren Ende den Spannstern

21 und gelangen als Siebiibergdnge in den Auslauf 5 sowie
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in eine Abfiihrleitung zur Verwendung als entsprechende
Qualitdt des Saatgutes. Die kleinere Fraktion der Mais-
k6rner f&dllt als Siebdurchgang durch die Siebl®cher 13
bzw. die spaltenfdrmigen Offnungen zwischen einem ent-
sprechend ausgebildeten Drahtgitter der Siebtrommel 12
hindurch in die BAuslzuftrichter 6 und 7, von wo sie
durch deren Auslaufdffnungen z.B. als FlachkOrner die
entsprechende flachere Qualitét'Saatgut bilden. Beim
Mais ist es wegen der automatischen Samaschinen beson-
ders wichtig, daB kein ibergroBes Korn im Saatgut vor-
liegt, da sonst die Lochungen bzw. \die Verteilvorrich-
tung der S&maschine blockiert wilirden. Wdhrend des Sor-
tiervorganges lduft die Schligerwelle 30 stdndig um
und ihre elastischen Schldger 31 schlagen auf die drehen-
de Siebtrommel 12 des Kalibrierzylinders 11, wobei in
den Kalibrierdffnungen 13 noch steckende Maiskdrner
bzw. MaiSkdrnteile durch die Schldger zurilickgedriickt
oder zum Durchfallen gebracht werden. Die Siebtrommel
12 wird dadurch stdndig gereinigt und ihre Kalibrieroff-
nungen 13 freigehalten. Da die Schl&ger 31 Vorzugswei—
se aus Gummilappen oder Leder hergestellv sind, kommt
der Schlag mehr einem kr&ftigen wiederholteh Pﬁfz—
streich gleich. Hierdurch ist auf jeden Falljvermieden,
daB das hochprézise Gittergewebe oder Lochblech beschi-

digt oder verformt werden kdnnte. Die im Dauereinsatz

-des Sortierzylinders unvermeidbare geringe Abniitzung an

den Lauffldchen des Laufringes 14 bzw. des Antriebsrin-

.ges 15 einerseits und der Stiitzrollen 22, 23, 24 und 25

sowie der Ubertriebs- bzw. Antriebsrollen 34 und 35 an-

dererseits hat keinen nachteiligen EinfluB auf den An-

.. trieb des Kalibrierzylinders 11 und der Schligerwelle 30,

weil der Kalibrierzylinder 11 durch die Schwerkraft mit
seinem Laufring 14 bzw. Antriebsring 15 immer auf die
Antriebsrdder 24 und 25 sowie die Tragrollén 22 und 23
gedriickt wird: somit ist der erforderliche Kraft- bzw.
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ReibschluB stets sicher gewdhrleistet. Gleiches gilt
im Bezug auf die Schl&dgerwelle 30, die in ihren Ku-

lissen 33 relativ zum Kalibrierzylinder 11 beweglich
ist, so daB sie bei Abnutzung zwischen dem Laufring

14 bzw. Antriebsring 15 und Ubertriebsrad 34 bzw. An-
triebsrad 35 unter dem EinfluB der Schwerkraft nach-
fahren kann, wodurch der notige KraftschluB auch hier

aufrechterhalten bleibt. Nach ldngerer Betriebszeit

“kénnen die Gummi- bzw. Kunststoffteile als VerschleiB-

teile unschwer ersetzt werden.

MuB der Kalibrierzylinder 11 oder die Schldgerwelle 30
ausgebaut werden, etwa fiir einen Produktwechsel, und
die Siebtrommel 12 durch eine mit anderer Sieblochung
ersetzt werden, so wird durch Ldsen der besagten Schnellver-
schliisse 49 eine Ld&ngsseitenwand des Maschinengehduses
1 einfach abgenommen (Figuren 5 und 6). Die Schldger-
welle 30 und der Kalibrierzylinder 11 sind damit leicht
zugdnglich. Es kann nunmehr die Reinigungsvorrichtung
45 leicht aus den U-f8rmigen Kulissen 33 der Flhrungs-
mittel 48 und durch entsprechendes gqueraxiales Bewegen aus
dem Maschinengehduse 1 herausgenommen werden (Figur

5). Nachdem die Schlidgerwelle 30 demontiert ist, kann
auch gleich ganz einfach der Kalibrierzylinder 11 aus-
gebaut werden. Dies geschieht durch geringfiligiges An-
heben des Kalibrierzylinders 11 von seinen Stiitzrollen
22 und 25 sowie durch anschlieBendes axiales und quer-

axiales Bewegen desselben (Figur 6).

Wie in Figur 5 dargestellt, kann der Kalibrierzylinder

11 unschwer ohne Hilfswerkzeuge ein-~ und ausgebaut wer-

‘den, indem er von der Auflagestelle etwa um die Hohe

der Keilnut 29 des Antriebsringes 15 abgehoben wird,
sodann um eine Ld&nge A (vgl. Figur 2) seitlich vom
Guteinlauf 4 weggezogen und anschlieBend durch eine

queraxiale Bewegung aus dem Maschinengehduse 1 entfernt
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wird. In den Figuren 7 und 8 ist einVZusammenbau der

bewegten Grundelemente in Bezug'éufrAntrieb und Uber-
trieb schematisch dargestellt, wobei'déeraschinenge—
hduse 1 zur ﬁbersichtliéheren Dérstellung Weggelassen
ist. Fir die Bezugzéichen wirdrauf'die'VOrangeéangener

Beschreibung Bezug genommen.

Figur 9 zeigt die Reinigungsvorrichtung 45 ebenfalls
in schematischer Darstellung, wobei insbesondere die
Beweglichkeit innerhalb der Kulissenfiihrungen 33 er-
sichtlich ist. ' ' ' '

Aus der Darstellung nach Figur'3 ist ersichtlich, wie
die beiden Liangsseitenwidnde 41:und 42 nééh Offnen der
Schnellverschliisse 4971eicht'dus der unteren Halterung
50 gehoben werden konnen. Fiir die—Praxiérist es von
groBem Vorteil, daB beide'Seiten'(d;ih. beide Lings-
seitenwdnde 41 und 42) gedffnet werden k&nnen, damit
ein Entfernen je nach der gegébepén drtlichen Situation
bzw. nach den Bedienungsméglichkeiten.&uﬂﬂn@f&nﬁ:hmrden'
kann. Zu diesem Zwecke kénnén'Fﬁhrungémittel 48

links und rechts, also doppelt;fvorgésehen weréén, wie
dies z. B. in Figur 3 dargestellt ist. Die Reinigungs- -
vorrichtung 45, z. B. in Form VGh Bﬁrstén 46 oder eines
Schligerwerkes 47, kdnnte aber auch direkt”vom'Antriébs—
motor 37 angetrieben werden (in den Figuren nicht dar-
gestellt), Bei einem festen Einbau einer entsprechen-
den Reinigungsvorfichtung 45 muB dafir gesorgt'werden,
daB trotzdem ein ﬁngehinderter Ein- uhd'Ausbau des Ka-

librierzylinders 11 m6glich ist. Gegenﬁber,dem Zentrum

..des Kalibrierzylinders 11 miissen dabei:die'Stﬁtzrolle

22, das Antriebsrad 25 sowié'diewReinigungsvorrichtung
45 einen Winkel von wéniger als 180° einnehmen bzw. der
freie Raum fiir den Ausbau des Kalibriérzylinders'muB
mehr als 180° gedffnet sein. Die Ausl&ufe 6 und.7 kon-

nen, wie in Figur 1 dargestelit, nach unten oder aber
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auch stark auf eine Lidngsseite gefiihrt sein, so daB
dann, wenn mehrere Maschinen iibereinander gestellt
werden miissen, der untere Auslauftrichter 6 und 7 je-
weils in der oberen rechten Ecke (nach der Darstellung
von Figur 3) angeordnet ist. In diesem Fall kann die
linke Langsseitenwand get6ffnet werden, was fiir die
Ldésung, wie sie in Figur 3 dargestellt ist, keinerlei
Nachteile bringt, da aie Reinigungsvorrichtung 45 wie
auch der Kalibrierzylinder 11 in diesem Fall auf die

gleiche Seite frei heraushebbar sind.

Bei der in Figur 10 gezeigten diagrammatischen Prinzip-
darstellung eines eigentlichen Kalibriervorganges inner-
halb einer Saatgutanlage tritt das gesamte Produkt oben
in die vier Sortierzylinder 101 ein und dréngt die 7
gr8bste Fraktion aus, die als Abfall S einer weiteren
Verarbeitung zugefiihrt wird. Fir eine groBe Leistung
sind (bei der Darstellung nach Figur 10) vier identi-
sche Sortierzylinder 101 parallel zueinander eingesétzt.
Der Durchfall dieser Sortierzylinder 101 wird sodann

zur Kalibrierung auf eine weitere Sortierzylindergruppe
102 gefiihrt, bei der jeder Sortierzylinder je zwei

grobe und eine feine Fraktion zu einer weitereﬁ'nachge—
schalteten Kalibrierung erzeugt. Die beiden Grobfrak-
tionen sowie die Feinfraktion werden den weiteren Zylin-
dern 103 bzw. 104 bzw. 105 zur weiteren Kalibrierung
zugefilhrt. Fir die Lingensortierung werden die Feinfrak--
tionen der Sortierzylinder 103, 104 und 105 auf Trieure
106, 107 ﬁnd 108 gefiihrt. Die Endprodukte werden in den
entsprechenden Vorratszellen (ohne Bezugszeichen in

Figur 10) gelagert, wovon sie bei Bedarf entnommen wer-

den konnen.

Die Kalibrierung mit den Sortierzylindern stellt die
wichtigste Funktion fiir die richtige Gr&Benaufteilung

von kornigen Produkten dar und findet in dafiir speziell
gebauten Anlagen statt.
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Patentanspriiche

Sortierzylinder fir Saatgut und anderes Korngut
mit einem liegenden, auf Rollen gelagerten und
angetriebenen Kalibrierzylinder (11)und einem den
Kalibrierzylinder (11) umschlieBenden, stationdren
Maschinengehéusé (1), dasreinen Guteinlauf (4)

fir das zu sortierende Gut und Ableitmittel (5, 6,
7) fir die Fraktionen sowie eine abnehmbare Ld&ngs-—
seitenwand (41, 42) aufweist, dadurch gekennzeich—
net, daB der Kalibrierzylinder (11) auf vier
Stiitzrollen (22, 23, 24, 25) frei aufliegt und
wenigstens eine der vier Stiitzrollen (24, 25) als
Antriebsrad (25) ausgebildet ist; und daB der Kali-
brierzylinder (11) nach oben frei abhebbar bzw.
durch eine L&ngsseite (41, 42) des Maschinengehdu-

ses (1) ein- und ausbaubar ist.

Sortierzylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB je zwei Stitzrollen (22, 25; 23, 24)
auf beiden Endseiten des Kalibrierzylinders (11)
angeordnet sind, woébei eine Sfﬁtzrolle (25) auf
der Antriebsseite seitliche Fiihrungsfldchen (43)

aufweist.

Sortierzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kalibrierzylinder (11) auf
dem antriebsseitigén Ende einen mit einer Keilnut
(29) versehenen Antriebsring (]5) aufweist, welcher
mit einem mit entsprechendem Keilprofil ausgebil-
deten Antriebsrad (25) durch ReibschluB8 in Ein-
griff steht.

Sortierzylinder nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Antriebsring (15) seitlich eine

o o
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kreiszylindrische Lauffl&dche (15') und die zweite
auf der Antriebsseite angeordnete Stilitzrolle (22)
ebenfalls eine ‘kreiszylindrische Stiitzfl&che auf-
weisen, wobei die Lauffl&dche (15') auf der Stiitz-

rolle (22) aufliegt.

Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Kalibrierzylinder
{11) auf seinem dem Antrieb gegeniiberliegenden
Ende im Bereich des Guteinlaufes (4) einen Lauf-
ring (14) aufweist, der auf zwei entsprechenden
kreiszylindrischen Stiitzfldchen der Stilitzrollen
(23, 24) aufliegt.

Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das Antriebsrad (25)
mit einer weiteren Stitzrolle (24) auf der gegen-
iberliegenden Endseite des Kalibrierzylinders (11)
mit einer durchgehenden Antriebswelle (26) starr
verbunden ist.

Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Guteinlauf (4)

in den Kalibrierzylinder (11) hineinragt und der
Kalibrierzylinder (11) um einen etwas groBeren
Abstand (A) als die Einragtiefe des Guteinlaufes
(4) in den Kalibrierzylinder (11) vor der ent-
sprechenden Endwand (9) des Maschinengeh&uses

(1) zum Zwecke eines einfachen Ein- und Ausbaues

des Kalibrierzylinders (11) endet.

Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1, 3
oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die als An-
triebsrdder (35) ausgebildeten Stiitzrollen (24,

25) aus Gummi und der Antriebsring (15) sowie
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der Laufring (14) aus einem verschleiBfesten
Kunststoff gebildet sind.

Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Kalibrierzylin-
der (11) sowie eine Reinigungsvorrichtung (45)
den Antriebsrihg (15) als gemeinsames Antriebs-
glied und die Reinigungsvorrichtung (45) ein mit
entsprechendem Keilprofil versehenes Ubertriebs-

rad (34) aufweisen.

Sortierzylinder nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung (45) als
rotierende Blirste (46) oder als Schlidgerwerk (47)
ausgebildet ist.

Sortierzylinder nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB das Ubertriebsrad (34) der
Reinigungsvorrichtung (45) auf dieser drehfest
gelagert ist und die Reinigungsvorrichtung (45)
relativ zu dem Kalibrierzylinder (11) mittels an
dem Maschinenegehiuse (1) befestigten Filhrungs-
mitteln (48) beweglich gefiihrt ist.

Sortierzylinder nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung (45) im
we§entlichen radial zu dem Kalibrierzylinder (11)
in den Fidhrungsmitteln (48) verschiebbar ist, wo-
bei die Bewegungsrichtung senkrecht oder leicht

geneigt zu der Senkrechten liegt.

Sortierzylinder nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Reinigungsvorrichtung (45)
an den beiden Endseiten in die Filhrungsniittel (48)
einschiebbare Gleitmittel (32) aufweist, die vor-

zugsweise als Kugellager (32) ausgebildet sind.
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Sortierzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, daB der Kalibrierzylinder

'(11) einen Antriebsring (15), einen Laufring (14)

und eine Paddelwelle (19) aufweist, wobei die
Siebtrommel (12), der Laufring (14), der Antriebs-—
ring (15) und die Paddelwelle (19) als eine

ineinandersteckbare Baueinheit ausgebildet sind.

Sortierzylinder nach Anspruch 1 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der Sortierzylinder als Bau-
kasten ausgebildet ist, wobei eine Anzahl verschie-
dener Kalibrierzylinder (11) oder eine Anzahl
verschieden gelochter Siebtrommeln (12) die varia-

blen Grundelemente bilden.

Sortierzylinder nach Anspruch 1, 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der Sortierzylinder
(11) aus Baukasten-Einheit ausgebildet ist, wobei
die Einheit bezliglich ihrer Reinigungsvorrichtung
(45) wahlweise mit einem direkten Antrieb oder mit
einem Antrieb iiber den Kalibrierzylinder .(11) aus-
riistbar ist, derart, daB entweder eine rotierende
Blirste (46) oder ein rotierendes Schldgerwerk (47)

einsetzbar sind.
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