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@ Petit panneau repliable et transportable pour I'affichage temporaire d’une indication.

@ Petit panneau repliable, transportable, comportant deux
éléments supports allongés et sensiblement.rectangulaires
24 et 25 et permettant |’ affichage temporaire d’ une indication,
les éléments supports étant équipés chacun :

a) sur au moins une face d'une surface 35 acceptant une
écriture effacable,

b} suraumoinsuniongc6té, d’un moyen solidaire de rigidi-
fication 26, 27, 28, 29,

¢} surl’undes petits cdtés, de moyens d’ assemblage 34,

d) surl’autre petit c6té, d’'au moins une languette 30, 31, 32,
en forme, solidaire, capable de fixer conjointement et
fermement par pincage un instrument d’ écriture 33.
Lafigure 8 estlafigure a considérer.

Croydon Printing Company Ltd.
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"Petit panneau repliable et transportable pour
l'affichage.temporaire d'une indication”

La présente invention concerne un petit
panneau repliable, de forme sensiblement rectangu-
laire, constitué de deux éléments supports minces
et légers. Ce petit panneau est ainsi aisément
transportable sur soi et peut convenir particulié-
rement bien pour l'affichage temporaire d'une indi-
cation.

Il existe de nombreuses circonstances ou
1l'on souhaite donner des informations pendant
des durées limitées; objets a vendre, itinéraires
3 suivre, localisation d'une festivité ou d‘une
assemblée, piste d'un rallye, nature de l'aide
dema ndée par un automobiliste en panne, etc.

Un cas particuliérement fréquent est
celui des auto-stoppeurs qui, le long des routes,
espérent &tre emmenés par les conducteurs des vé-
hicules. Il est alors poli, utile et efficace de
signaler la destination souhaitée éour que l'auto-
mobiliste sache d'emblée s'il est opportun de
s'arréter. ’

La demanderesse a mis au point un nouveau
type de petit panneau qui concilie efficacement
les exigences souvent contradictoires posées par
l'affichage temporaire des indications; ce petit
panneau présente les avantages suivants :
- d'étre transportable et peu encombrant tout en

offrant une grande surface d'écriture lisible
de loin, éventuellement méme apfés la tombée du
jour,

- d'étre trés léger tout en'possédant une rigidité
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suffisante pour pouvoir, sans soutien, écrire sur
le panneau, '

~ d'étre réutilisable en pefmettant de porter une
succession d'indications prbvisoires et teﬁporai—
res gréce & une surface effagable,

- de résister de maniére acceptable & des condi-
tions climatiques défavorables,

~ de comporter tous les é&léments nécessaires 3
l'inscription des indications,

- de constituer un objet dont les éléments ne se
désolidarisent pas lors du transport,

- de constituer, en position répliée, une boite
pouvant contenir des documents aisément accessi-
bles, |

- de présenter des surfaces disponibles pour des
renseignements utiles ou publicitaires, pour un
mémento, un miroir, etc.

Le petit panneau repliable , aisément
transportable sur soi et convenant particuliére-
ment pour lfaffichage temporaire d'une indication
est constitué de deux éléments supports minces,
légers et de forme allongée sensiblement rectangu-
laire gui sont équipés chacun : - '

a) sur au moins une face, d'une surface acceptant

une écriture effagable, '
b) sur au moiﬁs un long cﬁté,'d'un'moyen solidaire
de rigidification tel qu'un profil en L, en T, en
I, en U, | |

é) sur l1'un des petits cbtés , de moyens d'assem-
blage agissant tant en position déployée que
repliée, '

d) sur l'autre des petits cbtés, d'au moins une
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languette en forme, solidaire, capable de fixer
conjointement et fermement par pingage un instru-
ment d'écriture,

La surface acceptant l'écriture effacable
peut étre constituée par les éléments supports eux-
mémes ou par un revétement classique appliqué sur
les éléments supports,tel qu'une couche d'émail
vitrifié ou un film plastique approprié insensible
aux solutions utilisées dans les stylos feutre &
encres dites effagables et de préférence dites ef-
fagcables a sec. Pour des raisons de lisibilité,
cette surface ou ce revétement est de préférence
clair pour contraster avec les encres qui sont
généralement de couleur sombre. De plus pour per-
mettre une lecture dans l'obscurité, il est avanta-
geux d'incorporer des pigments ou des charges ré-
fléchissante s ou fluorescentes dans 1'émail vitri-
fié ou le film plastique constituant le revétement.
Le revétement peut en outre comporter éventuellement
des indications d'origine indélébiles telles gu'un
sigle, une publicité, une marque de fabrigue ou un
avertissement.

Les éléments supports sont réalisés en un
matériau offrant une bonne rigidité sous une faible
épaisseur et un faible poids. Ce matériau peut, en
particulier, &tre du carton éventuellement imprégné,
du bois, un métal ou une matiére plastique rigide,
cette liste étant énumérative et non limitative.

La préférence est toutefois accordée aux matériaux
légers et présentant une bonne résistance aux agents
atmosphériques et en particulier a 1'humidité.

Pour augmenter la rigidité des éléments
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supports minces et légers, il convient d'ajouter

sur au moins un long cdté et de préférence sur les

deux longs cdtés un profil de rigidification. Ce ou

ces profils peuvent &tre guelconques, la préférence

étant touefois accordée & un profil en L, en T, en I

ou en U.

La fixation de cés profils sur les éléments
supports peut faire appel aux techniques connues de
la soudure, du collage, du rivetage, du pingage,
choisies en fonction des matériaux constitutifs des
profils et des éléments supports. Deux méthodes
sont particulidrement économiques :

- en cas d'éléments supports en feuille métallique:
pliage d'un ou deux rebords & angle sensiblement
droit,

- en cas d'éléments supports en matiére plastique
injectée : injectidn simultanée du ou des profils
de rigidification. ,

Les deux é€léments supports sont utilisés
conjointement soit en position repliée, pour le
transport, soit en position déployée, pour donner
une indication. Dans ces deux positions, ils doi-
vent &tre solidaires l'un de l'autre. De nombreux
moyens d'assemblage réSpectant ces conditions peu-
vent &tre envisagés. L'énumération suivante est dés
lors exemplative et non limitative :

- série de doigts d'emboitement,

- axe de rotation perpendiculaire aux plans paral--
'1éles des éléments supports et placé sur un bord
a mi-hauteur, 7

- charniére permettant 1'articulation,

- coulissement des deux éléments supports gréce a des

0037145
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pattes latérales repliées et des ergots de fin de
cour se,

- accrochage des éléments supports grdce & des
tétons, des boutons-pression, des tissus accro-
cheurs, etc.

Les modes d'assemblage les plus aisés sont les

boutons-pression simples ou a double face et les

charniéres. Ces derniéres peuvent &tre rapportées
sur les éléments supports mais peuvent aussi étre
fabriquées en méme temps que les éléments supports
lorsque ceux-ci sont réalisés en matiére plastique
en faisant appel a la technique de l'injection.

L'injection d'au moins un voile aminci permet de

réaliser une excellente charniére notamment lorsque

le matériau constitutif choisi est le polypropyléne
ou un copolymére de polypropyléne.

Sur les petits bords opposés aux petits
bords quiservent a l'assemblage, il convient de
prévoir des moyens de pincage de l'instrument 4'é-
criture quand les éléments supports sont en position
repliée, Deux dispositifs sont envisagés de préfé-
rence :

a) des languettes en forme, solidaires des éléments

supports, se croisent dans l'espace et constituent

une pince & au moins trois éléments qui maintiennent
fermement l'instrument d'écriture. Ce dernier sert

alors de verrou aux deux éléments supports en posi-

tion repliée.

b) des languettes en forme, solidaires des éléments

supports, se rapprochent dans 1l'espace de maniére

a saisir et maintenir l'instrument d'écriture; le

rapprochement des languettes peut s'opérer par
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exemple gr&ce & au moins un d@nneau ouvert ou & au

moins une glissiére ouverte de section rectangulai-
re qui coulisse sur le ou les profils de rigidifica-
tion. Pour assurer une bonne fixation de l'instru-
ment d'écriture, il est généralement préférable de
prévoir deux glissiéres, l'une agissant & la partie
supérieure, l'autre & la partie inférieure des &lé-
ments supports. '

Dans le cas ot il est désiré que les deux
éléments supports puissent &tre maintenus assez rigi-
dement en position déployée, on peut facilement ob-
tenir cet effet en choisissant un profil adéquat
d'une glissiére et en placant cette glissiére &
cheval sur les profils de rigidification des é1é-
ments supports. Une telle glissidre placée de ma-
nidre centrale sur les profils inférieurs des deux
éléments supports peut, de plus, donner une bonne
assise au petit panneau posé sur un plan horizontal.

On peut avéntageusement profiter de l'exis-
tence d'une ou de deux glissiéres capables d'assurer
l'alignement des deux éléments supports en posi-
tion déployée et de servir dersocle, pour'iui ou
leur donner une formertélle que 1*une_au méins des
glissiéres amovibles puisse servirrde moyen d'effa~-
cement de 1l'écriture effagéble. "Pour. cela, il con-
vient que la glissiére puisse &étre retirée du pro-
£fil de rigidification par glissement & 1l'une des ex-
trémités de 1'élément support; la glissiére est
élors dotée d'au moins une ar&te racleuse permettant
de rassembler et de faire tomber les pigments des
encres effacables a sec; la glissiére peut aussi

étre dotée sur au moins une de ses faces extérieures
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d'un tissu d'effacement collé. Ainsi, on peut

éviter de devoir faire appel au chiffon habituel-
lement utilisé pour effacer les encres. Pour faci-
liter 1l'effacement du revétement placé entre deux
profils de rigidification, on limite, le cas échéant,
la longueur de la glissiére munie d'une aréte ra-
cleuse ou d'un tissu, & une valeur légérement infé-

~

rieure a la distance séparant les deux profils de
rigidification.

Le procédé de fabrication des éléments
supports du petit panneau conforme a 1l'invention
peut étre quelconque. Toutefois, on préfére utili-
ser un procédé de fabrication qui soit capable de
réaliser simultanément plusieurs des é&léments cons-
titutifs du petit panneau. L'injection de matiéres
plastiques dans un moule d‘'injection est particu-
liérement indiquée dans le cas présent. En effet,
par cette méthode de mise en oeuvre des matiéres
pla stigques on peut réaliser simultanément :
~ le corps de chaque élément support,

- le ou les profils de rigidification sur le ou les
longs cdtés de chague é€lément support, )

- la charniére qui permet l'articulation entre les
éléments supports,

- les languettes de préhension de l'instrument 4'é-
criture.

Dans  cas ol 1l'on désire fabriquer la charniére

par injection, il convient de prévoir au moins un

amincissement localisé de la matidre entre les deux

éléments supports. En outre, la préférence est

accordée a une matiére plastique particuliérement

résistante au pliage telle que le polypropyléne
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et ses copolyméres,

La forme générale des éléments supports
est de préférence rectangulaire allongéeraveé éven-
tuellement des coins arrondis. Il n'est toutefois
pas exclu de s'écarter de cette forme préférée.

Leé dimensions des éléments supports peuvent &tre
guelconques ﬁais, pour des raisons de poids et
d'encombrement, on préfére que la dimension des petits
cOtés des éléments supports soit limitée approxima-
tivement & la longueur de 1l'instrument d’'écriture.
Les instruments d'écriture mesurent généralement
de 10 & 15 centimétres. On préfére également gue
1l'épaisseur totale du petit panneau en position re-
pliée n'excéde pas l'ordre de grandeur du diamétre
de l'instrument diécriture, soit de 1 3 3 centimé-
tres. Le petit panneau conforme & l'invention est,
selon le mode de réalisation le Qlus intéressant,

1N

dimensionné de fagon telle gqu'a 1'état replié, il
puisse &tre introduit dans la poche intérieure d'une
veste ou dans une pochette d'un bagage.

' Le petit panneau conforme & l'invention
constitue en position rqiiée'une boite guand les
longs cd®tés comportent des profils de rigidifica-
tion munis éventuellement de glissiéres, quand 1l'un

des petits cdtés est équipé par exemple d'une char-

niére et quand l'autre petit cdté pince 1l'instru-

ment d'écriture. Cette boite peut contenir par
exemple les documents officiels d'une voiture, des
cartes routiéres, etc. - On peut aussi laisser un
espace ouvert sur l'un des 1ongs,c6tés,én réduisant
ou en supprimant un profil de rigidification; le

petit panneau en position refermée peut alors jouer
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le role d'une enveloppe ouverte qui peut maintenir

des documents de dimension plus grande que celle des

éléments supports.

Les faces extérieures du petit panneau en
position repliée peuvent &tre utilisées de maniére
trés diverses; citons par exemple :

- support publicitaire,

~

- surface a écriture effacable pouvant servir de
mémento,

- support d'un film miroir pour se coiffer,

- support d'informations permanentes telles que
mode d'emploi, réglementation, conseils de sécu-
rité, jeux pour enfants, liste téléphonique, etc.

Le petit panneau conforme & 1l'invention
est par ailleurs explicité plus en détail dans les
descritions de réalisations pratiques qui suivent
et qui sont données a titre purement indicatif.

Dans ces descriptions on se référe aux figures

des dessins annexés dans lesquelles :

- la fig. 1 est une vue en élévation d'un premier
mode de réalisation,

- la fig. 2 est une vue en coupe selon la ligne
II-II de la fig. 1,

- la fig. 3 est une vue en plan de la fig. 1,

- la fig. 4 est une vue en plan du panneau de la
fig. 3 en position repliée et muni d'un anneau de
pincgage,

- la fig. 5 est une vue en coupe selon la ligne
V-V de la fig. 4, _

- la fig. 6 est une vue en plan d'un deuxiéme mode

de réalisation,

- la fig. 7 est une vue en coupe selon la ligne
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VII-VII de la fig. 6, ‘
- la fig. 8 est une vue en'perspective d'un troi-

siéme mode de réalisation,
~ la fig. 9 est une vue en plan du trQiSiéme mode de

reallsatlon en position repliée.

Un premler mode de reallsatlon est illustré

par les fig. 1, 2, 3, 4 et 5 des dessins annexés.
Le petit panneau est constitué de deux &léments
supports 1 et 2 en aluminium de 1,5 mm d'épaisseur.
Les profils de rigidification 3, 4, 5 et 6 sont ob-
tenus par pliage de la feuille d'aluminium. Chacun
des éléments supports est revé&tu d'un £ilm plastique
blanc autocollant 7 traité spécialement pour per-
mettre l'usage des stylos feutre & encre effacgable
par simple frottement d'un chiffon. LﬂaSSemblage
en position dépldyée et en position repliée est
obtenu par deux doigts 8 et deux doigts 9 découpés
dans les feuilles métalliques des éléments supports
1l et 2. Ces doigts d'emboitement comportent un
décrochement égal a 1l'épaisseur de la feuille d'alu-
minium. Les languettes 10 et 11 de préhension de
1tinstrument d'écriture 12 prolongent les éléments
supports 1 et 2 et sont mises enfforﬁé par exemple
lors de l'opération de pliage ou de découpage. Le
rapprochement des languettes de préhension est
obtenu par glissement d'un anneau ouvert rectangu-
laire 13 vers le petit cdté portant les languettes.
7 Un deuxiéme mode de réalisation est illus-
tré par les fig. 6 et 7. Les éléments supports
14 et 15 sont ici constitﬁés de deux plagues réali-
sées en une matiére plastique telle que, par exemple,

du polychlorure de vinyle rigide. Les profils de
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11

.de rigidification 16 et 17 également en polychlo-

rure de vinyle, en forme de T sont fixés sur les
éléments supports 14 et 15 par des lignes de rivets
18 et 19. L'assemblage est obtenu par une paire de
bogtons-pression; le bouton mileestd double face de
facon a permettre les deux positions déployée et
repliée; les traits d'axe 20 indiquent la position
des deux boutons-pression. Au moins une glissiére
amovible 21 fixant les profils en T 16 et 17 en
position rapprochée assure le pingage de l'instru-
ment d'écriture 12 gr8ce aux pinces 22. Dans ce
mode de réalisation,les surfaces d'écriture 23 sont
disposées & 1l'intérieur quand le panneau est refer-
mé de sorte qu'elles sont a l'abri d'un effacement
involontaire.

Un troisiéme mode de réalisation qui est
préféré est illustré aux fig. 8 et 9. Au cours
d'une méme opération d'injection de polypropyléne,
on fabrigue les deux éléments supports 24 et 25,
les quatre profils de rigidification 26, 27, 28 et
29, les languettes 30, 31, 32 de préhension de
l'instrument d'écriture 33, les charniéres 34 obte-
nues par amincissement localisé. Les languettes 30,
31 et 32 ont une forme telle que 1'instrument
d'écriture 33 puisse verrouiller les deux é€léments
supports en position repliée. En plusdé la fabri-
cation simultanée des principaux constituants du
panneau, ce mode de réalisation présente les avan-
tages suivants :

- permettre la fixation éventuelle d'un film continu
35 pour écriture effacable & cheval sur les deux

éléments supports, ou l'écriture directe sur les
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éléments supports,

- - placer la surface: 35 a 1'1nter1eur du panneau en

p051t10n repllee,' 7 , ,

- offrlr au dos du panneau des surfaces ‘pratique-
ment lisses qu1 peuvent serv1r de support a une-
pub11c1te, a un memento ou a. un m1r01r,

—'constltuer en cas de non emp101, une b01te bien
fermée qui peut. contenlr des documents ou des
cartes routleres. ' -

Il est avantageux de doter ce panneau d'une gllSSlere

amov1ble 36 qui, placée a cheval sur les deux élé~

ments supports, assure a 1a fOlS le malntlen en

'p051tlon ouverte et l'assise sur un support horl-

zontal. Cette- gllSSlere peut etre munle a' une ral-

" nure 37_permeﬁan§rde loger le profll_de rlgldlflca—

tion en position refermée; 'Cetterglissiere comporte
egalement une - arete racleuse 38 qgui fac1llte llef-
facement des indications temporalres . Dans ce cas
on peut retirer la glissiére amovible par unerdese
extrémités par exemple. : ' | '

Tant pour ces modes de- reallsatlon que

' pour a' autres appllquant les memes pr1nc1pes, on

peut évidemment prévoir 1l'inscription lndeleblle

~d'un nom, d'une marque, d'un slogan ox d'un conseil,



10

15

20

25

30

0037145
13

REVENDICATIONS .-

1. Petit panneau repliable, aisément
transportable sur soi, convenant particuliérement
pour l'affichage temporaire d'une indication,
constitué de deux éléments supports minces, légers
et de forme allongée sensiblement rectangulaire,
caractérisé en ce que lesdits éléments supports sont
égquipés chacun :

a) sur au moins une face, d'une surface acceptant
une écriture effacgable,

b) sur au moins un long cdté, d'un moyen solidaire
de rigidification tel qu'un profil en L, en T,
en I, en U,

c) sur 1'un des petits cBtés, de moyens d‘'assemblage
agissant tant en position déployée que repliée,

d) sur l'autre des petits cdtés, d'au moins une
languette en forme, solidaire, capable de fixer
conjointement et fermement par pincage un ins-
trument d'écriture.

2. Petit panneau suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la surface acceptant 1'é-
criture effacable est constituée d'un revétement en
matiére plastique de couleur claire portant d'éven-
tuelles inscriptions indélébiles et contenant éven-
tuellement des pigments réfléchissant la lumiére.

3. Petit panneau suivant la revendication
1, caractérisé en ce que le mode de solidarisation
du moyen de rigidification est choisi dans le grou-
pe des techniques de soudage, de rivetage, de col-
lage, de pingage, de pliage, d'injection.

4, Petit panneau suivant la revendication

1, caractérisé en ce que le moyen d'assemblage de
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1'un des petits cdtés des:éléments supports est

, choisi dans le groupe desrmbYens permettant

l'articulation, l'emboitement,'la rotation, le cou- -
lissement,’l'accrochége,desjélénénts'Supports entre
eux. B 7 - _7_'; 
' 5. Petit panﬁeau,shivanf la revendication
1, caractérisé en ce que le moyen dérpingage est-
réalisé par le croisemsht deS'lénguettes en forme,
solidaire de 1'un et de;l'sutre des éléments sup-
ports,rde telle softé que l'instruméht d'écriture
verrouille les élémentsrsuppbrts en position repliée.
6. Petlt panneau sulvant la revendication

1, caracterlse en ce que le moyen de plngage est
réalisé par rapprochement des,languettes en forme,
solidaire des éléments supports, grdce au coulisse-
mentid‘au moins une glissiére amoVible le long d'au
moins un profil de rlgldlflcatlon. '

, 7.7 Petlt panneau sulvant 1'une quelconque
des revendlcatlons l1a 6,ﬂcaracter1se en ce qu'
une g11551ereramqvlb1e au moins’cbulisse'le long
d'au moins- un prbfil'dé'rigidification et puisse

se placer a cheval sur les profils,de rigidification -

~ des deux éléments subports en position dégoyée de

>~

fagon a assurer le malntlen en 9051t10n alignée
des deux élements supports et 1 ass1se centrale en
cas de pose sur une surface horlzontale.r

8. Petlt panneau suivant 1° une guelcongue
des revendlcatlons 1 a 7, caracterlse en ce gu‘'au
moins une gllSSlere amov1ble puisse &tre retirée
pour servir de moyen d'effacement de 1' écriture
effagable grace a au m01ns une aréte racleuse.

9. Petlt panneau sulvant 1 une quelcongue
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des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que

les éléments supports sont réalisés par injection
de matiéres plastiques, ce qui permet la fabrica-
tion simultanée d'au moins l'un des moyens de rigi-
dification, d'assemblage et de pingage.

' 10. Petit panneau suivant l'une quelconque
des revendications 1 & 9, caractérisé en ce que la
longueur du petit cdté des &léments supports est

sensiblement é&gale & la longueur de l'instrument
d'écriture.
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