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54)  Colleuse  double  face  pour  machine  de  fabrication  de  carton  ondulé. 

{STJ  Le  cylindre  presseur  (12)  équipant  chaque  poste  d'encol- 
lage  (2,  3)  de  la  colleuse  (1  )  est  un  cylindre  aspirant,  entraîné 
et  débrayable,  préchauffé  par  son  espace  intérieur  (15)  à  la 
vapeur  saturante.  Le  préchauffeur  decouverture  (22)  est 
également  un  cylindre  entraîné  et  aspirant  de  même  modèle. 
Pour  un  arrêt  de  la  machine,  une  lame  (25)  mue  par  la  tige 
d'un  vérin  longitudinal  (26)  permet  de  réaliser  une  coupe  en 
biais  permettant  de  laisser  l'extrémité  de  la  nappe  plaquée 
par  aspiration  sur  le  cylindre  presseur  12,  en  attente 
d'embarquement. 
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Le cylindre  presseur (12)  équipant  chaque  poste  d'encol- 
lage  (2,  3)  de  la  colleuse  (1 )  est  un  cylindre  aspirant,  entrainé 
et  débrayable,  préchauffé  par  son  espace  intérieur  (15)  à  la 
vapeur  saturante.  Le  préchauffeur  decouverture  (22)  est 
également  un  cylindre  entrainé  et  aspirant  de  même  modèle. 
Pour  un  arrêt  de  la  machine,  une  lame  (25)  mue  par  la  tige 
d'un  vérin  longitudinal  (26)  permet  de  réaliser  une  coupe  en 
biais  permettant  de  laisser  l'extrémité  de  la  nappe  plaquée 
par  aspiration  sur  le  cylindre  presseur  12,  en  attente 
d'embarquement. 





La  p résen te   i n v e n t i o n   se  r appo r t e   aux  machines  d e s t i n é e s  

à  c o n f e c t i o n n e r ,   par  co l l age   à  p a r t i r   d'une  ou  p l u s i e u r s   bandes  de 

car ton   ondulé  s imp le - f ace   et  d 'une  bande  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e ,   une 

bande  de  car ton  ondulé  d o u b l e - f a c e ,   doub le -doub le ,   e t c . . .  

Pour  c o n f e c t i o n n e r   par  col lage   une  bande  de  car ton   d o u b l e -  

face  par  exemple,  on  u t i l i s e   de  manière  c l a s s i q u e   une  p r e m i è r e  

machine,  appelée  " c o l l e u s e " ,   dans  l a q u e l l e   d 'une  pa r t   la  bande  de 

p a p i e r - c o u v e r t u r e   est  p r é c h a u f f é e ,   et  d ' a u t r e   par t   de  la  co l l e   e s t  

déposée  sur  le  sommet  des  c a n n e l u r e s   de  la  bande  de  car ton   s i m p l e -  

face,  après  avoir   e f f e c t u é   également   un  p réchauf fage   de  c e t t e   d e r n i è r e .  

Cette  c o l l e u s e   est  su iv ie   d 'une  seconde  machine,  appelée  " d o u b l e - f a c e "  

dans  l a q u e l l e   les  deux  bandes  sont  appl iquées   l ' une   sur  l ' a u t r e   e t  

c o l l é e s   par  chauffage  de  la  c o l l e   p réa lab lemen t   déposée  sur  l e s  

c r ê t e s   du  car ton  s i m p l e - f a c e .  

Pour  c o n f e c t i o n n e r   des  bandes  de  car ton  ondulé  d ' é p a i s s e u r  

encore  plus  impor tan te ,   t e l l e s   que  des  bandes  de  car ton  d o u b l e - d o u b l e ,  

t r i p l e ,   e t c . ,   on  u t i l i s e   une  c o l l e u s e   de  même  type  a lo r s   munie  de 

deux,  t r o i s ,   etc.   pos tes   d ' e n c o l l a g e   des  c rê tes   de  chacune  des  bandes  

de  car ton   s imp le - f ace   u t i l i s é e s .   Toutes  ces  bandes  a in s i   que  l a  

bande  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   sont  ensu i t e   app l iquées   l ' u n e   sur  l ' a u t r e  

et  c o l l é e s   par  chauffage  dans  la  d o u b l e - f a c e .  

Les  c o l l e u s e s   connues  ac tue l l emen t   u t i l i s e n t   un  d i s p o s i t i f  

d ' e n d u c t i o n   te l   que  par  exemple  d é c r i t   et  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   1  du 

b reve t   f r a n ç a i s   n°  1 .455.170.   Dans  un  tel  d i s p o s i t i f ,   la  co l l e   l i q u i d e  

contenue  dans  un  bac  est  déposée  sur  le  sommet  des  c a n n e l u r e s   p a r  

f r o t t e m e n t   de  c e l l e s - c i   sur  un  rouleau  a p p l i c a t e u r   q u i  t r e m p e   p a r t i e l -  

lement  dans  le  bac  et  tourne  en  permanence.  La  bande  p r é c h a u f f é e   de 

car ton  s imp le - f ace   est  maintenue  en  contact   avec  le  rou leau   a p p l i c a -  

teur  grâce  à  un  rouleau  p r e s s e u r   monté  sur  deux  l e v i e r s   a r t i c u l é s  



et  maintenus  en  p o s i t i o n   par  deux  vé r ins   de  r é g l a g e   d e  l a   p o s i t i o n  

de  ce  rou leau   p re s seu r   en  f o n c t i o n   de  la  hauteur   des  c a n n e l u r e s .  

On  a  pu  c o n s t a t e r   qu 'un  t e l   d i s p o s i t i f   ne  permet  pas  un 
bon  co l l age   à  grande  v i t e s s e .   En  e f f e t ,   la  nappe  d e  c a r t o n   s i m p l e -  

face  a  n a t u r e l l e m e n t   tendance  à  f l o t t e r   lo r sque   sa  v i t e s s e   de  d é f i -  

lement  est   grande,  c ' e s t - à - d i r e  à   o s c i l l e r   en t r e   une  p o s i t i o n   de  

t e n s i o n   s u p é r i e u r e  à   sa  va l eu r   nominale  et  une  p o s i t i o n   de  t e n s i o n  

i n f é r i e u r e   à  c e l l e - c i .   Comme  le  d i s p o s i t i f   de  r e t e n u e ,   c ' e s t - à - d i r e  

le  rou leau   p r e s s e u r ,   a  un  montage  é l a s t i q u e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  

v é r i n s   de  r èg lage ,   le  rou leau   p r e s s e u r   se  t rouve  s o u l e v é  l o r s   de  l a  

f o r t e   t ens ion   de  la  bande,  de  so r t e   que  les  c anne lu re s   du  c a r t o n  

s i m p l e - f a c e   ne  r e c o i v e n t   a lo r s   pas  de  c o l l e  ;   quand  la  t e n s i o n   d iminue  

pour  deven i r   i n f é r i e u r e   à  sa  v a l e u r   nominale,   le  rou leau   p r e s s e u r  
éc rase   la  c a n n e l u r e  s o u s   son  p o i d s ,  d e   so r t e   que  c e l l e - c i ,   r e s t a n t  

é c r a s é e ,   ne  sera   pas  u l t é r i e u r e m e n t   en  c o n t a c t  a v e c   le  p a p i e r -  

c o u v e r t u r e   dans  la  d o u b l e - f a c e ,   et  n 'y  sera  donc  pas  c o l l é e .  

Outre  cet  i n c o n v é n i e n t   d'un  mauvais  co l l age   à  grande  v i t e s s e ,  

les  d i s p o s i t i f s   connus  a c t u e l l e m e n t   ne  p e r m e t t e n t   pas  de  couper  l a  

nappe  au  moment  de  la  fin  d 'une  commande  et  de  la  garder   en  a t t e n t e  

pour  redémarrage  au tomat ique   et  immédiat  au  moment  d 'une  n o u v e l l e  

f a b r i c a t i o n   de  même  type.  Avec  ces  d i s p o s i t i f s   connus,  i l   es t   n é c e s -  

s a i r e   d ' e f f e c t u e r   la  mise  en  p lace   i n i t i a l e   des  nappes,   ou  "embar-  

quement",   en t i è r emen t   à  la  main,  ce  qui  i n t r o d u i t   en  p a r t i c u l i e r   une 

p e r t e   de  temps  p r é j u d i c i a b l e .  

La  co l l euse   de  l ' i n v e n t i o n   ne  p r é sen t e   pas  les  i n c o n v é n i e n t s .  

des  d i s p o s i t i f s   connus  j u s q u ' a l o r s .   El le   est   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  

sa  ou  ses  d i s p o s i t i f s   d ' e n d u c t i o n   sont  munis  chacun  d ' un   r o u l e a u  

p r e s s e u r   équipé  de  moyens  de  r e t enue   de  la  bande  de  ca r ton   s i m p l e -  

face  sur  c e l u i - c i .  

L ' i n v e n t i o n   sera  e x p l i c i t é e   plus  en  d é t a i l s   à  l ' a i d e   de  l a  

d e s c r i p t i o n   su ivante   de  deux  exemples  non  l i m i t a t i f s   de  r é a l i s a t i o n  

d 'une  c o l l e u s e   pour  la  c o n f e c t i o n   de  car ton  o n d u l é  d o u b l e - d o u b l e ,   en 

r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f igure   1  est   une  vue  l a t é r a l e   schématique  d 'une  c o l l e u s e  

conforme  à  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f igure   2  est   une  coupe  l a t é r a l e   agrandie   d'un  r o u l e a u  

p r e s s e u r   équipant   la  c o l l e u s e   de  la  f igure   1,  



-  la  f igure   3  est   une  vue  de  face  sur  une  s ec t ion   e f f e c t u é e  

selon  la  d i r e c t i o n   AA'  de  la  f igure   2,  

-  la  f igure   4  est   une  vue  l a t é r a l e   schématique  d'une  v a r i a n t e  

de  co l l euse   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

La  c o l l e u s e   1  schémat i sée   sur  la  f igure   1  est  une  c o l l e u s e  

à  deux  pos tes   d ' e n c o l l a g e   (2,  3)  des  c r ê t e s   de  la  bande  unique  (4) 

ou  double  (4,  5)  de  ca r ton   s i m p l e - f a c e ,   et  es t   donc  s u s c e p t i b l e   de 

fonc t i onne r   so i t   pour  la  c o n f e c t i o n   de  car ton  d o u b l e - f a c e ,   so i t   p o u r  
la  con fec t ion   de  ca r ton   d o u b l e - d o u b l e .  

De  manière  extrêmement  c l a s s i q u e ,   chacun  des  postes   d ' e n c o l -  

lage  (2,  3)  comporte  un  rou leau   a p p l i c a t e u r ,   ou  rouleau   c o l l e u r   6 

trempant  dans  de  la  co l l e   7  contenue  dans  un  bac  8.  Le  bac  8  a  un 
double  fond  d é f i n i s s a n t   un  espace  9  dans  l eque l   on  f a i t   c i r c u l e r   de 

l ' e au   de  manière  à  é v i t e r   que  la  t empéra tu re   de  la  co l le   ne  s ' é l è v e  

t r o p .  

L ' é p a i s s e u r   de  co l l e   véh icu lée   par  le  rouleau   c o l l e u r   6  e s t  

fonct ion   de  l ' é c a r t   r é g l a b l e   ent re   ce  rou leau   c o l l e u r   et  un  r o u l e a u  

lamineur  10,  q u e l q u e f o i s   appelé  aussi   rouleau   doc teu r .   De  man iè re  

extrêmement  c l a s s i q u e   également   et  non  r e p r é s e n t é e ,   les  c y l i n d r e s   6 

et  10  sont  e n t r a i n é s   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   d'un  cy l i nd re   de  la  d o u b l e -  

face  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  arbre   à  j o i n t   de  cardan,   un  moteur  

a u x i l i a i r e   les  e n t r a i n a n t   par  a i l l e u r s   à  basse  v i t e s s e   pendant  l e s  

a r r ê t s   de  machine  pour  é v i t e r   le  séchage  de  la  c o l l e .  

La  nappe  4  de  car ton  s i m p l e - f a c e   passe  autour  d'un  r o u l e a u  

de  renvoi  11,  l i b r e   en  r o t a t i o n ,   puis  passe  autour   d'un  r o u l e a u  

p resseur   débrayable   12  qui  l ' a p p l i q u e ,   de  manière  connue  en  s o i , c o n t r e  

le  rouleau  c o l l e u r   6,  et  est   d i r i g é e   enf in   vers  la  doub le - f ace .   P a r  

a i l l e u r s ,   le  rouleau  p r e s s e u r   12  est  r è g l a b l e   en  p o s i t i o n   à  l ' a i d e  

d'un  excen t r ique   13  p e r m e t t a n t   de  dép lacer   les  l e v i e r s . d ' e x t r é m i t é  

14  qui  le  s u p p o r t e n t   de  manière  r i g i d e ,   ce  mode  de  support   et  de 

règlage  de  p o s i t i o n   é t a n t   i den t ique   à  ce lu i   u t i l i s é   o r d i n a i r e m e n t  

pour  le  cy l ind re   lamineur  10. 

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   le  c y l i n d r e   p resseur   12  est  un 

cy l indre   a s p i r a n t ,   de  so r te   qu'au  moment  de  la  p r i se   de  col le   par  l e  

sommet  de  ses  c a n n e l u r e s ,   la  nappe  de  car ton  s imple - face   4  est  m a i n -  

tenue  fermement  contre   le  rouleau  12  contre  lequel   il   res te   a p p l i q u é  



sur  une  p o r t i o n   de  c i r c o n f é r e n c e   non  n é g l i g e a b l e   comme  on  peut   l e  

voir   sur  le  d e s s i n .  

Comme  on  peut   le  voi r   également  sur  l e s . f i g u r e s   2  et  3, 
le  cy l indre   12  possède  un  espace  i n t é r i e u r   creux  15  dans  lequel   on 
f a i t   c i r c u l e r   de  la  vapeur   s a t u r a n t e   de  façon  à  r é a l i s e r   un  p r é c h a u f -  
fage  de  la  nappe  4.  Dans  le  corps  de  la  v i r o l e   formée  par  le  c y l i n d r e  
12  sont  perçés   des  canaux  l o n g i t u d i n a u x   16  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s .  

Des  trous  axiaux  17  d 'un  plus  p e t i t   d iamètre   sont  par  a i l l e u r s   p e r c é s  
r é g u l i è r e m e n t   le  long  de  chaque  canal  16  et  m e t t e n t   en  communica t ion  
chacun  de  ceux-c i   avec  des  c av i t é s   plus  l a r g e s   18  us inées   sur   l ' e x -  

t é r i e u r   du  c y l i n d r e   12.  

A  chaque  e x t r é m i t é   du  cy l i nd re   12,  et  sur  la  t r anche   de  

c e l u i - c i ,   es t   i n s t a l l é   un  s ec t eu r   19  f ixe ,   é t anche ,   creux  et  en  a r c  
de  ce rc l e ,   qui  s ' a p p u i e   sur  la  p a r t i e   de  la  t r anche   du  c y l i n d r e   12 

qui  correspond  à  la  zone  de  re tenue  du  ca r ton   s imp le - f ace   sur  l e  

cyl indre   12.  Chaque  s e c t e u r   19  est   r e l i é   à  une  pompe  à  vide  non  r e p r é -  

sentée  et  f o n c t i o n n a n t   en  pe rmanence .  

Lorsque  le  c y l i n d r e   12  tourne ,   chaque  canal  16  passe  a l t e r -  

nat ivement   dans  les  s e c t e u r s   19  puis  à  l ' a i r  l i b r e .   Le  passage  d e v a n t  

les  s ec t eu r s   19  permet  de  t r a n s m e t t r e  l a   d é p r e s s i o n   due  à  la  pompe  à  

vide  sur  les  c a v i t é s   18  qui  co r re sponden t   aux  canaux  16  se  t r o u v a n t  

dans  l e s d i t s   s e c t e u r s .   Le  car ton  est  par  s u i t e   maintenu  par  a s p i r a t i o n  

contre  le  c y l i n d r e   p r e s s e u r   12  dans  toute  la   zone  de  re tenue   e n g l o b é e  

par  les  s e c t e u r s   19.  Le  car ton   est   ensu i t e   l i b é r é   par  remise  à  l ' a i r  

l i b r e   des  canaux  16  l o r sque   ceux-ci   échappent   aux  s ec t eu r s   19.  

De  la  même  manière  que  les  rouleaux  6  et  10,  le  r o u l e a u  

débrayable   12  es t   e n t r a i n é   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   de  la  d o u b l e - f a c e   e t  

fonct ionne  donc  en  synchronisme  avec  le  r e s t e   de  la  mach ine .  

On  vo i t   donc  qu 'avec   ce  d i s p o s i t i f   que,  que l le   que  s o i t   l a  

tension  qui  s ' e x e r c e   sur  la  nappe  4,  la  d i s t a n c e   ent re   le  c y l i n d r e  

p resseur   12  et  le  c y l i n d r e   c o l l e u r   6  r e s t e   r i goureusemen t   c o n s t a n t e  

et  égale  à  c e l l e   r è g l é e   par  l ' e x c e n t r i q u e   13,  ce  qui  év i te   t o u t e  

déformation  de  la  c a n n e l u r e   et  permet  un  dépôt  r é g u l i e r   de  c o l l e .   P a r  

a i l l e u r s ,   le  c y l i n d r e   12,  placé  jus te   avant  l ' e n t r é e   de  la  d o u b l e -  

face,  é t an t   chauffé   à  la  vapeur  s a t u r a n t e ,   c e t t e   d i s p o s i t i o n   f a c i l i t e  

le  col lage  dans  la  double  face,  puisque  le  ca r ton   est   chauffé   p l u s  



près  de  la  d o u b l e - f a c e ,   où  se  p r o d u i t   le  c o l l a g e ,   que  sur  les  c o l -  

leuses  c l a s s i q u e s   où  l e s .  c y l i n d r e s   p r é c h a u f f e u r s  s e   t rouven t   à 

l ' e n t r é e   de  la  c o l l e u s e .   De  plus,   du  f a i t   de  l ' a s p i r a t i o n   du  c y l i n d r e  

12  en t ra iné   en  r o t a t i o n ,   la  co l l euse   a  un  rô le   moteur  pour  l ' a m e n é e  

du  car ton,   ce  qui  permet  une  m e i l l e u r e   r é g u l a t i o n   du  col lage   des  deux 

nappes  dans  la  d o u b l e - f a c e .  

La  machine  r e p r é s e n t é e   comporte,  outre   un  second  p o s t e  

d ' e n c o l l a g e   2  i d e n t i q u e   au  poste  3  que  l ' on   v ien t   de  d é c r i r e ,   un 
c i r c u i t   d'amenée  et  de  p r échau f f age   de  la  nappe  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e  
20  comportant  out re   un  rouleau   de  renvoi  21,  un  rouleau  p r é c h a u f f e u r  

22  qui  a  la  p a r t i c u l a r i t é ,   conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   d ' ê t r e   un 
rouleau  a s p i r a n t   i d e n t i q u e   au  rouleau  12  précédemment  d é c r i t ,   l a  

re tenue  par  a s p i r a t i o n   é t an t   d é f i n i e   par  les  s ec t eu r s   23  i d e n t i q u e s  

aux  sec teu r s   19.  Cet te   d i s p o s i t i o n   év i t e   au  pap ie r   couver ture   d e  

g l i s s e r   sur  le  rou leau   p r é c h a u f f e u r   de  couve r tu r e   22,  a m é l i o r a n t  

a ins i   l ' échange   thermique .   De  plus ,   le  rou leau   22,  monté  sur  r o u e  

l i b re   de  manière  c l a s s i q u e   pour  tous  les  rou leaux   en t r a inés   é q u i p a n t  

ce  genre  de  machine,  est   muni  en  bout  d ' a r b r e   d'un  moteur  a u x i l i a i r e  

24  schématisé  par  des  p o i n t i l l é s   ce  qui,  après  un  a r rê t   da  la  machine  

et  à  l ' a i d e   de  l ' a s p i r a t i o n ,  f a c i l i t e   l ' embarquament   de  la  nappe  de 

p a p i e r - c o u v e r t u r e   dans  la  d o u b l e - f a c e .  

Pendant  les  a r r ê t s   de  la  machine  ou  en  a t t e n t e   de  f a b r i -  

ca t ion ,   on  débraye  le  rouleau  débrayable   12  t  o n   le  dégage  du  r o u l e a u  

co l l eu r   6  en  manœuvrant   l ' e x c e n t r i q u e   13. Le  car ton   s imple - face   r e s t e  

a lors   immobile  et  plaqué  par  a s p i r a t i o n   sur  le  rouleau  12,  ce  qui  l u i  

év i te   de  toucher   le  rou leau   co l l eu r   6  qui,  comme  on  l ' a   d i t   p r é c é -  

demment,  cont inue  à  t ou rne r   à  basse  v i t e s s e   pendant   les  a r r ê t s   de  l a  

machine.  Il  est  donc  p o s s i b l e   a ins i   de  m a i n t e n i r   en  a t t e n t e   d ' e m b a r -  

quement  le  début  d 'une  nappe  de  carton  s i m p l e - f a c e ,   alors  q u ' i l   e s t  

t rès   d i f f i c i l e   de  le  f a i r e   sur  les  c o l l e u s e s   a c t u e l l e s ,   puisque  r i e n  

ne  r e t i e n t   le  "mou"  de  la  nappe  entre   le  cy l i nd re   p r échau f f eu r   et  l e  

poste  d ' e n c o l l a g e .   On  peut  donc  a ins i   p r épa re r   un  embarquement ou 

l a i s s e r ,   après  la  fin  d'une  commande  d'un  c e r t a i n   type  de  c a n n e l u r e ,  

la  nappe  de  ce  type  de  cannelure   engagée  dans  la  co l l euse .   Pour  ce 

f a i r e ,   il  est  n é c e s s a i r e   de  couper  la  nappe  de  s imple- face   quand  l a  

f a b r i c a t i o n   est  t e r m i n é e .  



Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,  l a   nappe  est   coupée  de  f a ç o n  
à  pouvoir   r e s t e r   e n s u i t e   p laquée   sur  l e  r o u l e a u   p r e s s e u r   12 de  l a  

façon  s u i v a n t e  :  

Une  lame  25  es t   montée  à  l ' e x t r é m i t é   de  la  t ige   d'un  v é r i n  

l o n g i t u d i n a l   26  de  manière  que  l o r sque   l a d i t e   t i ge   e s t  r e n t r é e ,   l a  

lame  25  se  t rouve  sur  le  côté  d e  l a   nappe  en  dehors  de  la  zone  de 

passage   de  c e l l e - c i .   Le  vér in   26  es t   t e l   q u e  l a   course  de  sa  t i g e  

s ' é t e n d e   sur  toute   la  l a r g e u r   de  la  machine.  Ce  vér in   es t   commandé 

par  exemple  par  a i r   comprimé. 

Lorsque  l ' o p é r a t e u r   déclenche  la  coupe,  le  v é r i n  2 6   e s t  

s o l l i c i t é   et  la  lame  25  t r a v e r s e   l a  l a r g e u r   de  la  machine  en  c o u p a n t  
la  nappe  de  car ton  s i m p l e - f a c e .   Comme  le  p a p i e r  a v a n c e   pendant   l a  

coupe,  on  r é a l i s e   une  coupe  en  b i a i s ,   la   po in t e   de  ca r ton   dé jà   coupée  

c o n t i n u a n t   à  avancer  t a n t   que  la  coupe  n ' e s t   pas  t e rminée .   Quand  l a  

coupe  es t   t e rminée ,   on  débraye  le  cy l i nd re   12  q u i  s ' a r r ê t e   donc  de 

t o u r n e r .   La  nappe  engagée  dans  la  co l l euse   r e s t e   maintenue  par  a s p i -  

r a t i o n   sur  le  rouleau   12.  Le  rou leau   de  renvoi  11  permet  au  c a r t o n  

d ' a v o i r   t ou jou r s   le  même  c i r c u i t   j u squ ' au   rou leau   12,  de  manière   à  

ce  que  la  lame  25  r e n c o n t r e   t o u j o u r s   la  nappe  de  la  même  f a ç o n .  

Selon  une  au t re   d i s p o s i t i o n  d e   c o l l e u s e   conforme  à  l ' i n v e n -  

t ion  que  l ' on   a  schémat i sée   sur  la  f igure   4,  les  pos tes   de  c o l l a g e  

(2,  3),  i d e n t i q u e s   à  ceux  précédemment  d é c r i t s ,   au  l i eu   d ' ê t r e  

imp lan té s   l 'un   au  dessus  de  l ' a u t r e ,   sont  implantés   l ' un   d e r r i è r e  

l ' a u t r e .   Le  p r é c h a u f f e u r   de  c o u v e r t u r e . 2 2   est   a lo r s   contre   le  c y l i n d r e  

p r e s s e u r   12  du  premier   poste   amont  d ' e n c o l l a g e   3  comme  r e p r é s e n t é   s u r  

la  f i g u r e ,   de  manière  à  poser   la  nappe  d e  s i m p l e - f a c e  4   sur  le  p a p i e r -  

c o u v e r t u r e   20,  p e r m e t t a n t   a i n s i   de  p r ê c o l l e r   ces  deux  nappes  l ' u n e  

sur  l ' a u t r e   j u s t e   après  que  la  cannelure   a i t   reçu  la  c o l l e .   Ainsi . ,  

le  car ton   doub le - f ace   s o r t  d e   la  co l leuse   en  é t an t   p r é c o l l é ,   c o n t r a i -  

rement  à  la  d i s p o s i t i o n   a c t u e l l e   o ù  l e s  d e u x   nappes  ne  se  c o l l e n t   que  

dans  la  d o u b l e - f a c e .  

Un  c a l i b r a g e   r é a l i s é   de  manière  c l a s s i q u e   d e  l ' e n t r a x e   d e s  

rouleaux  12  et  23  permet  de  t e n i r   compte  de  la  hauteur   de  c a n n e l u r e .  

Il  en  est  de  même  sur  le  deuxième  poste  de  co l l age   2  où un  c a l i b r a g e  

de  l ' e n t r a x e   entre   son  rouleau   p r e s seu r   12  e t   un  rou leau   supp lémen-  

t a i r e   de  sou t ien   27  non  e n t r a i n é   permet  de  t e n i r   compte  de  la somme 

des  hau teurs   des  c a n n e l u r e s .  



1.  Col leuse   pour  machine  doub le - f ace ,   du  type  comportant   un 

ou  p l u s i e u r s   pos tes   (3,  2)  d ' e n c o l l a g e   des  c r ê t e s   du  car ton  s i m p l e -  

face  (4,  5)  et  un  c y l i n d r e   (22)  de  p réchauf fage   de  la  bande  (20)  de 

p a p i e r - c o u v e r t u r e ,   chacun  d e s d i t s   postes  d ' e n c o l l a g e   comportant   un 

rouleau   a p p l i c a t e u r   de  co l l e   (6)  sur  l e s d i t e s   c r è t e s   et  un  r o u l e a u  

p r e s s e u r   (12)  de  la  bande  de  car ton  s imple - face   (4  ou  5)  contre   l e d i t  

rou leau   a p p l i c a t e u r   de  p o s i t i o n   r é g l a b l e ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  c h a -  

cun  d e s d i t s   rouleaux  p r e s s e u r s   (12)  est  équipé  de  moyens  de  r e t e n u e  

(19 ,16 ,17 ,18)   de  la  bande  de  car ton  s imple - face   (4  ou  5)  sur  c e l u i - c i .  

2.  Col leuse   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en ce  que 

l e s d i t s   moyens  p e r m e t t e n t   la  re tenue  de  la  bande  de  car ton   s i m p l e - f a c e  

sur  une  po r t ion   non  n é g l i g e a b l e   de  la  c i r c o n f é r e n c e   dudi t   r o u l e a u  

p r e s s e u r .  
3.  Col leuse   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   rouleau  p r e s seu r   est   également  muni  de 

moyens  (15)  de  p r é c h a u f f a g e   de  la  bande  (4 ou 5)  de  car ton   s i m p l e - f a c e .  

4.  Col leuse   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à 

3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   rouleau  p r e s seu r   (12)  est  un  r o u l e a u  

e n t r a i n é   et  d é b r a y a b l e .  

5.  Col leuse   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  

4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  cy l indre   (22)  de  p r é c h a u f f a g e   de  la  bande 

de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   est   également  muni  de  moyens  de  re tenue   de  l a  

bande  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   sur  une  por t ion   de  la  c i r c o n f é r e n c e   de 

c e l u i - c i .  

6.  Col leuse   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  l e d i t   cy l i nd re   (22)  de  p réchauf fage   de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   e s t  

muni  d'un  moteur  a u x i l i a i r e   d ' e n t r a i n e m e n t   (24 ) .  

7.  Col leuse   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à 

5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t s   moyens  de  re tenue  sont  des  moyens 

d ' a s p i r a t i o n .  

8.  Col leuse   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à 

7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est  munie  d'un  organe  de  coupe  (25,  26) 

de  la  bande  (4  ou  5)  de  car ton  s imple- face   placé  immédiatement  en 

amont  dudit  cy l ind re   p r e s s e u r   (12)  et  e f f e c t u a n t   la  coupe  en  se  

dép lacan t   sur  tou te   la  l a rgeu r   de  l ad i t e   bande .  



9.  Col leuse   selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à 

8,  du  type  comportant   p l u s i e u r s   postes   d ' e n c o l l a g e   (3,  2),  c a r a c t é -  

r i s ée   en  ce  que  l e s d i t s   pos te s   d ' e n c o l l a g e   sont  imp lan té s   l ' u n  

d e r r i è r e   l ' a u t r e   et  en  ce  que  le  cy l indre   (22)  de  p r é c h a u f f a g e   de 

p a p i e r - c o u v e r t u r e   es t   p lacé   contre   le  c y l i n d r e   p r e s s e u r   du  p r e m i e r  

poste   amont  d ' e n c o l l a g e   (3,  f igure   4 ) .  
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