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@ Vorrichtung zum Zufiihren von Querstiében zu einer Gitterschweissmaschine.

Bei dieser Vorrichtung ist ein die Querstabe (15) einlagig
aufnehmendes, geneigtes Stabmagazin {16) vorgesehen, das
eine Austrittsdffnung (23) zum Aussto3en des jeweils unter-
sten Querstabes (15) aus dem Magazin in Richtung senkrecht
zu der Lage von Staben mittels Hebeln (30) aufweist.

Zur Fihrung der Querstabe (15) zur Schweiflinie und
2um Festhalten der Stdbe an dieser sind zumindest zwei mit
Abstand voneinander angeordnete Greifzangen (43, 44) vor-
gesehen, die zu Beginn einer zyklischen Zangenbewegung
den jeweils untersten Querstab (15) beim AusstoRen aus dem
Magazin aufnehmen; ferner ist eine automatische Antriebs-
und Leitvorrichtung (55 - 58, 41, 42, 48, 48, 52) fiir die zyklische
Zangenbewegung vorgesehen, in deren Verlauf die Zangen-
mauler (45} mit dem von ihnen erfaBten Querstab (15) aus
ihrer Ausgangslage langs einer ersten Bahnstrecke zur
Schweilllinie zwischen den voneiander entfernten Schweil3-
elektroden (4,6) und sodann langs einer zweiten Bahnstrecke
in die Ausgangslage zuriickfGhrbar sind, wobei durch Gegen-
einanderbewegung der SchweiRelektroden der Querstab (15)
auf der SchweiBlinie festhaltbar und dadurch aus den Zan-
genmiaulern {45) entfernbar ist.
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Vorrichtung zum Zufiithren von Querstiében zu einer Gitter-
schweiBmaschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zufithren von
Querstiaben zu einer GitterschweiBmaschine, mit einem die
zuzufiihrenden Querstdbe einlagig und parallel zueinander
aufnehmenden, gegen die Horizontale geneigten Stabmagazin,
dessen unteres Ende eine Austrittsoffnung zum AusstoBen
des jeweils untersten Querstabes aus dem Magazin in Rich-
tung senkrecht zu der Lage von Stédben im Magazin und
dieser Austrittsoffnung gegeniiberliegende Durchtritts-
offnungen fiir die Enden von die Querstdbe aus dem Magazin
herausstoBenden Hebeln aufweist.

Eine Vorrichtung dieser Gattung ist in der DE-0S 21 34 886
beschrieben. Bei der bekannten Vorrichtung werden die aus
dem Stabmagazin herausgeforderten Stdbe iiber einen Schacht
zur Verbrauchsstelle fallen gelassen. Bei dieser Art der
Zufilhrung der Stabe zur Verbrauchsstelle ist eine préazise

Lage der Stabe an der Verbrauchsstelle nicht sicherzu-
stellen.

Die Erfindung soll deshalb die Aufgabe losen, die fiir die
Gitterherstellung bendctigten Querstébe bis zur Verbrauchs-
stelle, d.h. bis zu jener Stelle, wo sie mit den Lings-
stiben verschweiBt werden, durch geeignete Transportorgane
fihren und sie dort solange festhalten zu konnen, bis sie
von den Elektroden der BchweiBmaschine erfaBlt und mit den
Langsstédben des Gitters verschweiBt werden.

Eine gemidB der Erfindung ausgebildete, diese Aufgabe
l1osende Vorrichtung der einleitend angegebenen Gattung

ist dadurch gekennzeichnet, daB zumindest zwei mit Abstand
voneinander angeordnete und miteinander auf gemeinsame
zyklische Bewegung gekuppelte Greifzangen vorgesehen sind,
deren Zangenmiuler zu Beginn der zyklischen Zangenbewegung
der Austritts6ffnung des Magazins gegeniiberliegen, so daB
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sie den jeweils untersten Querstab beim AusstoBen desselben
aus dem Magezin aufnehmen, und da8 eine automatische An-
triebs- und Leitvorrichtung fir die Zangen vorgesehen ist,
welche diesen eine zyklische Bewegung aufzwingen, in
deren Verlauf die Zangenmduler mit dem von ihmnen erfaBten
Querstab aus ihrer Ausgengslage léngs einer ersten Bahn-
strecke zur SchweiBlinie zwischen den voneinander ent-
fernten Schweifelektroden und sodann léngs einer zweiten
Bahnstrecke in die Ausgangslage zuriickfiihrbar sind, wobei
der Anfangsteil der zweiten Bghnstrecke im wesentlichen
parallel zur Ebene der SchweiBelektroden verliuft, so daB
durch Gegeneinanderbewegung der SchweiBelektroden der
Querstab auf der SchweiBlinie festhaltbar und dadurch aus
den ZangenmzZulern der bewegten Greifzangen entfernbar ist.

Fiir die Ausbildung der Antriebs- und Leitvorrichtung stehen
dem Kinematiker auf Grund der vorstehend angegebenen Be-
wegungsbedingungen zahlreiche Méglichkeiten offen, insbe-
sondere unter Anwendung von Nockensteuerungen oder von
Kulissenfiihrungen.

Bei einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel sind zumindest
zwel parallel zueinander und in gegenseitigem Abstand von-
einander angeordnete einarmige Hebel vorgesehen und dreh-
fest mit einem Balken verbunden, welcher an seinen Enden
mittels Fiihrungsrollen in ersten Kulissenfiihrungen in
Richtung parallel zur Ebene der SchweiBelektroden der
GitterschweiBmaschine verschiebbar und um die Balkenachse
verschwenkbar gefiihrt ist, wobei an den Enden der ein-
armigen Hebel je eine sus zwel federnd gegeneinander ge-
driickten, zwischeneinander ein Maul bildenden Backen be-
stehende Greifzange vorgesehen ist, und weiters ist an
einem Ende des Balkens ein zusatzlicher einarmiger Hebel
vorgesehen, an dessen Ende eine in einer zweiten Kulissen-
fihrung gefiihrte Rolle gelagert ist, wobei die Bahnen die-
ser zweiten Kulissenfiihrung wenigstens in Teilen ihres
Fiihrungsbereiches in spitzem Winkel zueinander und im
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Winkel zu den Bahnen der ersten Kulissenfiihrung verlaufen, -
und der Balken ist bei Bewegung der in den ersten Kulissen-
fihrungen gefiihrten Fihrungsrollen parallel zur Ebene der
Schweiflelektroden mit einem Drehmoment um die Balkenachse
beaufschlagbar, durch welches die in der zweiten Kulissen-
fihrung gefiihrte Rolle stets gegen die der augenblicklichen

Bewegungsrichtung des Balkens zugeordnete Fiilhrungsbahn der
zweiten Kulissenfiihrung anpreBbar ist.

Wird das die Querstdbe aufnehmende Maul der Greifzange
gegeniiber dem die Greifzange tragenden einarmigen Hebel
derart geneigt, daB das Maul in dem Augenblick, in dem
sich die Greifzaenge zwischen den SchweiBelektroden be-
findet, parallel zur Ebene der Elektroden verlduft, dann
k6nnen die in der Elektrodenebene gegen die unteren Elek-
troden der SchweiBmaschine bewegten oberen Elektroden, den
jeweils in dem Maul befindlichen Querstab, solange er noch
in dem Maul gleitend gefiihrt und damit exakt in der ge- -
winschten Lage auf der SchweiBlinie gegeniiber den Léngs-
stdben fixiert ist, gegen die Langsstabe pressen, wonach
die Greifzange zunidchst in der Ebene der Elektroden von
dem zugefiihrten Querstab entfernt und der Querstab bei
dieser Bewegung vollsténdig aus dem Maul der Greifzange
herausgeschoben wird, wonach die Greifzange in ihre Aus-
gengslage zurickkehrt.

Vorteilhaft ist dabei das am Ende Jedes einarmigen Hebels
von den Backen der Greifzange gebildete Maul gegeniiber

der die Eintrittsoffnung dieses Maules mit der Balken-
achse verbindenden Geraden um einen Winkel geneigt, der
gleich groBR und gleichgerichtet dem von dieser Geraden mit
der Ebene der SchweiBelektroden in dem Augenblick einge-
schlossenen Winkel ist, in dem sich die Eintrittséffnung
des Maules zwischen den SchweiBelektroden befindet.

Um die zugefiihrten Querstidbe einerseits von den oberen
SchweiBelektroden unbehindert in den Bereich zwischen den
SchweiBelektroden fordern und anderseits die zugefiihrten
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Querstabe in der geschilderten Weise aus den Miaulern der
Greifzangen entfernen zu konnen, miissen die Greifzangen,
wie schon erwdhnt, auf zwei getrennten Wegen von der Uber-
gabestelle der Querstiébe bei der Austrittscffnung des
Magazins in den Bereich zwischen den SchweiBelektroden und
zurick bewegt werden. Diesem Zweck dient die bereits ge-
schilderte Ausbildung der zweiten Kulissenfiihrung.

Um nun sicherzustellen, daBl bei Jjedem Bewegungsschritt die
mit Spiel zwischen den Bahnen bewegliche Fiihrungsrolle in
der zweiten Kulissenfiihrung an der dem augenblicklichen
Bewegungsablauf zugeordneten Fihrungsbashn dieser zweiten
Kulissenfiihrung gefiihrt wird, kann der Balken in den
ersten Kulissenfiihrungen an seinen beiden Enden durch mit
Schubstangen zusammenwirkende Kurbeln in Richtung parallel
zur Ebene der SchweiBelektroden antreibbar und gleich-
zeitig durch Anordnung der Achsen der Schubstangen und der
Kurbeln in einem Winkel zueinander entgegen dem Sinne des
durch die zweite Kulissenfiihrung in jedem Augenblick ihrer
Bewegung auf den Balken ausgeiibten Drehmomentes belastbar
sein.

Anhand eines Ausfiihrungsbeispieles wird die Erfindung nun
unter Bezugnshme auf die Zeichnungen genauer beschrieben.
Es zeigen ' ’

Figur 1 die Seitenansicht einer erfindungsgemdBen Vorrich-
tung;

Figur 2 den schematischen Aufbau der Vorrichtung nach
Figur 1 und

Figur % eine Vorderamnsicht der SchweiBeinrichtung.

An die Sekundidrseite eines SchweiBtransformators 1 sind
quer zur Vorschubrichtung der Liéngsstibe orientierte
Stromschienen 2 angeschlossen. Zwei benachbarte, gegen-
sinnig gepolte Stromschienen 2 sind in der Mitte zwischen
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zwel benachbarten Langsstabzufiihrungen 3 durch eine
Isolierschicht voneinander elektrisch getrennt. Auf den
Stromschienen 2 sind untere, sktive Elektroden 4 verstell-
bar und feststellbar angeordnet. Die Lingsstabfiihrungen 3
sind auf Tragern 5, die sich quer iiber die Maschinenbreite
erstrecken, gleichfalls verstellbar und feststellbar ange-
ordnet. Durch diese Anordnung kénnen die Langsstababsténde
verandert und die Elektroden 4 und die Léngsstabfiihrungen
%2 aufeinander eingefluchtet werden.

Die oberen, passiven Gegenelektroden 6 sind auf einer
Strombriicke 7, iliber welche der SchweiBstromkreis zwischen
zwel Elektroden 4 iiber zwei Gegenelektroden 6 geschlossen
wird, gleichfalls verstellbar und feststellbar angeordnet.
Die Strombriicke 7 ist an einem Druckbalken 8 montiert, der
durch Arbeitszylinder 9 im Rhythmus der SchweiBvorginge
auf und ab bewegt wird.

Die Querstébe 15 sind in einem Stabmagazin 16 in ein-
lagiger, ebener, gegen die Horizontale geneigter Parallel-
lage gefiihrt. Das Stabmagazin besteht aus unteren Fiih-
rungsblechen 17a, oberen Fiihrungsblechen 17b und seit-
lichen Fiihrungsblechen 18, die alle an sich quer iiber die
Maschinenbreite erstreckenden Balken 19, 20 verstellbar
und feststellbar montiert sind, so daB das Magazin unter-
schiedlichen Querstabléngen angepaBt werden kann. Zwischen
den oberen und unteren Fihrungsblechen 17a, 17b wird zur
Aufnshme der Querstédbe ein Schlitz 21 gebildet, dessen
Offnungsbreite gleichfalls verstellbar ist.

An den unteren Enden der unteren Fiihrungsbleche 17a sind
Anschlédge 22 vorgesehen, die ein Herausgleiten der Quer-
stdbe aus dem Schlitz 21 verhindern. Zwischen den An-
schligen 22 und den unteren Enden der oberen Fiihrungs-
bleche 17b bleibt eine Austrittséffnung 2% zum Heraus-
stoBen der Querstibe 15 aus dem Stabmagazin 16 offen.
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An einem sich iiber die Maschinenbreite erstreckenden Balken
%1 sind verstellbar und feststellbar Hebel 30 montiert.

Der Balken %1 ist seinerseits an seinen Enden mit ein-
armigen/Hebeln %2 verbunden, die in Lagern %3 schwenkbar
gelagert sind und von Arbeitszylindern 34 verschwenkt
werden konnen. Bei einer Schwenkbewegung der Hebel 32 im
Gegenuhrzeigersinn (in Blickrichtung von Figur 1 gesehen)
stoBen die Enden der Hebel 30 den jeweils untersten der

im Stebmagazin befindlichen Querstédbe 15 aus der Austritts-
6ffnung 22 in Richtung senkrecht zur Ebene der Stablage

im Schlitz 21 aus dem Magazin heraus.

An den beiden Enden eines sich quer iliber die Maschinen-
breite erstreckenden weiteren Balkens 40 sind Fiihrungs-
rollen 41 vorgesehen, die in ersten Kulissenfiihrungen 42
gefihrt sind. Léngs des Balkens 40 sind einarmige Hebel

4% verstellbar und feststellbar angeordnet. An diesen ein-
armigen Hebeln 43 anliegende Federzungen 44 bilden zu-
sammen mit den einarmigen Hebeln 43 federnd gegeneinander
bewegliche, zwischen einander ein Maul 45 zur Aufnahme
eines Querstabes 15 einschlieBende Backen einer Greifzange.

An einem Ende des Balkens 40 ist ein weiterer einarmiger
Hebel 48 angeordnet, an dessen Ende eine in einer zweiten
Kulissenfiihrung 49 gefilhrte Rolle 52 vorgesehen ist. Die
Bahnen 50, 51 der zweiten Kulissenfiihrung 49 verlaufen,
wie aus Figur 2 deutlicher hervorgeht, nicht iber deren
gesamten Fiihrungsbereich parallel zueinander, sondern
schlieBen in Teilen ihres Fihrungsbereiches einen spitzen
Winkel miteinander ein. Anders ausgedriickt, ist der gegen-
seitige Abstand der Bahmen 50, 51 in Teilen ihres Fihrungs-
bereiches groBer als der Durchmesser der Fiihrungsrolle 52.
Die Fiihrungsrolle 52 bewegt sich daher in diesen Teilen
des Fithrungsbereiches der Kulissenfiihrung mit Spiel zwi-
schen den Bahhen 50 und 51. Uberdies schlieBen die Bahnen
der Kulissenfiihrung 49 in Teilen ihres Fiihrungsbereiches
mit den Bahnen der ersten Kulissenfiihrung 42 gleichfalls
einen Winkel ein,
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Die Kolbenstange eines Arbeitszylinders 55 ist an einem
Ende eines zweiarmigen Hebels 56 angelenkt, der in einem
Leger 57 schwenkbar gelagert ist. Am anderen Ende des
zwelarmigen Hebels 56 ist eine Schubstenge 58 angelenkt,
welche ihrerseits an einer Kurbel 59 angelenkt ist. Die
Kurbel 59 ist starr mit dem Balken 40 verbunden. Um gleich-
maBige Antriebsverhaltnisse sicherzustellen, ist entweder
an Jjedem Ende des Balkens 40 eine derartige Antriebsvor-
richtung vorgesehen, wobei beide Antriebsvorrichtungen
synchron betrieben werden miissen, oder es ist in dem Lager
57 fir den zweiarmigen Hebel 56 eine sich iiber die Ma-
schinenbreite erstreckende Welle vorgesehen, die drehfest
mit dem zweiarmigen Hebel 56 verbunden ist und auf der
gegeniiberliegenden Maschinenseite drehfest mit einem
weiteren einarmigen Hebel in Verbindung steht, an dem

eine zweite Schubstange 58 angelenkt ist, welche schliefR-
lich ihrerseits mit einer zweiten Kurbel 59 zusammenwirkt.

Die Schubstangen 58 und die Kurbeln 59 schlieRen Winkel
miteinander ein. Wird in dem in Figur 2 gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel der Arbeitszylinder 55 derart mit Druck-
mittel beaufschlagt, daB die Fithrungsrolle 41 in der
ersten Kulissenfilhrung 42 abwartsbewegt wird, so wird von
der Schubstange 58 auf die Kurbel 59 ein Drehmoment im
Uhrzeigersinn beziiglich der Achse des Balkens 40 ausgeiibt.
Durch dieses Drehmoment wird die sich in der zweiten
Kulissenfiihrung 49 abwidrtsbewegende Fithrungsrolle 52
gegen die Fihrungsbshn 50 gedrickt, wobei die Fithrungs-
behn 50 im Zusammenwirken mit der Rolle 52 auf den ein-
armigen Hebel 48 beziiglich der Achse des Balkens 40 ein
Drehmoment entgegen dem Uhrzeigersinn ausibt. Durch diese
beiden gegensinnigen Drehmomente wird erreicht, daB die
Flihrungsrolle 52 wdhrend ihrer gesamten Abwdrtsbewegung
in Anlage an der Fihrungsbahn 50 bleibt. In Jjenen Be-
reichen, in denen der gegenseitige Abstand der Fiihrungs-
bahnen 50, 51 groBer als der Durchmesser der Rolle 52 ist,
hebt die Fiihrungsrolle 52 daher bel der Abwartsbewegung
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von der Fihrungsbahn 51 ab; die Rollenachse bewegt sich
dann auf der Bahn B 1 und der im Maul 45 der Greifzange
festgehaltene Querstsb wird auf der Bahn B 11 zwischen
die Elektroden 4, 6 gefiihrt.

Bei einer Aufwirtsbewegung der Fiihrungsrolle 441 in der
ersten Kulissenfithrung 42 liegen. die VerhZltnisse genau
umgekehrt. Das Drehmoment der Kurbel 59 beziiglich des
Balkens 40 ist entgegen dem Uhrzeigersinn gerichtet, das
von der Filhrungsrolle 52 und dem einarmigen Hebel 48 auf
den Balken 40 ausgeiibte Drehmoment jedoch im Uhrzeiger-
sinn., Die Fiihrungsrolle 52 folgt nun der Fithrungsbshn 51
und hebt von der Fithrungsbehn 50 ab. Ihre Rollenachse
folgt der Bshnkurve B 2 und das Maul der Greifzange wird
langs der Bahnkurve B 22 in seine Ausgangslage zuriick-
bewegt.

Am Anfang ihrer Riickbewegung wird die Greifzange ein
kurzes Stiick in der Ebene E - E der Elektroden 4, 6 be-
wegt, wobei der von ihr festgehaltene Querstab durch die
einzelnen abgesenkten Elektroden 4 festgehalten und so
aus den Maulern 45 der zuriickbewegten Greifzangen ent-
fernt wixrd.
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Patentanspriiche:

1.Vorrichtung zum Zufihren von Querstében zu einer Gitter-
schweiBmaschine, mit einem die zuzufiuhrenden Querstidbe
(15) einlagig und parallel zueinander aufnehmenden, gegen
die Horizontale geneigten Stebmagazin (16), dessen unteres
Ende eine Austrittsdffnung (2%) zum AusstoBen des Jeweils
untersten Querstabes (15) aus dem Magazin in Richtung
senkrecht zu der Lage von Stzben im Magazin und dieser
Austrittsoffnung gegeniiberliegende Durchtrittsdffnungen
flir die Enden von die Querstabe aus dem Magazin heraus-
stoBenden Hebeln (%0) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
da8 zumindest zwei mit Abstand voneinander angeordnete
und miteinander auf gemeinsame zyklische Bewegung ge-
kuppelte Greifzangen (4%, 44) vorgesehen sind, deren
Zangenmiuler (45) zu Beginn der zyklischen Zangenbewe-
gung der Austrittsdoffnung des Magazins (16) gegeniiber-
liegen, so daB sie den jeweils untersten Querstab (15)
beim AusstoBen desselben aus dem Magazin aufnehmen, und
daB eine automatische Antriebs- und Leitvorrichtung
(55 - 59, 44, 42, 48, 49, 52) fiir die Zangen (43, 44)
vorgesehen ist, welche diesen eine 2zyklische Bewegung
aufzwingen, in deren Verlauf die Zangenmiuler (45) mit
dem von ihnen erfaBten Querstab (15) aus ihrer Ausgangs-
lage lings einer ersten Bahnstrecke (B 411) zur SchweiB-
linie (L) 2zwischen den voneinander entfernten SchweiB-
elektroden (4, 6) und sodann lings einer zweiten Bahn-
strecke (B 22) in die Ausgangslage zurickfiihrbar sind,
wobei der Anfangsteil der zweiten Bahnstrecke (B 22) im
wesentlichen parallel zur Ebene (E - E) der SchweiBelek-
troden (4, 6) verlauft, so daB durch Gegeneinanderbe-
wegung der SchweiBelektroden der Querstab (15) auf der
SchweiBlinie (L) festhaltbar und dadurch aus den Zangen-
maulern (45) der bewegten Greifzangen (432, 44) entfern-
bar ist.

2.Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

zumindest zwel parallel zueinander und in gegenseitigem
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Abstand voneinander angeordnete einarmige Hebel (43) vor-
gesehen und drehfest mit einem Balken (40) verbunden sind,
welcher an seinen Enden mittels Fiihrungsrollen (41) in
ersten Kulissenfithrungen (42) in Richtung parallel zur
Ebene (E - E) der SchweiBelektroden (4, 6) der Gitter-
schweiBmaschine verschiebbar und um die Balkenachse ver-
schwenkbar gefiilhrt ist, wobei an den Enden der einarmigen
Hebel (43%) je eine aus zwei federnd gegeneinander ge-
driickten, zwischeneinander ein Maul (45) bildenden Backen
(43, 44) bestehende Greifzange vorgesehen ist, daB
weiters an einem Ende des Balkens (40) ein zusitzlicher
einarmiger Hebel (48) vorgesehen ist, an dessen Ende

eine in einer zweiten Kulissenfiihrung (49) gefiihrte

Rolle (52) gelagert ist, wobei die Bahnen (50, 51) dieser
zweiten Kulissenfihrung wenigstens in Teilen ihres Fiih-
rungsbereiches in spitzem Winkel zueinander und im Winkel
zu den Bahnen der ersten Kulissenfithrung (42) verlaufen,
und daB der Balken (40) bei Bewegung der in den ersten
Kulissenfilhrungen (42) gefiihrten Fihrungsrollen (41)
parallel zur Ebene (E - E) der SchweiBelektroden (4, 6)
mit einem Drehmoment um die Balkenachse beaufschlagbar
ist, durch welches die in der zweiten Kulissenfiihrung
(49) gefithrte Rolle (52) stets gegen die der augenblick-
lichen Bewegungsrichtung des Balkens zugeordnete Fiihrungs-
bahn der zweiten Kulissenfiihrung (49) anprefbar ist.

%2.Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

das am Ende jedes einarmigen Hebels (4%) von den Backen
(43, 44) der Greifzange gebildete Maul (45) gegeniiber

der die Eintritts6ffnung dieses Maules mit der Balken-
achse verbindenden Geraden unter einem Winkel a'geneigt
ist, der gleich groB und gleichgerichtet dem von dieser
Geraden mit der Ebene (E - E) der SchweiBelektroden (4,
6) in dem Augenblick eingeschlossenen Winkel o ist, in
dem sich die BEintrittsdffnung des Schlitzes (45) zwischen
den SchweiBelektroden (4, 6) befindet.
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4 . Vorrichtung nach den Anspriichen 2 oder %, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Balken (40) in den ersten Kulissenfiih-
rungen (42) an seinen beiden Enden durch mit Schubstangen
(58) zusammenwirkende Kurbeln (59) in Richtung parallel
zur Ebene (E - E) der SchweiBelektroden (4, 6) antreibbar
und gleichzeitig durch Anordnung der Achsen der Schub-
stangen (58) und der Kurbeln (59) in einem Winkel zu-
einander entgegen dem Sinne des durch die zweite
Rulissenfiihrung (49) in jedem Augenblick ihrer Bewegung

auf den Balken (40) ausgeiibten Drehmomentes belastbar
ist.
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