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@ Metallstrangpresse mit einer mit dem Aufnehmerhalter verbundenen Vorrichtung zum Abtrennen des Pressrestes und

zum Auswechseln von Matrizen.

Bei einer insbesondere zum indirekten Pressen ausgeri-
steten Metalistrangpresse ist an der dem Gegenhoim (2)
zugewandten Seite des Aufnehmerhalters (11) ein Scheren-
rahmen (41} in einem der axialen Dicke von Aufnehmerver-
schluBstlck (32) mit prelrest bzw. der Matrize (29) entspre-
chendem Abstand mit dem Aufnehmerhalter (11} verbunden,
wobei das mit dem Scherenrahmen {41) zusammenwirkende
Scherenmesser (47) in diesem Raum radial zur Strangachse
- verschiebbar ist. Im Scherenrahmen (41) befindet sich eine
< Fuhrungsbuchse fiir die Matrize (29) mit dem sie tragenden
Matrizenstempe! (28), die bei Verwendung der Metallstrang-
presse auch zum direkten Pressen herausnehmbar oder
gegen eine Fihrungsbuchse austauschbar ist, so daf} ein
Durchgang solcher Weite entsteht, der einem Matrizenhalter
mit Matrize und Drucksticken Durchtritt bis zur Anlage am
Aufnehmer (26) gewahrt. Die Fiihrungsbuchse kann unterteilt
und mit ihren Teilen zentrisch zur Strangachse verstellbar
sein. In dem Raum zwischen Scherenrahmen (41) und Auf-
nehmerhalter (11) kann ein Schieber zum Ein- und Ausbrin-
© gen von Matrizen (29) und eines PreRrestes, der auch als
Briackenstick dienen kann, angeordnet sein.
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Metallstrangpresse mit einer mit dem
Aufnehmerhalter verbundenen Vorrichtung
zum Abtrennen des PreBrestes und zum Aus-
wechseln von Matrizen.

Die Erfindung bezieht sich auf eine besonderes filir die Aus-
ibung des indirekten PreBverfahrens eingerichtete Metall-
strangpresse, die aus einem Pressengestell besteht, welches
aus einem den PreBzylinder tragenden Holm, einem Gegenholm
sowie Zylinderholm und Gegenholm verbindenden Zugstangen

gebildet ist, und ferner besteht aus einem axial im Pressen-

gestell verschiebbaren, den Aufnehmer tragenden Aufnehmerhalter,

und einem vom PreBkolben bewegten, einen Stempel fiir den Ver-
schluB des Aufnehmers tragenden und die Mitnahme des Auf-
nehmers beim Auspressen des Metallblockes bewirkenden Lauf-
holm, der ebenfalls im Pressengestell axial verschiebbar
gefliihrt ist. Desweiteren sind diese Metallstrangpressen mit
einer Vorrichtung zum Abtrennen des PreBrestes und einer Vor-
richtung zum Auswechseln der Matrizen und - falls auch die
Herstellung von Hohlprofilen vorgesehen ist - mit einer Loch-

vorrichtung versehen.

Die Vorrichtung zum Abtrennen des Prefirestes wird zumeist am
Aufnehmerhalter montiert, und zwar an der dem Zylinderholm zu-

gekehrten Seite, um sogleich nach Beendigung des PreBvorganges
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den aus dem Aufnehmer ausgestoBenen PrefBlirest mit dem an ihm
haftenden AufnehmerverschluBstiick abscheren zu konnen (Zeit-
schrift Metall, 31. Jahrgang (1977) Heft 4, Seiten 414-417).

Dabei dient die im Aufnehmer verbleibende Matrize als Gegen-

lager zur Aufnahme der Scherkraft, die iiber die Matrize, den

Aufnehmer, die Lagerung des Aufnehmers im Aufnehmerhalter auf
den Aufnehmerhalter iibertragen wird, der auch die Schervor-
richtung'trégt. Die Belastung der im KraftfluB liegenden Bau-
teile unterwirft diese einem unerwiinschten VerschleiB, in des-
sen weiterer Folge auch die Genauigkeit beim Auspressen des
Stranges infolge auftretenden Spiels beeintrdchtigt wird,.wo-
durch beim Auspressen von Hohlprofilen Exzentrizitdten von

AuBen- zu Innenprofil auftreten.

Um die Scherkraft von den die Genauigkeit des PreBvorganges
gewdhrleistenden Bauteilen fernzuhalten und um den Verschleif
dieser Bauteile so gering wie mdglich zu halten, ist es be-
kannt (DE-OS 28 43 178) die Schere in einem gesonderten Rah-
men anzuordnen, der zwischen dem Aufnehmerhalter und dem Ge-
genholm entlang dem Matrizenstempel im Pressengestell axial
beweglich gefiihrt ist. Da der Scherenrahmen den Matrizenstem-
pel mit einer Flihrungsbuchse umfaBt ist die Matrize beim Ab-
schneiden des PreBrestes unmittelbar abgestiitzt. Der Matrizen-
stempel bleibt unbelastet von der Scherkraft und bei der Be-
messung des Matrizenstempels in Bezug auf dessen Innendurch-
messer und damit einen m8glichen Profilumkreis brauchen ledig-
lich die Druck- bzw. Knickbeanspruchungeh des Matrizenstempels
beriicksichtigt werden. Nachteilig ist der durch den zus&dtzli-
chen Rahmen mit Fiilhrungen und Verschsiebeantrieb erforderliche .
bauliche Aufwand, der dadurch besonders groB wird, daB die Bau-
art der Fiihrungen spielfreie oder spielarme Lagerung der be-
wegten Teile gewdhrleisten muB, ansonsten die Vorteilhaftig-

keit der Anordnung nicht gegeben wire.
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ziel der Erfindung ist es, mit geringstem baulichen Aufwand
die beim Abtrennen des PrefBrestes auftretenden Scherkrifte
von den die Arbeitsgenauigkeit gewdhrleistenden Bauteilen
fernzuhalten. Dieses Ziel wird erreicht, indem gemdB der Er-
findung ein Scherenrahmen an der dem Gegenholm zugewandten
Seite des Aufnehmerhalters mit diesem in einem Abstand ver-
bunden ist, der mindestens dem gr&Beren axialen DickenmaB
von Aufnehmerverschlufistiick zusammen mit dem PreBrest bzw.
der Matrize entspricht und daB in diesem Raum das mit dem
Scherenrahmen bzw. seiner Durchgangstffnung zusammenwirkende

Schermesser radial zur Strangachse verschiebbar ist.

Die erfindungsgemdBe Ausbildung einer Metallstrangpresse erfiillt
nicht nur das genannte Hauptziel, sondern erdffnet zudem weitere

vorteilhafte Ausgestaltungen zur Erfiillung weiterer Aufgaben.

So kann die in dem Scherenrahmen einsitzende Fihrungsbuchse
fir die Matrize und den sie tragenden Matrizenstempel zugleich
zum Abstreifen der sich hinter der Matrize sammelnden, von dem
Aufnehmerverschluistiick beim Riicklauf des Aufnehmers von der
Innenwand des Aufnehmers abgeschabten Schale verpreBten Mate-
rials dienen und dies insbesondere, wenn gemdB einem weiteren
Merkmal der Erfindung die Fihrungsbuchse im Scherenrahmen

in zwei oder mehr Teile unterteilt ist, die zentrisch zu-

einander anstellbar sind.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung konnen die zwei oder
mehr Teile der unterteilten Fiihrungsbuchse gegen eine sich in
der Filihrungsbuchse befindende Matrize preBbar sein, derart,
daB die Matrize axial gehalten ist, um so die Matrize sicher
von Scherenrahmen mitnehmen zu lassen, wenn die Matrize vom

Matrizenstempel abgcsetzt werden soll, um mittels einer weiteren
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Trennvorrichtung, beispielsweise einer Sdge, die gemdB8 einem
weiteren Merkmal der Erfindung vor dem Scherenrahmen an der
dem Gegenholm zugewandten Seite radial zur Strangachse ver-
schiebbar angeordnet ist das Abtrennen des Stranges hinter

der Matrize durchfiihren zu kOnnen.

So wie gemdB der Erfindung der Scherenrahmen mit dem Matrizen-
halter verbunden ist, kann gemdB einem weiteren Merkmal der
Erfindug mit dem Matrizenhalter an dessen dem Gegenholm zuge-
wandten Seite ein Schieber quer zur Pressenachse beweglich an-
geordnet sein, der zumindest eine Aufnehmermulde fiir eine in
die PreBachse einzubringende Matrize aufweist. Obgleich dieser
Matrizenwechselschieber das Vorhandensein des Scherenrahmens
und der Schere nicht voraussetzt und eigenstdndiges Erfindungs-
merkmal ist, ist die Kombination dieser Erfindungsmerkmale,
indem der Schieber in dem Raum zwischen Scherenrahmen und Auf-
nehmerhalter quer zur Pressenachse beweglich angeordnet ist,
von besonderer Vorteilhaftigkeit, weil so beide Vorrichtungen

mit geringstem baulichen Aufwand kombiniert sind.

Die Fihrungsbuchse im Scherenrahmen 1d8t sich auch beim Ma-
trizenwechsel benutzen und darin liegt ein weiterer Vorteil
der Kombination beider Vorrichtungen, wenn gemiffeinem weite-
ren Merkmal der Erfindung der mit der Mulde fiir den Matrizen-
wechsel versehene Schieber desweiteren mit einem Briickenstiick
zuy Stiitzung einer von der Durchgangs®ffnung bzw. Fithrungs-—
buchse im Scherenrahmen in die Aufnehmerbohrung iiberzuleitende
Matrize versehen ist, wobei der Schieber desweiteren mit einer
Mulde zur Aufnahme des durchzubringenden PreBrestes mit Auf-

nehmerverschluBstiick versehen sein kann.

Die Metallstrangpresse in- der vorbeschricbenen Ausbildung ist

jedenfalls fiir die Ausiibung des indirekten PreBverfahrens
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geeignet. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist eine derartige
Ausbildung der Metallstrangpresse, daB diese auch zur Aus-
ibung des direkten PreBverfahrcns geeignet ist. Hierzu wird
gemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung die Durchgangs-
6ffnung im Scherenrahmen gegebenenfalls mit einer in sie
eingesetzten Filihrungsbuchse in solcher Weite ausgefihrt,

daB ein Matrizenhalter mit Matrize und Druckstiicken die
O0ffnung durchdringend mit der Matrize am Aufnehmer, diesen

verschlieBend, zur Anlage bringbar ist.

Die Zeichnungen zeigen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung.

Es zeigen:

Figur 1 in schematischer Darstellung eine Indirekt-Metall-

strangpresse zur Herstellung von Hohlprofilen,
Figur 2 einen Ausschnitt zur Figur 1 in grofSerem MaBstab,
Figur 3 einen §chnitt nach der Linie III~-TII und
Figur 4 einen Schnitt nach der Linie IV-1IV,
Zur Erkldrung der Arbeitsweise der Indirekt-Metallstrangpresse
ist diese in Ausschnitten dargestellt, die verschiedenenBe-
triebsstellungen zeigen in
Figur 5a beim Einbringen eines zu verpressenden Metallblockes,
Figur 5b kurz vor Begign des Prerorganées,

Figur 5c zum Ende des Prefivorganges,

Figur 54 vor dem Abtrennen des PreBrestes,
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Figur ‘5e

Figur 6a

Figur 6b

Figur 6c

Figur 7a

Figur 7b

Figur 7c

Figur 8

nach dem Abtrennen des PreBrestes,

beim Durchtrennen des Stranges mit der zusdtzlichen

Trennvorrichtung hinter der Matrize,

beim Ausbringen der Matrize nach dem Abtrennen des

Stranges,
beim Einbringen einer neuen Matrize,

beim Ubergeben einer auszuwechselnden Matrize an den

Aufnehmer der Presse,

beim Einbringen einer neuen Matrize mittels des Wech-

selschiebers,

beim Einbringen der neuen Matrize in die Fiihrungs-
buchse und Ablegen der auszuwechselnden Matrize in
den Wechselschieber, Mit den in den weiteren Figuren
dargestellten Abwandlungen der im grundsdtzlichen
aus den Figuren 1 bis 3 ersichtlichen Aufbau unver-
sinderten Metallstranpresse ist diese sdowohl fiir die
Ausiibung des indirekten wie auch des direkten Pref-

verfahrens geeignet. In Ausschnitten dargestellt

zeigen die Figren einige Betriebsstellungen, die zugleich

zur Erlduterung der Arbeitsweise dieser abgewandelten

Ausfiihrungsform dienen, wobei

die Presse beim Einbringen eines indirekt zu ver-

pressenden Metallblockes,

die Presse beim Einbringen eines direkt zu ver-

pressenden Metallblockes zeigen.
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Figur 10

Figur 11 und

Figur 12 zeigen Mdglichkeiten des Abtrennens eines PrefB-

restes nach beendetem direkten Verpressen eines
Metallblockes.

Die in Figur 1 gezeigte Indirekt-Metallstrangpresse besteht
aus dem Pressengestell, welches aus einem Zylinderholm 1,
einem Gegenholm 2 und diese verbindenden Zugstangen 3 gebil-
det ist. Der Zylinderholim 1 tragt den Haupt-PreBzylinder 4

in dem der Plungerkolben 5 als Haupt-PreBkolben einsitzt. Der
Plungerkolben 5 ist {iber einen Rahmen 6 mit dem Laufholm 7
verbunden, der im Pressengestell entlang den Zugstangen 2
axial beweglich gefilihrt ist. Den Vorschub des Laufholms 7
bewirkt der Plungerkolben 5, w&hrend fiir den Rilickzug Kolben-
stangen 8 iliber den Rahmen 6 mit dem Laufholm 7 verbunden sind,
die mit ihren Kolben 9 in den Ruckzugzylindern 10 einsitzen,

wobei diese wie der Hauptzylinder 4 vom Zylinderholm 1 getra-
gen sind.

Im Pressengestell entlang den Zugstangen 3 axiai beweglich ist
ferner ein Aufnehmerhalter 11, zu dessen Verschiebung Kolben 12
vorgesehen sind, die iUber Kolbenstangen 13 mit dem Aufnehmer-
halter 11 verbunden sind und in Zylindern 14 einsitzen, die
ebenfalls vom Zylinderholm 1 getragen sind. Mit 15 sind Klemm-
verbindungen bezeichnet, die im Laufholm 7 einsitzen und die
Kolbenstangen 13'umgreifen, durch die der Laufholm 7 mit den
Kolbenstangen 13 reibschliissig fest verbindbar sind, so daB

der Laufholm 7 sowohl mit dem Aufnehmerhalter 11 als auch mit

den Kolben 12 fest verbindbar ist.

e
[ XX X X1
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Um mit der Presse auch Hohlprofile pressen zu kOnnen, ist
ein Lochdorn erforderlich, der an einer Lochdorntraverse 16
befestigt ist. Die Lochdorntraverse 16 ist axial bewegiich
gefiihrt in Fenstern 17, die in den den Laufholm 7 mit dem
Plungerkolben 5 verbindenden Rahmen 6 eingearbeitet sind.
Dcr Plungerkolben 5 ist hohl und zur Lochdorntraverse 16
offen, so daB er einen Zylinder filir einen Plungerkolben 18
bildet, der die Lochdorntraverse 16 vorschieben kann. Fiir
den Riickzug der Lochdorntraverse 16 ist diese mit Zylindezn
19 verbunden, in denen Plungerkolben 20 einsitzen, die am
Laufholm 7 abgestiitzt sind. Durch Klemmverbindungen 22 in
der Lochdorntraverse 16 und Klemmverbindungen 23 im Zylinder-
holm 1 und Zugstangen 24 kann die Lochdorntraverse 16 im

Pressengestell festgesetzt werden.

Zum Verpressen eines Metallblockes 25 wird dieser in den vom
Aufnehmerhalter 11 getragenen Aufnehmer 26 eingesetzt. Ein am
Gegenholm 2 im Stempelhalter 27 befestigter Matrizenstempel

28 stiitzt eine Matrize 29. Nachdem ein am Laufholm 7 im Stem-
pelhalter 30 befestigter VerschluBstempel 31 mit vom ihm ab-
gestiitzten AufnehmerverschluBstiick 32 mit dem Laufholm 7 gegen
den Block 25 vorgefahren ist und den Block 25 bis gegen die
Matrize 29 verschoben hat und - falls ein Hohlprofil gepreft
werden soll - nachdem der im Dornhalter 33 an der Lochdorntra-
verse 16 befestigte Lochdorn 34 den Mctallbock 25 durchdrun-

gen hat bis die Dornspitze in der Offnung der Matrize 29 steht,

wird die Klemmverbindung 15 geschlossen, so daB der Aufnehmer-
halter 11 mit Aufnehmer 26 mit dem Laufholm 7 verbunden ist.
Der Aufnehmer 26 mit dem ihn zur einen Seite abschlieB8enden
Aufnehmerverschlufistliick 32 und dem VerschluBstempel 31 bewegen
sich nun gcmeinsam unter der Kraft des Plungerkolbens 5 und
der Kolben 12 zur Aufnehmerverschiebung liber den Matrizenstem-

pel 28 hinweg, wobei der Metallblock 25 indirekt zum Strang

(XXX )]
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ausgepreBt wird, der durch den hohlen Matrizenstempel 28 und

den Durchtritt 35 im Gegenholm 2 austritt. Bauweise und Ar-

r beit-sweise der Presse entsprechen in so weit dem bekannten

Stande der Technik.

GemdB8 der Erfindung ist am Aufnehmerhalter 11 und in einem
bestimmten Abstand zu diesem ein Scherenrahmen 41 befestigt.
Dieser Scherenrahmen 41 ist mit einer Durchgangstffnung 42
innerhalb einer Flihrungsbuchse 43 versehen. In dem Aufnehmer-
halter 11 sind Stehbolzen 44 eingeschraubt, die den Scheren-~
rahmen 41 in dem vorgesehenen Abstand zum Aufnehmerhalter 11
halten mittels der Gewindemuttern 45. In einer Fiihrung 46 am
Scherenrahmen 41 ist ein Messer 47 beweglich zum Abtrennen
des sich in der Durchgangstffnung 42 abstiitzenden Stranges.
Das Scherenmesser 47 wird dazu von einem nicht dargestellten

Kolben radial zur Strangachse bewegt.

Als eine zweite Trennvorrichtung ist auf der anderen, dem Ge-
genhalter 2 zugewandten Seite des Scherenrahmens 41 eine Sdge
vorgesehen. Diese Sige besteht aus einem radial zur Strang-

achse beweglich gefiihrten Schlitten 48, in dem ein S&dgeblatt

49 durch einen nicht dargestellten Antrieb drehbeweglich ge-
lagert ist.

In dem Raum zwischen dem Aufnehmerhalter 11 und dem Scherenrah-

men 41 ist in einer Fihrung 50 ein Schieber 51 durch Plunger-

kolben 52, 53 in drei Stellungen verschiebbar, wobei der Schie-

ber mit seiner Mulde 54 zum Einbringen einer neuen Matrize,

mit seiner Mulde 55 zum Aufnehmen eines abgescherten PreBrestes

und mit einem Brickenstiick 56 zur Uberbrickung des Spaltes
zwischen Flhrungsbuchse 43 und Aufnehmer 26 auf die Pressen-

achse ausrichtbar ist. Die im Scherenrahmen 41 gelagerte Fiih-

rungsbuchse 43 mit der Durchgangstffnung 42 ist in drei Sektoren
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43a, 43b und 43c geteilt. Nicht dargestellte Fiihrungen legen
die Sektoren 43a, 43b und 43 c so fest, daB sie sich nur ra-
dial zur Pressenachse, nicht aber axial bewegen oder um die
Pressenachse drehen konnen. Derxr Scherenrahmen 41 ist mit
einer Lagerbohrung 57 versehen, in der ein Ring 58 drehbar
gelagert ist. Die Drehung des Ringes 58, der auf einem Teil
seines Umfanges verzahnt ist, erfolgt vermittels einer Zahn-
stange 59 durch Plungerkolben 60 an beiden Enden der Zahn-
stange 59. Nicht dargestellte Deckel schlieBen die Lagerboh-
rung 57 nach beiden Seiten bis auf die Durchgangs&ffnung .42
ab. Die radialen Fiihrungen filir die Sektoren 43a, 43b und 43c
sind in die Deckel eingearbeitet, wihrend dér Ring 58 mit

drei Spiralkeilfldchen 61 die drei mit entsprechenden Gegen-

-fléchen versehenen Sektoren 43a, 43b und 43c in radialer Rich-

tung stiitzt und verstellt.

Die Arbeitsweise dexr Presse ist anhand der Figuren 5 bis 7
beschrieben, wobei das Auspressen eines Vollstranges als Bei-

spiel gewdhlt ist.

Nach Figur 5a ist der Laufholm 7 gdnzlich zuriickgefahren, also
am weitesten vom Gegenholm 2 entfernt, und der Aufnehmer 26
ist mit dem Aufnehmerhalter 11 am weitesten vorgefahren. Mit
der Blockladevorrichtung 65 ist der auszupressende Metall-
block 25 mit beigelegtem AufnehmerverschluBstiick 32 in die
Pressenachse eingebracht. Nunmehr wird der Laufholm 7 soweit
vorgefahren, daB der VerschluBstempel 31 Aufnehmerverschlu8stiick
32, Metallblock 25 und Matrize 29 gegen den Matrizenstempel 28
verspannt, so daB der Aufnehmer 26 iiber den Metallblock 25 ge-
fahren werden kann bei gleichzeitigem Ausfahren der Blocklade-
vorrichtung. In diesei in Figur 5b gezeigten Stellung beginnt
dann der PreBvorgang, indem der Aufnehmer 26 zusamhen mit dem

Verschlufistempel 31 in Richtung auf den Gegenholm 2 bewegt
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werden - hierbei ist dann die Klemmvorrichtung 15 geschlossen -
bis in die in Figur 5c gezeigte Stellung. Nach dem L&sen der
Klemmsvorrichtung 15 wird nun der Aufrhmer 26 in Richtung auf
den Laufholm 7 bewegt, wdhrend der Laufholm 7 seine Stellung
beibehdlt. Das AufnehmerverschluBstiick 32 wirkt dabei als
Schaber und reinigt die Bohrung des Aufnemers 26 von den in
Form einer diinnen Schale an der Bohrungswandung befindlichen
Metallresten, die sich vor dem AufnehmerverschluBstiick 32
rund um die Matrize 29 und vor der Matrize 29 ansammeln. Kurz
bevor der Aufnehmér 26 die in Figur 54 gezeigte Stellung er-
reicht, werden diese Metallreste von der Fihrungsbuchse 43
iber die Matrize 29 hinweg abgestreift, wozu die Sektoren 43a,
43b und 43c der Fihrungsbuchse 43 radial éo eingestellt werden,
daB sie die Matrize 29 mdglichst eng umschlieBen, ohne jedoch
die Matrize 29 einzuklemmen. AnschlieBend wird der Laufholm 7
mit dem VerschluBstempel 31 gdnzlich zuriickgefahren wie in
Figur 5e dargestellt. Das AufnehmerverschluBstlick 32 mit dem
PreBrest 66 einschlieBlich der iUber die Matrize 29 abgestreif-
ten Metallreste verbleiben vor der Matrize 29 an dem Strang-
ende 67. Der Aufnehmer 26 befindet sich nun in einer Stellung,
daB der mit dem Aufnehmerhalter 11 verbundene Scherenrahmen 41
mit der in ihm sitzenden Fﬁhiungsbuchse 43 an der dem Aufneh-
merhalter zugekehrten Seite biindig mit der Stirnfldche der Ma-
trize 29 liegen. In dieser Stellung wird das Scherenmesser 47
radial bewegt und trennt dabei den PreBrest 66 mit dem Aufneh-
merverschluBstiick 32 vom Strangende 67 ab. PreBrest 66 und
AufnehmerverschluBistliick 32 werden vom Schieber 51 in derx

Mulde 55 aufgenommen und ausgetragen. Sodann wird der Aufneh-
mer 26 wieder in Richtung Gegenholm 1 bewegt bis in die in
Figur 5a dargestellte Stellung, und die Presse ist filir einen

neuen PreBvorgang bereit.
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Insbesondere bei der Herstellung stark ausgeprédgter Profile

lassen sich diese Profile nicht aus der Matrize 29 abziehen

ohne daB die Matrize 29 oder der Strang 67 Schaden nehmen

kénnten. In solchen Féllen wird im AnschluB an das Abtrennen

und Ausbringen des PreBrestes 66 mit dem AufnehmerverschluB-

stliick 32 (siehe Figﬁr 5e) der Aufrhmer 26 noch etwas in

Richtung auf den Laufholm 7 verschoben, nachdem zuvor die

Sektoren 43a, 43b und 43c der Flihrungsbuchse 43 radial so
angestellt worden sind, daB die Matrize 29 in der Fiihrungs-

buchse festgeklemmt ist, so daB die Matrize 29 und das iq ihxr
sitzende Strangende 67 vom Aufinehmerhalter 11 und dem mit

diesem verbundenen, die Fiihrungsbuchse 43 tragenden Scheren-

rahmen 41 mitgenommen wird. Das MaB der Verschiébung ist so

gro8, daB8 die an der dem Gegenhalter 2 zugewandten Seite des
Scherenrahmens radial bewegliche S&ge mit ihrem Sdgeblatt 49

vor dem Matrizenstempel 28 vorbei den Strang 67 durchtrennen

kann, wie dies in Figur 6a dargestellt ist. Der Strang 67

wird dann ausgezogen und es werden die Sektoren 43a, 43b-

und 43c wieder gelockert, damit die Matrize 29 wieder axial
beweglich ist. Es wird nun der Aufnehmer 26 in Richtung auf

den Gegenhalter 2 soweit verfahren, bis der Matrizenstempel '
28 die Matrize 29 mit dem in ihr verbliebenen Strangstummel ;
69 in die inzwischen entleerte Mulde 55 im Schieber 51 gestos- ;
sen hat (siehe Figur 6b), woraufhin dann der Aufnehmer 26 in

die in Figur 6c dargestellte Stellung zurickfdhrt, in der

mittels des Schiebers 51 die alte Matrize 29 ausgebracht und

eine sich in der Mulde 54 befindende neue Matrize 29 in die

Pressenachse eingebracht wird.

Wird im Betriek der Presse, wie es in den Figuren 5a bis 5Se
dargestellt und zuvor beschrieben ist, ein Wechsel einer s
Matrize 29a ndtig, so wird ausgehend von der in Figur 5e

dargestellten Stellung der Aufnehmer 26 soweit in Richtung
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auf den Gegenhalter 2 verfahren, daB die auszuwechselnde Ma-
trize 29a in die Bohrung des Aufnehmers 26 zu liegen kommt.
Hierzu ist zuvor der Schieber 51 so eingestellt, daB das
Briickenstilick 56 unter die Pressenachse gelaqﬁ und den Spalt
zwischen der Fihrungsbuchse 43 im Scherenrahmen 41 und dem
Aufnehmer 26 uberbriickt. Wenn sich die auszuwechselnde Ma-
trize 29a im Aufnehmer 26 befindet (siehe Figur 7a), wird
der Aufnehmer 26 soweit in Richtung auf den Laufholm 7 ver-
schoben, daB der Matrizenstempel 28 aus der Fihrungsbuchse
43 heraustritt. Dann wird eine in die Mulde 54 des Schiebers
51 eingelegte neue Matrize 29b in die Pressenachse einge-
bracht (siehe Figur 7b), und der Schieber 51 verbleibt in
dieser Stellung bis der VerschluBstempel 31, der hierzu mit
dem Laufholm 7 in Richtung auf den Gegenholm 2 bewegt wirgd,
die neue Matrize 29b in die Fihrungsbuchse 43 eingestofen
hat, wobei gleichzeitig die auszuwechselnde Matrize 29a in
die Mulde 54 des Schiebers 51 gelangt (siehe Figur 7¢), der
diese Matrize 29a dann aus dem Raum zwischen Aufnehmerhalter
11 und Scherenrahmen 41 ausbringt. Der Laufholm 7 mit dem
VefschluBstempel 31 kehrt dann in die Ausgangslage zuriick
und der Aufnehmer 26 in die in Figur 5a dargestellte Positi-
on, so daB die Presse zur Aufnahme eines weiteren Blockes

25 bereit ist.

Falls die Metallstrangpresse auBer zur Ausililbung des indirekten
PreBverfahrens auch zur Ausiibung des direktenPreB8verfahrens
vorgesehen sein soll, ist der Scherenrahmen 41 mit einer ent-
sprechend bemessenen Filhrungsbiichse 83a bzw. 83b zu versehen.
Die bei der Ausilibung des indirekten PreBverfahrens zu verwen-
dende Fihrungsbuchse 83a entspricht in ihrem Innendurchmesser
dem der Flihrungsbuchse 43, also der Durchgangsdffnung 42 fiir
den Matrizenstempel 28 mit Matrize 29. Die im AuBendurchmesser

mit der Filhrungsbuchse 83a gleiche Filhrungsbuchse 83b, die bei

sseben
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der Ausiibung des direkten PreBverfahrens im Austausch zur
Fihrungsbuchse 83a einzusetzen ist, weist eine Durchgangs-
6ffnung 82 auf, die so weit gehalten ist, daB der Matrizen-
halter 70 mit der in ihm einsitzenden, den Aufnehmer 26
abschliessenden Matrize 71 in die Durchgangséffnung 82 ein-
treten und der auf den Gegenholm 2 zu verschobene Aufneh-

mer 26 sich fest gegen die Matrize 71 legen kann.

Die Arbeitsweise der Presse im indirekten PreBverfahren ent-
spricht der zum ersten Ausfiihrungsbeispiel beschriebenen,‘
wobei die in Figur 5a und Figur 8 gezeigten Betriebsstellungen
einander entsprechen.

Bei der Ausiibung des direkten PreBverfahrens wird, wie die
Figur 9 zeigt, der Aufnehmer 26 gegen die von den Druckstiik-
ken 72, 73, 74 abgestiitzten Matrize 71 gesperrt, so daf die
Matrize 71 den Aufnehmer 26 an dieser Seite verschliesst. Mit
dem am Laufholm 7 im Stempelhaltexr 30 befestigten Prefstempel
31 wird der Metallblock 25 mit einer zwischen dem Prefstempel
31 und dem Metallblock 25 eingelegten PreBscheibe 75 in den
Aufnehmer 26 hinein bis gegen die Matrize 70 vorgeschoben
und dann durch die Matrize 70 direkt zum Strang- ausgepreBt.
Falls ein Hohlprofil gepreBt werden soll, ist vor dem Beginn
des Auspressens der Lochdorn 34 in den Metallblock 25 einzu-
pressen, bis die Dornspitze in dexr Offnung der Matrize 70
steht.

Nachdem der Metallbock 25 bis auf einen PreBrest 76 ver-
preBt ist, wird der Aufnehmerhalter 11 mit dem Aufnehmer

26 und dem Scherenrahmen 41 soweit von der Matrize 71 ent-
fernt, daB die Schneidebene des Messers 47 genau blindig

mit der der Stirnfldche der Matrize 71 zu liegen kommt, was

durch einen Anschlag oder eine Positionssteuerung beispiels-
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weise an der Kolbenstange 13 des Kolbens 12 zur Aufnehmer-
verschiebung bewirkt werden kann (siehe Fig. 10). Preﬁrest
76 und PreBscheibe 75 Qerden von dem Messer 47 von dem

Strang 77 abgetrennt, fallen in die Mulde- 55 des Schiebers

51, der dann den PreBrest 76 und die PreBscheibe 75 seit-
lich austrigt.

In gleicher Weise kann auch beim Pressen mit Schale ver-
fahren werden, wobei vor dem Verschieben des Aufnehmerhal-~
ters 11 mit Aufnehmer 26 und Scherenrahmen 41 erst mit

einem zusdtzlischen Hub des PreB8stempels 31 eine Putzscheibe
durch die Bohrung des Aufnehmers 26 gefahren werden muf.
Voraussetzung hierfiir ist aber, daB der Abstand "zwischen

dem Scherenrahmen 41 und dem Aufnehmer 26 etwas gréBer
gehalten ist, als die axiale Li&nge des PreBrestes 76 mit
PreBscheibe 75 und der von der Putzscheibe gestauchten

Schale zusammengenommen betragen.

Eine andere MOglichkeit zur Entfernung des PreBrestes 76
zeigen die Fig. 11 und 12. In diesem Falle wird nach Beendi-
gung des Verpressens des Metallblockes 25 bis auf den PreB-
rest 76 zundchst der Laufholm 7 mit dem PreBstempel 31 ganz
zurlickgefahren und sodann auch der Aufnehmerhalter 11 mit
dem Aufnehmer 26 und dem sich im Aufnehmer 26 befindenden
PreBrest 76 mit PreBscheibe 75 soweit, daB die am Scheren-
rahmen 41 gefilhrte zusdtzliche S&dge 49 den Strang 77 vor
der Matrize 71 abtrennen kann. Nachdem der Laufholm 7 noch
etwas weiter zurilickgefahren und der Strang 77 abgezogen
worden ist, kann der hierzu als Schieber oder Dreharm aus-

gebildete Stempelhalter 27 so bewegt werden, daB anstelle

des Matrizenhalters 70 mit der Matrize 71 und den Druckstiicken

72, 73, 74 eine Ausbringerbuchse 78 von gleichem AuBen-

durchmesser als dem des Matrizenhalters 70 in die Pressen-

achse gelangt. Der Aufnehmerhalter 11 mit dem Aufnehmer 26 und
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dem sich im Aufnehmer befindenden PreBrest 76 mit Pref-
scheibe 75 wird nun soweit vorgefahren, daB der Aufnehmer

26 an die Ausbringerbuchse 78 anzuliegen kommt. Mit dem PreB-
stempel 31 und - falls das Verpressen des Metallblockes 25
mit Schale erfolgte, wie im Ausfithrungsbeispiel nach den Fig.
11 und 12 angenommen ist - der vorgesetzten Putzscheibe 79
wird die Schale 80 gestaucht und mit dem PreBrest 76, der
PreB8scheibe 75 und der Putzscheibe 79 in die Ausbringerbuchse
78 ausgestoBen. Nach dem Zuriickfahren des PreBsteméels 31

und des Aufnehmerhalters 11 mit Aufnehmer 26 kann dann die
Ausbringerbuchse 78 gquer verfahren oder geschwenkt und
gleichzeitig wieder eine Matrize 70 mit Matrizenhalter 71 und
Druckstiicken 72, 73, 74 in die Pressenachse eindébracht

werden.
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Patentanspriiche

1. Metallstrangpresse, bestehend aus einem Pressengestell,
welches aus einem den PreBzylinder tragenden Holm, einém
Gegenholm sowie Zylinderholm und Gegenholm verbindenden
Zugstangen gebildet ist, ferner aus einem am Gegenholm

5 abgestiitzten, seinerseits die Matrize stiitzenden Hohl-
stempél, einem im Pressengestell gefiihten und axial
verschiebbaren, den Aufnehmer tragenden Aufnehmerhaltér
und einem vom PreBkolben bewegten, einen Stempel fir
den VerschluB des Aufnehmers tragenden und die Mitnahme

10 des Aufnehmers beim Auspressen des Metallblockes bewir-
kenden Laufholm sowie einem zwischen Aufnehmer und Gegen-
holm angeordneten, entlang dem Matfizenstempel verfahr-
baren Scherenrahmen, der mit einer Durchgangs&ffnung und
eingesetzter Fiihrungsbuchse fiir die Matrize und den sie
15 tragenden Matrizenstempel und einem radial zum Strang

bewegbaren Schermesser zum Abtrennen des Prefirestes

versehen ist,

dadurch gekennzeichnet, :

daB der Scherenrahmen (41) an der dem Gegenhdlm (2) zuge-
20 wandten Seite des Aufnehmerhalters (11) in einem der axi-

alen Dicke von AufnehmerverschluBstiick (32) mit PreBrest

(66) bzw. der Matrize (29) entsprechenden Abstand mit dem

Aufnehmerhalter (11) verbunden ist und in diesem Raum das

mit dem Scherenrahmen (41) zusammenwirkende Schermesser

25 (47) radial zur Strangachse verschiebbar ist.

2. Metallstrangpresse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die im Scherenrahmen (41) einsitzende Fihrungsbuchse (43)

30 fiilr die Matrize (29) und den sie tragenden Matrizenstempel
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(28) in zwei oder mehr Teile (43a, 43b, 43c) unterteilt
ist und die Teile {(43a, 43b, 43c) zentrisch zueinander
verstellbar sind.

Metallstrangpresse nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die zwei oder mehr Teile (43a, 43b, 43c) der unter-
teilten Fiihrungsbuschse (43) gegen eine sich in der Fiih-
rungsbuchse (43) befindende Matrize (29), diese in der

Fﬁhrungsbuchse (43) axial haltend, preBbar sind.

Metallstrangpresse nach einem der vorhergehenden

Anspriiche, -

dadurch gekennzeichnet,

daB in dem Raum, zwischen Scherenrahmen (41) und Aufnehmer-
halter (11), ein Schieber (51) quer PreBachse beweg-

lich angeordnet ist, der zumindest eine Aufnahmemulde (54)

fiir eine in die PreBachse einzubringende Matrize aufweist.

Metallstrangpresse nach Anspéuch 4,

dadurch gekennzeichneﬁ,

daB der Schieber (51) mit einer Mulde (55)-zur Aufﬁahme

des auszubringenden PreBrestes (66) mit Aufnéhmerverschluﬁ—
stiick (32) und/oder mit einem Briickenstilick (56) zur Stiit-
zung einer von der Durchgangséffnung (42) bzw. Fihrungs-
buchse (43) im Scherenfahmen (41) in die Bohrung des Auf-

nehmers (26) einzubringenden Matrize (29) versehen ist.

Metallstrangpresse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zusdtzlich zu dem zwischen Scherenrahmen (41) und

Aufnehmerhalter (11) vorgesehenen ‘Schermesser (47) vor
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dem Scherenrahmen (41) an dessen dem Gegenholm (2) =zu-
gewandter Seite eine zusdtzliche Trennvorrichtung
(Sage (49), Schermesser) fiir das Abtrennen des Stranges

(67) hinter der Matrize (29) vorgesehen ist.

5
7. Metallstrangpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Durchgangsdffnung (42) im Scherenrahmen (41) gege-
benenfalls mit einer in sie eingesetzten Fiilhrungsbuchse
10 (43b) eine solche Weite aufweist, daB ein Matrizenhalter

(70) mit Matrize (71) und Druckstiicken (72, 73, 74) die
O0ffnung durchdringend mit der Matrize (717) am Aufnehmer
(26), diesen verschlieBend, zum direkten Verpfessen von
Metall zur Anlage bringbar ist.
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