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@ Galvanisches Bad zur Abscheidung hochgianzender Weissgoldiiberzige.

@ Bekannte WeiBgoldbader auf der Basis 2 - 10 g/t Gold als
Sulfitokomplex, 2 - 40 g/| Alkalisulfit, 2 - 40 g/| eines Kom-
plexbiidners, 1 - 10 g/I Nickel und 1 - 20 g/| Kadmium jeweils
in Form wasserldslicher Salze sind empfindlich gegen Verun-
reinigungen durch Schwermetalle und Cyanide. Diese Emp-
findlichkeit 133t sich beheben durch Zusatz von 0,5 - 10 g/1
Orotsdure und/oder deren Derivate und/oder deren Salze.
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Galvahisches Bad zur Abscheidung hochglédnzender

WeiBigoldiiberziige

Die Erfindung betrifft ein galvanisches Bad zur Ab-
scheidung hochgldnzender WeiBgoldiiberziige mit 2 -~

10 g/1 Gold in Form eines Sulfitokomplexes, 2 - 40 g/1
Alkalisulfit, 2 - 40 g/1 eines Komplexbildners, 1 =~

10 g/1 Nickel und 1 - 20 g/1 Kadmium jeweils in Form
wasserldslicher Salze,

Zur korrosionsfesten Beschichtung von Gebrauchsgegen-
stédnden aus Metall, wie z, B. Brillengestelle, Uhren-
gehduse, Armbdnder oder Feuerzeuge, werden oft gal-

vanische Uberziige aus WeiBgold bendtigt. Es sind Weil-
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goldbédder bekannt, die das Gold als Sulfitokomplex
enthalten und auferdem Alkalisulfit und Athylendiamin-
tetraessigsdure, Als Legierungsmetalle werden gewohn-
lich Kupfer, Nickel und/oder Kadmium verwendet, als
Glanzmittel z, B. Phosphonsdure (DE-0S 23 34 813)., Mit
diesen Bddern lassen sich dicke, duktile WeiBgoldilber-
ziige mit einem Goldgehalt von rund 75 % abscheiden.
Nachteilig ist jedoch, daB beim Betrieb solcher Bdder
geringe Verunreinigungen von Schwermetallen ,wie Blei
oder Eisen und Cyanidionen bzw. komplexe Cyanide, in
manchen Fdllen zu Stdrungen filhren ktnnen, die sich
ungiinstig auf den Glanz der Uberziige auswirken.

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
galvanisches Bad zur Abscheidung hochgldnzender WeiB-
goldiiberziige zu schaffen mit 2 - 10 g Gold in Form
eines Sulfitkomplexes, 2 - 40 g/l Alkalisulfit, 2 -

40 g/1 eines Komplexbildners, 1 - 10 g/1 Nickel und

1l - 20 g/1 Kadmium jeweils in Form wasserldslicher
Salze, das nicht empfindlich gegen Schwermetalle und

Cyanidverunreinigungen ist.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgem&dfB dadurch geldst,
daB8 das Bad 0,5 - 10 g/; Orotsiure und/oder deren
Derivate und/oder Salze enthdlt, Als Orotsiure be-
zeichnet man die Uracil-4-carbonsdure.

Die erfindungsgemédfien Bdder werden vorzugsweise bei
einem pH-Wert zwischen 9 und 11, einer Temperatur
zwischen 50 und 700 C und einer Stromdichte zwischen
0,5 und 2 A/dm® betrieben.

Das folgende Beispiel soll die Vorteile der erfindungs-

gemdBen Bdder ndher erldutern. In 1 Liter Wasser wer-

den 5 g Gold in Form seines Sulfitokomplexes, 10 g

-3 -
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Dinatriumsulfit, 15 g Tetranatriumdthylendiamintetra-
acetat, 4 g Nickelsulfat und 12 g Kadmiumsulfat ge-
lost. Aus diesem Bad erthdlt man bei einem pH-Wert von
etwa 10 bei 70° C und einer Stromdichte von 1 A/dm>
weiBe, seidenmatte Uberziige, die etwa 80 % Gold und
20 % Kadmium neben Spuren von Nickel enthalten. Gibt
man zu diesem Elektrolyten 2 g l-Hydroxydthyliden-
l,1-diphosphonsdaure zu, so erhdlt man zwar hochgléan-
zende Uberzﬁge, der Glanz verschwindet jedoch wieder,

wenn man geringe Mengen Eisen dem Bad als Verunreini-

gung zusetzt.

Figt man dem Elektrolyvten aus 5 g Gold als Sulfito-
komplex, 10 g Dinatriumsulfit, 15 g Tetranatrium-
dthylendiamintetraacetat, 4 g Nickelsulfat und 12 g
Kadmiumsulfat 6 g Orotsdure zu, so erhdlt man bei ei-
nem pH-Wert von 10, einer Temperatur von 700 C und
einer Stromdichte von 1 A/dm2 ebenfalls hochglédnzende,
weiBe Schichten, die bis zu einer Schichtdicke von
iiber 30 pm absolut riffrei aufwachsen und einen aus-
gezeichneten Glanz aufweisen, Diese Bdder sind weit-
gehend umempfindlich gegen Verunreinigungen durch
Schwermetalle und insbesondere Cyanide. Man erhdlt
mit diesen Bddern Goldiiberziige mit 66 bis 75 % Gold,
Rest Kadmium, je nach Stfomdichte, wobei hohere Strom-
dichten einen hoheren Kadmiumgehalt im Uberzug be-
wirken,

PAT/Dr.Br-ka
26.03,.1981
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- Patentanspriiche

Galvanisches Bad zur Abscheidung hochglé@nzender

1.

VWeiBgoldiiberziige

Galvanisches Bad zur Abscheidung hochglédnzender
WeiBgoldiiberziige mit 2 - 10 g/1 Gold in Form eines
Sulfitkomplexes, 2 - 40 g/1 Alkalisulfit, 2 - 40 g/1
eines Komplexbildners, 1 - 10 g/1 Nickel und 1 - 20g/1
Kadmium jeweils in Form wasserldslicher Salze, da-
durch gekennzeichnet, daB8 es 0,5 - 10 g/1 Orotsdure
und/oder deren Derivate und/oder Salze enthilt,

Galvanisches Bad nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB es bei einem pH-Wert zwischen 9 und 11,
Temperaturen zwischen 10 und 700 C und Stromdichten
von 0,5 bis 2 A/dm2 betrieben wird.
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