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54)  Vorrichtung  mit  hydraulischer  Arretierung. 

Die  Vorrichtung  dient  der  Arretierung  mehrerer  gegen- 
einander  beweglicher  Teile  in  mehreren  Positionen  zuein- 
ander,  wobei  die  Arretierungsmittel  hydraulisch  über  einen 
mit  Hydraulikflüssigkeit  gefüllten,  elastisch  verformbaren 
Behälter  (46)  betätigt  werden.  Der  elastische  Behälter  ist 
von  starren  Wänden  (47,  49)  umgeben,  von  denen  minde- 
stens  eine  bewegt  wird,  wenn  im  elastischen  Behälter  (46) 
hydraulischer  Druck  aufgebaut  oder  abgebaut  wird.  Der 
Hydraulikdruck  kann  durch  Zusammendrücken  eines  zwei- 
ten  elastischen  Behälters  (41)  erzeugt  werden. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   e ine  V o r r i c h t u n g   mit  mehreren  g e g e n e i n a n d e r  

bewegl ichen  T e i l e n ,   deren  Lage  in  mehreren  P o s i t i o n e n   z u e i n a n d e r  

a r r e t i e r t   werden  kann,  wobei  die  A r r e t i e r m i t t e l   h y d r a u l i s c h   b e t ä t i g t  

werden .  

Es  sind  zwei  Gruppen  von  V o r r i c h t u n g e n   d i e s e r   Art  bekannt ,   die  s t e t s  

Kolben  und  Zy l inder   aufweisen   und  daher  t euer   s ind.   So  g ib t   es  V o r -  

r i c h t u n g e n ,   bei  denen  durch  die  K o l b e n k r a f t   die  A r r e t i e r m i t t e l   g e g e n -  

e inande r   ged rück t   werden  und  so  eine  Rela t ivbewegung  der  b e w e g l i c h e n  

Te i l e   v e r h i n d e r t   wird.  Aber  es  g ib t   auch  V o r r i c h t u n g e n   mit  einem  g e -  

s c h l o s s e n e n   H y d r a u l i k k r e i s ,   in  dem  ein  Zyl inder   mit  einem  b e i d s e i t i g  

mit  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   b e a u f s c h l a g t e n   Kolben  vorgesehen  i s t ,   wobei  

der  Kolben  über  eine  Stange  mit  den  bewegl ichen   Te i l en   verbunden  i s t  

und  se ine   Lage  durch  das  Absperren  e ines   V e n t i l s   a r r e t i e r t   w i r d .  

Die  V o r r i c h t u n g   gemäß  der  Er f indung   b e n ö t i g t   weder  Kolben  n o c h  

Zyl inder   und  i s t   de sha lb   b i l l i g   und  w a r t u n g s f r e i .  

Die  e r f indungsgemäße   Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  A r r e t i e r -  

m i t t e l   mit  H i l f e   e ines   un te r   H y d r a u l i k d r u c k   e l a s t i s c h   v e r f o r m b a r e n  

B e h ä l t e r s   b e t ä t i g t   we rden .  

Im  e i n z e l n e n   i s t   vo rgesehen ,   daß  mindes tens   ein  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t  

mit  je  einem  mit  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   g e f ü l l t e n   e l a s t i s c h   v e r f o r m b a r e n  

B e h ä l t e r   vorgesehen  i s t ,   daß  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   von  s t a r r e n   Wänden 

umgeben  i s t ,   von  denen  mindes tens   eine  zumindest   t e i l w e i s e   bewegl ich   i s t ,  

daß  jeder   e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   mit  e ine r   Druckkammer  h y d r a u l i s c h   v e r b u n d e n  

i s t ,   daß  die  V e r b i n d u n g s l e i t u n g   ein  vom  Druck  unabhängiges   Volumen  h a t ,  

daß  an  j eder   Druckkammer  mechanisch  eine  Kraf t   auf  die  H y d r a u l i k f l ü s s i g -  

k e i t   e i n l e i t b a r   i s t   und  daß  die  h y d r a u l i s c h e   F l ü s s i g k e i t   in  dem  e l a s t i s c h  



ver fo rmbaren   B e h ä l t e r   des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   durch  Bewegung  der  b e -  

weg l i chen ,   s t a r r e n   Wand  die  A r r e t i e r m i t t e l   b e t ä t i g t .  

In  e ine r   W e i t e r f ü h r u n g   der  E r f indung   i s t   vo rgesehen ,   daß  die  D r u c k -  

kammer  aus  einem  mit  s t a r r e n   Wänden  ve r sehenen   B e h ä l t e r   b e s t e h t ,   in  dem 

ein  e l a s t i s c h   v e r f o r m b a r e r   B e h ä l t e r   angeordne t   i s t ,   daß  zum  m e c h a n i s c h e n  

E i n l e i t e n   e ine r   Kra f t   zumindest   ein  Te i l   mindes tens   e ine r   der  s t a r r e n  

Wände  des  B e h ä l t e r s   bewegl ich   i s t ,   daß  durch  d i e se   Bewegung  der  e l a s t i -  

sche  B e h ä l t e r   zusammengedrückt   und  ein  Te i l   der  da r in   e n t h a l t e n e n  

H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   h e r a u s g e d r ü c k t   wird,   daß  das  Volumen  des  e l a s t i s c h e n  

B e h ä l t e r s   in  dem  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   durch  die  v e r d r ä n g t e   H y d r a u l i k -  

f l ü s s i g k e i t   v e r g r ö ß e r t   wird  und  daß  dadurch  die  bewegl iche   s t a r r e   Wand 

des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   bewegt  w i r d .  

Dabei  können  von  e ine r   Druckkamner  aus  g l e i c h z e i t i g   mehrere  B e t ä t i g u n g s -  

e lemente   b e t ä t i g t   werden.  Außerdem  kann  auch  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r  

der  Druckkammer  auf  A r r e t i e r m i t t e l   wirken,   so  daß  die  Druckkammer  a u c h  

die  Funkt ion   e ines   B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   übe rn immt .  

Die  a r r e t i e r e n d e   Wirkung  der  V o r r i c h t u n g   kann  v e r s t ä r k t   werden,  wenn 

die  s ich   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   F lächen  der  A r r e t i e r m i t t e l   so  a u s g e b i l d e t  

s ind ,   daß  se lbs themmender   Formschluß  ( s e l f - l o c k i n g   due  to  shape)  b e s t e h t .  

Wei te re   Zie le   und  V o r t e i l e   der  v o r l i e g e n d e n   Er f indung   ergeben  s ich   a u s  

der  fo lgenden   B e s c h r e i b u n g ,   in  der  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   e r l ä u t e r t   w e r d e n  

un te r   Bezugnahme  auf  die  b e i l i e g e n d e n   Z e i c h n u n g e n .  



Fig.  1  v e r d e u t l i c h t   das  der  Er f indung   zugrunde  l i egende   P r i n z i p ,   wobei  

der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   in  Fig.  1a  im  d r u c k -  

losen  Zustand  i s t   und  in  Fig.  1b  un te r   Hydrau l i kd ruck   s t e h t .  

Fig.  2  s t e l l t   eine  V o r r i c h t u n g   dar ,   bei  der  die  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r  

der  Druckkammer  und  des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   im  Bere ich   der  A r r e t i e r -  

m i t t e l   angeordne t   sind  und  die  O b e r f l ä c h e   der  A r r e t i e r m i t t e l   mit  e i n e r  

Sägeverzahnung  versehen   i s t .  

F i g .  3   z e i g t   e ine  V o r r i c h t u n g ,   bei  der  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   des  B e -  

t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   auf  den  Hebel  e ine r   Se i lb remse   w i rk t ,   wobei  i n  

Fig.  3a  ein  A u s s c h n i t t   v e r g r ö ß e r t   d a r g e s t e l l t   i s t .  

Fig.  4a zeigt  in  der  D r a u f s i c h t   den  S c h n i t t   durch  das  Druckg l i ed   e i n e r  

e r f indungsgemäßen   V o r r i c h t u n g ,   mit  dem  zwei  g e t r e n n t e   Druckkammern 

g l e i c h z e i t i g   b e t ä t i g t   werden  können .  

Fig.  4b  s t e l l t   einen  S c h n i t t   e n t l a n g   L in ie   B -  B  in  Fig.  4a  dar  und 

ze ig t   die  Druckkammer  im  d r u c k l o s e n   Z u s t a n d .  

Fig.  4c  z e i g t   dense lben   S c h n i t t   wie  Fig.  4b,  wobei  aber  die  Druckkammer 

un te r   Druck  s t e h t .  

Fig.  4d  z e i g t   e inen  S c h n i t t   C -  C  in  Fig.  4b .  

Fig.  5  z e i g t   eine  V o r r i c h t u n g ,   bei  der  die  A r r e t i e r u n g   mit  einem  i n  

eine  Ausnehmung  h i n e i n f a s s e n d e n   S t i f t   e r f o l g t .  

Fig.  5a  s t e l l t   einen  S c h n i t t   durch  das  Druckg l i ed   d i e s e r   V o r r i c h t u n g  

dar,   mit  dem  n a c h e i n a n d e r   zwei  g e t r e n n t e   Druckkammern  b e t ä t i g t   we rden .  



In  Fig.  1  i s t   e ine  V o r r i c h t u n g   gemäß  der  E r f indung   d a r g e s t e l l t ,  

die  zur  A r r e t i e r u n g   der  Bewegung  zweier   um  Achse  12  herum  g e g e n e i n -  

ander  d r e h b a r e r   Te i l e   10  und  11  d i e n t .   T e i l e   10  und  11  können  b e i -  

s p i e l s w e i s e   S i tz   und  Rückenlehne  e ines   B ü r o s t u h l s   e n t s p r e c h e n .  

.  V o r r i c h t u n g   1  u n t e r t e i l t   s ich   in  zwei  h a u p t s ä c h l i c h e   T e i l e ,  

nämlich  eine  Druckkammer  2  und  ein  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   3,  die  durch  e i n e n  
Schlauch  24  mit  einem  vom  Druck  unabhängiges   Volumen  verbunden  s i n d .  

In  Fig.  1a  i s t   V o r r i c h t u n g   1  in  ge lös tem  Zustand  g e z e i g t ,   in  dem  s i c h  

die  Te i l e   10  und  11  b e l i e b i g   gegene inande r   drehen  können.  Der  in  e i n e r  

t e i l w e i s e   o f f e n e n ,   r i n g f ö r m i g e n   Kammer  15  des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s  

angeo rdne te   e b e n f a l l s   r i n g f ö r m i g e   e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   16  i s t   d r u c k l o s  

und  hat  e inen  ovalen   Q u e r s c h n i t t .   Die  F e d e r r i n g e   21  und  22  h a l t e n   d i e  

d r ehba ren   Te i l e   10  und  11  gegene inande r   und  v e r h i n d e r n   ein  V e r k a n t e n  .  

Das  Gelenk  wird  durch  e inen  Niet   20  zu sammengeha l t en .  

Die  o f f ene   Se i t e   der  Kammer  15  wird  mit  einem  Deckel  25  a b g e d e c k t .  

Deckel  25  i s t   durch  g e e i g n e t e   M i t t e l   9  gegenüber   Te i l   11  d r e h s t e i f  

v e r b u n d e n .  

In  e ine r   r o h r f ö r m i g e n   Druckkammer,  d ie ,   wie  in  Fig.   1  g e z e i g t ,   mit  dem 

einen  der  d rehba ren   T e i l e   i d e n t i s c h   se in   kann,  aber  auch  g e t r e n n t  

angeordne t   se in   kann,  i s t   ein  e l a s t i s c h e r   B e h ä l t e r   23  vorhanden.   Te i l   11 
i h r e n  

und  e l a s t i s c h e r   B e h ä l t e r   23  sind  an dem  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   3  e n t f e r n t e n  

Enden  17  bzw.  18  v e r s c h l o s s e n .  

Für  den  Fa l l   d e r  g l e i c h z e i t i g e n   B e t ä t i g u n g   zweier   B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e ,  

etwa  bei  zwei  k o a x i a l e n   Gelenken  von  F a h r z e u g s i t z e n   mit  v e r s t e l l b a r e r  

Rückenlehne  wird  das  in  Fig.  1  v e r s c h l o s s e n e   Ende  17,  18  g e ö f f n e t  

und  mit  einem  w e i t e r e n   B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   verbunden,   das  im  w e s e n t l i c h e n  

Element  3   g l e i c h t ,   aber  auf  das  zweite   k o a x i a l e   Gelenk  w i r k t .  



Der  h y d r a u l i s c h e   Druck  wird  in  der  in  Fig.  1  g e z e i g t e n   Ausführung  d a -  

durch  e r z e u g t ,   daß  ein  Drucks tück   26  mit  einem  Hebel  27  in  e inen  S c h l i t z  

28  in  Druckkammer  11  h i n e i n g e  d r ü c k t   wird.  Der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   23 

wird  dadurch  zusammengedrückt   (Fig.  1b)  und  der  andere  e l a s t i s c h e   B e -  
16 

h ä l t e r  a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t .   A r r e t i e r f l ä c h e n   29  und  30,  die  mit  den  T e i -  

len  1o  bzw.  11  f e s t   verbunden  s ind ,   werden  durch  die  im  e l a s t i s c h e n   B e -  

h ä l t e r   16  h e r r s c h e n d e   H y d r a u l i k k r a f t   gegene inande r   gep reß t   und  a r r e t i e r e n  

dadurch  eine  Drehbewegung  der  Te i l e   1o  und  11  z u e i n a n d e r .  

Es  i s t   o f f e n s i c h t l i c h   für  die  Er f indung   ohne  Bedeutung,   daß  der  e l a s t i -  

sche  B e h ä l t e r   16  und  die  Kammer  15  des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   r i n g f ö r m i g  

um  die  Drehachse  herum  angeordne t   s ind.   Sie  können  b e i s p i e l s w e i s e   a u c h  

gerade  a u s g e b i l d e t   und  e i n s e i t i g   oder  auch  g a b e l f ö r m i g   b e i d s e i t i g   d e r  

Drehachse  l i e g e n .  

Ebenso  o f f e n s i c h t l i c h   kann  die  in  Fig.  1  g e z e i g t e   h a n d b e t ä t i g t e   Druckkam- 

mer  2  durch  eine  andere   Druckkammer  e r s e t z t   werden,  bei  der  b e i s p i e l s -  

weise  die  H y d r a u l i k k r a f t   durch  einen  Motor  oder  auch  pneumat i sch   e r z e u g t  

w i r d .  

Fig.  2  z e i g t   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f indung ,   bei  dem  die  D r e h b e -  

wegung  zweier  Gelenke  31  und  32  g l e i c h z e i t i g   a r r e t i e r t   werden  s o l l .   D i e s  

kann  b e i s p i e l s w e i s e   bei  zwei  k o a x i a l e n   Gelenken  e ine r   G a r t e n l i e g e   d e r  

Fa l l   s e in ,   bei  der  die  Winke l lage   von  einem  K o p f t e i l   33  gegenüber   e i n e m  

M i t t e l t e i l   34  v e r s t e l l b a r   i s t .   Die  beiden  Gelenke  31  und  32  sind  h y -  

d r a u l i s c h   durch  e inen  Schlauch  35  verbunden,   der  b e i s p i e l s w e i s e   in  e i n e r  

F u ß s t ü t z e   36  der  G a r t e n l i e g e   angeordne t   i s t .  



K o p f t e i l   33  i s t   in  Gelenk  31  mit   einem  A r r e t i e r m i t t e l   37  und  in  G e l e n k  

32  mit  einem  A r r e t i e r m i t t e l   38  f e s t   verbunden.   M i t t e l t e i l   34  i s t   in  Ge-  

lenk  31  mit  einem  A r r e t i e r m i t t e l   39  und  in  Gelenk  32  mit  einem  A r r e t i e r -  

m i t t e l   4o  f e s t   verbunden.   Die  A r r e t i e r m i t t e l   37  bis   4o  s ind  a ls   S c h e i b e n  

a u s g e b i l d e t ,   die  auf  den  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Se i t en   mit  e i n e r  

S t e r n v e r z a h n u n g   ve r sehen   s ind .   Die  S t e r n v e r z a h n u n g   we i s t   u n t e r s c h i e d l i -  

che  Neigung  der  Flanken  auf.  Die  s t e i l e n   Flanken  der  Zähne  wirken  i n  

Richtung  des  g röß ten   zu  e rwar t enden   Drehmoments.  Ih re   Neigung  i s t   v o r -  

zugsweise  so  gewähl t ,   daß  se lbs themmender   Formschluß  e n t s t e h t .  

Gelenk  31  i s t   im  a r r e t i e r t e n   Zustand  d a r g e s t e l l t .   Dabei  werden  die  A r r e -  

t i e r m i t t e l   37  und  39  über  den  von  s t a r r e n   Wänden  43  umgebenen  e l a s t i -  

schen  B e h ä l t e r   41  und  durch  e ine  bei  44  d r e h f e s t   mit  Wand  43  v e r b u n d e n e ,  

in  A c h s r i c h t u n g   bewegl iche   P l a t t e   45  zusammengedrückt .   Die  D r u c k k r a f t  

wird  durch  Handhebel  51  a u f g e b r a c h t .  

Die  aus  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   41  v e r d r ä n g t e   H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   w i r d  

durch  Schlauch  35  zu  dem  in  Gelenk  32  b e f i n d l i c h e n   e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r  

46  g e l e i t e t .   E l a s t i s c h e r   B e h ä l t e r   46  v e r g r ö ß e r t   dadurch  se in   Volumen 

und  d rück t   über  e ine  in  A c h s r i c h t u n g   bewegl iche   P l a t t e   47  die  A r r e t i e r -  

m i t t e l   38  und  4o  g e g e n e i n a n d e r .   Dadurch  wird  Gelenk  32  g l e i c h z e i t i g   w i e  

Gelenk  31  a r r e t i e r t   bzw.  bei   Lösen  von  Handhebel  51  wieder   g e l ö s t .  

Gelenk  32  i s t   zum  b e s s e r e n   V e r s t ä n d n i s   des  g e l ö s t e n   Zustands  b e i d e r  

Gelenke  31  und  32  im  f r e i   d rehbaren   Zustand  g e z e i g t .   Die  mit   e i n e r   S t e r n -  

verzahnung  ve r sehenen   A r r e t i e r m i t t e l   33  und  4o  s ind  durch  e ine  Feder  48 



so  weit   a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t ,   daß  die  Zähne  n i c h t   im  E i n g r i f f   s ind.   G l e i c h -  

z e i t i g   i s t   der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   46,  der  von  s t a r r e n   Wänden  49  umgeben 

i s t ,   zusammengedrückt   und  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   über  Schlauch  35  in  e l a -  

s t i s c h e n   B e h ä l t e r   41  z u r ü c k g e f l o s s e n .  

Im  g e l ö s t e n   Zustand  von  Gelenk  31  i s t   die  S t e rnve rzahnung   von  A r r e t i e r -  

m i t t e l   37  und  39  durch  eine  Feder  5o  e b e n f a l l s   a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t .  

Fig.  3  z e i g t   das  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   e ine r   e r f indungsgemäßen   V o r r i c h t u n g ,  

das  nach  Art  e ine r   Se i lb remse   eine  um  Achse  54  d rehbare   Scheibe  52  g e g e n -  

über  einem  Gehäuse  53  in  b e l i e b i g e r   Winke l lage   a r r e t i e r t .   Dazu  i s t   um 
oder  Band 

einen  w e s e n t l i c h e n   Te i l   des  Umfangs  von  Scheibe  52  ein  Sei l   55Therumge-  

l e g t ,   das  an  seinem  einen  Ende  bei  56  am  Gehäuse  53  b e f e s t i g t   i s t .   Das 

andere  Ende  von  Se i l   55  i s t   bei  57  mit  einem  Hebel  58  verbunden,   der  i n  

einem  Lager  59  gegenüber   Gehäuse  53  d rehbar   g e l a g e r t   i s t .  

Eine  Feder  60  d rück t   gegen  Hebel  58,  spannt   dadurch  Se i l   55  und  a r r e -  

t i e r t   so  Scheibe  52  gegenüber   Gehäuse  53.  

Die  A r r e t i e r u n g   wird  bei  dem  in  Fig.  3  d a r g e s t e l l t e n   B e i s p i e l   durch  e i -  

nen  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   61  g e l ö s t ,   der  von  f e s t e n   Wänden  62  umgeben 

i s t ,   wobei  jedoch  eine  S e i t e   o f fen   i s t   und  durch  Hebel  58  a b g e d e c k t  

wird.  Der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   61  i s t   über  e ine  Le i tung   63  k o n s t a n t e n   Vo- 

lumens  mit  e ine r   n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   Druckkammer  h y d r a u l i s c h   v e r b u n d e n .  

In  Fig.  3  i s t   der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   61  durch  Feder  6o  zusammengedrück t .  



Wird  nun  in  der  n i c h t - d a r g e s t e l l t e n   Druckkammer  auf  die  H y d r a u l i k f l ü s -  

s i g k e i t   e ine  Kra f t   e i n g e l e i t e t ,   so  wird  über  Le i tung   63  das  Volumen  d e s  

e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r s   61  v e r g r ö ß e r t ,   der  s ich   nur  in  Richtung  des  H e b e l s  

58  ausdehnen  kann.  Hebel  58  wird  dadurch  gegen  Feder  6o  nach  unten  g e -  

d r ü c k t ,   während  das  andere  Ende  57  s ich   nach  oben  bewegt  und  die  S p a n -  

nung  im  S e i l   55  aufgehoben  wird.  Scheibe   52  kann  nunmehr  um  Achse  54  g e -  

d reh t   w e r d e n .  

Die  Bremswirkung  kann  w e s e n t l i c h   v e r s t ä r k t   werden,  wenn  zwischen  S c h e i -  

be  52  und  Se i l   55  Formschluß  b e s t e h t .   In  Fig.  3a  i s t   ein  A u s s c h n i t t   e i -  

ner  so lchen   V a r i a n t e   von  Fig.   3  v e r g r ö ß e r t   d a r g e s t e l l t ,   bei  dem  S c h e i b e  

52  auf  ihrem  Umfang  e ine  Verzahnung  64  a u f w e i s t .   Da  in  dem  in  Fig.   3 a  

a n g e d e u t e t e n   B e i s p i e l   vorgesehen   i s t ,   daß  das  h a u p t s ä c h l i c h e   a b z u b r e m -  

sende  Drehmoment  im  G e g e n u h r z e i g e r s i n n   w i r k t ,   s ind  die  in  d i e s e r   R i c h -  

tung  wirkenden  Zahnf lanken   mit  e i n e r   g röße ren   S te igung   ve r s ehen ,   so  daß  

s ich   im  Zusammenwirken  mit   Band  65  se lbs themmender   Formschluß  e r g i b t .  

Dazu  i s t   Band  65  mit   Zähnen  66  v e r s e h e n ,   deren  eine  Zahnf lanke   eine  g r ö s -  

sere   S te igung   a u f w e i s t .   Die  Ausbi ldung  von  Zähnen  66  kann  s i ch   auf  e i -  

nen  bes t immten  Be re i ch   von  Band  65  besch ränken .   Im  anderen  B e r e i c h   i s t  

das  Band  65  g l a t t   a u s g e b i l d e t .  

Je  nach  Z a h n t e i l u n g   kann  Scheibe   52  in  e i n e r   Anzahl  von  W i n k e l l a g e n  

a r r e t i e r t   werden.  Durch  die  Größe  der  Zähne  i s t   jedoch  eine  Grenze  g e -  

s e t z t .   Die  Anzahl  der  mögl ichen  Winke l lagen   l ä ß t   s i ch   jedoch  bei  u n v e r -  

ä n d e r t e r   Zahngröße  w e s e n t l i c h   v e r g r ö ß e r n ,   wenn  am  Umfang  von  Scheibe   52 

eine  andere  Z a h n t e i l u n g   vorgesehen   wird,   a ls   beim  Band  65.  Dies  i s t   i n  

Fig.   3a  a n g e d e u t e t .  



Durch  die  u n t e r s c h i e d l i c h e   Z a h n t e i l u n g   g r e i f e n   n i c h t   mehr  a l l e   Zähne 

i n e i n a n d e r ,   sondern  nur  noch  j ede r   n - t e   Zahn.  Wenn  Scheibe  52  um  d e n  

n - t en   Te i l   der  Z a h n t e i l u n g   w e i t e r g e d r e h t   worden  i s t ,   r a s t e t   der  n ä c h s t e  

Zahn  ein  usw.  Die  Zahl  der  a r r e t i e r b a r e n   Winkel lagen   s t e i g t   demnach  um 

den  Faktor   n .  

In  Fig.  4  i s t   der  D r u c k t e i l   e i n e r   V o r r i c h t u n g   gemäß  Erf indung  g e z e i g t ,  

die  i n s b e s o n d e r e   dann  von  V o r t e i l   i s t ,   wenn  n a c h e i n a n d e r   die  e l a s t i s c h e n  

B e h ä l t e r   von  zwei  oder  mehr  Druckkammern  b e t ä t i g t   werden  s o l l e n .  

Das  in  Fig.  4  im  S c h n i t t   d a r g e s t e l l t e   Druckg l i ed   104  i s t   mit  zwei  D r u c k -  

kammern  96  und  97  und  mit  e i n e r   d rehba ren   Scheibe  106  ve r sehen ,   die  a u f  

zwei  g e t r e n n t e   Drucks tücke   107  und  101  w i rk t .   Die  Druckstücke   101  und  

107  l i e g e n   gegen  zwei  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   102  bzw.  108.  Die  beiden  D r u c k -  

kammern  96  und  97  sind  in  Umfangsr ich tung   nebene inande r   und  über  e i n e n  

Winkel  von  zusammen  etwa  1800  a n g e o r d n e t .  

Zur  B e t ä t i g u n g   der  Drucks tücke   101  und  107  i s t   die  d rehbare   Scheibe  106 

mit  zwei  etwa  g l e i c h   großen  K r e i s a b s c h n i t t e n   mit  g r ö ß e r e r   (109)  und  g e -  

r i n g e r e r   (110)  Dicke  ve r sehen ,   die  mit  e i n e r   S c h r ä g f l ä c h e   99  i n e i n a n -  

der  übergehen.   Die  Drucks tücke   101  und  107  sind  mit  e n t s p r e c h e n d e n   S c h r ä -  

gen  100  bzw.  98  ve r sehen ,   so  daß  Scheibe  106  ohne  S c h w i e r i g k e i t e n   d a -  

r ü b e r g l e i t e n   k a n n .  

Wenn  Scheibe  106  durch  Hebel  105  ged reh t   wird,   so  wird  zunächs t   das  e i -  

ne  in  D r e h r i c h t u n g   vorne  l i egende   Drucks tück   107  in  den  einen  e l a s t i s c h e n  
v o r  

B e h ä l t e r   108  h i n e i n g e d r ü c k t .   Fig.  4b  z e ig t   den  d ruck losen   Zustand γ der 

Drehung  von  S c h e i b  1 0 6   und  Fig.  4c  den  Zustand,   wo der  e l a s t i s c h e   B e -  

b ä l t e r   zusammengedrückt  i s t .  



Wird  Scheibe  106  w e i t e r g e d r e h t ,   s c h i e b t   s i ch   Schräge  99  auch  ü b e r  

S c h r ä g f l ä c h e   100  von  Drucks tück   101  und  d rück t   d i e s e s   in  einen  e l a s t i -  

schen  B e h ä l t e r   102  h i n e i n .   Damit  s tehen   beide  Druckkammern  96  und  97 

g l e i c h z e i t i g   un t e r   Druck .  

Es  i s t   o f f e n s i c h t l i c h ,   daß  durch  e n t s p r e c h e n d e   Anordnung  auch  mehr  a l s  

zwei  Druckkammern  in  Druckg l i ed   104  angeordne t   und  gemeinsam  u n t e r  

Druck  g e h a l t e n   werden  k ö n n e n .  

In  Fig.   5  i s t   e ine   e r f indungsgemäße   V o r r i c h t u n g   mit  zwei  g e t r e n n t e n  

B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e n   angewendet  auf  e inen  Schraubstock120 gezeigt.  B e i d e  

B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e   s ind   im  d r u c k l o s e n   Zustand  d a r g e s t e l l t .  

Die  S c h r a u b s t o c k b a c k e   122  kann  f r e i   auf  e i n e r   S c h w a l b e n s c h w a n z f ü h r u n g  

verschoben   werden.  Sie  i s t   verbunden  und  wird  f i x i e r t   durch  ein  B e t ä t i -  

gungse lement   11o  mit  einem  A r r e t i e r s t i f t   113,  der  in  Löcher  114  e i n e r  

mit  Backe  122  verbundenen  L o c h l e i s t e   111  h i n e i n g r e i f t .   Der  A r r e t i e r s t i f t  

113  wird  in  d i e s e r   P o s i t i o n   durch  eine  n i c h t - h y d r a u l i s c h e   K r a f t   g e h a l t e n .  

In  Fig.   5  wird  d i e se   K r a f t   b e i s p i e l h a f t   durch  e ine  Feder  116  a u f g e b r a c h t ,  

die  auf  e ine  Scheibe   112  w i rk t .   Der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   115  von  B e t ä t i -  

gungse lement   11o  i s t   in  d i e s e r   P o s i t i o n   zusammengedrückt .   S t a t t   e i n e r  

Feder  können  aber  auch  ein  Permanentmagnet   oder  andere  g e e i g n e t e   n i c h t -  

h y d r a u l i s c h e   M i t t e l   vo rgesehen   we rden .  

Um Backe  122  in  e ine  S t e l l u n g   bewegen  zu  können,  in  der  s ie   nahezu  am 

n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   Werkstück  a n l i e g t ,   muß  S t i f t   113  zurückgezogen  w e r -  

den.  Hierzu  wird  ein  Handhebel  117  im  U h r z e i g e r s i n n   ged reh t   und  g l e i c h -  



z e i t i g   eine  mit  ihm  f e s t   verbundene  Scheibe  128,  die  in  einem  D r u c k g l i e d  

129  angeordne t   i s t .   Wie  in  Fig.   5a  d a r g e s t e l l t ,   i s t   Scheibe  128  m i t  

einem  Sektor   123  g r ö ß e r e r   Dicke  und  einem  Sektor   g e r i n g e r e r   Dicke  124 

ve r sehen ,   die  über  zwei  schräge   Flächen  125  und  126  i n e i n a n d e r   ü b e r g e h e n .  

Die  beiden  S c h r ä g f l ä c h e n   125  und  126  können  u n t e r s c h i e d l i c h e   Neigung  a u f -  

w e i s e n .  

Wird  j e t z t   Scheibe  128  im  U h r z e i g e r s i n n   g e d r e h t ,   so  sch ieb   s ich   S c h r ä g -  

f l ä c h e   125  über  e ine  S c h r ä g f l ä c h e   132  von  Drucks tück   130,  das  d a d u r c h  

in  e inen  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   der  z u g e h ö r i g e n  

Druckkammer  h i n e i n g e d r ü c k t   w i r d .  

Die  v e r d r ä n g t e   H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   wird  über  e inen  n i ch t   d a r g e s t e l l t e n  

f l e x i b l e n   Schlauch  k o n s t a n t e n   Volumens  in  den  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   115 

von  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   11o  g e d r ü c k t .   Durch  die  Ausdehnung  von  B e h ä l t e r  

115  wird  Feder  116  sowei t   zusammengedrückt ,   daß  der  A r r e t i e r s t i f t   113 

ganz  aus  Loch  114  he rausgezogen   w i r d .  

Bei  dem  in  Fig.  5  und  5a  g e z e i g t e n   B e i s p i e l   von  Druckg l i ed   129  und  B e -  

t ä t i g u n g s e l e m e n t   11o  wird  d e u t l i c h ,   daß  es  v o r t e i l h a f t   i s t ,   wenn  der  von  

A r r e t i e r s t i f t   115  bei  der  B e t ä t i g u n g   z u r ü c k g e l e g t e   Weg  w e s e n t l i c h   g r ö ß e r  

i s t   als  die  E i n d r ü c k t i e f e   von  Drucks tück   130,  die  dem  D i c k e n u n t e r s c h i e d  

der  Sek toren   123  und  124  von  Scheibe  128  e n t s p r i c h t .   Da  das  a u s ' d e r  

Druckkammer  v e r d r ä n g t e   Volumen  an  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   der  Vo lumenve r -  

größerung  des  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r s   115  g l e i c h   i s t ,   kann  der  g r ö ß e r e  

Weg  von  A r r e t i e r s t i f t   113  dadurch  e r r e i c h t   werden,  daß  die  Fläche  d e s  

e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r s   115  s e n k r e c h t   zur  Bewegungsr ich tung   von  A r r e t i e r -  



s t i f t   113  k l e i n e r   i s t   a ls   die  F läche   des  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   e l a s t i s c h e n  

B e h ä l t e r s   in  der  Druckkammer  s e n k r e c h t   zur  Bewegungsr ich tung   von  D r u c k -  

s tück  13o.  Wird  Handhebel  117  wieder   in  die  A u s g a n g s s t e l l u n g   g e b r a c h t ,  

so  wird  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   115  d ruck los   und  Feder  116  d r ü c k t   S t i f t  

113  in  e ines   der  Löche  114.  

Wird  Handhebel  117  in  die  andere  Richtung  g e d r e h t ,   so  s c h i e b t  s i c h   d i e  

S c h r ä g f l ä c h e   126  von  Scheibe   128  über  e ine  S c h r ä g f l ä c h e   127  e ines   z w e i -  

ten  Drucks tückes   131,  das  in  e i n e r   zwei ten  Druckkammer  a n g e o r d n e t   i s t .  

Drucks tück   131  wird  in  e inen  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r  

h i n e i n g e d r ü c k t .   Die  dadurch  v e r d r ä n g t e   H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   wird  ü b e r  

einen  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   V e r b i n d u n g s s c h l a u c h   k o n s t a n t e n   Volumens  i n  

den  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   136  e ines   B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   135  g e d r ü c k t .  

Durch  die  Ausdehnung  von  B e h ä l t e r   136  wird  die  bewegl ich   a n g e o r d n e t e  

S c h r a u b s t o c k b a c k e   121  gegen  das  n i c h t   d a r g e s t e l l t e   Werkstück  g e p r e ß t .  

Drucks tück   131  und  die  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   U n t e r s e i t e   von  D r u c k s c h e i b e  

128  s ind  in  dem  g e z e i g t e n   B e i s p i e l   mit  e i n e r   ge r ingen   Schräge  v e r s e h e n .  

Dadurch  kann  der  Anpreßdruck  von  Backe  121  k o n t i n u i e r l i c h   e i n g e s t e l l t  

werden,  je  nachdem,  wie  wei t   Scheibe   128  über  Drucks tück   131  h i n ü b e r -  

geschoben  w i r d .  

Wird  Hebel  127  in  se ine   N u l l s t e l l u n g   z u r ü c k g e d r e h t ,   so  d rück t   e i n e  

Feder  137  Backe  121  in  i h re   Ausgangs lage   zurück,   so  daß  das  W e r k s t ü c k  

l e i c h t   entnommen  werden  k a n n .  



1.  V o r r i c h t u n g   mit  mehreren  gegene inande r   bewegl ichen  T e i l e n ,   deren  Lage  

in  mehreren  P o s i t i o n e n   zue inander   a r r e t i e r t   werden  kann,  wobei  d i e  

A r r e t i e r m i t t e l   h y d r a u l i s c h   b e t ä t i g t   werden,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  mindes tens   ein  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   (3;110,135)  mit  je  e inem 

mit  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   g e f ü l l t e n ,   e l a s t i s c h   ve r fo rmbaren   B e h ä l -  

t e r   ( 16 ;46 ;61 ;115 ,136)   vorgesehen   i s t ,  

-  daß  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   von  s t a r r e n   Wänden  ( 1 5 , 2 5 ; 4 7 , 4 9 ; 5 8 , 6 2 )  

umgeben  i s t ,   von  denen  mindes tens   eine  (25 ;47 ;58 ;112 ,121)   z u m i n d e s t  

t e i l w e i s e   bewegl ich   i s t ,  

-  daß  jeder   e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   (16 ;46 ;61 ;115 ,136)   mit  e ine r   Druck -  

kammer  (2 ;96 ,97 ;129)   h y d r a u l i s c h   verbunden  i s t   ( 2 4 ; 3 5 ; 6 3 ) ,  

-  daß  die  V e r b i n d u n g s l e i t u n g   (24;35;63)  ein  vom  Druck  u n a b h ä n g i g e s  

Volumen  h a t ,  

-  daß  an  j eder   Druckkammer  mechanisch  eine  Kraf t   auf  die  H y d r a u l i k -  

f l ü s s i g k e i t   e i n l e i t b a r   i s t   (26,27;  43,51;  105,106;  117,128)  und 

-  daß  die  h y d r a u l i s c h e   F l ü s s i g k e i t   in  dem  e l a s t i s c h   v e r f o r m b a r e n  

B e h ä l t e r   ( 16 ;46 ;61 ;115 ,136)   des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   (3;11o,  135) 

durch  Bewegung  der  bewegl ichen ,   s t a r r e n   Wand  ( 2 5 ; 4 7 ; 5 8 ; 1 1 2 , 1 2 1 )  

die  A r r e t i e r m i t t e l   (29,3o;  38,40;  52,55;  113,121)  b e t ä t i g t .  

2.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  Druckkammer  (2;  96,97;  129)  aus  einem  mit  s t a r r e n   Wänden 

(11 ,17 ,26;   4 3 , 4 5 ; 9 6 , 9 7 , 1 0 1 , 1 0 7 )   versehenen   B e h ä l t e r   b e s t e h t ,   i n  

dem  ein  e l a s t i s c h   v e r f o r m b a r e r   B e h ä l t e r   (23;41;102,108)   a n g e o r d -  

net  i s t ,  

-  daß  zum  mechanischen  E i n l e i t e n   e ine r   Kra f t   zumindest   ein  T e i l  

mindes tens   e i n e r   der  s t a r r e n   Wände  des  B e h ä l t e r s   (26;43;  101 ,107 ;  

117,128)  bewegl ich  i s t ,  

-  daß  durch  d i e se   Bewegung  der  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   ( 2 3 ; 4 1 ; 1 0 2 , 1 0 8 )  

zusammengedrückt  und  ein  Tei l   der  da r in   e n t h a l t e n e n   H y d r a u l i k f l ü s -  

s i g k e i t   h e r a u s g e d r ü c k t   w i r d ,  

-  daß  das  Volumen  des  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r s   (16 ;46 ;61 ;115 ,136)   i n  

dem  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   (3;  110,135)  durch  die  v e r d r ä n g t e   H y d r a u -  

l i k f l ü s s i g k e i t   v e r g r ö ß e r t   wird  und 

-  daß  dadurch  die  bewegl iche   s t a r r e   Wand  (25 ;47 ;58 ;112 ,121)   d e s  

B e t ä t i g u n g s e l e r n e n t e s   (3;110,135)  bewegt  w i r d .  



3.  V o r r i c h t u n g   nacn  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a d u r c h  

die  E i n l e i t u n g   e i n e r   mechanischen  Kra f t   bei  nur  e ine r   D r u c k k a m m e n  

g l e i c h z e i t i g   mehrere  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e   b e t ä t i g t   werden .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2  oder  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  e l a s t i s c h   ve r fo rmbaren   B e h ä l t e r   (41,46)  von  Druckkammer 

und  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t   mit  ihren  g e s c h l o s s e n e n   Enden  in  den  B e -  

r e i c h   der  A r r e t i e r m i t t e l   (37 ,38 ,39 ,4o )   h i n e i n r a g e n ,   von  denen  j e -  

wei ls   e ines   (37,38)  mit  e i n e r   zu  einem  b e n a c h b a r t e n   A r r e t i e r m i t t e l  

(39,4o)  hin  o f f e n e n ,   mit  e ine r   bewegl ichen   Wand  (45,47)  a b g e d e c k -  

ten  Kammer  (43 ,45 ,47 ,49)   ve rsehen   i s t ,  

-  daß  die  Enden  der  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   (41,46)  der  Form  der  Kammer 

(43 ,45 ,47 ,49)   angepaßt   sind  und 

-  daß  die  Kra f t   für  den  h y d r a u l i s c h e n   Druck  von  einem  an  den  s t a r -  

ren ,   unbewegl ichen   Te i l en   (36)  der  V o r r i c h t u n g   (33,34,36)  b e -  

f e s t i g t e n ,   h a n d b e t ä t i g t e n   und  selbsthemmenden  Hebel  (51)  über  e i n  

Drucks tück   (43)  auf  den  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   (41)  der  Druckkammer 

ü b e r t r a g e n   w i r d .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  vo rhe rgehenden   Ansprüche,   dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Obe r f l ächen   der  A r r e t i e r -  

m i t t e l   ( 3 7 , 3 8 , 3 9 , 4 0 ;   64,66;  113,114)  zumindest   t e i l w e i s e   so  a u s g e -  
b i l d e t   s ind ,   daß  im  a r r e t i e r t e n   Zustand  se lbs themmender   Fo rmsch luß  

b e s t e h t ,   und  daß  der  Abstand  der  A r r e t i e r m i t t e l   ( 3 7 , 3 8 , 3 9 , 4 0 ; 6 4 , 6 6 ;  

113,114)  vone inander   in  der  e inen  Rich tung   durch  die  H y d r a u l i k f l ü s -  

s i g k e i t ,   in  der  anderen  Richtung  durch  n i c h t - h y d r a u l i s c h e   M i t t e l  

(48,50;  60;  116,137)  v e r ä n d e r t   w i r d .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Form-  

schluß  durch  eine  Verzahnung  (64,66)  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e r   F l a n k e n -  

neigung  e r r e i c h t   wird,   wobei  die  s t e i l e n   F lanken;  der   Zähne  in  d e r  

Richtung  der  h a u p t s ä c h l i c h e n   zu  a r r e t i e r e n d e n   Kra f t   w i r k e n :  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  g e g e n -  

ü b e r l i e g e n d e n   Flächen  der  A r r e t i e r m i t t e l   (64,66)  pro  S t r e c k e n -   o d e r  

W i n k e l e i n h e i t   u n t e r s c h i e d l i c h e   Zähnezahlen  a u f w e i s e n .  



8.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  A r r e t i e r m i t t e l   als   S t i f t   (113)  bzw.  Ausnehmung  (114)  a u s g e -  
b i l d e t   s i n d ,  

-  daß  der  S t i f t   (113)  durch  die  n i c h t - h y d r a u l i s c h e n   M i t t e l   (116)  i n  

e ine r   der  Ausnehmungen  (114)  im  E i n g r i f f   g e h a l t e n   wird  u n d  

-  daß  der  S t i f t   (113)  durch  die  h y d r a u l i s c h e   Kra f t   des  e l a s t i s c h e n  

B e h ä l t e r s   (115)  des  B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   (110)  aus  de r  Ausnehmung 

(114)  zurückgezogen  w i r d .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  2  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Bewegung  der  bewegl ichen   s t a r r e n   Wand  (112)  des  B e t ä t i g u n g s -  

e lementes   (110)  r e l a t i v   zur  Bewegung  der  bewegl ichen   s t a r r e n   Wand 

(130)  der  Druckkammer  (129)  umgekehrt   p r o p o r t i o n a l   zu  den  Q u e r -  

s c h n i t t s f l ä c h e n   der  e n t s p r e c h e n d e n   bewegl ichen  Wände  i s t .  

10.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  2  bis  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  mechanisch  auf  die  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   e i n g e l e i t e t e   K r a f t  

durch  einen  Drehhebel   (1o5;117)  e r z e u g t   wird,   der  mit  e ine r   d r e h -  

baren  Scheibe  (106;128)  f e s t   verbunden  i s t ,  

-  daß  die  Scheibe  (106;128)  mindes tens   zwei  Sektoren   ( 1 o 9 , 1 1 o ; 1 2 3 , 1 2 4 )  

u n t e r s c h i e d l i c h e r   Dicke  a u f w e i s t ,   die  über  zumindest   eine  S c h r ä g -  

f l ä c h e   (99;  125,126)  i n e i n a n d e r   ü b e r g e h e n ,  

-  daß  mindes tens   ein  Druckstück  (101,  107;130,131)  mit  S c h r ä g f l ä c h e n  

(98,100;  127,132)  ä h n l i c h e r   Neigung  wie  die  S c h r ä g f l ä c h e n   (99; 

125,126)  der  Scheibe  (106;128)  vorgesehen  i s t ,  

-  daß  s ich   die  mit  den  S c h r ä g f l ä c h e n   von  Scheibe  und  D r u c k s t ü c k  

ve rsehenen   Se i t en   g e g e n ü b e r l i e g e n   und  

-  daß  die  n i c h t m i t   e ine r   S c h r ä g f l ä c h e   ve r sehene   Se i t e   des  Druck -  

s tücks   (101,107)  auf  den  mit  H y d r a u l i k f l ü s s i g k e i t   g e f ü l l t e n   e l a -  

s t i s c h e n   B e h ä l t e r   (102,108)  der  Druckkammer  w i r k t .  

11.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  10,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  d r e h -  

bare  Scheibe  (106)  über  mindes tens   zwei  g e t r e n n t e   Drucks tücke   -(101,107) 

nache inande r   auf  zumindest   mit  zwei  g e t r e n n t e n   B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e n  

h y d r a u l i s c h   verbundene  e l a s t i s c h e   B e h ä l t e r   (102,108)  m i n d e s t e n s  

zweier  Druckkamrrern  (96,97)  e i n w i r k t .  



12.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  10,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  d r ehba re   Scheibe  (128)  zwei  S c h r ä g f l ä c h e n   (125,126)  a u f -  

w e i s t ,  

-  daß  die  e ine  (125)  bei  der  Drehung  der  Scheibe   (128)  in  der  e i n e n  

Richtung  auf  die  S c h r ä g f l ä c h e   (132)  e ines   Drucks tückes   (130)  w i r k t  

und  über  das  Drucks tück   (130)  e inen  in  e i n e r   Druckkammer  b e f i n d -  

l i c h e n   e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   zusammendrückt  und  

-  daß  die  andere  S c h r ä g f l ä c h e   (126)  bei  der  e n t g e g e n g e s e t z t e n   D r e -  

hung  der  Scheibe  (125)  auf  die  S c h r ä g f l ä c h e   (127)  e ines   z w e i t e n  

Drucks tücks   ( 1 3 1 )  w i r k t   und  über  das  zweite   Drucks tück   (131)  e i n e n  

in  e i n e r   zwei ten  Druckkainmer  b e f i n d l i c h e n   zweiten  e l a s t i s c h e n  

B e h ä l t e r   z u s a m m e n d r ü c k t .  -  

13.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  5  oder  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  die  A r r e t i e r m i t t e l   als   Scheibe  (52)  und  Band  (55)  a u s g e b i l -  

det   s i n d ,  

-  daß  das  Band  (55)  um  e inen  w e s e n t l i c h e n   Te i l   des  Umfangs  d e r  

Scheibe  (52)  he rumge leg t   i s t ,  

-  daß  das  Band  (55)  durch  n i c h t - h y d r a u l i s c h e   M i t t e l   (60)  g e s p a n n t  

wird  und  

-  daß  die  Bandspannung  durch  den  e l a s t i s c h e n   B e h ä l t e r   (61)  e i n e s  

B e t ä t i g u n g s e l e m e n t e s   aufgehoben  werden  k a n n .  
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