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(16, 19) d'attraction de la bande de papier couverture dans
tout ou partie de la zone (BB’) de passage du papier couver-
ture autour de la presse libre.

Machine pour la tabrication de carton ondulé simple face.

La presse lisse cylindrigque (5) est équipée de moyens
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Machine pour la fabrication de carton ondulé simple face

La présente invention se rapporte & une machine pour la
fabrication de carton ondulé revétu sur une seule face, communément
appelée "onduleuse simple-face".

D'une fagon générale, le papier-cannelure est formé dans
toute onduleuse simple-face par passage d'une nappe de papier entre
deux cylindres cannelés chauffés par leur espace intérieur & la
vapeur saturante et mis en application en engrénement, généralement
4 1l'aide de deux vérins. Immédiatement aprés le thermo-formage du
papier, on dévose de la colle sur le sommet des cannelures de celui-
ci en le faisant passer contre un cylindre encolleur animé d'un
mouvement = rotation continu, puis on réalise le collage de la
bande de papier-couverture sur le papier cannelure par pression de
ceux-ci 1'un sur l'autre entre le second cylindre cannelé et une
presse cvy_indrique lisse, elle aussi chauffée a la vapeur saturante
et entrainée en synchronisme avec les deux cylindres cannelés. Le
carton simple-face ainsi formé est alors tiré vers le haut par pas-
sage entre des courroies élévatrices.

Avec ces Jispositifs connus, le papier couverture n'est
pas entrainé positivement dans sa zone de collage, mais est entrainé
par pincemer+ =ntre le second cylindre cannelé et la presse lisse.
Il est par suite nécessaire d'exercer une forte pression entre la
presse lisse et le second cylindre cannelé ce qui d'une part risque
de rompre le vanier-couverture, gui est relativement fin, et d'autre
part exerce une traction sur le point de colle qui risque d'entrainer
un mauvais collage.

Dans l'ondulevee simple-face de l'invention, le papier-
couverture est entrainé positivement par la presse lisse, de sorte
que l'on n'y retrouve pas les inconvénients des dispositifs préce-

dents. Elle est carac*tirisée en ce qu'elle utilise une presse lisse
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cylindrique équipée de moyens d'attraction de la bande de papier-
couverture dans tout ou partie de la zone de passage dudit papier
autour de ladite presse.

L'invention sera explicitée plus en détails & 1l'aide de 1la
description suivante d'un exemple de réalisation, en référence aux
dessins annexé€s dans lesquels :

- la figure 1 est une wvue latérale schémétique d'une onduleuse
simple-face selon l'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe latérale de la presse lisse
éqguipant l'onduleuse de la figure 1,

- la figure 3 est une vue de face sur une section effectuée
selon la direction AA' de la figure 2.

En se reportant & la figure 1, le papier-cannelure 1 est,
de maniére classique, ondulé par passage entre deux cylindres cannelés
3 et 4 placés 1l'un au dessus de 1'autre.comme représenté sur le
dessin, puis collé sur une bande 2 de papier-couverture entre le
cylindre cannelé inférieur 4 et un cylindre lisse 5, ou "presse lisse",
pour sortir finalement de la machine sous forme d'une bande de carton
ondulé simple-face 6.

Les cylindres cannelés 3 et 4 sont chauffés par de la
vapeur a température de 200°C environ et sous pression de 16 bars
environ admise. par un dispositif classique non représenté, a 1l'in-
térieur de ces cylindres qui sont donc creux en conséquence, ce gqui
perme= & la bande de papier 1 d'atteindre la température optimale
pour le thermo-formage de la cannelure. Le papier cannelure regoit
de la colle par un cylindre encolleur 7 qui trempe partiellement
dans un bac de colle 8. L'épaisseur de colle déposée sur le papier-
cannelure est réglée par l'intervalle existant entre le cylindre 7
et un cylindre auxiliaire 9, appelé cylindre lamineur ou cylindre
docteur. '

Afin d'assurer dans des conditions de température optimales
le collage du papier couverture 2 sur le papier cannelure 1, le papier
couverture est non seulement c@auffé par passage sur la presse lisse
5, munie comme les cylindres 3 et 4 d'un espace intérieur creux 9
recevant de la vapeur saturante, mais est auparavant préchauffé par

passage le long de deux cylindres de préchauffage (10, 11) chauffés
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comme tous les autres a la vapeur satirante de la méme maniére. De
maniére classique pour ce genre de machine, l'ensemble des cylindres
(3, 4, 5, 7, 9) est entrainé en synchronisme par le mouvement général
de la machine, avec les sens de rotation respectifs indiqués par les
fléches sur le dessin, les cylindres 10 et 11 étant par ailleurs
libres en rotation.

Conformément & l'invention, le cylindre 5, ou presse-lisse,
est muni de moyens permettant de plagquer par aspiration le papier
couverture 2 sur celui-ci sur toute la portion de circonférence BB’
sur laquelle ils sont normalement en contact. On assure ainsi un
entrainement positif de la bande 2 par la presse lisse 5, ce qui
permet en particulier de diminuer la pression du cylindre 4 sur le
cylindre 5 et donc de ménager le papier couverture.

Les moyens d'aspiration du papier couverture dans la zone
BB' du cylindre 5 peuvent &tre trés variés et peuvent &tre aussi bien
2u type mettant en ceuvre des forces d'aspiration pneumatiques que
des forces d'attraction d'un autre type, par exemple électrostatiques.
On en décrira maintenant, en référence également aux figures 2 et 3,
un exemple de réalisation non limitatif faisant appel & des forces
d'attraction par aspiration par le vide, ou dépression.

Comme on peut donc le voir plus en détails sur les figures 2
et 3, le cylindre 5 posséde, comme déji mentionné, un espace intérieur
creux 9 dans lequel on fait circuler de la vapeur saturante de fagon
& réaliser un préchauffage de la nappe 2. Dans le corps de la virole
formée par le cylindre 5 sont percés des canaux longitudinaux 16
réguliérement répartis. Des trous axiaux 17 d'un plus petit diamétre
sont 22> ailleurs percés réguliérement le long de chaque canal 16 et
mettent en communication chacun de ceux-ci avec des cavités plus
larges 18 usinées sur l'extérieur du cylindre 5.

A chaque extrémité du cylindre 5, et sur la tranche ge
celui-ci, est installé un secteur 19 fixe, étanche, creux et en arc
de cercle, qui s'appuie sur la partie BB' de la tranche du cylindre 5
gui correspond & la zone de passage du papier couverture sur le
cylindre 5. Chague secteur 19 est relié & une pompe & vide non repré-
sentée et fonctionnant en permanence.

Lorsque le cylindre 5 tourne, chaque canal 16 passe alterna-
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tivement dans les secteurs 19 puis & l'air libre. Le passage devant
les secteurs 19 permet de transmettre la dépression due & la pompe a
vide sur les cavités 18 qui correspondent aux canaux 16 se trouvant
dans lesdits secteurs. Le papier est par suite maintenu pér aspiration
contre le cylindre lisse 5 dans toute la zone de retenue englobée par
les secteurs 19. Le papier est ensuite libéré de sa force d'attraction
par remise & l'air libre des canaux 16 lorsque ceux-ci échappent aux
secteurs 19,

Dans l'exemple représenté, les secteurs 19 englobent toute

la zone BB'. Ils pourraient évidemment n'en englober qu'une partie.
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REVENDICATIONS

1. Onduleuse simple face du type selon lequel le papier
cannelure préencollé (1) est appliqué sur le papier couverture (2)
par l'intermédiaire d'une presse lisse (5) constituée par un cylindre
entrainé en rotation, caractérisée en ce que ladite presse lisse
cylindrique est équipée de movens (18, 17, 16, 19) d'attraction de
la bande de papier couverture dans tout ou partie de la zone (BB')
de passage du papier couverture autour de la presse lisse.

2. Onduleuse simple face selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que lesdits moyens d'attraction sont des moyens

d'aspiration par dépression.
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