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@  Machine  pour  la  fabrication  de  carton  ondulé  simple  face. 

ACTORUM  AG 

La  presse  lisse  cylindrique  (5)  est  équipée  de  moyens 
(16,  19)  d'attraction  de  la  bande  de  papier  couverture  dans 
tout  ou  partie  de  la  zone  (BB')  de  passage  du  papier  couver- 
ture  autour  de  la  presse  libre. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  r a p p o r t e   à  une  machine  pour  l a  

f a b r i c a t i o n   de  car ton   ondulé  r evê tu   sur  une  seule   face,   communément 

appelée   "onduleuse   s i m p l e - f a c e " .  

D'une  façon  g é n é r a l e ,   le  p a p i e r - c a n n e l u r e   est   formé  dans  

toute   onduleuse   s i m p l e - f a c e   par  passage  d 'une  nappe  de  pap ie r   e n t r e  

deux  c y l i n d r e s   cannelés   chau f fé s   par  l eur   espace  i n t é r i e u r   à  l a  

vapeur  s a t u r a n t e   et  mis  en  a p p l i c a t i o n   en  engrènement ,   g é n é r a l e m e n t  

à  l ' a i d e   de  deux  v é r i n s .   Immédiatement  après  le  thermo-formage  du 

p a p i e r ,   on  dépose  de  la  co l l e   sur  le  sommet  des  c anne lu re s   de  c e l u i -  

ci  en  le  f a i s a n t   p a s se r   cont re   un  c y l i n d r e   e n c o l l e u r   animé  d ' u n  

mouvement  de  r o t a t i o n   con t inu ,   puis  on  r é a l i s e   le  co l l age   de  l a  

bande  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   sur  le  p ap i e r   canne lu re   par  p r e s s i o n   de 

ceux-c i   l ' un   sur  l ' a u t r e   en t re   le  second  c y l i n d r e   cannelé  et  une 

p resse   c y l i n d r i q u e   l i s s e ,   e l l e   auss i   chauf fée   à  la  vapeur  s a t u r a n t e  

et  e n t r a i n é e   en  synchronisme  avec  les  deux  c y l i n d r e s   canne lés .   Le 

ca r ton   s i m p l e - f a c e   a i n s i   formé  est   a lors   t i r é   vers  le  haut  par  p a s -  

sage  en t re   des  c o u r r o i e s   é l é v a t r i c e s .  

Avec  ces  d i s p o s i t i f s   connus,  le  pap ie r   c o u v e r t u r e   n ' e s t  

pas  e n t r a i n é   p o s i t i v e m e n t   dans  sa  zone  de  c o l l a g e ,   mais  est   e n t r a i n é  

par  pincement  entre   le  second  c y l i n d r e   cannelé   et  la  p resse   l i s s e .  

Il  est   par  su i t e   n é c e s s a i r e   d ' e x e r c e r   une  f o r t e   p r e s s i o n   en t re   l a  

p res se   l i s s e   et  le  second  c y l i n d r e   cannelé  ce  qui  d 'une  par t   r i s q u e  

de  rompre  le  p a p i e r - c o u v e r t u r e ,   qui  est  r e l a t i v e m e n t   f in ,   et  d ' a u t r e  

pa r t   exerce  une  t r a c t i o n   sur  le  po in t   de  c o l l e   qui  r i sque   d ' e n t r a i n e r  

un  mauvais  c o l l a g e .  

Dans  l ' o n d u l e u s e   s i m p l e - f a c e   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  p a p i e r -  

couve r tu r e   est  e n t r a i n é   p o s i t i v e m e n t   par  la  p res se   l i s s e ,   de  s o r t e  

que  l 'on   n'y  r e t r o u v e   pas  les  i n c o n v é n i e n t s   des  d i s p o s i t i f s   p r é c é -  

dents .   Elle  est  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   u t i l i s e   une  p resse   l i s s e  



c y l i n d r i q u e   équipée  de  moyens  d ' a t t r a c t i o n   de  la  bande  de  p a p i e r -  

c o u v e r t u r e   dans  tou t   ou  p a r t i e   de  la  zone  de  passage  dud i t   p a p i e r  
au tour   de  l a d i t e   p r e s s e .  

L ' i n v e n t i o n   sera   e x p l i c i t é e   plus  en  d é t a i l s   à  l ' a i d e   de  l a  

d e s c r i p t i o n   su ivan t e   d 'un  exemple  de  r é a l i s a t i o n ,   en  r é f é r e n c e   aux  

des s ins   annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i g u r e   1  es t   une  vue  l a t é r a l e   schémat ique   d 'une  o n d u l e u s e  

s i m p l e - f a c e   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i gu re   2  es t   une  vue  en  coupe  l a t é r a l e   de  la  p r e s se   l i s s e  

équ ipan t   l ' o n d u l e u s e   de  la  f i gu re   1, 

-  la  f i gu re   3  est   une  vue  de  face  sur  une  s e c t i o n   e f f e c t u é e  

selon  la  d i r e c t i o n   AA'  de  la  f i gu re   2 .  

En  se  r e p o r t a n t   à  la  f i gu re   1,  le  p a p i e r - c a n n e l u r e   1  e s t ,  
de  manière  c l a s s i q u e ,   ondulé  par  passage  en t re   deux  c y l i n d r e s   c a n n e l é s  

3  et  4  p l acé s   l ' u n   au  dessus  de  l ' a u t r e  c o m m e   r e p r é s e n t é   sur  l e  

d e s s i n ,   p u i s  c o l l é   sur  une  bande  2  de  p a p i e r - c o u v e r t u r e   en t re   l e  

c y l i n d r e   cannelé   i n f é r i e u r   4  et  un  c y l i n d r e   l i s s e   5,  ou  "presse   l i s s e " ,  

pour  s o r t i r   f i n a l e m e n t   de  la  machine  sous  forme  d 'une  bande  de  c a r t o n  

ondulé  s i m p l e - f a c e   6 .  

Les  c y l i n d r e s   canne lés   3  et  4  sont  chau f fé s   par  de  l a  

vapeur  à  t e m p é r a t u r e   de  200°C  envi ron   et  sous  p r e s s i o n   de  16  b a r s  

envi ron   admise:  par  un  d i s p o s i t i f   c l a s s i q u e   non  r e p r é s e n t é ,   à  l ' i n -  

t é r i e u r   de  ces  c y l i n d r e s   qui  sont  donc  creux  en  conséquence ,   ce  q u i  

permet  à  la  bande  de  pap i e r   1  d ' a t t e i n d r e   la  t e m p é r a t u r e   o p t i m a l e  

pour  le  thermo-formage   de  la  c a n n e l u r e .   Le  pap i e r   canne lu re   r e ç o i t  

de  la  c o l l e   par  un  c y l i n d r e   e n c o l l e u r   7  qui  trempe  p a r t i e l l e m e n t  

dans  un  bac  de  co l l e   8.  L ' é p a i s s e u r   de  co l l e   déposée  sur  le  p a p i e r -  

canne lu re   est   r èg l ée   par  l ' i n t e r v a l l e   e x i s t a n t   en t re   le  c y l i n d r e   7 

et  un  c y l i n d r e   a u x i l i a i r e   9,  appelé  c y l i n d r e   lamineur   ou  c y l i n d r e  

d o c t e u r .  

Afin  d ' a s s u r e r   dans  des  c o n d i t i o n s   de  t e m p é r a t u r e   o p t i m a l e s  

le  co l l age   du  p a p i e r   c o u v e r t u r e   2  sur  le  p ap i e r   canne lu re   1,  le  p a p i e r  

c o u v e r t u r e   est   non  seulement   chauffé   par  passage  sur  la  p r e s se   l i s s e  

5,  munie  comme  les  c y l i n d r e s   3  et  4  d'un  espace  i n t é r i e u r   creux  9 

r e c e v a n t   de  la  vapeur  s a t u r a n t e ,   mais  es t   aupa ravan t   p r é c h a u f f é   p a r  

passage  le  long  de  deux  c y l i n d r e s   de  p r é c h a u f f a g e   (10,  11)  c h a u f f é s  



comme  tous  les  au t r e s   à  la  vapeur  s a t i r a n t e   de  la  même  manière.   De 

manière  c l a s s i q u e   pour  ce  genre  de  machine,  l ' e n s e m b l e   des  c y l i n d r e s  

(3,  4,  5,  7,  9)  est   e n t r a i n é   en  synchronisme  par  le  mouvement  g é n é r a l  

de  la  machine,  avec  les  sens  de  r o t a t i o n   r e s p e c t i f s   i nd iqués   par  l e s  

f l è ches   sur  le  d e s s i n ,   les  c y l i n d r e s   10  et  11  é t a n t   par  a i l l e u r s  

l i b r e s   en  r o t a t i o n .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   le  c y l i n d r e   5,  ou  p r e s s e - l i s s e ,  

es t   muni  de  moyens  p e r m e t t a n t   de  p laquer   par  a s p i r a t i o n   le  p a p i e r  

c o u v e r t u r e   2  sur  c e l u i - c i   sur  toute   la  p o r t i o n   de  c i r c o n f é r e n c e   BB' 

sur  l a q u e l l e   i l s   sont  normalement  en  c o n t a c t .   On  assure   a i n s i   un 
e n t r a i n e m e n t   p o s i t i f   de  la  bande  2  par  la  p resse   l i s s e   5,  ce  q u i  

permet  en  p a r t i c u l i e r   de  diminuer   la  p r e s s i o n   du  c y l i n d r e   4  sur  l e  

c y l i n d r e   5  et  donc  de  ménager  le  pap ie r   c o u v e r t u r e .  

Les  moyens  d ' a s p i r a t i o n   du  pap ie r   c o u v e r t u r e   dans  la  zone 
BB'  du  c y l i n d r e   5  peuvent   ê t re   t r è s   v a r i é s   et  peuvent   ê t re   auss i   b i e n  

du  type  me t t an t   en  oeuvre  des  fo rces   d ' a s p i r a t i o n   pneumat iques   que 
des  forces   d ' a t t r a c t i o n   d'un  aut re   type,  par  exemple  é l e c t r o s t a t i q u e s .  

On  en  d é c r i r a   m a i n t e n a n t ,   en  r é f é r e n c e   également   aux  f i gu re s   2  et  3, 

un  exemple  de  r é a l i s a t i o n   non  l i m i t a t i f   f a i s a n t   appel  à  des  f o r c e s  

d ' a t t r a c t i o n   par  a s p i r a t i o n   par  le  vide,   ou  d é p r e s s i o n .  

Comme  on  peut  donc  le  voir   plus  en  d é t a i l s   sur  les  f i g u r e s   2 

et  3,  le  c y l i n d r e   5  possède,   comme  déjà  mentionné,   un  espace  i n t é r i e u r  

creux  9  dans  lequel   on  f a i t   c i r c u l e r   de  la  vapeur  s a t u r a n t e   de  f a ç o n  

à  r é a l i s e r   un  p r é c h a u f f a g e   de  la  nappe-  2.  Dans  le  corps  de  la  v i r o l e  

formée  par  le  c y l i n d r e   5  sont  percés   des  canaux  l o n g i t u d i n a u x   16 

r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s .   Des  t rous   axiaux  17  d'un  plus  p e t i t   d i a m è t r e  

sont  par  a i l l e u r s   percés   r é g u l i è r e m e n t   le  long  de  chaque  canal  16  e t  

me t ten t   en  communication  chacun  de  ceux-c i   avec  des  c a v i t é s   p l u s  

l a rge s   18  us inées   sur  l ' e x t é r i e u r   du  c y l i n d r e   5 .  

A  chaque  e x t r é m i t é   du  c y l i n d r e   5,  et  sur  la  t r anche   de 

c e l u i - c i ,   est   i n s t a l l é   un  s e c t e u r   19  f ixe ,   é tanche ,   creux  et  en  a r c  

de  c e r c l e ,   qui  s ' a p p u i e   sur  la  p a r t i e   BB'  de  la  t r anche   du  c y l i n d r e   5 

qui  cor respond  à  la  zone  de  passage  du  pap ie r   couve r tu r e   sur  l e  

c y l i n d r e   5.  Chaque  s e c t e u r   19  est   r e l i é   à  une  pompe  à  vide  non  r e p r é -  

sentée   et  f o n c t i o n n a n t   en  pe rmanence .  

Lorsque  le  c y l i n d r e   5  tourne ,   chaque  canal  16  passe  a l t e r n a -  



t ivement   dans  les  s e c t e u r s   19  puis  à  l ' a i r   l i b r e .   Le  passage   d e v a n t  

les  s e c t e u r s   19  permet  de  t r a n s m e t t r e   la  d é p r e s s i o n   due  à  la  pompe  à 

vide  sur  les  c a v i t é s   18  qui  c o r r e s p o n d e n t   aux  canaux  16  se  t r o u v a n t  

dans  l e s d i t s   s e c t e u r s .   Le  pap i e r   est   par  s u i t e   maintenu  par  a s p i r a t i o n  

cont re   le  c y l i n d r e   l i s s e   5  dans  tou te   la  zone  de  r e t enue   englobée  p a r  
les  s e c t e u r s   19.  Le  pap ie r   es t   e n s u i t e   l i b é r é   de  sa  force   d ' a t t r a c t i o n  

par  remise  à  l ' a i r   l i b r e   des  canaux  16  lo r sque   ceux-c i   échappent   aux 

s e c t e u r s   19. 

Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é ,   les  s e c t e u r s   19  eng loben t   t o u t e  

la  zone  BB'.  I l s   p o u r r a i e n t   évidemment  n 'en  eng lober   qu 'une  p a r t i e .  



1.  Onduleuse  simple  face  du  type  selon  l eque l   le  p a p i e r  

canne lure   p r é e n c o l l é   (1)  est   app l iqué   sur  le  pap ie r   couve r tu r e   (2) 

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  p resse   l i s s e   (5)  c o n s t i t u é e   par  un  c y l i n d r e  

e n t r a i n é   en  r o t a t i o n ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   p resse   l i s s e  

c y l i n d r i q u e   est   équipée  de  moyens  (18,  17,  16,  19)  d ' a t t r a c t i o n   de 

la  bande  de  pap ie r   couve r tu r e   dans  tout   ou  p a r t i e   de  la  zone  (BB') 

de  passage  du  pap ie r   couve r tu r e   autour   de  la  p resse   l i s s e .  

2.  Onduleuse  simple  face  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t s   moyens  d ' a t t r a c t i o n   sont  des  moyens 

d ' a s p i r a t i o n   par  d é p r e s s i o n .  
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