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€9 Eiément conducteur a double face de contact et procédé pour ia réalisation de cet élément.

@ Linvention concerne un profilé métallique pour la réa-
lisation d'élément conducteur & double face de contact,
destiné a étre trongonné en lopins, ou contacts électriques.

Ce profilé comporte une embase (2) agencée pour 5 8
prendre appui et étre fixée sur une face de I’élément con-
ducteur, et un corps (1), s'étendant de part et d’autre de - p
I'embase et présentant deux surfaces de contact opposées :
(8, 9).

12

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

1 0038243

Elément conducteur 3 double face de contact et procédé pour

la réalisation de cet élément.

La présente invention concerne la réalisation d'un &lément
conducteur, par exemple mobile, d'un ensemble commutateur
& deux voies, 1'élément mobile &tant pourvu de deux surfa-
ces de contact électrique disposées pour respectivement
coopérer alternativement avec l'une et l'autre de deux
surfaces de contact ménagées respectivement sur deux sup-
ports conducteurs fixes, disposés de part et d'autre de

1'€lément mobile.

On sait déja réaliser de tels &léments conducteurs mobiles
& partir d'une lame conductrice et d'un profilé multimé-
tallique, par exemple bimétallique, comportant une couche
de contact, par exemple en métal ou alliage précieux, et
une couche de hase en métal ordinaire, offrant une bonne
soudabilité avec le matériau de la lame mobile, en décou-
pant deux trongons dans le profilé et en sgudant sur
chacune des faces de la lame un trongon de profilé, par

sa couche de base en métal ordinaire.

Si les profilés bimétalliques, et surtout trimétalliques,
permettent dé&jd de réduire au mieux la gquantité de métal
précieux nécessaire & la grande fiabilité électrigue des
contacts, la mise en peuvre d'un double équipement automa-
tisé d'alimentation, de trongonnage et de soudage de deux
profilés, pour les deux faces de la lame mobile de commu-
tation, reste par contre toujours préjudiciable & 1'éco-
nomie et & la Piabilité de tels procédés de réalisation.

La présente invention vise & encore-diminuer les cofts de
réalisation des éléments conducteurs de commutateurs, et
notamment des éléments mobiles.

A cet effet, la présente invention concerne tout d'abord
un profilé métallique pour la réalisation d'é&lément conduc-
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teur & double face de contact, destiné & 8tre trongonné
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en lopins ou contacts électrigues, caractérisé par le fait

s

qu'il comporte une embase agencée pour prendre appui et 7{
gtre fix&e sur une face de 1'é€lément conducteur, et un
corps, s'étendant de part et d'autre de l'embase et pré-

sentant deux surfaces de contact opposées.

Grace aux deux surfaces de contact du profilé de l'inven-
tion, on peut obtenir des plots ou lopins de contact, ou {
contacts, & double face active, que l'on peut souder sur
des &£léments conducteurs a l'aide d'un équipement automa-

L'inyentiun concerne également un £lément conducteur de

commutateur, & double contact, caractérisé par le fait qu' -

il est ménagé dans 1l'élément conducteur une fente, ou une

encoche, agencéerpuur recevoir l'une des deux parties du
corps d'un lopin trongonné dans le profilé de l'invention
s'étendant d'un coté de 1'embase, l'embase prenant appui %
et étant fixée sur la face de 1l'é€lément conducteur oppo-
sée a celle qui est tournée vers la partie du corps regue

En outre, l'invention concerne également un procédé de ré-
alisation d'un élément conducteur de commutateur, & double
pcntabt, caractérisé par le fait gqu'on dépnupe un lopin
dans un profilé & double face active de l'invention, on
découpe une encoche dans 1'@lément conducteur, on intro-
duit le lopin dans l'encoche jusgu'a ce gque son embase
vienne en appui sur 1'élément cbnducteur,,ef on fixe l'em-

Un tel procédé offre l'avantage d'@tre particulidrement
simple et peu colteux & mettre en oceuvre.

5
10 tisé simple.
15
dans l'encaoche.
20
25
base sur l'éléments.
30

Lt'invention sera mieux comprise & l'aide de la description

~ suivante d'une mise en oeuvre préférée du procédé de réali-

3

:gation,d'un.élémentrpundupteurra double contact de 1'in- =«

vention, en référence au dessin annexé, sur lequel :
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- la figure 1 représente une vue en perspective d'une
forme de réalisation particuliére du profilé & double fa-
ce active de l'invention, et

- la figure 2 représente une vue en perspective d'une for-
me de réalisation particuliére de 1'élément conducteur de

l'invention, pourvu d'un trongon du profilé de la figure 1.

Le profilé 15 représenté sur la figure 1 est destiné &
gtre trongonné@ en lopins qui seront fixés, ou mieux Bou-
dés, sur un élément fixe ou mobile, mais de préférence
mobile, d'un commutateur & deux voiles, dont il sera ques-
tion ci-aprés.

Ce profilé comporte un corps central 1, de section trans-
versale sensiblement rectangqulaire, et une embase 2. L'em-
base 2 est constituée par deux ailes 3 et L, dans le pro-
longement l'une de l'autre, et disposées perpendiculaire-
ment au plan de syméirie 5 du profilé 15, en saillie hors
des parois latérales 6, 7 du profilé 15. Les deux chants
de contact 8 et 9 du corps 1, perpendiculaires aux parois
6, 7 sont sensiblement bomhés pour des raisons abordées
plus loin. Les deux ailes 3 et &4 s'étendent & un niveau
du corps 1 situé entre les deux chants 8 et 9 mais plus
proche du chant8 que du chant 9, de maniére que la diffé-
rence entre la distance, du chant 9 a8 la face des ailes 3

et 4 tournée vers ce chant 9, et la distance, du chant 8

&8 la face des ailes 3 et 4 tournée vers ce chant 8, soit
pratiquement égale & l'épaisseur d'un £€lément conducteur

destiné a recevoir un trongon du profilé 15.

La face des ailes 3 et 4, tournée vers le chant 9 le plus

é€loigné, comporte au moins un bossage de soudure 10, 11.

L'épaisseur des ailes 3 et 4 est relativement faible pour
pouvoir les souder sur un élément conducteur, mais toute-
fois suffisante pour assurer la liaison mécanique entre
un trongon de profilé et cet &lément conducteur.

Le corps et 1l'embase du profilé 15, qui posséde donc une
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section gensiblement cruciforme, sont formés en un pre-
mier matériau m&tallique ordinaire, offrant une bonne

soudahilité avec le matériau des éléments-supports conduc-

teurs. I1 peut s'agir de cuivre, de nickel ou de tout
autre métal ou alliage analogue. Au moins un deuxisme
matériau métalligue recouvre, par exemple & la suite

d'un laminage, et sur une trés faible épaisseur, le maté-

riau en métal ordinaire du praofilé 15, au niveau des chants

8 et 9, pour former deux couches- minces superficielles 12

et 13, destinées & assurer le caontact de commutation élec-

- trigue. Ces couches 12 et 13 sont en métal précieux, ou

en alliage de métaux précieux, par exemple & l'argent. Le
profilé 15, tel que décrit ci-dessus, est un profilé bi-

métallique. Il faut toutefois noter que l'invention concer-

ne un profilé multimétalligque, par exemple bhimétallique ou

trimétallique. Dans le cas d'un profilé trimétallique, les

couches superficielles en métal précieux peuvent avoir une

épaisseur encore plus faible gue dans le cas d'un prafile
bimétallique, de l'grdre d'une dizaine de microns.

11 est représenté sur la figure 2 un &lément conducteur
mobile & double face de contact 100 d'un ensemble commu-
tateur & deux voies, comprenant en outre deux supports
conducteurs fixes 102 et 103 dispusés de part et d'autre

de 1'é1ément 100. =

L'élément 100 est constitu® par une lame conductrice sup-
port susceptible d'occcuper alternativement deux positions
gtables en appul contre 1'un et l'autre des deux aﬁppnrts
conducteurs 102 et 103.

A l'extrémité—libre—t@4dela lame 100 est ménagée, par
exemple par décpupage, une encache, ou lumiére, 105 de

largeur égale ou légérement supérieure & la largeur du

corps 1 du prufilé 15, et de lengueur égale ou supérieure

hY

& la longueur du lopin 1106, préalablement trongonné. dans
le profilé 15 et regu sur la lame 100. L'encoche 105 est

--disposée de préférence longitudinalement & la lame 100,

de part et d'autre du plan médian de la lame, et s'étend

w4
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depuis l'extrémité libre 107 de la lame.

La partie du corpe 109 du lopin 106 comprenant la couche
de métal précieux 13 la plus éloignée des ailes 3 et &
traverse l'encoche 105, de telle maniére que les ailes 3
et 4 soient en appui contre la face 108 de la lame 100
opposée & cette couche 13, et que les deux parties 109 et
110, en saillie respectivement hors des ailes 3 et 4 et
hors de la lame 100, du corps du lopin 106 aient la meme
hauteur, ou épaisseur.

L'élément conducteur mobile 3 double contact, ou double
face active, de la figure 2 est réalisé de la maniére
suivante.

Aprés avoir découpé le lopin 106 dans le profilé 15 & 1l'ai-
de d'un équipement automatisé simple, et découpé 1l'enco-
che 105 dans la lame 100, on introduit le lopin 106 dans’
ltencoche 105 jusqu'a ce que l'embase (2, 3, 4) du lopin
106 vienne en appui sur les bords de l'encoche 105 de la
lame 100, et on fixe, de préférence par une double soudure
électro-résistive, les deux ailes 3 et 4 sur la lame 100,
au niveau des bossages de soudure 10 et 11, pour assurer
la liaison mécanique et électrique du lopin 106 et de 1=
lame 100.

Sur les _.éléments-supports conducteurs fixes 102 et 103
sont soudés des plots de contact 20 et 30, respectivement.
Ils sont constitués, chacun, et de fagon connue, d'un
trongon de profilé simple, par exemple bimétallique, et lé-
gérement bombé dans leur partie de contact en métal pré-
cieux, opposée & leur surface de soudage, elle-méme munie
de bossages de soudure (21, 31).

Les plots 20 et 30 sont disposés pour coopérer alternati-
vement avec la couche 12 et la couche 13 du plot 106 de
la lame mobile 100. A cet égard, les plots 20 et 30 sont

disposés orthogonalement au plot 106, de maniére que, les



6 0038243

trois plots en question ayant des surfaces de contact
bombées, leur coopfration deux & deux réalise un contact
ponctuel de grande fiabilité électrigue.

L4 N
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Revendications

1. Profilé métalligue pour la réalisation d'élément conduc-
teur & double face de contact, destiné & etre trongonné en
lopins, ou contacts électriques, caractérisé par le fait
qu'il comporte une embase agencée pour prendre appui et
etre fixée sur une face de l'élément conducteur, et un
corps, s'étendant de part et d'autre de l'embase et pré-

sentant deux surfaces de contact opposées.

2. Profilé selon la revendication 1, dans lequel l'embase
comprend deux ailes disposées, dans le prolongement 1l'une
de l'autre, prependiculairement aux parpois latérales du

CUI‘pB. ‘1.'

3. Profilé selon la revendication 2, dans. lequel les ailes
s'étendent & un niveau du corps situé & une distance plus
faible de l'une des deux surfaces de contact du corps, que
de 1'autre. '

L. Profilé selon l'une des revendications 1 & 3, dans le-
gquel 1'embase présente une face de soudure pourvue de hos-
sages de soudure.

5. Profilé selon la revendication 4, dans lequel la dis-
tance entre la surface de contact du corps vers laquelle
est tournée la surface de soudure de l'embase et cette
surface de spudure est supérieure & la distance entre
l1'autre surface de contact du corpe et l'autre face de

ltembase,

6. Profilé selon l'une des revendications 1 & 5, caractérisé

par le fait qu'il est constitu@ en un matériau multimétalli-
que, et il comporte au moins deux couches superficielles
en métal précieux sur lesquelles sont formées respective-

ment les deux surfaces de contact opposées.

7. Elément conducteur & double face de contact, caracté-
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risé par le fait qu'il y est ménagé une fente, ou encoche,
agencée pour recevoir l'une des deux parties du corps
d'un lopin trongonné dans le profilé de l'une des revendi-
cations 1 & 6, s'étendant d'un cbté de 1'embase, l'embase
prenant appui et étant fixée sur la face de 1'élément
conducteur opposée a celle qui est tournée vers la partie

du corps regue dans l'encoche.

8. Elément conducteur selon la revendication 7, caracté-
risé par le fait qu'il comporte une lame mobile et que
l'encoche est ménagée 3 l'extrémité libre de cette lame.

9. Procédé de réalisation d'un &lément conducteur & double
face ﬁe contact, caractérisé par le fait qu'on trongonne
un lopin dans un profilé de l'une des revendications 1 &
6, on découpe une encoche dans 1'élément conducteur, on
introduit le lopin dans  1l'encoche Jjusqu'a ce que son
embase vienne en appul sur l'élément conducteur, et on
fixe l'embase sur 1l'élément conducteur.

10. Procédé selon las revendication 9, dans lequel on fixe

_ 1'embase du lopin sur 1!élément conducteur par soudure

.électru-résistive.
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